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第 工 章 涂料 基础 知识 


1.1 概述 


随 着 人 们 生活 水 平 的 提高 以 及 各 个 行业 对 产品 外 观 质量 要 求 的 进一步 
升级 ， 涂 装 方法 作为 一 种 最 有 效 、 最 经 济 的 改善 产品 外 观 质 量 的 途径 而 越 
来 越 受 到 行业 人 士 的 青睐 ,伴随 着 涂 装 材料 (涂料 ) 的 应 用 也 越 来 越 广 
2 

涂料 ， 是 指 由 树脂 、 油 料 、 深 剂 、 颜 料及 助 剂 等 组 成 的 一 种 能 牢固 地 
涂 覆 在 物体 表面 ， 起 保护 、 装 饰 、 标 志和 其 他 特殊 作用 的 有 机 高 分 子 材料 
化 学 混合 物 。 根 据 不 同 的 涂 装 方式 ,涂料 可 以 有 机 溶剂 或 水 溶性 液态 
(也 可 以 是 粉末 状 固态 ) 的 形式 被 涂 装 在 物体 (被 涂 工件 ) 表面 ， 并 迅速 
干 结 呈 膜 层 结构 。 

我 国 在 涂料 的 生产 和 使 用 上 有 着 悠久 的 历史 。 早 期 的 涂料 产品 由 于 使 
日 生 漆 和 桐油 作为 主要 原料 ， 即 用 植物 油 或 天 然 漆 调制 而 来 ， 所 以 人 们 习 
惯 上 将 涂料 称 之 为 “油漆 ”。 其 实 ， 随 着 科学 技术 的 发 展 ,涂料 的 属性 范 
围 越 来 越 广 ， 涂 料 产品 除了 脱脂 漆 之 外 ， 还 包括 了 利用 各 种 合成 树脂 、 乳 
化 液 等 为 主要 原材料 生产 的 溶剂 型 涂料 、 乳 胶 型 涂料 、 水 溶性 涂料 和 粉末 
状 涂 料 等 ,而 人 们 称 之 为 “油漆 ”的 ， 只 不 过 是 涂料 族 类 中 一 个 小 小 的 
组 成 部 分 而 已 。 随 着 各 种 合成 材料 的 不 断 出 现 ， 人 们 已 开始 逐步 开发 、 应 
上 各 种 合成 树脂 来 制造 涂料 (此 类 产品 在 行业 内 已 经 被 确切 地 称 之 为 
“涂料 ”) ， 并 使 得 涂料 产品 的 结构 、 质 量 和 品种 都 发 生 了 根本 性 的 变化 。 

涂料 往往 呈现 出 流动 状态 、 厚 浆 状 态 或 可 液化 的 固体 粉末 状态 ， 现 代 
又 出 现 了 可 作 均 匀 分 散 的 固体 粉末 状态 的 涂料 。 

从 综合 属性 上 讲 ， 涂 料 被 定义 为 是 一 种 能 均匀 涂 覆 并 可 以 牢固 地 附着 
在 被 涂 工 件 表面 上 的 ， 可 以 起 到 装饰 、 保 护 及 其 他 特殊 作用 ， 或 同时 具有 
几 种 功能 作用 的 成 膜 物 质 。 

正确 认识 涂料 并 了 解 涂 装 工艺 的 特点 ， 是 从 事 涂 装 工 作 最 基本 的 技 
能 ， 同 时 也 是 保证 涂 装 工程 安全 生产 、 减 少 并 避免 涂 装 作业 出 现 危 险 的 重 
要 前 提 。 因 此 ， 涂 料 的 基础 理论 知识 是 涂料 施工 人 员 的 理论 依据 、 选 料 标 
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准 和 行动 指南 ， 了 解 这 些 理论 知识 对 涂 装 施工 极为 重要 。 

















1 2 ”基础 资料 
1.2.1 常用 锋 度 标准 换算 
常用 黏度 标准 换算 见 表 1-1。 





表 1-1 常用 黏度 标准 换算 







































































标准 医 度 。 | 福特 杯 猪 度 | 尼 尔 克 杯 涂 4 秋 度 | 。 涂 -1 秋 度 
下 各 度 /| 恩 格 勒 和 度 | 。 机 
11 2 1.85 10 2 
16 3 2.09 14 359 
0.50 20 4 2.79 18 4.5 
0.65 26 5 3.45 22 6.0 
0.85 34 6 4.14 28 7.0 
1.00 40 a 4.84 30 3 
1323 46 8 5.02 32 8.0 
1.40 51 9 5.63 38 9 
1.65 57 10 6.89 42 10.1 
1.80 60 11 45 11.0 
2.00 65 12 7.47 50 12.0 
2:25 75 14 8.10 57 14.0 
2.50 85 16 65 16.0 
2 96 18 10. 89 73 18.0 
3.00 108 20 11.50 80 20.0 
3.20 117 22 88 22.0 
3.40 123 31 123 31.0 
3.70 127 32 128 32.0 
4.00 131 33 133 33.0 
4.35 137 33 138 34.0 
4.70 144 36.5 144 
4.80 147 37.0 147 
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标准 黏度 


/Pa 





/s 


福特 杯 黏度 | 尼 尔 克 杯 


翻 度 /s 


涂 4 黏度 
/s 


恩 格 勒 医 度 





154 


154 





166 


166 






























































1.2.2 常用 细 度 标准 换算 
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晶 细 度 标 准 换算 见 表 1-2。 








表 1-2 常用 细 度 标准 换算 


刮 板 细 度 /um 


筛 号 / 目 





海 格 曼 细 度 





110 


140 








101.6 





150 

















































































































“4. 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
测量 计 深 度 / 英 丝 刮 板 细 度 /um 筛 号 / 目 海 格 曼 细 度 
3.5 88.9 160 1 
3 76.2 185 2 
2 63.5 215 3 
2 50.8 297.5 4 
1.5 38.1 一 5 
1 25.4 = 6 
0.5 12.7 四 7 
1 英 丝 =25.4hm。 
1.2.3 常用 色泽 标准 换算 
第 用 色泽 标准 换算 见 表 1-3 。 
表 1-3 常用 色泽 标准 换算 
100mL 浓 硫 酸 溶液 和 示 准 色 海 色 i 
eis on ae 松 氏 标准 色 
0.0039 1 -1 Cr 
0.0048 2 -1 四 
0. 0072 3 一 1 四 
0.0111 4 -1 = 
0.0204 5 1L 四 
0. 0321 6 1~2L X 
0.0384 7 2 WW 
0.0449 7~8 2~3L W-WG 
0.0516 8 3L WG 
0.0780 9 3 N 
0. 1210 9 ~10 3 ~4 M 
0. 1641 10 4 M-K 
0.2070 10 ~11 4~5L K 
0.2499 11 5L I 
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( 续 ) 
100mL 浓 硫 酸 溶 液 加 氏 标 准 色 海 氏 比 色 计 Sf 
0 : 松 氏 标准 色 
中 含 重 铬 酸 钾 量 /g (Gardner Color) (Hellige Color) 
0.3801 12 5 H 
0. 5721 13 6 C 
0.7629 14 7L 5 
1.0410 15 7 一 
1.2801 16 8L E 
2.2200 17 8 一 
3. 0000 18 9L D 
1.2.4 标准 得 目 数 与 网 孔 直 径 对 照 
标准 筋 目 数 与 网 孔 直 径 对 照 见 表 1-4。 
表 1-4 标准 筛 目 数 与 网 孔 直 径 对 照 
孔 数 孔 数 孔 数 孔 数 
网 号 i 网 扣 网 号 人 网 号 上 
A he /中 | 二 2 A ps /个 
芝 /cm’ ) 芝 /cm’) 六 | vem2) 所 /cm ) 
4 2.56 |0.63 | 28 |125.44 |I0.301| 60 576 10.088| 160 
4 5 4 0.6 30 144 0.28 | 65 676 10.077 1 180 5184 
3.22 6 5.76 10.55 | 32 |163.84 |I0.261| 70 784 190 5776 
2 8 10.24 |0.525| 34 185 0529-| 73 900 |10.0761 200 6400 





2 10 16 0.5 36 207 0.2 80 1024 10.065 | 230 3464 
0.425| 38 231 0.18 | 85 240 9216 

0.4 40 256 0.17 | 90 1296 | 0.06 | 250 10000 
0.375 | 42 282 0.15 | 100 1600 |0.052 | 275 12100 
44 310 0.14 | 110 1936 280 12544 
0.345 | 46 339 0.125| 120 2304 10.045| 300 14400 
48 369 0.12 | 130 2704 10.044| 320 16384 
0.325 | 50 400 140 3136 10.042| 350 19600 
55 484 0.1 | 150 3600 10.034| 400 | 25600 


第 网 的 公称 尺寸 ， 单 位 为 mm。 例如 : 1 号 网 ， 即 指正 方形 网 孔 每 边 长 





































































































2. 目 数 是 指 1in (lin =25.4mm) 长 度 上 的 孔 眼 数目 ， 单 位 为 目 /in。 例 如 : lin 世 
度 上 有 20 孔 眼 ， 即 为 20 目 。 
3. 一 般 英美 等 国 用 目 数 表 示 标 准 得 规格 ， 原 苏联 用 网 号 表示 标准 得 规格 。 


人 
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1.2.5 常用 涂料 稀释 剂 的 配方 比例 




































































































































































常用 涂料 稀释 剂 的 配方 比例 见 表 1-5。 
表 1-5 常用 涂料 稀释 剂 的 配方 比例 
溶 剂 
4 a 200 号 | 
汽油 
X-1 硝 基 漆 稀释 剂 14|116|12 112 56 
X-2 硝 基 漆 稀释 剂 12|114|16 | 8 60 
X-20 硝 基 漆 稀释 剂 18 |25 | 2 |10 45 
X-3 过 氧 乙烯 漆 稀 释 剂 " 14 26 60 
X-3 过 氧 乙烯 漆 稀 释 剂 2 20 10 | 5 | 65 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 0 10 90 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 2 20 80 
X-4 氨基 深 稀 释 剂 < 30 70 
X-5 丙烯 酸 漆 稀 释 剂 0 | 16 | 45 22 | 5 12 
X-5 丙烯酸 漆 稀 释 剂 > | 5 | 50 30 15 
X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 0 20 | 60 20 
X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 2 90 10 
X-7 环 氧 漆 稀 释 剂 0 20 20 60 
X77 环 氧 漆 稀 释 剂 2 30 70 
X77 环 氧 漆 稀释 剂 2 15 5 80 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 0 50 50 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 2 40 60 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 2 20 30 50 
GD 表 中 相同 型 号 的 稀释 剂 组 成 配 比 不 同 ， 具 有 不 同 的 溶解 能 力 和 挥发 速度 。 
@ 每 种 型 号 的 稀释 剂 可 有 多 种 配方 ， 表 中 所 列 仅 为 参考 ， 应 根据 所 用 涂料 品种 的 特 

















性 、 涂 装 工艺 、 季 节 、 温 度 、 湿 度 等 条 件 选用 或 调配 稀释 剂 。 


1.2.6 常用 溶剂 的 安全 特性 


常用 溶剂 的 安全 特性 见 表 1-6。 
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表 1-6 常用 溶剂 的 安全 特性 




























































































































































































沸点 交点 爆炸 下 限 | 爆炸 上 限 
名 称 外- 入 < 戒 2 Zt (体积 分 | (体积 4 
数 ,%) | 数 ,% ) 
石油 醚 混合 物 30 ~120 | < -18 1.4 5.9 
200 号 溶剂 汽油 混合 物 145 ~200| 33 1.0 6.2 
松节油 混合 物 150 ~170| 35 0.8 
莱 CelHse 80.1 -11.1 1.4 8 
苯 CeHsCH; 110.6 4.4 1.37 7 
混合 135 ~145| 25.6 1.1 6.6 
邻 144.4 17 1.09 6.4 
CeHa (CH )， 
间 某 139.1 27 1.09 6.4 
对 138.4 25 1.1 6.6 
Solvesso100 混合 物 150 ~177| 42 1.3 8 
Solvesso150 混合 物 188 ~210| 66 
环 已 烷 C6Hi> 80.7 -17 1.3 8 
醇 CHsOH 64.5 12 6 30 
乙醇 C,HsOH 78.3 14 3.3 19 
异 丙 醇 (CH; ),CHOH 82.4 11.7 2 12.7 
类 正 丁 醇 CsH,OH 117.7 35 3.7 10.2 
异 丁 醇 (CH;s),CHCH, OH 107.9 27.5 1.7 10.6 
丙酮 CHs COCH; 56.1 -17.8 | 2.55 12.8 
上 丁 柄 CH;3COC, Hs; 79.6 关公 过 1.8 10 
基 异 丁 基 酮 (CH )2CHCH2COCH3 115.9 15.6 1.35 7.6 
不 已 酮 《CH2 )5CO 155.7 44 1.1 9.4 
二 丙酮 醇 (CHs3),C(OH)CH,COCH; | 166 9 1.8 6.9 
醋酸 乙 酯 CH; COOC, Hi 77.1 三 水 人 11.4 
醋酸 正 丁 酯 CHs COOC4Ho 126.1 27 1.4 8 
醋酸 异 丁 酯 CH3COOCH,CH(CH3), | 117.3 21 1.3 10.5 
米 | 乙 二 醇 乙 醚 乙酸 醒 CH3COOCH2CH2OC>Hs5 156.3 51 1.7 13 
丙二醇 甲 醚 乙酸 柄 CH;COOCH,CH CH;OCH; |145 ~146| 42 
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1.3 术语 
1.3.1 通用 术语 











注 : 表 中 数据 仅 供 参考 ， 各 检测 机 构 报道 的 特性 数据 略 有 差异 。 








( 续 ) 
爆 ; 爆炸 上 
分 | 沸点 闪 点 爆炸 下 限 | 爆炸 上 限 
名 称 人 二 起 (体积 分 | (体积 分 
类 Z /°C 
数 ,% ) | 数 ,% ) 
乙 二 醇 单 乙醚 C,HsOCH,CH,OH 135.6 45 1.7 14 
乙 二 醇 单 丁 醚 C4HoOCH2CH2OH 170.2 61 1.1 10.6 
醚 | 丙二醇 单 甲 醚 | CHOCHCHCHOH | 120 | 39 
醇 
类 二 乙 二 醇 单 甲 醚 |CH;OCH;CHOCH CH OH| 194.1 93 
二 乙 二 醇 单 乙醚 [CHsO0CH,CH,0CH,CH,OH| 202 94 
二 乙 二 醇 单 丁 醚 CsH,OCH,CH,OCH,CH,OH| 230.4 78 


(1) 涂料 涂 于 物体 表面 能 形成 具有 保护 、 装 饰 或 特殊 性 能 〈 如 绝 











缘 、 防 腐 、 标 志 等 ) 的 固态 涂 膜 的 一 类 液体 或 


多 以 植物 油 为 主要 原料 ， 故 有 “油漆 ” 

















表示 “涂料 ”， 如 调 合 漆 、 厚 漆 等 。 





固体 材料 之 总 称 。 早 期 大 


之 称 。 现 合成 树脂 已 大 部 或 全 部 
取代 了 植物 油 ， 故 称 为 “涂料 ”。 在 具体 的 涂料 品种 名 称 中 可 用 “ 漆 ” 字 


(2) 有 机 涂料 ”主要 成 膜 物质 由 有 机 物 组 成 的 涂料 。 
(3) 无 机 涂料 ”主要 成 膜 物质 由 无 机 物 组 成 的 涂料 。 
(4) 色 漆 ”含有 颜料 的 一 类 涂料 ， 涂 于 底 材 时 ， 能 形成 具有 保护 、 


装饰 或 特殊 性 能 的 不 透明 漆 膜 。 








(5) 厚 漆 颜料 分 很 高 的 、 浆 状 的 色 漆 , 使 用 前 需 加 适量 的 清油 调 


< 


稀 。 





(6) 调 合 漆 一 般 指 不 需 调配 即 能 


使 用 的 色 漆 。 


以 油脂 为 单一 成 膜 


物 制 成 的 调 合 漆 称 为 油性 调 合 漆 ; 以 油脂 为 主 ， 加 入 少量 的 松香 脂 、 酚 醛 





树脂 等 制 成 的 调 合 漆 称 为 磁性 调 合 漆 。 


(7) 磁漆 〈 瓷 漆 ) ” 施 涂 后 ， 所 形成 的 漆 腊 坚硬、 平整 光滑 ,外观 通 
常 类 似 于 担 疙 的 色 漆 。 其 漆 腊 的 光泽 可 变化 于 有 无 之 间 。 























(8) 腻子 ”用 于 消除 涂 漆 前 较 小 表 本 



































(9) 底 漆 多 层 涂 装 时 ， 直 接 涂 到 底 材 上 的 涂料 。 


i 缺陷 的 厚 浆 状 涂料 。 
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(10) 二 道 底 漆 (二 道 浆 ) ”多 层 涂 装 时 ， 介 于 底 漆 与 面 漆 之 间 ， 用 
来 修整 不 平整 表面 的 色 漆 。 

(11) 面 漆 多 层 涂 装 时 , 涂 于 最 上 层 的 色 漆 或 清漆 。 

(12) 清漆 不 含 着 色 物 质 的 一 类 涂料 ， 涂 于 底 材 时 ， 能 形成 具有 保 
护 、 装 饰 或 特殊 性 能 的 透明 漆 膜 。 

(13) 透明 ( 色 ) 漆 含有 着 色 物质 的 、 透 明 的 涂料 ， 它 是 在 清漆 中 
加 入 醇 溶性 、 油 溶性 染料 或 少量 有 机 着 色 颜 料 调制 成 的 。 

(14) 溶剂 型 涂料 ”完全 以 有 机 物 为 溶剂 的 涂料 。 

(15) 水 性 涂料 ”完全 或 主要 以 水 为 介质 的 涂料 。 

(16) 粉末 涂料 ”不 含 溶剂 的 粉末 状 涂料 。 

(17) 双 组 分 涂料 〈 双 包装 涂料 ) ”两 种 组 分 分 装 的 、 使 用 前 必须 按 
规定 比例 调 合 的 涂料 。 

(18) 漆 料 一 般 指 色 漆 中 的 液 相 组 分 。 

(19) 漆 基 ( 基 料 ) 漆 料 中 的 不 挥发 组 分 ， 它 能 形成 漆 膜 并 黏 结 颜 
料 。 

(20) 成 膜 物 ( 质 ) 漆 基 中 能 单独 形成 有 一 定 强 度 、 连 续 的 膜 的 物 


















































(21) 树脂 “一 类 固态 、 半 固态 或 假 固 态 、 相 对 分 子 质量 不 定 的 聚合 
物 。 有 时 也 可 以 是 液态 的 聚合 物 。 通 常 有 软化 或 熔融 的 温度 范围 ， 软 化 
时 ， 在 应 力作 用 下 有 流动 的 倾向 。 

(22) 天 然 树脂 来 源 于 植物 、 动 物 或 矿物 的 树脂 。 

(23) 合成 树脂 “由 简单 的 化 合 物 〈 其 本 身 没有 树脂 的 特性 ) 通过 化 
学 反应 〈 如 加 聚 或 缩聚 等 ) 制 得 的 树脂 。 

(24) 改 性 树脂 “通过 化 学 反应 使 天 然 树脂 或 合成 树脂 的 化 学 结构 发 
生 部 分 改变 的 树脂 。 

(25) 增 塑 剂 〈 增 韧 剂 ) 可 增强 漆 膜 柔 万 性 的 物质 。 

(26) 溶剂 ( 真 溶剂 ) 在 通常 干燥 条 件 下 可 挥发 的 、 并 能 完全 溶解 
漆 基 的 单 组 分 或 多 组 分 的 液体 。 

(27) 助 溶剂 ”在 通常 干燥 条 件 下 可 挥发 的 液体 。 它 本 身 没有 溶解 成 
膜 物质 的 能 力 ， 但 若 以 适当 的 比例 与 某 种 成 膜 物质 的 溶剂 混合 ， 则 能 增强 
溶剂 的 溶解 能 

(28) 冲淡 剂 、 单 组 分 或 多 组 分 的 挥发 性 液体 。 尽 管 它 不 能 溶解 涂料 
中 的 成 腊 物 质 ， 但 可 以 与 该 涂料 的 咨 剂 一 起 使 用 而 不 会 引起 有 害 的 影响 。 



















































































“ 10. 涂料 实用 手册 




















(29) 稀释 剂 ” 单 组 分 或 多 组 分 的 挥发 性 液体 。 加 入 涂料 中 能 降低 其 


中 


茜 度 。 


(30) 颜料 通常 是 粉 状 、 不 溶 于 介质 的 有 色 物 质 ， 旧 














保护 、 装 饰 等 性 能 而 用 于 涂料 。 








(31) 无 机 颜料 ”化 学 组 成 为 无 机 物 的 一 类 颜料 。 
(32) 有 机 颜料 ”化 学 组 成 为 有 机 物 的 一 类 颜料 。 














(33) 体质 颜料 (填料 或 充 料 ) 


























小 于 1.7 的 一 类 颜料 ， 由 于 它 的 物理 或 化 学 性 能 而 用 于 涂料 。 


(34) 染料 ”天 然 或 合成 的 、 能 溶 于 介质 的 有 人 色 物质 ， 它 能 使 漆 膜 具 


有 所 需 的 颜色 。 




















(35) 催 干 剂 ( 干 料 ) ”通常 是 可 溶 于 有 机 溶剂 和 漆 基 的 有 机 金 


合 物 。 在 氧化 干燥 型 的 涂料 中 加 入 适量 的 催 干 剂 可 加 速 其 干燥 过 程 。 








通常 是 白色 或 稍 带 颜 色 的 、 折 射 率 








属 化 


(36) 底 材 (基底) 涂 有 色 漆 (或 清漆 ) 涂 层 或 要 涂 色 漆 (或 清 

















漆 ) 的 各 种 材料 ， 主 要 指 其 表面 。 


(37) 涂 层 ”经 一 次 施 涂 所 得 到 的 连续 的 膜 。 
(38) 隔离 涂 层 (封闭 涂 层 ) ”用 于 隔离 上 层 涂料 和 下 层 表面 ， 防 止 


























它们 相互 之 间 发 生物 理 或 化 学 作用 的 涂 层 。 
(39) 底 涂 层 ”在 底 材 上 涂 底 漆 所 形成 的 涂 层 。 











(40) 中 间 涂 层 “” 介 于 底 涂 层 与 








i 涂 层 之 间 的 涂 层 。 








(41) 面 涂 层 ”涂料 配套 体系 的 最 后 一 道 涂 层 。 














(42) 漆 膜 ( 涂 腊 )” 涂 于 底 材 上 的 一 道 或 多 道 涂 层 所 形成 的 


(43) 干燥 ”液态 漆 膜 转变 成 固态 漆 膜 的 整个 过 程 。 























(44) 自 干 ( 气 干 ) 在 常温 空气 中 涂 层 自 然 干燥 的 过 程 。 
(45) 烘 《〈 烤 ) 干 〈 燥 ) ”用 加 热 的 方法 使 涂 层 干 燥 的 过 程 。 
(46) 色 漆 或 清漆 配套 体系 ” 欲 涂 或 已 涂 于 底 材 上 的 整套 色 漆 或 清漆 

















涂 层 。 
(47) 颜料 体积 分 数 (P. V. C. ) 




















色 漆 中 颜料 、 体 质 颜料 及 其 他 





粒子 的 体积 与 不 挥发 物 的 总 体积 之 比值 ， 通 常 以 百分数 (% ) 表示 。 


(48) 临界 颜料 体积 分 数 (C. P. V. C. ) 





理论 上 漆 基 中 互相 接触 的 固 


连续 的 


固体 








体 粒 子 〈 主 要 是 颜料 及 体质 颜料 ) 之 间 空 隙 的 颜料 体积 分 数 的 特定 值 ， 
超过 或 未 达到 此 值 时 ， 某 些 性 能 将 会 明显 地 改变 。 
(49) 不 挥发 物 在 规定 试验 条 件 下 ， 挥 发 后 所 得 到 的 残余 物 。 
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(50) 挥发 物 ” 在 规定 试验 条 件 下 ， 挥 发 所 失去 的 物质 。 

(51) 颜 基 比 ” 色 漆 中 颜料 (包括 体质 颜料 ) 与 漆 基 的 体积 (或 质 
量 ) 之 比值 。 

(52) 适用 期 (活化 期 ) ”多 组 分 分 装 的 涂料 相互 混合 后 可 使 用 的 最 
长 时 间 。 
(53) 最 低 成 膜 温 度 (MFT) “聚合 物 乳 液 能 形成 连续 的 透明 膜 的 最 
低温 度 。 

(54) 国 化 ”用 加 热 或 化 学 的 方法 使 涂 层 发 生 缩合 或 聚合 的 过 程 。 

(55) 油 度 ” 油 基 漆 中 油 与 树脂 的 质量 比 ,或 醇 酸 树脂 中 油脂 的 百 分 



























































ri] 


56) 实际 涂 布 率 ” 在 实际 施工 条 件 下 ， 按 规定 的 方法 涂 一 道 涂 层 
时 ,每 单位 体积 (或 质量 ) 的 色 漆 (或 清漆 ) 所 能 覆盖 规定 底 材 的 平均 
面积 ， 单 位 为 mL 或 m /kg。 


1.3.2 树脂 术语 


(1) 热塑性 树脂 ”在 特定 的 温度 范围 内 ， 能 多 次 反复 地 加 热 软化 ， 
冷却 硬化 ， 而 其 性 质 无 明显 变化 的 一 类 树脂 。 

(2) 热固性 树脂 “通过 加 热 或 其 他 方法 (如 辐射 、 催 化 等 ) 能 一 次 
固化 成 为 不 溶 (不 熔 ) 的 一 类 树脂 。 

(3) 水 性 树脂 ”能 溶解 于 水 或 分 散 于 水 中 的 一 类 树脂 。 

(4) 水 溶性 树脂 ”能 溶 于 水 的 一 类 树脂 。 

(5) 乳液 ”两 种 互 不 相 溶 的 液体 均匀 混合 而 成 的 稳定 分 散 体 ， 即 两 
种 液体 中 的 一 种 (乳化 液 ) 以 微粒 的 形式 分 散 于 男 一 种 液体 (分 散 液 ) 
中 所 形成 的 乳 状 液 。 

(6) 乳胶 ”由 乳液 聚合 制 得 的 、 作 为 漆 基 主要 成 分 的 合成 树脂 稳定 
水 分 散 体 。 

(7) 油 溶性 树脂 ”主要 指 能 溶 于 植物 油 的 一 类 树脂 。 

(8) 醇 溶 性 树脂 ”能 溶 于 醇 类 溶剂 的 一 类 树脂 。 

(9) 水 溶性 树胶 ”来 源 于 植物 的 、 在 水 中 能 形成 黏稠 胶 态 溶液 的 聚 
合 物 。 

(10) 松香 通常 指 松树 分 泌 液 经 加 工 所 得 的 天 然 树 脂 。 此 外 ,还 有 
木 松香 及 松 浆 油 松香 。 

(11) 松香 钙 皂 ( 钉 脂 或 石灰 松香 ) ”由 松香 与 氨 氧 化 钙 经 皂 化 制 得 
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的 树脂 。 

(12) 松香 酯 ”由 松香 与 多 元 醇 经 酯 化 反应 制 得 的 树脂 。 

(13) 松香 甘油 酯 (甘油 松香 或 酯 胺 ) 由 松香 与 甘油 经 酯 化 反应 制 
得 的 树脂 。 

(14) 松香 季 戊 四 醇 【( 季 戊 四 醇 松香 ) ”由 松香 与 季 戊 四 醇 经 酯 化 反 
应 制 得 的 树脂 。 

(15) 顺 丁 烯 二 酸 - 松 香 酯 ”由 松香 与 顺 丁 烯 二 酸 栈 加 成 后 ， 再 用 多 元 
醇 酯 化 制 得 的 树脂 。 

(16) 中 国生 漆 (中 国 大 漆 ) 由 割 切 漆 树 表皮 流出 的 乳白 色 或 乳 黄 
色 黏 稠 液体 ， 经 脱水 加 工 制 得 的 天 然 树脂 。 

(17) 虫 胶 《〈 紫 胶 ) 由 紫 胶 虫 的 分 废物 加 工 制 得 的 天 然 树脂 。 

(18) 〈 乳 ) 栈 素 〈 王 栈 素 或 酷 肛 ) ”由 脱脂 奶 通过 精制 凝 乳 酶 或 稀 酸 
作用 制 得 的 含 磷 蛋白 质 。 

(19) 化 石 树脂 “由理 在 地 下 的 古代 树木 的 分 泌 物 所 形成 的 天 然 树 
脂 。 

(20) 天 〈 珂 ) 型 树脂 〈 天 开 胶 ) ”由 某 些 热带 树木 渗 出 的 硬 质 或 软 
质 天 然 树脂 ， 也 可 以 是 化 石 树 脂 。 

(21) 达 玛 树脂 〈 达 玛 胶 ) ”由 贝 完 杉 属 常 青 树 或 龙 脑 香料 植物 的 几 
种 树 取 得 的 硬 质 或 软 质 天 然 树脂 。 

(22) 呐 喃 树脂 “ 主 链 以 叶 喃 环 为 主 的 合成 树脂 。 

(23 ) 糠 醛 树 脂 “ 由 糠 醛 单 体 本 身 缩 聚 或 糠 醛 与 其 他 化 合 物 缩聚 制 得 
的 哮 喃 树脂 。 

(24) 糠 酮 树脂 通常 指 由 糠 醛 与 丙酮 缩聚 制 得 的 叶 喃 树脂 。 

(25) 糠 醇 树 脂 ”由 糠 醇 单 体 本 身 缩聚 制 得 的 哮 喃 树脂 。 

(26) 沥青 主要 是 由 烃 类 及 其 衍生 物 组 成 的 一 种 黑 褐 色 黏稠 液体 或 
国体 ， 并 可 完全 洲 于 二 硫化 碳 中 ， 有 天 然 沥 青 、 石 油 沥青 及 《〈 煤 ) 焦油 
沥青 等 。 

(27) 天 然 沥 青 ( 地 沥青 ) ”由 沥青 矿物 经 加 工 得 到 的 沥青 。 

(28) 石油 沥青 ”由 石油 蒸馏 过 程 的 鑫 底 残 余 物 得 到 的 沥青 。 

(29) 〈 煤 ) 焦油 沥青 ”由 煤 焦油 莹 馏 过 程 的 釜 底 残 余 物 得 到 的 沥青 。 

(30) 木 焦油 沥青 ”由 木 焦 油 蒸 馏 过 程 的 签 底 残余 物 得 到 的 沥青 。 

(31) 氧 二 树脂 ( 香 豆 酮 树脂 或 古 玛 隆 树脂 ) ”由 香 豆 酮 ( 氧 十 ) 和 
机 或 它们 的 同系 物 及 其 衍生 物 聚 合 或 共聚 制 得 的 树脂 。 
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(32) 石油 树脂 ”由 石油 裂解 的 副 产 物 烯 烃 或 环 烯 烃 缩 取 或 与 醛 类 、 
芳烃 、 蒿 烯 类 等 化 合 物 共 肾 制 得 的 树脂 。 

(33) 二 甲 茶 甲醛 树脂 ”主要 指 由 间 二 甲 茶 与 甲醛 缩 案 制 得 的 寿 稠 的 
合成 树脂 。 

(34) 酚醛 树脂 ”由 醛 类 与 茶 酚 、 茶 酚 的 同系 物 和 衍生 物 或 者 由 醛 类 
与 茶 酚 、 茶 酚 的 同系 物 或 衍生 物 缩 案 制 得 的 一 类 合成 树脂 。 

(35) 纯 酚 酶 树脂 (100% 酚醛 树脂 ) ”以 醛 类 与 茶 些 对 位 或 邻 位 的 芳 
基 或 三 碳 以 上 的 烷 基 取代 酚 缩 聚 制 得 的 油 溶性 酚醛 树脂 。 

(36) 葵 基 葵 酚 酚醛 树脂 “由 醛 类 与 对 位 或 邻 位 验 基 茶 酚 缩聚 制 得 的 
油 浴 性 酚醛 树脂 。 

(37) 对 叔 〈 特 ) 丁 基 茶 酚 酚 醛 树 脂 ” 由 醛 类 与 对 叔 丁 基 茶 酚 缩 聚 制 
得 的 油 溶性 酚醛 树脂 。 

(38) 改 性 酚醛 树脂 ”为 了 改善 酚醛 树脂 与 油 或 溶剂 的 互 溶性 而 进行 
改 性 的 酚醛 树 脂 。 

(39) 松香 改 性 酚醛 树脂 ”由 醛 与 茶 酚 、 茶 酚 衍 生物 或 同系 物 在 碱 性 
崔 化 剂 存在 下 缩聚 而 成 的 可 浴 性 酚醛 树脂 与 松香 反应 的 产物 ， 再 经 甘油 本 
化 制 得 的 油 溶性 酚醛 树脂 。 

(40) 丁 醇 酸化 酚醛 树脂 ”由 醛 类 与 茶 酚 、 葵 酚 衍 生物 或 同系 物 在 碱 
性 催化 剂 存在 下 制 得 的 缩合 物 ， 在 丁 醇 介质 中 于 酸性 催化 剂 下 醚 化 制 得 的 
热固性 酚醛 树脂 。 这 种 树脂 在 溶剂 中 的 溶解 性 及 与 其 他 树脂 的 混 溶 性 均 得 
到 了 改进 。 

(41) 醇 酸 树脂 ”由 多 元 酸 、 脂 肪 酸 (或 植物 油 ) 与 多 元 醇 缩聚 制 得 
的 一 类 合成 树脂 。 

(42) 干 性 油 醇 酸 树 脂 ”用 干 性 植物 油 、 半 干 性 植物 油 或 其 脂肪 酸 制 
得 的 醇 酸 树脂 。 

(43) 不 干 性 油 醇 酸 树 脂 ”用 不 干 性 植物 油 、 不 干 性 植物 油 酸 或 饱和 
脂肪 酸 制 得 的 醇 酸 树脂 。 

(44) 改 性 醇 酸 树脂 ”为 得 到 特定 的 性 能 而 用 某 些 单 体 或 树脂 (如 松 
香 、 乙 烯 基 单 体 、 酚 醛 树 脂 、 环 氧 树脂 或 有 机 硅 树脂 等 ) 改 性 的 醇 酸 树 


脂 。 
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(45) 长 油 醇 酸 树脂 ” 油 的 含量 在 60% (质量 分 数 ) 以 上 的 醇 酸 树 
脂 。 知 用 脂肪 酸 时 ， 应 按 不 挥发 物 的 甘油 三 酸 酯 部 分 计算 油 的 含量 。 
(46) 中 油 醇 酸 树脂 ” 油 的 含量 为 50% ~ 60% (质量 分 数 ) 的 醇 酸 树 
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脂 。 知 用 脂肪 酸 时 ， 应 按 不 挥发 物 的 甘油 三 酸 酯 部 分 计算 油 的 含量 。 

(47) 短 油 醇 酸 树脂 ” 油 的 含量 为 50% (质量 分 数 ) 以 下 的 醇 酸 树 
脂 。 知 用 脂肪 酸 时 ， 应 按 不 挥发 物 的 甘油 三 酸 酯 部 分 计算 油 的 含量 。 

(48) 氨基 树脂 “由 胶 或 酰胺 与 醛 缩聚 ， 并 经 醇 类 本 化 制 得 的 一 类 合 
成 树脂 。 

(49) 三 聚 握 胺 甲醛 树脂 “由 三 聚 握 胺 与 甲醛 缩聚 ， 并 经 醇 类 醚 化 制 
得 的 氨基 树脂 。 

(50) 脲 ( 甲 ) 醛 树脂 ”由 尿素 与 甲醛 缩聚 ， 并 经 醇 类 醚 化 制 得 的 氮 
基 树 脂 。 

(51) 烃基 三 聚 氰 胺 (甲醛) 树脂 ”三聚氰胺 上 的 一 个 氨基 或 氮 基 上 
的 一 个 氧 原子 被 其 他 有 机 基 团 (芳香 烃 或 脂肪 烃 ) 所 取代 的 化 合 物 与 甲 
醛 缩聚 ， 并 经 醇 类 本 化 制 得 的 氨基 树脂 。 

(52) 茶 代 ( 基 ) 三 聚 氰 胺 甲醛 树脂 〈 茶 乌 数 胺 甲醛 树脂 ) 由 茶 代 三 
聚 握 胺 与 甲醛 缩聚 ， 并 经 醇 类 醚 化 制 得 的 氨基 树脂 。 

(53) 尿素 -三 聚 氰 胺 甲醛 树脂 (三聚氰胺 脲醛 树脂 ) ”由 尿素 、 三 聚 
毛 胺 与 甲醛 缩聚 和 共 缩 聚 ， 并 经 醇 类 醚 化 制 得 的 氨基 树脂 。 

(54) 纤维 素 酯 ”纤维 素 分 子 中 的 部 分 羟基 被 酸 酯 化 制 得 的 一 类 热 逆 
性 高 分 子 化 合 物 。 

(55) 纤维 素 酝 ”纤维 素 分 子 的 部 分 羟基 被 醇 栈 化 制 得 的 一 类 热塑性 
高 分 子 化 合 物 。 

(56) 硝酸 纤维 素 〈 酯 ) 由 硝酸 和 硫酸 的 混合 物 与 纤维 素 酯 化 反应 
制 得 的 纤维 素 酯 。 涂料 工业 用 硝酸 纤维 素 中 的 氮 含 量 通常 为 11.5% ~ 
12. 2% (质量 分 数 ) 。 

(57) 乙 〈 醋 ) 酸 纤维 素 ( 酯 ) 由 乙酸 和 乙酸 酬 的 混合 物 与 纤维 素 
乙酰 化 制 得 的 纤维 素 酯 。 涂 料 工 业 用 醋酸 纤维 素 中 的 乙酰 基 含 量 通 常 为 
38. 5% ~39. 5% (质量 分 数 ) 。 

(58) 丁 酸 纤维 素 〈( 酯 ) ”由 丁 酸 醛 与 纤维 素 丁 醚 化 制 得 的 纤维 素 酯 。 

(59) 乙 〈 酷 ) 酸 丁 酸 纤维 素 ( 酯 ) 由 乙酸 和 丁 酸 及 其 酸 本 的 混合 
物 与 纤维 素 共 酯 化 制 得 的 纤维 酯 。 涂 料 工业 用 乙酸 丁 酸 纤维 素 中 的 丁 酸 基 
含量 通常 为 15% ~50% (质量 分 数 ) 。 

(60) 乙 基 纤维 素 ”由 毛 乙 烷 与 碱 纤 维 素 醚 化 制 得 的 纤维 素 配 。 涂 料 
工业 用 乙 基 纤维 素 中 的 乙 氧 基 含 量 通常 为 44.5% ~49% (质量 分 数 ) 。 

(61) 茶 基 纤维 素 “” 由 茶 基 氧 与 碱 纤 维 素 醚 化 制 得 的 纤维 素 栈 。 涂 料 
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工业 用 下 基 纤 维 素 的 全 基 取 代 度 通常 为 2~2.5。 

(62) 乙烯 树脂 “由 含有 乙烯 基 的 单 体 聚 合 或 共聚 制 得 的 一 类 热塑性 
合成 树脂 。 

(63) 聚 毛 乙 烯 ”由 氯 乙 烯 单 体 聚 合 制 得 的 热塑性 合成 树脂 。 

(64) 过 氧 乙 烯 树 脂 “ 由 聚 氧 乙 烯 经 氯 化 制 得 的 热塑性 合成 树脂 。 涂 
料 工 业 用 过 氧 乙 炳 树脂 中 的 氯 含量 通常 为 61% ~65% (质量 分 数 )。 

(65) 茶 乙 烯 树脂 “由 葵 乙 烯 单 体 聚 合 或 与 其 他 单 体 共聚 制 得 的 一 类 
合成 树脂 。 

(66) 聚 乙烯 ”由 乙烯 单 体 聚合 制 得 的 热塑性 合成 树脂 。 

(67) 氧化 聚 乙烯 ”由 聚 乙烯 经 毛 化 制 得 的 热塑性 合成 树脂 。 

(68) 聚 乙 〈 醋 ) 酸 乙 烯 〈 酯 ) 由 乙酸 乙烯 〈 酯 ) 单 体 聚合 制 得 的 
热塑性 合成 树脂 。 

(69) 聚 乙 炳 醇 ”由 聚 乙酸 乙烯 的 醇 深 液 用 碱 水 解 制 得 的 热塑性 合成 
树脂 。 

(70) 聚 乙烯 醇 缩 醛 ( 聚 乙 烯 醇 缩 乙 醛 ) 由 聚 乙 烯 醇 与 醛 类 缩合 制 
得 的 一 类 热塑性 合成 树脂 ， 一 般 指 聚 乙烯 醇 与 乙 醛 缩 合 制 得 的 聚 乙 烽 醇 缩 
醛 。 
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(71) 聚 乙烯 醇 缩 甲 醛 ” 由 聚 乙烯 醇 与 甲醛 缩合 制 得 的 一 种 聚 乙 烽 本 
缩 醛 。 

(72) 聚 乙烯 醇 缩 本 醛 ”由 聚 乙烯 醇 与 丁 醛 缩合 制 得 的 一 种 聚 乙 烽 本 
缩 醛 。 

(73) 聚 丙烯 ”由 丙烯 单 体 聚 合 制 得 的 热塑性 合成 树脂 。 

(74) 氧化 聚 两 烯 ” 由 聚 丙 烯 经 所 化 制 得 的 热塑性 合成 树脂 。 

(75) 聚 二 乙烯 乙 抉 ”由 二 乙烯 乙 抉 在 毛茶 中 聚合 制 得 的 合成 树脂 。 

(76) 氧 (乙烯 ) 醋 〈 酸 乙烯 酯 ) 树脂 ”由 氧 乙烯 与 乙酸 乙烯 ( 栈 ) 
共聚 制 得 的 合成 树脂 。 

(77) 氧 (乙烯 ) 偏 ( 毛 乙 烯 ) 树脂 由 氯 乙烯 与 偏 握 乙 烯 共聚 制 得 
的 合成 树脂 。 涂 料 工业 用 和 氯 偏 共聚 树脂 中 的 偏 氛 乙烯 合 量 通常 为 35% ~ 
65% (质量 分 数 ) 。 

(78) 信 氯 乙烯 丙烯 有 睛 树脂 “由 偏 氯 乙 烯 与 丙烯 有 睛 共聚 制 得 的 合成 树 
脂 。 

(79) 丙烯 酸 酯 树脂 “由 各 种 丙烯 酸 酯 和 甲 基 丙烯 酸 〈 酯 ) 或 者 由 各 
种 丙烯酸 〈 酯 ) 和 甲 基 丙 烯 酸 〈 酯 ) 单 体 聚合 或 共聚 制 得 的 一 类 合成 树 
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脂 ， 通常 用 含 乙烯 基 单 体 改 性 。 

(80) 聚 酯 树脂 “由 多 元 酸 与 多 元 醇 缩 聚 制 得 的 一 类 合成 树脂 ， 按 其 
结构 可 分 为 饱和 及 不 饱和 聚 酯 树脂 。 

(81) 饱和 聚 酯 树脂 “由 饱和 的 多 元 酸 与 多 元 醇 缩 聚 制 得 的 线 型 聚 酯 
树脂 。 

(82) 不 饱和 聚 酯 树脂 “聚合 物 主 链 上 含有 人 允许 以 后 交 联 的 碳 一 碳 双 
键 的 聚 酯 树脂 。 

(83 ) 聚 碳酸 酯 ， 聚 合 物 主 链 链 节 含 碳酸 基 的 合成 树脂 。 

(84) 环 氧 树脂 含有 两 个 或 两 个 以 上 环 氧 基 团 的 能 交 联 的 一 类 合成 
树脂 。 

(85) 二 酚 基 丙烷 型 环 氧 树脂 ”由 4，4- 羟 茶 基 丙烷 与 环 氧 氯 丙烷 在 
氧 氧 化 钠 溶液 存在 下 缩聚 制 得 的 环 氧 树脂 。 

































































(86) 线 型 环 氧 树 脂 ”分子 呈 链 状 排 列 、 相 对 分 子 质 量 很 高 (通常 为 
7 000 ~30 000) 、 环 氧 值 很 小 〈 约 为 0.003) 、 可 不 用 固化 剂 交 联 而 能 直接 





作为 漆 膜 组 分 的 环 氧 树脂 。 
(87) 非 二 酚 基 丙烷 型 环 氧 树脂 ”由 除 二 酚 基 丙烷 以 外 的 多 元 醇 、 多 
元 酚 、 多 元 胺 或 多 元 凑 酸 与 环 氧 所 丙烷 缩聚 制 得 的 环 氧 树脂 。 
(88) 脂 环 族 环 氧 树脂 “在 脂 环 上 带 有 环 氧 基 的 环 氧 树脂 。 
(89) 环 氧 酯 ， 主 要 指 由 环 氧 树脂 的 环 氧 基 及 羟基 与 脂肪 酸 发 生 酯 化 
反应 制 得 的 树脂 。 
(90) 聚 酰胺 树脂 “ 主 链 链 节 含有 酰 腕 基 〈-CONH-) 的 树脂 。 由 二 
元 酸 与 二 元 胺 缩聚 、 内 酰胺 开 环 聚合 或 氮 基 酸 缩聚 等 方法 制 得 的 白色 或 浅 
黄色 的 不 透明 国体 的 聚 酰胺 树脂 〈 也 称 为 尼龙 ) ， 在 涂料 工业 中 用 作 粉 末 
涂料 ; 由 植物 油 的 不 饱和 脂肪 酸 的 二 聚 体 和 多 元 胺 缩聚 制 得 的 低 相 对 分 子 
质量 液体 聚 酰胺 树脂 ， 在 涂料 工业 中 用 作 环 氧 树脂 的 国 化 剂 。 
(91) 蜡 氰 酸 树脂 “含有 游离 异氰酸酯 基 的 合成 树脂 。 它 可 以 是 芳香 
族 、 脂 肪 族 或 脂 环 族 异氰酸酯 。 异 氰 酸 酯 是 以 其 单 体 ， 更 多 的 是 以 其 加 成 
物 或 预 聚 物 形式 与 含 活性 氨 的 化 合 物 结 合 形成 的 聚 氮 基 甲酸 酯 涂料 。 
(92) 聚 氮 〈 基 甲酸 ) 酯 树脂 ”由 多 异 氨 酸 酯 与 含 活性 氧 的 化 合 物 反 
应 而 成 的 合成 树脂 。 
(93) 有 机 硅 树 脂 〈 硅 树脂 ) ”含有 硅 氧 烷 基 的 合成 树脂 。 
(94) 所 树脂 ”由 带 有 和 气 原 子 的 单 体 聚 合 或 与 其 他 不 含 气 的 不 饱和 单 
体 共聚 制 得 的 合成 树脂 。 
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(95) 聚 所 乙烯 ”由 气 乙 烯 单 体 聚 合 制 得 的 合成 树脂 。 

(96) 聚 四 氟 乙 烯 ” 由 四 氟 乙 烯 单 体 聚 合 制 得 的 合成 树脂 。 

(97) 聚 三 氟 氧 乙烯 ”由 三 氟 氧 乙烯 单 体 聚合 制 得 的 合成 树脂 。 

(98) 有 机 铝 树 脂 主 链 由 铝 氧 烧 键 构成 的 有 机 来 合 物 。 

(99) 有 机 硼 树 脂 分子 结 构 中 含有 硼 原 子 的 有 机 聚合 物 。 

(100) 有 机 铁树 脂 “ 主 链 由 詹 氧 烷 键 构成 的 有 机 聚合 物 。 

(101) 橡胶 类 树脂 “可 用 作 涂 料 成 膜 物 的 天 然 橡胶 衍生 物 、 合 成 橡 
胶 及 其 衍生 物 的 总 称 。 

(102) 氧化 橡 胶 ”由 天 然 橡胶 或 合成 橡胶 经 氯 化 作 用 制 得 的 衍生 物 。 

(103) 环 化 橡胶 ”由 天 然 橡胶 或 合成 橡胶 经 催化 作用 ， 使 链 状 橡胶 
分 子 重 排 成 环 状 结构 的 同 分 异 构 体 。 

(104) 丁 葵 橡胶 ”由 丁 二 烯 与 茶 乙 烯 单 体 共聚 制 得 的 合成 橡胶 。 

(105) 握 丁 (二 烯 ) 橡胶 由 氯 丁 二 烯 单 体 聚 合 制 得 的 合成 橡胶 。 

(106) 丁 基 橡胶 由 异 丁 烯 与 异 戊 二 烯 单 体 共聚 制 得 的 合成 橡胶 。 

(107) 丁 二 烯 橡胶 ( 聚 丁 二 烯 ) 由 丁 二 烯 单 体 聚 合 制 得 的 合成 橡 
胶 。 

(108) 丁 且 橡 胶 ”由 丁 二 烯 与 丙烯 且 单 体 共聚 制 得 的 合成 橡胶 。 

(109) 氧 磺 化 聚 乙 炳 《橡胶 ) 由 聚 乙 烦 溶液 用 氯 及 二 氧化 硫 混 合 气 
同时 进行 氯 化 及 氧 磺 化 制 得 的 合成 橡胶 。 

(110) 聚 硫 橡胶 ”由 多 硫化 钠 与 有 机 二 氧化 物 缩聚 制 得 的 合成 橡胶 。 

(111) 氟 橡 胶 分子 结构 中 含有 所 烯烃 的 合成 橡胶 。 

(112) 聚 酰 亚 腕 ”由 芳香 族 二 胶 与 芳香 族 四 羧 酸 二 酥 在 极 性 洲 剂 中 
缩聚 制 得 的 合成 树脂 。 

(113 ) 聚 酰胺 -〈 酰 ) 亚 胶 ”在 聚 酰 亚 胺 的 主 链 中 引入 酰胺 基 团 而 成 
的 合成 树脂 。 

(114) 聚 酯 酰 亚 胶 “” 在 聚 酰 亚 胶 的 主 链 中 引入 酯 键 而 成 的 合成 树脂 。 

(115) 聚 葵 并 咪唑 ”由 3,3 -氨基 联 茶 胺 盐酸 盐 与 间 葵 二 甲酸 在 多 聚 
磷酸 溶剂 中 缩聚 制 得 的 合成 树脂 。 


1.3.3 颜料 术语 


(1) 天 然 无 机 颜料 ”来 源 于 自然 界 的 无 机 物 ， 经 物理 加 工 而 第 
颜料 。 
(2) 合成 无 机 颜料 ”由 化 学 方法 制 得 的 无 机 颜料 。 
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(3) 天 然 有 机 颜料 来 源 于 动物 或 植物 的 有 机 物 ， 经 加 工 处 理 制 得 
的 颜料 。 

(4) 合成 有 机 颜料 由 化 学 方法 制 得 的 有 机 颜料 。 

(5) 天 然 体 质 颜料 来 源 于 自然 界 的 无 机 物 ， 经 加 工 而 制 得 的 体质 
颜料 。 

(6) 合成 体质 颜料 ”由 化 学 方法 制 得 的 体质 颜料 。 

(7) 白色 颜料 非 选 择 性 地 散射 大 部 分 可 见 光 谱 范围 波长 的 颜料 。 


(8) 
(9) 








黑色 颜料 ” 非 选 择 性 地 吸收 大 部 分 可 见 光谱 范 





围 波 长 的 颜料 。 














彩色 颜料 “有 选择 性 地 吸收 或 散射 可 见 光谱 范 


围 波 长 的 颜料 。 


(10) 珠光 颜料 





由 透明 薄片 组 成 的 ， 由 于 平行 定向 多 次 反射 产生 珍 


珠 特 征 光 泽 ， 通 过 光 干 涉 产 生 彩 虹 效 应 的 颜料 。 


(11) 发 光 颜 料 
(12) 效 光 颜料 





能 发 出 严 光 或 磷 光 的 颜料 。 
在 紫外 线 激 发 下 能 发 光 ， 移 去 激发 源 后 不 能 持续 发 




















光 的 颜料 。 

(13) 盔 光 颜料 ”在 紫外 线 或 日 光 激发 下 能 发 光 ， 移 去 激发 源 后 仍 能 
持续 发 光 若 干 时 间 的 颜料 。 

(14) 防 锈 颜料 ”能 阻 清 或 防止 金属 发 生化 学 或 电化 学 腐蚀 而 与 纯 隔 
离 作 用 不 同 的 颜料 。 











(15) 防 污 化 合 物 
(16) 包 核 颜料 











能 防止 海水 中 的 漆 膜 表面 滋生 海 生 物 的 化 合 物 。 
以 无 机 基质 或 载体 〈 一 般 为 二 氧化 硅 ) 为 核心 ， 并 





在 其 表面 包 履 某 种 颜料 而 形成 的 颜料 。 


(17) 示 温 颜料 
化 的 颜料 。 
(18) 透明 颜料 
形成 透明 漆 膜 的 颜料 。 
(19) 金属 颜料 
(20) 浆 状 颜料 
(21) 色 原 不 含 
(22) 色 演 将 染 
































随 温 度 变化 而 改变 其 晶 型 、 组 分 等 引起 颜色 发 生变 


粒 径 大 部 分 小 于 可 见 光 波长 一 半 、 分 散在 漆 料 中 能 


由 金属 或 合金 经 物理 加 工 制 得 的 颜料 。 

分 散在 液体 介质 中 的 高 浓度 颜料 分 散 体 。 

无 机 基质 或 载体 的 有 机 颜料 。 

料 沉淀 或 吸附 在 无 机 基质 或 载体 上 形成 的 颜料 。 








(23) 二 氧化 钛 〈 钛 白 ) 主要 成 分 为 二 氧化 然 的 白色 无 机 颜料 ， 有 
锐 钛 型 和 金红石 型 两 种 晶 型 。 




















(24) 氧化 锌 ( 锌 白 ) 


主要 成 分 为 氧化 锌 的 白色 无 机 颜料 。 





(25) 锐 钢 白 ( 立 德 粉 ) ”由 不 同比 例 的 硫化 锌 和 硫酸 钢 组 成 的 烛 烧 
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共 沉 演 白 色 无 机 颜料 。 

(26) 铅 白 ”主要 成 分 为 可 变 的 碱 式 碳酸 铅 的 白色 无 机 颜料 。 

(27) 红 丹 人 

(28) 群 青 主要 成 分 为 含 硫 的 硅 酸 铝 钠 络 合 物 的 蓝 色 无 机 颜料 。 

(29) 铁 蓝 价 或 三 价 铁 氰 化 物 反应 生成 的 深蓝 色 无 机 颜 
料 。 

(30) 铬 酸 急 ( 急 铬 黄 ) ”主要 成 分 为 铬 酸 急 的 黄色 无 机 颜料 。 

(31) 铬 酸 负 ( 钢 铬 黄 ) “主要 成 分 为 铬 酸 钢 的 黄色 无 机 颜料 。 

(32) 铬 酸 铅 ( 铅 铬 黄 ) 近似 组 成 为 PbCr0,，x*Pbs0, 的 浅黄 色 和 柠 
檬 黄色 无 机 颜料 ， 近 似 组 成 为 PbCrO, 的 中 黄色 无 机 颜料 及 近似 组 成 为 Pb- 
Cr0: Pb(OH)， 的 橙黄 色 无 机 颜料 。 

(33) 钼 铬 酸 铝 ( 钼 铬 红 ) 近似 组 成 为 PbCr0,， PbMo0, 的 橙 红色 无 
机 颜料 。 

(34) 碱 式 铬 酸 锌 钾 ( 锐 铬 黄 ) ”近似 组 成 为 K,2Cr0, 32ZnCr0, ， 
4Zn (OH), 2H,0 的 黄色 无 机 颜料 。 

(35) 四 盐 基 铬 酸 锌 ”近似 组 成 为 ZnCr0,* 4Zn (0H), 的 黄色 无 机 颜 




















料 。 





(36) 铅 铬 绿 ”由 铅 铬 黄 和 铁 蓝 配 成 的 绿色 无 机 颜料 。 

(37) 氧化 铁 ” 主 要 成 分 是 铁 的 氧化 物 或 水 合 氧 化 铁 ， 颜色 有 红 、 
黄 、 柠 、 黑 或 具有 灰色 金属 光泽 的 无 机 颜料 。 

(38) 铝 粉 ”精细 粉碎 的 铝 金 属 颜料 。 

(39) 锌 粉 ” 用 锐 作 原料 ， 用 蒸馏 方法 制 成 ， 用 于 保护 涂 层 的 金属 颜 
料 。 

(40) 偏 硼酸 负 ”主要 成 分 为 偏 硼酸 负 Ba (B,0;)，* H,0 的 白色 无 机 
颜料 。 

(41) 酌 善 绿 ”由 多 讽 代 铜 朴 闭经 颜料 化 而 制 成 的 绿色 有 机 颜料 。 

(42) 酌 善 蓝 ， 由 钢 酌 善 经 颜料 化 而 制 成 的 蓝 色 有 机 颜料 ， 有 多 种 唱 
型 。 

(43) 大 红粉 ” 茶 胺 经 重 氮 化 与 色 酚 AS 偶合 而 成 的 适 于 涂料 用 的 红 
色 有 机 颜料 。 

(44) 甲 茶 胺 红 ” 邻 硝 基 对 甲 茶 胺 经 重 氮 化 后 ， 与 乙 蔡 酚 偶合 而 成 的 
红色 有 机 颜料 。 

(45) 耐 晒 黄 ” 芳 胺 经 重 氮 化 后 ， 与 乙酰 基 乙酰 茶 胺 或 其 衍生 物 偶合 
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而 成 的 黄色 有 机 颜料 。 

(46) 联 葵 胺 芮 C 3，3 '- 双 氯 联 苯胺 经 重 氮 化 后 ， 与 乙酰 基 乙 酰 茶 
胺 偶合 而 成 的 双 偶 氮 黄 色 有 机 颜料 。 

(47) 重唱 石粉 ”主要 成 分 为 硫酸 钢 的 天 然 体 质 颜料 。 

(48) 沉淀 硫酸 负 由 化 学 反应 制 得 的 硫酸 钢 体 质 颜料 。 

(49) 天 然 碳酸 钙 (大 白粉 ) 主要 成 分 为 天 然 微 晶 型 碳酸 钙 体 质 颜 








料 。 





(50) 结晶 碳酸 钙 ( 冰 洲 唱 石 ) 微 晶 型 以 外 的 天 然 碳酸 钙 。 
(51) 沉淀 碳酸 钙 ( 轻 质 碳 酸 钙 ) ”由 化 学 反应 制 得 的 碳酸 钙 体质 颜 











料 。 








(52) 和 白云 石 〈 碳 酸 钙 镁 ) ”化 学 成 分 约 为 等 分 子 的 碳酸 钙 和 碳酸 镁 
体质 颜料 。 

(53) 瓷 ( 黏 ) 土 〈 天 然 水 合 高 岭 土 ) 主要 成 分 为 片 状 结晶 的 水 合 
硅 酸 铝 ALO, . 2Si0, . 2H,0 体质 颜料 。 

(54) 滑石 粉 ” 主 要 成 分 为 水 合 硅 酸 镁 3Mg0 . 4Si0,， H,0 的 体质 颜 
料 。 有 纤维 状 、 片 状 及 含 碳酸 盐 片 状 三 种 。 

(55) 云母 ”主要 成 分 为 片 状 天 然 水 合 硅 酸 钾 铝 K,0 :3Al,0;: 6Si0， 
2H;0 的 体质 颜料 。 

(56) 天 然 二 氧化 硅 (石英 粉 ) 含量 不 低 于 80% (质量 分 数 ) 的 二 
化 硅 体质 颜料 。 

(57) 硅 藻 土 、 由 硅 藻 的 细胞 壁 沉积 而 成 的 、 主 要 成 分 为 二 氧化 硅 的 
体质 颜料 。 

(58) 合成 硅 酸 钙 水 合 合成 硅 酸 钙 体质 颜料 。 

(59) 合成 二 氧化 硅 ” 由 化 学 反应 制 得 的 二 氧化 硅 。 

(60) 石棉 富有 弹性 的 纤维 系 状 的 某 些 硅 酸 盐 矿 物 的 总 称 。 按 矿物 
成 分 可 分 为 角 闪 石 石棉 (青石 棉 、 透 闪 石 石棉 、 阳 起 石 石棉 、 直 闪 石 石 
棉 ) 及 蛇 纹 石 石棉 两 大 类 。 

(61) 色调 颜色 的 三 属性 之 一 ， 表 示 红 色 、 黄 色 、 绿 色 、 蓝 色 、 紫 
色 等 颜色 特性 。 

(62) 明度 ”颜色 的 三 属性 之 一 ， 表 示 物 体 表面 相对 明暗 的 特性 ， 或 
在 同样 的 照明 条 件 下 ， 以 白板 作为 基础 ， 对 物体 表面 的 视 知 觉 特性 给 予 的 
分 度 。 


(63) 饱和 度 ”颜色 的 三 属性 之 一 ， 用 距离 等 明度 无 彩 点 的 视 知觉 特 
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性 来 表示 物体 表面 颜色 的 浓淡 ， 并 给 予 分 度 。 

(64) 颜色 匹配 使 调配 的 一 种 颜色 与 男 一 种 给 定 的 颜色 视觉 上 相等 
或 相同 。 

(65) 互补 色 凡 两 个 颜色 相 结合 产生 白色 或 灰色 ， 这 两 个 颜色 即 互 
为 补 色 。 

(66) 色差 ”以 定量 表示 的 色 知觉 差异 。 



































(67) 原色 不 能 用 其 他 有 色 材 料 拼 混 而 得 到 的 颜色 ， 如 红色 、 蓝 色 
和 黄色 。 
(68) 底 色 ”应 用 于 白色 底 材 上 的 一 薄 层 颜料 和 漆 料 混合 物 的 颜色 。 


(69) 主 色 (本色 ) 颜料 和 漆 料 混合 物 ， 在 完全 遮盖 底 材 时 ， 用 反 
射 光 观察 所 呈现 的 颜色 。 

(70) 着 色 力 ”在 规定 的 试验 条 件 下 ， 有 人 色 颜料 给 白色 颜料 以 着 色 的 
能 力 。 

(71) 消 色 力 ” 在 规定 的 试验 条 件 下 ， 白 色 颜 料 使 有 色 颜 料 的 颜色 变 
浅 的 能 

(72) 颜料 密度 ”单位 体积 颜料 的 质量 。 

(73) 水 溶 物 ”颜料 中 可 溶 于 水 的 物质 。 

(74) 装填 体积 ”在 规定 的 仪器 中 自由 装 入 颜料 ， 经 振动 后 测 得 的 单 
位 质量 的 体积 。 

(75) 吸油 量 在 规定 的 试验 条 件 下 ,使 一 定 质量 的 颜料 形成 均匀 团 
块 所 需 的 最 少 精制 亚麻 仁 油 量 。 

(76) 筛 余 物 ”在 规定 的 试验 条 件 下 ,残留 在 第 上 的 剩余 物 。 

(77) 筛 分 粒度 级 ” 粉 状 颜料 按 颗粒 大 小 分 级 时 每 一 级 分 的 百分数 。 

(78) 架 凝 。 在 颜料 和 漆 料 分 散 体系 中 ， 凝 集成 松散 的 颜料 聚集 体 的 
现象 。 

(79) 分 散 性 ”在 剪 切 力作 用 下 颜料 分 散在 介质 中 的 性 能 。 

(80) 易 分 散 程度 “在 规定 的 试验 条 件 下 ， 颜 料 达到 规定 细 度 所 需 的 
时 间 。 

(81) 挥发 物 在 规定 的 试验 条 件 下 ， 颜 料 挥发 而 失去 的 物质 。 
(82) 耐 光 性 ”在 规定 的 光源 下 ， 颜 料 保持 原 有 性 能 的 能 
(83) 耐 热 性 ”在 规定 的 温度 下 ， 颜 料 保 持原 有 性 能 的 能 
(84) 耐 化 学 (药品 ) 性 ”在 规定 的 化 学 药品 中 ， 颜 料 保 持原 有 性 能 
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(85) 遮盖 力 ” 颜料 在 漆 膜 中 遮盖 底 材 表面 颜色 的 能 

(86) 渗 色 力 ” 由 于 漆 膜 间 颜 料 的 迁移 而 引起 的 漆 膜 变色 的 现象 。 

(87) 铜 光 茶 些 高 浓度 颜料 在 本 色情 况 下 显示 的 特种 金属 光泽 ， 如 
某 些 铁 蓝 和 酌 靖 蓝 等 。 

(88) 水 面 覆 盖 力 〈 叶 展 性 ) 单位 质量 的 片 状 金属 颜料 漂浮 在 水 面 
所 覆盖 的 面积 。 

(89) 酸度 ( 碱 度 ) 中 和 100g 颜料 的 茜 取 液 所 需要 的 0.1molL 氧 
氧化 钠 ( 钾 ) 或 盐酸 涂 液 的 毫升 数 。 

(90) 润 湿 。 颜料 聚集 体 中 的 空气 被 漆 料 或 溶剂 排出 或 取代 的 能 

(91) 表面 处 理 ”改变 颜料 表面 特性 的 化 学 或 物理 加 工 的 过 程 。 


1.3.4 涂料 及 涂 膜 物化 性 能 术语 


(1) 透明 度 ”物质 透 过 光线 的 能 力 。 透 明度 可 以 表明 清漆 、 漆 料及 
稀释 剂 是 否 含有 机 械 杂 质 和 浑浊 物 。 

(2) 透明 液体 的 颜色 ”透明 液体 清漆、 清油、 漆 料 及 稀释 剂 ) 颜 
色 深 浅 的 程度 。 一 般 用 目 视 法 将 试 样 与 一 系列 标准 色 阶 溶液 的 颜色 进行 比 
较 ， 以 与 试 样 颜色 最 近似 的 标准 溶液 的 颜色 号 数 ( 铁 销 比 色 法 ) 或 单位 
〈《 铀 销 比 色 法 ) 来 表示 。 

(3) 密度 ”在 规定 的 温度 下 物体 的 单位 体积 的 质量 。 常 用 单位 为 千 
克 每 立方 米 (kg/m ) 或 克 每 立方 厘米 (g/cm ) 。 

(4) 黏度 液体 对 于 流动 所 具有 的 内 部 阻力 。 

(5) 动力 黏度 ”对 液体 所 施加 的 剪 切 应 力 与 速度 梯度 的 比值 。 

(6) 运动 笑 度 ”动力 香 度 与 液体 密度 之 比 。 

(7) 流出 时 间 ”在 装 满 受 试 液体 的 流出 杯 中 ， 试 液 自流 出 孔 开始 流 
出 起 至 近 孔 处 流 束 首次 中 断 止 所 经 过 的 时 间 ， 一般 以 秒 (s) 表示 。 

(8) 流 变性 ”涂料 流动 和 形变 的 性 质 。 

(9) 触 变性 ”涂料 受到 搅拌 或 振荡 播 动 时 稠度 降低 ， 呈 液 状 流动 ， 
而 静 置 时 很 快 恢复 到 原来 凝 胶 状 态 的 性 质 。 具 有 触 变性 的 涂料 可 防止 颜料 
沉 深 ， 并 可 施 涂 成 相当 厚 的 漆 腊 而 不 发 生 流 挂 。 

(10) 闪 点 ”在 规定 的 试验 条 件 下 ,使 液体 受热 ， 产 生 藻 气 ， 与 空气 
形成 可 燃 混合 物 ， 在 火焰 存在 下 发 生 瞬 间 闪 火 的 最 低温 度 。 一 般 内 点 被 校 
准 至 101.3 kPa 大 气压 下 的 摄氏 温度 〈% ) 〈 按 每 4kPa 相当 于 1Y 的 比例 
进行 校正 ， 环 境 气压 高 时 将 实测 值 加 上 此 校正 值 ， 环 境 气 压低 时 减 去 校正 
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值 ) 。 

(11) 酸 值 中 和 产品 的 1g 不 挥发 物 中 游离 酸 所 需要 的 氧 氧化 钾 
(KOH) 毫克 数 。 

(12) 羟 ( 基 ) 值 ”相当 于 产品 的 1g 不 挥发 物 中 羟基 (当量 数 ) 的 
氧 氧 化 钾 (KOH) 毫克 数 。 

(13) 皂 化 值 ” 皂 化 产品 的 1g 不 挥发 物 所 需要 的 氧 氧 化 钾 (KOH ) 
毫 殉 数 。 

(14) 胶 凝 数 稀释 剂 稀释 硝化 棉 〈 或 过 氯 乙 炳 树脂 等 ) 溶液 的 能 
力 ， 即 在 规定 条 件 下 ， 于 以 稀释 剂 配 制 的 硝化 棉 〈 或 过 氧 乙烯 树脂 等 ) 
溶液 中 逐渐 滴 入 200 号 油漆 溶剂 油 (或 乙醇 等 )， 直 至 溶液 变 浑浊 (硝化 
棉 或 过 氯 乙 烯 树脂 等 析出 ) ， 以 耗 用 200 号 油漆 溶剂 油 (或 乙醇 等 ) 的 毫 
升 数 表示 。 

(15) 挥 ( 蒸 ) 发 率 挥发 性 液体 与 规定 的 标准 液体 〈 一 般 为 乙醚 ) 
在 同一 条 件 下 的 挥发 速度 比 。 

(16) 研磨 细 度 ”涂料 中 颜料 及 体质 颜料 分 散 程度 的 一 种 量度 ， 即 在 
规定 的 条 件 下 于 标准 细 度 计 上 所 得 到 的 读数 ， 该 读数 表示 细 度 计 某 处 四 覃 
的 深度 ,一 般 以 微米 (pm) 计 。 

(17) 不 挥发 物 含量 (固体 含量 ) ”涂料 所 含有 的 不 挥发 物质 的 量 。 

般 用 不 挥发 物 的 质量 分 数 表 示 ， 也 可 以 用 体积 分 数 表示 。 
(18) 涂料 水 分 涂料 中 的 含水 量 , 一 般 用 百分数 表示 。 
(19) 涂料 灰分 涂料 灼 烧 灰 化 后 的 剩余 物 含量 ,一 般 用 百分数 表 
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(20) 耐 冻 融 性 ”水 性 漆 (乳胶 漆 、 电 沪 漆 等 ) 经 受 冷冻 和 随后 融化 
(循环 试验 ) 后 保持 其 原 性 能 的 能 

(21) 容器 中 状态 ”新 打开 容 絮 盖 的 原装 涂料 所 呈现 的 状况 ， 如 是 否 
出 现 结 皮 、 增 稠 、 胶 凝 、 分 层 、 沉 底 、 结 块 等 现象 以 及 能 否 重新 混合 成 均 
匀 状 态 的 情况 。 

(22) 贮存 稳定 性 ”在 规定 的 条 件 下 ， 涂 料 产 品 抵抗 其 存放 后 可 能 
生 的 异味 、 笛 度 、 结 皮 、 返 粗 、 沉 底 、 结 块 、 干 性 减退 、 酸 值 升 高 等 性 能 
变化 的 程度 。 

(23) 相 容 性 〈 混 洲 性 ) 一 种 产品 与 另 一 种 产品 相 混合 ， 而 不 至 于 产 
生 不 良 后 果 〈 如 沉 洗 、 凝 聚 、 变 稠 等 ) 的 能 力 。 

(24) 适应 性 ( 相 容 性 ) 一 种 产品 施 涂 于 底 材 上 ， 而 不 至 于 引起 不 
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良 后 果 的 能 力 。 

(25) 遮盖 力 〈 不 透明 度 ) 色 滚 消除 底 材 上 的 颜色 或 颜色 差异 的 能 
力 。 

(26) 对 比率 施 涂 于 规定 反射 率 的 黑色 和 白色 底 材 上 的 同一 漆 膜 的 
反射 率 之 比 ， 即 

黑 底 材 上 漆 膜 的 反射 率 

白 底 材 上 漆 膜 的 反射 率 
燥 ) 时 间 在 规定 的 干燥 条 件 下 ， 一 定 厚度 的 湿 
态 但 其 下 仍 为 液态 所 需要 的 时 间 。 

(28) 实 ( 际 ) 干 ( 燥 ) 时 间 在 规定 的 干燥 条 件 下 ， 从 施 涂 好 的 一 
定 厚 度 的 液态 漆 膜 至 形成 固态 潜 膜 所 需要 的 时 间 。 

(29) 施工 性 涂料 施工 的 难 易 程度 。 涂 料 施工 性 良好 ， 一般 是 指 涂 
料 易 施 涂 〈 刷 、 喷 、 浸 等 ) ， 流 平 性 良好 ， 不 出 现 流 挂 、 起 皱 、 缩 边 、 渗 
色 、 咬 底 , 干 性 适中 , 易 打 磨 ， 重 涂 性 好 ， 以 及 对 施工 环境 条 件 要 求 低 
等 。 

(30) 刷 涂 性 ”涂料 刷 涂 的 难 易 程度 。 

(31) 流 平 性 ” 施 涂 后 的 湿 漆 膜 能 够 流动 而 消除 涂 痕 ， 并 且 在 干燥 后 
能 得 到 均匀 平整 漆 膜 的 程度 。 

(32) 重 涂 性 ”同一 种 涂料 进行 多 层 涂 覆 的 难 易 程度 与 效果 。 

(33) 防 白 性 ” 硝 基 漆 或 其 他 挥发 性 潜在 施 涂 后 的 干燥 过 程 中 防止 漆 
膜 光泽 减退 、 表 面 发 白 的 能 力 。 空 气 湿 度 大 的 时 候 ， 挥 发 性 漆 在 喷涂 后 的 
干燥 过 程 中 ,溶剂 挥发 吸 热 使 湿 膜 周围 大 气温 度 降低 到 露点 以 下 ， 因 此 水 
分 进入 湿 膜 使 之 乳化 ， 最 后 水 分 蒸发 ， 形 成 微细 的 空 际 使 漆 膜 发 白 。 涂 料 
中 加 入 一 定量 挥发 较 慢 的 涂 剂 可 以 防止 发 白 现 象 。 

(34) 漆 膜 厚度 ” 漆 膜 厚薄 的 量度 ， 一 般 以 微米 表示 。 

(35) 老化 (熟化 ) 涂料 或 涂 膜 在 环境 条 件 影 响 下 性 能 逐渐 发 生变 
化 的 过 程 。 

(36) 光泽 表面 的 一 种 光学 特性 ， 以 其 反射 光 的 能 力 来 表示 。 漆 膜 
的 光泽 可 分 为 有 光 、 半 光 和 无 ( 平 ) 光 。 常 用 60° 角 的 光泽 计 测 光 泽 。 为 
提高 分 辨 能力 ， 对 于 高 光泽 漆 膜 (60° 角 光泽 >70 单位 ) 可 用 20° 角 测量 ， 
对 于 低 光 泽 漆 膜 (60° 角 光泽 <30 单位 ) 可 用 85° 角 测量 。 

(37) 平 光 ( 燃 面 ) 光泽 仅 以 大 入 射 角 ( 掠 射 角 ) 观察 表面 时 所 显 
现 的 光泽 。 在 正常 观察 时 呈现 似乎 无 光 的 表面 ， 常 用 85" 和 射 角 观 察 。 





对 比率 = 
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(38) 附着 力 ” 漆 膜 与 被 涂 面 之 间 



































(通道 物理 和 化 学 作用 ) 结合 的 坚 


牢 程 度 。 被 涂 面 可 以 是 裸 底 材 ， 也 可 以 是 涂 漆 底 材 。 
(39) 内 聚 力 ”使 色 漆 或 清漆 膜 的 颗粒 黏 结 在 一 起 而 形成 连续 完整 涂 





膜 的 力 。 


(40) 硬度 ” 漆 膜 抵抗 诸如 碰撞 、 

















(41) 柔 蔬 性 ” 漆 膜 随 其 底 材 一 起 

(42) 抗 冲 击 ” 漆 膜 在 重 锤 冲击 下 
属 底 材 上 脱落 的 能 

(43) 拉 伸 强度 ” 漆 膜 抵抗 拉力 作 


试验 而 发 生 断 裂 或 塑 变 ( 
所 施加 的 载荷 ， 常 以 兆 帕 (MPa) 表示 。 
(44) 伸 长 率 漆 膜 在 张 ( 拉 ) 力作 用 下 长 度 增加 的 百分率 ， 即 在 进 





























压 陷 、 擦 划 等 机 械 力 作用 的 能 力 。 
变形 而 不 发 生 损 坏 的 能 
发 生 快 速 变 形 而 不 出 现 开裂 或 从 金 














用 的 强 弱 程度 ， 即 游离 漆 膜 经 拉力 








屈服) 时 ， 在 单位 截面 积 的 漆 膜 〈 试 验 前 ) 上 





























行 张 〈《 拉 ) 力 试验 时 ， 游 离 漆 腊 从 开始 施加 载荷 至 漆 膜 断裂 止 ， 其 长 度 
增加 与 原 长 度 的 百分比 。 
(45) 耐 磨 性 ” 漆 膜 对 摩擦 作用 的 


于 一 定 载荷 下 经 


























抵抗 能 力 。 常 用 的 方法 是 测定 漆 膜 





规定 磨 转 次 数 后 的 失重 ， 以 克 〈g) 表示 。 


(46) 打磨 性 漆 膜 或 腻子 层 经 浮石 、 砂 纸 等 材料 打磨 〈 干 磨 或 湿 


磨 ) 后 产生 








平滑 无 光 表 面 的 难 易 程 度 。 


(47) 磨 ( 抛 ) 光 性 漆 膜 经 磨 


后 呈现 光泽 





的 能 力 。 





(48) 耐水 性 ” 漆 膜 对 水 的 作用 的 
涂 漆 试 板 浸 泡 在 水 中 ， 观 察 其 有 无 发 日 、 失 光 、 起 泡 、 脱 落 等 现象 ， 以 及 









































( 抛 ) 光 剂 (人 砂 蜡 、 上 光 蜡 ) 打磨 


抵抗 能 力 ， 即 在 规定 的 条 件 下 ， 将 


、 合 成 洗涤 剂 液 的 清洗 (以 除去 其 





j 蚀 性 ” 漆 膜 抵抗 介质 作用 、 防 止 被 涂 覆 底 材 发 生 腐蚀 的 能 


碱 、 盐 及 其 他 化 学 药品 的 抵抗 能 














恢复 原状 态 的 难 易 程度 。 
(49) 耐 洗涤 剂 性 ” 漆 膜 经 受 皂 液 

表面 的 尘埃 、 油 烟 等 污 物 ) 而 保持 原 性 能 的 能 力 。 
(50) ! 

力 。 
(51) 耐 化 学 药品 性 ” 漆 膜 对 酸 、 

Ws 
(52) 耐酸 性 漆 膜 对 酸 侵蚀 的 抵抗 能 
(53) 耐 碱 性 ” 漆 膜 对 碱 侵蚀 的 抵抗 能 
(54) 耐 溶剂 性 ” 漆 膜 对 有 机 溶剂 侵蚀 的 抵抗 能 
(55) | 
































j 润 滑 油性 ” 漆 膜 对 润 请 油 作用 的 抵抗 能 力 。 
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(56) 耐 汽 油 





行 试验 ， 观 


性 














察 漆 














漆 膜 对 汽油 
黄 有 无 变色 、 失 光 、 发 日 、 起 泡 、 软 化 、 脱 落 等 现象 ， 以 


及 恢复 原状 态 的 难 易 程度 。 


(57) 抗 污 气 性 








(58) ! 


寺 盐 水 性 








(59) ! 








j 盐 筋 性 






























































漆 膜 在 干燥 过 程 ， 
化 硫 等 污 气 作用 而 不 出 现 失 光 、 丝 纹 、 





作用 的 抵抗 能 力 ， 即 在 规定 的 条 件 下 进 











抵抗 一 氧化 碳 、 二 氧化 碳 、 二 氧 
网 纹 或 起 皱 等 现象 的 能 





漆 腊 对 盐水 侵蚀 的 抵抗 能 
漆 膜 对 盐 雾 侵蚀 的 抵抗 能 
































































































































(60) 防 霉 性 ” 漆 膜 抵抗 霉菌 在 其 上 生长 的 能 力 。 和 霉菌 生长 会 使 潜 腊 
变色 ， 其 至 使 漆 基 分 解 ， 引 起 漆 腊 破坏 而 失去 保护 作用 。 

(61) 耐 湿热 性 ” 漆 膜 对 高 温 高 湿 环 境 作用 的 抵抗 能 力 。 

(62) 耐候 性 ” 漆 膜 抵抗 阳光 、 雨 、 露 、 风 、 霜 等 气候 条 件 的 破坏 作 
用 【〈 失 光 、 变 色 、 粉 化 、 龟 裂 、 长 霉 、 脱 落 及 底 材 腐蚀 等 ) 而 保持 原 性 
能 的 能 力 。 

(63) 天 然 老化 ” 漆 膜 曝露 于 户外 自然 条 件 下 而 逐渐 发 生 的 性 能 变 
化 。 

(64) 人 工 老化 ” 漆 膜 在 人 工 老化 试验 机 中 曝露 而 逐渐 发 生 的 性 能 变 
化 。 

(65) 抗 粉 化 性 ” 漆 膜 抵抗 因 紫 外 线 、 水 气 、 氧 等 作用 而 引起 的 粉 化 
的 能 力 。 

(66) 耐 光 性 ” 漆 膜 经 受 日 光 (或 人 工 光源 ) 曝晒 后 保持 其 原来 颜色 
及 光泽 的 能 

(67) 保 光 性 ” 漆 膜 保持 其 原来 光泽 的 能 

(68) 保 色 性 ” 漆 膜 保持 其 原来 颜色 的 能 

(69) 黄 变 〈 泛 黄 ) 漆 膜 在 老化 过 程 中 出 现 的 泛 黄 倾向 。 

(70) 热 稳定 性 ” 漆 膜 经 受 规定 温度 作用 后 保持 其 原 有 力学 性 能 〈 如 
冲击 强度 、 和 柔韧 性 等 ) 和 保护 性 能 的 能 

(71) 耐寒 性 ” 漆 膜 经 受 低温 作用 后 保持 其 原 有 力学 性 能 〈 不 发 生 
开裂 等 破坏 现象 ) 的 能 力 。 

(72) 耐 温 变 性 ” 漆 膜 经 受 冷 热 交 替 的 温度 变化 而 保持 其 原 性 能 的 能 
力 。 

(73) 耐 湿性 漆 膜 对 潮湿 环境 作用 的 抵抗 能 力 。 

(74) 耐 干 湿 交 替 性 ” 漆 膜 经 受 干 湿 交 替 作 用 、 保 持 其 原 性 能 的 能 

















力 。 
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(75) 水 气 透 过 性 ” 漆 膜 透 过 水 藻 气 的 能 
(76) 水 气 透 过 ( 速 ) 率 ” 漆 膜 透 过 水 气 的 速率 ， 即 对 试 片 (游离 膜 











等 ) 两 面 施加 不 同 的 恒定 相对 湿度 ， 在 一 定时 间 内 透 过 规定 表面 积 试 片 


的 水 蒸气 质量 ， 一 般 以 克 每 平方 米 天 [8 (md)] 表 


出 现 软化 、 




















个。 














(77) 耐 硝 基 ( 漆 ) 性 底 漆 漆 膜 经 受 施 涂 其 上 的 硝 基 漆 的 作用 而 不 














(78) 耐 燃 ! 











渗 色 、 咬 起 或 起 皱 等 现象 的 能 








生 ” 漆 膜 抵 抗 或 延缓 燃烧 的 能 力 ， 即 防火 漆 的 漆 膜 能 迅速 
地 熄灭 火焰 或 阻止 火焰 蔓延 。 

(79) 抗 辐射 性 ” 漆 膜 抵抗 核 辐射 破坏 的 能 力 。 
(80) 抗 放射 污染 性 ” 漆 膜 受 放射 性 污染 物 沾 污 后 清除 其 表面 上 有 害 


























[、 迪 存 或 运输 过 


健康 的 放射 性 污染 物 的 难 易 程 度 。 
(81) 可 剥 性 ”涂料 完成 临时 保护 产品 表面 〈 在 加 了 
程 中 免 于 发 生 划 伤 、 锈 蚀 或 腐蚀 ) 的 功能 后 ， 涂 膜 易 于 和 剥离、 恢复 物件 























原 有 外 观 且 不 影响 物件 加 工 的 性 能 。 

(82) 耐 海水 性 ” 漆 膜 对 海水 侵蚀 作用 的 抵抗 能 力 。 
(83) 防 污 性 ” 漆 腊 防止 因 芯 壶 、 海 党 等 海 生物 附着 、 生 长 而 被 沾 污 
的 能 力 。 





(84) 渗 出 





水 











， 在 一 定时 间 内 自 单位 面积 放出 毒 料 的 重量 。 
































( 毒 ) 率 涂 有 含 铜 系 或 其 他 毒 料 的 防 污 浔 的 试 板 淄 于海 




















(85) 防滑 性 ” 漆 腊 防止 人 或 物 在 其 表面 滑动 的 能 力 。 


(86) 可 洗 性 


性 能 的 能 
(87) 耐 擦洗 (洗刷 ) 性 在 规定 的 条 件 下 ， 漆 膜 用 洗涤 介质 反复 擦 


( 刷 ) 洗 而 保持 





























其 不 损坏 的 能 力 。 











漆 膜 经 洗涤 除去 灰尘 、 污 物 和 表面 色 斑 而 能 保持 其 原 


(88) 电 绝缘 ” 漆 膜 阻碍 电流 通过 的 能 力 。 电 绝缘 性 主要 指 漆 膜 的 体 











电阻、 电气 强度 、 介 电 常 数 等 。 
(89) 击 穿 电压 








值 ， 一 般 以 千 伏 (kV) 表示 。 
( 介 电 ) 强度 ” 漆 膜 的 击 穿 电压 值 与 漆 膜 平均 厚度 的 比 
值 ， 以 兆 伏 每 米 (MVAm) 表示 。 





(90) 电气 


(91) 介质 损耗 ( 失 ) 角 正 切 ”表示 漆 有 





在 规定 方式 施加 的 电压 作用 下 漆 膜 被 击 穿 时 的 电压 


噶 在 交流 电场 下 能 量 损 耗 的 一 


个 参数 ， 是 外 施 正弦 电压 与 通过 试 样 的 电流 之 间 的 相 角 的 余 角 正切 。 
(92) 表面 电阻 ”施加 在 漆 膜 上 的 直流 电压 与 电极 间 表面 的 传导 电流 
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之 比 ， 以 欧姆 (Q) 表示 。 

(93) 体积 电阻 ”施加 在 漆 膜 上 的 直流 电压 与 电极 间 体 积 的 传导 电流 
之 比 ， 以 欧姆 (Q) 表示 。 

(94) 绝缘 电阻 ”施加 在 漆 膜 上 的 直流 电压 与 流 过 电极 间 的 传导 电流 
之 比 ， 以 欧姆 (Q) 表示 。 绝 缘 电 阻 取决 于 体积 电阻 与 表面 电阻 。 

(95) 表面 电阻 率 ” 沿 漆 膜 表面 电流 方向 的 直流 电场 强度 与 单位 长 度 
的 表面 传导 电流 之 比 ， 以 欧姆 (Q) 表示 。 

(96) 体积 电阻 率 ”在 漆 膜 体积 电流 方向 的 直流 电场 强度 与 该 处 电流 
密度 之 比 ， 以 欧姆 米 (Q. m) 表示 。 

(97) 吸水 率 在 规定 的 条 件 下 漆 膜 吸水 的 程度 ， 以 百分数 表示 。 

(98) 耐 电弧 性 ” 漆 膜 抵抗 电弧 作用 的 能 力 ， 即 在 规定 的 间歇 〈 或 连 
续 ) 高 压低 电流 放电 情况 下 ,绝缘 漆 漆 膜 经 受 电弧 作用 ， 直 至 其 破坏 
(形成 导电 通路 ) 所 需 的 时 间 ， 以 秒 (s) 表示 。 

(99) 耐 变 压 器 油性 “” 漆 膜 抵抗 变压器 油 作 用 而 不 产生 失 光 、 起 泡 、 
起 皱 、 脱 落 等 现象 的 能 力 

(100) 抗 甩 性 ” 漆 膜 在 受热 状态 下 抵抗 离心 力作 用 ， 不 脱离 被 涂 覆 
物 的 能 力 。 

(101) 电导 率 
电导 度 。 

(102) 〈( 电 ) 沉积 量 在 规定 的 条 件 下 ， 电 泳 漆 于 被 涂 覆 试 板 上 单位 
面积 所 沉积 的 干 漆 膜 重 量 ， 常 以 克 每 平方 米 (g/m ) 表示 。 

(103) 库伦 效率 ”反映 电泳 漆 电 (沉积 ) 效率 的 物理 量 ， 即 在 规定 
的 条 件 下 ， 电 泳 漆 消 耗 单位 电量 所 沉积 于 试 板 上 的 干 漆 膜 重量 ， 一 般 以 毫 
克 每 库伦 (mg/C) 表示 。 

(104) 泳 透 力 ”在 电场 作用 下 ， 电 泳 漆 对 被 涂 物 背 离 了 明 极 (或 阳极 ) 
部 位 的 涂 覆 能 力 ， 一 般 以 试 条 上 电泳 漆 高 度 (cm) 表示 。 


1.3.5 涂料 及 涂 膜 病态 术语 


(1) 发 浑 清漆、 清油 或 稀释 剂 由 于 不 溶 物 析出 而 呈现 云雾 状 不 透 
明 现 象 。 

(2) 原 漆 变 色 ”涂料 在 贮存 过 程 中 ， 由 于 某 些 成 分 的 化 学 或 物理 变 
化 或 者 与 容器 发 生化 学 反应 而 偏离 其 初始 颜色 的 现象 。 

(3) 增 稠 涂料 在 贮存 过 程 中 ,通常 由 于 稀释 剂 的 损失 而 引起 的 笛 
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极 面积 为 1cem 、 电 极 间距 为 lem 时 电泳 漆 漆 液 的 
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度 增高 现象 。 
(4) 变 稠 ( 变 厚 或 发 胀 ) ” 色 漆 在 贮存 过 程 中 ， 由 于 组 分 之 间 发 生化 
应 而 引起 的 稠度 增高 (不 一 定 增加 到 不 能 使 用 的 程度 )、 体 积 膨胀 的 














涝 性 
河 











(5) 肝 化 涂料 的 稠度 已 增加 到 必须 经 过 量 稀 释 后 才能 使 用 或 仍 难 
以 使 用 的 程度 。 这 是 由 于 涂料 的 漆 基 胶 化 或 色 漆 组 分 之 间 的 化 学 反应 所 造 
成 的 。 

(6) 絮凝 ”在 色 漆 或 分 散 体 中 形成 附 聚 体 的 现象 。 

(7) 胶 化 涂料 从 液态 变 为 不 能 使 用 的 固态 或 半 固 态 的 现象 。 

(8) 唱 析 含有 松香 组 分 的 醇 溶 性 清漆 或 油 基 清漆 ， 在 贮存 过 程 中 
松香 等 局 部 结晶 析出 的 现象 。 

(9) 结 皮 涂料 在 容器 中 ， 由 于 氧化 聚合 作用 ， 其 液 面 上 形成 皮膜 
的 现象 。 

(10) 沉淀 〈 沉 底 或 沉降 ) 涂料 在 贮存 过 程 中 ， 其 固体 组 分 下 沉 至 
容器 底部 的 现象 。 

(11) 结 块 ” 色 漆 中 颜料 、 体 质 颜料 等 颗粒 沉淀 成 用 搅拌 不 易 再 分 散 
的 致密 块 状 物 。 

(12) 有 粗 粒 ”涂料 在 贮存 过 程 中 展现 出 的 粗 颗 粒 ( 即 少许 结 皮 、 凝 
胶 、 凝 聚 体 或 外 来 粗 粒 ) 。 

(13) 返 粗 色 漆 在 贮存 过 程 中 ， 由 于 颜料 的 絮凝 而 使 研磨 细 度 变 差 
的 现象 。 

(14) 发 花 含有 多 种 不 同 颜料 混合 物 的 色 漆 在 贮存 或 干燥 过 程 中 ， 
一 种 或 几 种 颜料 离 析 或 浮 出 并 在 色 漆 或 漆 膜 表面 集中 呈现 颜色 不 匀 的 条 纹 
和 斑点 等 现象 。 

(15) 浮 色 ”发 花 的 极端 状况 。 某 些 颜 料 浮 升 至 表面 ， 虽 漆 膜 表面 颜 
色 均 匀 一 致 ， 但 明显 地 不 同 于 刚 施 涂 时 的 湿 膜 颜色 。 

(16) 起 气泡 涂料 在 施 涂 过 程 中 形成 的 空气 或 溶剂 蒸气 等 气体 或 两 
者 兼 有 的 泡 ， 这 种 泡 在 漆 膜 干燥 过 程 中 可 以 消失 ， 也 可 以 永久 存在 。 

(17) 针 孔 ”一 种 在 漆 膜 中 存在 的 类 似 于 用 针 刺 成 的 细 孔 的 病态 。 它 
是 由 于 湿 漆 膜 中 混入 的 空气 泡 和 产生 的 其 他 气泡 破裂 ， 且 在 潜 膜 干燥 
(固化 ) 前 不 能 流 平 而 造成 的 ， 也 可 由 于 底 衬 处 理 或 施 涂 不 当 ( 漆 膜 过 厚 
等 ) 而 造成 。 

(18) 起 皱 ” 漆 膜 呈 现 有 规律 的 小 波幅 波纹 形式 的 皱纹 ， 它 可 深 及 部 
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分 或 全 部 膜 厚 。 皱 纹 的 大 小 和 密集 率 可 随 漆 膜 组 成 及 成 膜 时 条 件 (包括 
温度 、 湿 膜 厚 度 和 大 气 污染 情况 ) 而 变化 。 某 些 装 饰 性 漆 是 专门 配制 成 
使 漆 膜 产生 大 体 上 有 规律 性 的 皱纹 。 

(19) 桔 皮 ” 漆 膜 呈现 桔 皮 状 外 观 的 表面 病态 。 喷 涂 施 工 (尤其 底 材 
为 平面 ) 时 易 出 现 此 病态 。 

(20) 发 白 有 光 涂 料 干燥 过 程 中 ， 漆 膜 上 有 时 呈现 出 乳白 色 的 现 
象 。 这 是 由 于 空气 中 水 汽 在 湿 漆 膜 表 面 凝 露 和 (或 ) 涂料 中 的 一 种 或 多 
种 固态 组 分 析出 而 引起 的 。 

(21) 流 挂 “涂料 施 涂 于 垂直 面 上 时 ， 由 于 其 抗 流 挂 性 差 或 施 涂 不 
当 、 漆 膜 过 厚 等 原因 而 使 湿 漆 膜 向 下 移动 ， 形 成 各 种 形状 下 边缘 厚 的 不 均 
匀 涂 层 。 流 挂 可 由 整个 垂直 面 上 涂料 下 险 而 造成 似 幕 帘 状 漆 膜 外 观 (也 
称 幕 状 流 挂 ) ， 也 可 由 局 部 罕 缝 或 钉 眼 等 处 的 过 量 涂 料 造成 罕 条 状 下 葵 
(也 称 条 状 流 挂 ) 。 泪 状 流 挂 是 条 状 流 挂 的 一 种 特殊 形式 。 

(22) 丝 纹 ”在 湿 漆 膜 表 面 呈 现 的 近似 平行 的 线 状 条 纹 ， 且 在 漆 膜 干 
燥 之 后 这 种 条 纹 仍然 存在 。 这 是 由 某 些 施 涂 方法 而 带 来 的 一 种 病态 。 例 
如 : 在 浸 涂 或 淋 涂 时 ， 丝 纹 是 沿 着 流动 的 方向 出 现 ; 在 刷 涂 时 ， 丝 纹 则 党 
最 后 刷 涂 漆 膜 的 刷 涂 方向 出 现 。 

(23) 刷 痕 ” 刷 涂 后 在 干 漆 膜 上 留 下 的 一 条 条 疹 状 条 纹 现象 。 这 是 由 
于 涂料 干燥 过 快 ， 黏 度 过 大 ， 潜 刷 太 粗 硬 ， 刷 涂 方法 不 当 等 原因 使 漆 膜 不 
能 流 平 而 引起 的 。 

(24) 收缩 ” 漆 膜 的 车 干部 位 呈现 出 程度 不 同 、 分 布 状态 各 异 的 厚薄 
不 匀 的 外 观 。 这 是 由 于 湿 漆 膜 与 底 材 (或 干 漆 膜 ) 间 的 界面 张力 太 大 、 
润 湿性 小 、 底 材 表面 处 理 不 好 、 含 有 油污 湿 气 或 喷涂 时 管线 混 人 油水 等 而 
引起 的 。 底 材 边缘 部 位 漆 膜 变 薄 或 无 漆 膜 的 现象 称 为 缩 边 ， 漆 膜 上 出 现 若 
干 小 圆 孔 状 的 收缩 称 为 缩 孔 ， 里 动 是 一 种 明显 的 收缩 形式 。 

(25) 缩 孔 ” 漆 膜 干燥 后 仍 滞留 的 若干 大 小 不 等 、 分 布 各 异 的 圆 形 小 
坑 的 现象 。 此 病态 俗称 为 麻 坑 (点)。 

(26) 厚 边 ”涂料 在 涂 漆 面 边缘 堆积 ,呈现 疹 状 隆起 ， 使 干 漆 膜 边 缘 
过 厚 的 现象 。 这 是 由 于 不 正确 的 施 涂 而 造成 的 。 

(27) 蜂 流 ” 湿 漆 膜 自 然 流 展 而 超出 原 涂 漆 区 的 现象 。 

(28) 漏 涂 区 〈 漏 涂 点 ) “在 某 些 应 涂 漆 部 位 却 完全 没有 漆 膜 形成 的 
一 种 病态 。 通 常 由 于 涂 漆 时 未 按 规定 操作 所 造成 。 

(29) 接 痕 在 同一 天 的 涂 漆 过 程 中 ， 由 于 涂 漆 先 后 不 同 而 在 底 材 上 
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各 漆 区 的 边缘 接 砷 处 呈现 凸 起 的 现象 。 

(30) 堆 漆 干燥 很 快 的 漆 在 刷 涂 操作 过 程 中 由 于 变 得 非常 笑 稠 ， 致 
使 漆 膜 厚 而 不 匀 的 现象 。 

(31) 咬 底 在 干 梁 腊 上 施 涂 同 种 或 不 同 种 涂料 时 ， 在 涂 层 施 涂 或 干 
燥 期 间 ， 其 下 的 干 漆 膜 发 生 软 化 、 隆 起 或 从 底 材 上 脱离 的 现象 (如 起 
皱 )。 

(32) 渗 色 来 自 下 层 ( 底 材 或 漆 腊 ) 的 有 人 色 物质 由 于 进入 并 透 过 上 
层 漆 膜 ， 因 而 使 漆 膜 呈现 不 希望 有 的 着 色 或 变色 。 

(33) 不 盖 底 〈 露 底 ) 涂 于 底面 (不 论 已 涂 漆 与 否 ) 上 的 色 漆 干燥 
后 仍 透露 出 底面 颜色 的 现象 。 

(34) 残余 黏 性 〈 残 留 黏 性 ) 和 干燥 (或 固化 ) 后 的 漆 膜 表面 仍 滞 留 
理性 的 一 种 病态 。 

(35) 闪光 局 部 漆 膜 (尤其 在 接 碎 处 ) 光泽 高 于 整体 漆 膜 光泽 的 现 
象 。 通 常 由 于 漆 膜 厚薄 不 勺 引起 。 

(36) 渗 出 〈 发 汗 ) 漆 腊 表面 析出 漆 基 的 一 种 或 多 种 液态 组 分 的 现 
象 。 渗 出 液 似 油 状 且 发 竹 。 无 光 漆 漆 膜 呈现 出 光泽 现象 ， 通 常 也 是 因为 漆 
膜 发 生 此 病态 所 致 。 此 病态 应 与 来 自 漳 湿 空气 的 水 分 在 较 冷 漆 面 〈 如 涂 
漆 墙 面 ) 上 冷凝 的 现象 相 区 分 。 

(37) 干酪 化 ” 漆 膜 虽 已 充分 干燥 ,但 仍 相 当 软 且 力 学 性 能 差 的 现 
象 。 通 常 由 于 涂料 配制 不 当 而 引起 。 

(38) 表面 粗糙 〈 起 粒 ) 漆 膜 干燥 后 ， 其 整个 或 局 部 表面 分 布 着 不 
规则 形状 的 凸 起 颗粒 的 现象 。 这 是 由 于 涂料 在 贮存 时 发 生 结 皮 、 辊 凝 ， 以 
及 施工 时 人 尘土、 砂粒 进入 湿 潜 膜 等 原因 引起 的 。 

(39) 积 侍 ”和 干 漆 膜 表 面 沾 留 尘 垢 等 异 粒 的 现象 。 

(40) 起 霜 花 〈 起 品 纹 )” 漆 膜 表面 呈现 许多 多 边 形 或 蛛网 形 细 人 皱纹 
的 现象 。 

(41) 污 气 网 纹 ” 漆 膜 在 干燥 过 程 中 ， 由 于 受到 一 氧化 碳 、 二 氧化 碳 
或 二 氧化 硫 等 烟雾 污 气 笼 时 ， 其 表面 出 现 图 样 清晰 的 网 状 皱纹 现象 。 

(42) 爆 孔 由 于 底 材 上 一 些 活 性 物 颗 粒 爆 发 ， 致 使 其 上 已 部 分 固化 
的 漆 膜 出 现 一 个 个 圆锥 形 坑 穴 的 现象 。 

(43) 泛 金 光 色 漆 漆 膜 表面 颜色 转 现 出 古铜色 金属 光泽 的 现象 。 

(44) 漆 膜 变色 ” 漆 膜 的 颜色 因 气 候 环境 的 影响 而 偏离 其 初始 颜色 的 
现象 ,包括 褪色 、 变 深 、 黄 变 、 漂 白 、 变 白 等 。 
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(45) 褪色 ” 色 漆 漆 膜 的 颜色 因 受 气候 环境 的 影响 而 逐渐 变 浅 的 现 
象 。 这 主要 是 由 于 色 漆 中 颜料 (尤其 是 某 些 有 机 颜料 ) 在 紫外 线 作 用 下 
发 生 褪色 而 引起 的 。 

(46) 漂白 色 漆 漆 膜 因 经 受 酸 碱 等 化 学 作用 ， 致 使 其 颜色 逐渐 变 
浅 ， 最 终 完全 变 白 的 现象 。 这 主要 是 由 于 色 漆 中 颜料 发 生化 学 作用 而 分 解 
并 失去 原 有 色彩 所 造成 的 。 

(47) 黄 变 ( 泛 黄 ) 人 

(48) 变 深 色 漆 漆 膜 的 颜色 因 受 气候 环境 的 影响 而 逐渐 变 深 、 变 上 暗 
( 黑 ) 的 现象 。 这 主要 是 由 于 漆 基 颜色 因 受 紫外 线 辐射 而 变 黄 、 变 深 ， 以 
及 含 锅 颜 料 与 大 气 中 存在 的 硫 蒜 气 或 硫化 氢气 体 发 生化 学 反应 生成 黑色 硫 
化 铬 而 造成 的 。 

(49) 破坏 ， 漆 膜 在 老化 过 程 中 呈现 的 各 种 性 能 变 坏 的 现象 ， 如 由 于 
漆 膜 强度 、 和 柔韧 性 、 附 着力 等 降低 造成 的 粉 化 、 开 裂 和 和 剥落 等 现象 。 

(50) 起 霜 (起 雾 ) 在 原来 有 光泽 的 漆 膜 表面 上 呈现 乳白 色 似 霜 附 
着 物 的 现象 。 在 起 霜 的 初始 阶段 很 容易 用 湿布 将 霜 擦 去 。 

(51) 失 光 〈 倒 光 ) 漆 膜 的 光泽 因 受 气候 环境 的 影响 而 降低 的 现 
象 。 

(52) 变 白 ” 漆 膜 经 受 水 、 汽 油 等 液体 浸泡 后 ， 由 于 发 生 蜂窝 状 的 溶 
胀 而 使 其 表面 呈现 乳白 色 的 现象 。 轻 微 的 变 白 会 随 液 体 挥发 而 消失 ; 严重 
的 变 白 ， 即 使 液体 挥发 后 ， 漆 膜 也 不 能 恢复 原状 。 

人 受 液 体 浸泡 后 ， 由 于 液体 渗 人 整 
个 漆 膜 而 使 其 发 生 增 厚 、 变 软 的 现象 。 

(54) 软化 (发 软 ) 漆 腊 笃 受 液体 浸泡 后 ， 由 于 溶 胀 而 硬度 明显 变 低 
的 现象 。 

(55) 起 泡 涂 层 因 局 部 失去 附着 力 而 离开 基底 〈 底 材 或 其 下 涂 层 ) 
喜 起 ， 使 漆 膜 呈现 似 圆 形 的 是 起 变形 。 泡 内 可 含 液 体 、 蔡 气 、 其 他 气体 或 
结晶 物 。 

(56) 开裂 ， 漆 膜 不 连续 的 外 观 变化 。 通 常 由 于 漆 膜 老化 而 引起 。 

的 比较 重要 的 几 种 形式 如 下 面 的 (57) ~ (62) 所 述 。 

(57) 微 裂 〈 发 丝 裂 ) 表面 裂纹 很 细 浅 且 分 布 不 规则 的 一 种 开裂 形 
式 。 

(58) 细 裂 (网 状 细 裂 ) 表面 
于 漆 膜 上 的 一 种 开裂 形式 。 



































































































































































































































裂纹 细 浅 且 大 体 上 以 有 规则 的 图 案 分 布 
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(59) 小 裂 类似 于 细 裂 ,但 其 裂纹 较为 深 、 宽 。 

(60) 深 裂 ”裂纹 至 少 穿 透 一 道 涂 层 的 一 种 开裂 形式 。 其 最 终 可 导致 
漆 膜 完全 破坏 。 

(61) 鱼 裂 ( 鳄 裂 ) ”裂纹 宽 且 类 似 色 充 或 鳄鱼 皮 样 的 一 种 开裂 形式 。 

(62) 独 爪 裂 ”裂纹 图 案 似 乌 鸦 爪 样 的 一 种 开裂 形式 。 

(63) 剥落 (脱落 或 脱皮 ) 一道 或 多 道 涂 层 脱离 其 下 涂 层 ， 或 者 涂 
层 完 全 脱离 底 材 的 现象 。 

(64) 片 落 漆 膜 以 大 小 不 同 、 分 布 不 匀 的 碎片 形状 呈现 的 脱落 现 
象 。 通常 由 开裂 造成 。 

(65) 侵蚀 ( 磨 蚀 或 风化 ) 漆 膜 由 于 天 然 老 化 和 风沙 造成 的 且 有 可 
能 导致 底 材 裸露 的 现象 。 

(66) 粉 化 ” 漆 膜 表面 由 于 某 一 种 或 多 种 漆 基 的 降解 以 及 颜料 的 分 解 
而 呈现 出 的 玻 松 附着 细 粉 的 现象 。 

(67) 脆 化 漆 膜 由 于 老化 等 原因 致使 其 柔韧 性 变 坏 的 现象 。 

(68) 回 黏 〈( 回 黏 性 或 返 秋 性 ) 干燥 不 发 条 的 漆 膜 表面 随后 又 呈现 
发 猪 的 现象 。 此 病态 一 般 由 聚合 不 足 的 油 、 沥 青 或 其 氧化 产物 的 脱 液 收缩 
作用 〈 即 液体 从 胶体 中 排出 ) 而 引起 ,或 底 材 处 理 不 当 ， 底 材 中 的 松香 、 
油污 、 增 塑 剂 等 物 从 漆 膜 表面 渗 出 而 引起 。 在 高 温 高 湿 环境 中 更 易 促 使 产 




















































































































(69) 略 污染 〈 痕 迹 污染 、 污 斑 或 污点 ) ” 漆 膜 由 于 渗入 外 来 物 而 导 
致 的 漆 膜 局 部 变色 的 现象 。 

(70) 长 每 〈 生 硒 或 每 染 ) ” 漆 腊 表面 在 湿热 环境 中 ,滋生 各 种 等 落 
的 现象 。 

(71) 生 锈 〈 锈 蚀 ) 漆 膜 下 面 的 钢铁 表面 局 部 或 整体 产生 红色 或 黄 
色 的 氧化 铁 层 的 现象 。 它 常 伴随 有 潜 膜 的 起 泡 、 开 裂 、 片 落 等 病态 。 

(72) 生 白 锈 ” 漆 膜 下面 的 有 色 金 属 表 面 局 部 或 整体 产生 白色 粉 状 氧 
化 层 的 现象 。 它 常 伴随 有 漆 膜 的 起 泡 、 开 裂 、 片 落 等 病态 。 

(73) 针 孔 状 腐蚀 〈 点 蚀 ) ” 漆 膜 表面 呈现 许多 非常 小 的 圆 形 腐蚀 斑 
点 的 现象 。 这 是 由 金属 底 材 的 腐蚀 产物 引起 的 。 

(74) 丝 状 腐蚀 ” 漆 膜 由 于 其 下 的 金属 表面 发 生 细 丝 状 腐蚀 而 呈现 的 
玻 松 线 状 隆起 的 现象 。 这 种 丝 状 腐蚀 常 由 一 个 或 几 个 腐蚀 生长 点 辐射 而 
成 。 对 于 钢铁 底 材 ， 这 种 病态 也 称 丝 状 锈蚀 ， 份 称 “ 起 红 丝 ”。 
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1.4 涂料 的 组 成 


涂料 是 由 成 膜 物质 、 分 散 介质 (溶剂 )、 颜 料 和 填料 、 助 剂 组 成 的 复 
杂 的 多 相 分 散 体系 〈 见 图 1-1) 。 它 经 适当 的 涂 装 工艺 可 转变 成 具有 一 定 















































力学 性 能 的 涂 层 ， 并 发 挥 保护 和 装饰 的 作用 。 涂 料 的 各 种 组 分 是 在 形成 涂 
层 的 过 程 中 发 挥 其 作用 的 。 

在 某 些 与 涂料 有 关 的 资料 中 ， ee 
也 有 人 把 涂料 的 组 成 分 为 三 个 部 分 ， 成 物质 | 。 半天 人 
即 主要 成 膜 物质 、 次 要 成 膜 物质 和 用 合成 机 用 
辅助 成 膜 物质 。 色 颜 料 


着 
1) 主要 成 膜 物质 包括 ( 半 ) 干 。 六 NH 和 村 | 及 和 








性 油 、 天 然 树 脂 、 合 成 树脂 等 。 它 ile 深 剂 
是 涂料 中 不 可 缺少 的 成 分 ， 涂 膜 的 页 ( 济 加 
性 质 也 主要 由 它 来 决定 ， 故 又 称 之 | 
为 基 料 。 其 中 ， 合 成 树脂 的 品种 多 、 防潮 齐 
工业 生产 规模 大 、 性 能 好 ， 是 现代 助 剂 | 图 化 剂 
涂料 工业 的 基础 。 这 些 合成 树脂 包 分 散剂 
括 : 酚醛 树脂 、 环 氧 树脂 、 醇 酸 树 稳定 刘 


脂 、 丙 烯 酸 树脂 、 所 基 树 脂 、 聚 氮 
酯 树脂 、 聚 酯 树脂 、 乙 烯 基 和 树脂、 
气 碳 树脂 及 氯 化 烯 基 树 脂 等 。 由 这 些 树脂 配 成 的 涂料 ， 在 防腐 蚀 保 护 和 耐 
候 性 方面 各 有 侧重 ， 并 有 低档 、 中 档 及 高 档 之 分 ， 以 满足 国民 经 济 各 领域 
产品 的 涂 闭 要 求 。 

2) 次 要 成 膜 物质 包括 颜料 和 填料 、 功 能 性 材料 添加 剂 。 它 自身 没有 
形成 完整 涂 膜 的 能 力 ， 但 能 与 主要 成 膜 物质 一 起 参与 成 膜 ， 赋 予 涂 膜 色彩 
或 某 种 功能 ， 也 能 改变 涂 膜 的 物理 性 能 和 力学 性 能 。 颜 料 和 填料 包括 防 锈 
颜料 、 着 色 颜 料 和 体质 颜料 三 大 类 。 

3) 辅助 成 膜 物 质 包括 稀释 剂 和 助 剂 。 稀 释 剂 由 溶剂 、 非 溶剂 和 助 溶 
剂 组 成 。 溶 剂 直接 影响 到 涂料 的 稳定 性 、 施 工 性 和 涂 膜 质量 ， 因 此 和 需 注 意 
以 下 几 点 : 中选 用 的 溶剂 应 该 赋予 涂料 适当 的 秋 度 ， 使 之 与 涂料 施工 方式 
相 适 应 ; @ 应 保持 浴 剂 在 一 定 的 挥发 速度 下 与 涂 膜 的 干燥 性 相 适 宜 ， 使 之 
形成 理想 的 涂 层 ， 避 免 出 现 发 白 、 失 光 、 桔 纹 、 针 孔 等 涂 膜 缺陷 ; (3 应 增 
加 涂料 对 物体 表面 的 润 湿性 ， 赋 予 涂 膜 良好 的 附着 力 。 








图 1-1 涂料 的 组 成 
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1. S 
1.5.1 


涂料 的 分 类 和 命名 
涂料 的 分 类 


1. 第 一 种 分 类 方法 


即 以 涂料 产品 的 用 途 为 主线 ， 并 加 























辅助 材料 。 第 一 种 分 类 方法 见 表 1-7。 





以 主要 成 膜 物质 的 分 类 方法 。 该 方 
法 将 涂料 产品 划分 为 三 个 主要 类 别 ， 即 建筑 涂料 、 工 业 涂料 、 通 用 涂料 及 
































































































































































































































表 1.7 涂料 的 第 一 种 分 类 方法 (GB/T 2705 一 2003 ) 
主要 产品 类 型 主要 成 膜 物 类 型 
合 叶 乃 怠 | 渡 大 洁 涂 站 | . a 
0 再 燃 酸 栈 关 及 其 改 性 共聚 乳液 ; 
墙 面 涂料 。 | 多 外 境 流 科 。 “ 醋酸 乙烯 及 其 改 性 共 陛 乳液 : 聚 氨 
HY 小 上 、 pa 等 本 §; a 合剂 科 
其 他 墙 面 涂料 本 碳 等 树脂 ; 无 机 粘 | 等 
建 溶剂 型 树脂 防水 涂 冯 EVA、 丙 燃 酸 酯 类 乳液 ， 聚 氨 
筑 | 防水 涂料 。 | 聚合 物 乳 液 防水 涂料 酯 、 浙 青 、PVC 胶泥 或 油 膏 、 聚 本 
涂 其 他 防水 涂料 二 燃 等 树脂 
料 | 地 坪 涂 料 。 | 水 泥 基 等 非 木质 地 面 用 涂料 ”| 。 聚氨酯 、 环 氧 等 树脂 
防火 涂料 
功能 性 建筑 涂 | 防老 ( 藻 ) 涂料 聚氨酯 、 环 氧 、 丙 燃 酸 酯 关 、 乙 
料 保温 隔 热 涂料 烯 类 、 氟 碳 等 树脂 
其 他 功能 性 建筑 涂料 
汽车 底 漆 (电泳 漆 ) 
汽车 中 涂 漆 
光 池 兴 科 | 再 烽 酸 栈 类 、 联 栈 、 聚 氮 醋 、 醇 
( 含 摩托 车 涂 | 酸 、 环 氧 、 氨 基 、 硝 基 、PVC 等 树 
汽车 日 光 漆 下 
本 汽车 修补 漆 
其 他 汽车 专用 漆 
溶剂 型 木器 涂 六 
溶剂 型 木器 涂料 
Wt 聚 酯 、 缘 氨 酯 、 丙 燃 酸 酯 关 、 醇 
木器 涂 六 oh 股 、 硝 基 、 氨 基 、 酚 醛 、 虫 胶 等 
木器 涂料 | 交 辐 化 太 中 党 酚醛 、 虫 胶 等 树 
其 他 木器 涂料 
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主要 产品 类 型 


( 续 ) 


主要 成 膜 物 类 型 





























































































































铁路 车 辆 涂 六 
铁路 、 公 路 涂 | 实 堵 直 辆 涂料 丙烯 酸 栈 类 、 夹 氨 栈 、 环 氧 、 醇 
y 道路 标志 涂料 i 
其 他 铁路 、 公 路 设施 用 涂料 2 
行车 涂料 
用 电器 涂料 
Te 聚 氨 栈 、 聚 栈 、 醇 酸 、 丙 燃 酸 酯 
轻 工 涂料 Se 类 、 环 氧 、 酚 醋 、 氨 基 、 乙 烯 类 等 
塑料 涂料 es 
纸张 涂料 家 
其 他 轻 工 专用 涂料 
招 壳 及 上 层 建筑 物 漆 
向 底 防 锈 漆 
Neh 聚氨酯 、 醇 酸 、 丙 燃 酸 酯 类 、 环 
船 朋 涂料 | 水 线 漆 氧 、 乙 烯 类 、 了 酚醛 、 氯 化 橡 胺 、 源 
二 青 等 树脂 
丰 
其 他 船舶 漆 
桥梁 涂料 
集装箱 涂料 来 氨 栈 、 丙 烯 酸 酯 类 、 环 氧 、 醇 
防腐 全 涂料 ”| 专用 埋 地 管道 及 设施 涂料 。 “| 酸 、 酚 醋 、 氧 化 橡胶 、 乙 燃 类 、 沥 
耐 高 温 涂料 青 、 有 机 硅 、 氟 碳 等 树脂 
其 他 防腐 他 涂料 
卷 材 涂料 
绝缘 涂料 
机 床 、 农 机 、 工 程 机 械 等 涂料 | 。 聚 酯 、 聚 氨 酯 、 环 氧 、 丙 烯 酸 酯 
其 他 专用 涂料 | 航空 、 航 天 涂料 类 、 醇 酸 、 乙 烯 类 、 氨 基 、 有 机 
军用 器 械 涂 料 硅 、 氟 碳 、 酚 醛 、 硝 基 等 树脂 























电子 元 器 件 涂料 
以 上 未 涵盖 的 其 他 专用 涂料 
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( 续 ) 


主要 产品 类 型 


主要 成 膜 物 类 型 










































































































































































调 合 漆 
清漆 
磁漆 
通 | 底 漆 
卡 后 子 
料 | 稀释 刘 以 上 未 涵盖 的 无 明确 应 用 领 | ” 改 性 油脂 ; 天 然 树脂 ; 酚醛 、 浪 
辅 | 防潮 剂 域 的 涂料 产品 青 、 醇 酸 等 树脂 
岂 众 干 剂 
料 | 脱 漆 剂 
固化 齐 
其 他 通用 涂料 
及 辅助 材料 
注 : 主要 成 膜 物 类 型 中 树脂 类 型 包括 水 性 、 浴 剂型 、 无 溶剂 型 、 固 体 粉末 等。 
表 1-8 建筑 涂料 的 分 类 方法 (GBAT 2705 一 2003 ) 
主要 产品 类 型 主要 成 膜 物 类 型 
合成 树脂 乳液 内 墙 涂 六 ee 
es 丙烯 酸 酯 类 及 其 改 性 共聚 乳液 ; 
墙 面 涂料 te 醋酸 乙烯 及 其 改 性 共聚 乳液 ， 聚 氨 
Se 站 、 所 了 碳 等 树脂 ;无 机 粘 合 剂 和 
其 他 墙 面 涂料 酶 碳 树脂 无 机 粘 | 等 
建 溶剂 型 树脂 防水 涂料 EVA、 丙 烯 酸 酯 类 乳液 聚 氨 
筑 | ”防水 涂料 聚合 物 乳液 防水 涂料 酯 、 沥 青 、PVC 胶泥 或 油 膏 、 聚 本 
涂 其 他 防水 涂料 二 烯 等 树脂 
料 | ”地 二 涂料 水 泥 基 等 非 木 质地 面 用 涂料 | ”聚氨酯 、 环 氧 等 树脂 
防火 涂料 
功能 性 建筑 涂 | ” 防 霉 ( 藻 ) 涂料 来 氨 酯 、 环 氧 、 丙 烯 酸 酯 类 、 乙 
料 保温 隔 热 涂料 烯 类 、 氟 碳 等 树脂 
其 他 功能 性 建筑 涂料 

















注 : 主要 成 膜 物 类 型 中 树脂 类 型 包括 水 性 、 溶 剂型 、 





无 溶剂 型 等 。 
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2. 第 二 种 分 类 方法 

即 除 建筑 涂料 外 ， 主 要 以 涂料 产品 的 主要 成 膜 物 为 主线 ， 并 适当 辅 以 
产品 主要 用 途 的 分 类 方法 。 该 方法 将 涂料 产品 划分 为 两 个 主要 类 别 ， 即 建 
筑 涂 料 、 其 他 涂料 及 辅助 材料 。 

(1) 建筑 涂料 的 分 类 方法 ”建筑 涂料 的 分 类 方法 见 表 1-8。 

(2) 其 他 涂料 的 分 类 方法 ”其 他 涂料 的 分 类 方法 见 表 1-9。 























表 1-9 ”其 他 涂料 的 分 类 方法 (CB/T 2705 一 2003) 
主要 成 腊 物 类 型 主要 产品 类 型 











天 然 植物 油 、 动 物 油 〈 脂 )、 清油 、 厚 漆 、 调 合 漆 、 防 锈 


油脂 漆 类 % | SE 
区 合成 油 等 漆 、 其 他 油脂 漆 








清漆 、 调 合 深 、 人 磁漆 泪 
松香 、 虫 胶 、 屯 酷 素 、 动 物 Pad 人 磁漆、 底 漆 、 


天 然 树脂 " 漆 类 入 绝缘 漆 、 生 漆 、 其 他 天 然 树 脂 



































漆 





清漆 、 调 合 漆 、 磁 小、 底 漆 、 
绝缘 漆 、 船 舶 漆 、 防 锈 漆 、 耐 











本 树脂 漆 类 酚醛 树脂 、 改 性 酚醛 树脂 和 
酚醛 树脂 漆 类 松树 脂 : 改 性 前 本 树脂 等 ”| a 本 浪 、 防 座 污 、 此 他 
酚 醋 树脂 漆 
清漆 、 人 磁漆、 底 梁 、 绝 缘 漆 、 





天 然 沥青 、( 煤 ) 焦油 沥青 、| | 
沥青 漆 类 or ”| 防 污染 、 船 舶 漆 、 耐 酸 漆 、 防 
大 腐 漆 、 锅 炉 漆 、 其 他 沥青 漆 

















清漆 、 调 合 漆 、 磁 小 、 底 漆 、 
绝缘 漆 、 船 舶 漆 、 防 锈 漆 、 汽 
车 漆 、 木 器 漆 、 其 他 醇 酸 树脂 


甘油 醇 酸 树脂 、 季 上 戊 四 醇 醇 
醇 酸 树脂 漆 类 酸 树脂 、 其 他 醇 类 的 醇 酸 树脂 、 
改 性 醇 酸 树脂 等 






























































漆 

| 清 小、 磁漆、 绝缘 漆 、 美 术 
| A : 聚 氰 胺 甲醛 树脂 、 脲 ( 甲 ) | 、“ 罗 
氨基 树脂 漆 类 漆 、 闪 光 漆 、 汽 车 漆 、 其 他 和 氨 


醛 树 脂 及 其 改 性 树脂 等 











其 树脂 漆 
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( 续 ) 


主要 成 膜 物 类 型 





主要 产品 类 型 































































































汪汪、 磁漆 、 馈 笔 漆 、 木 器 
硝 基 漆 类 硝 基 纤维 素 ( 酯 ) 和 
i 2 、 汽 车 修补 漆 、 其 他 硝 基 漆 
清漆 、 磁 漆 、 机 床 漆 、 防 腐 
过 氧 乙 燃 树 脂 漆 类 ”| 过 氧 乙烯 树脂 等 漆 、 可 剥 漆 、 胶 液 、 其 他 过 和 毛 
乙烯 树脂 漆 
聚 一 乙烯 乙 燃 树 脂 、 聚 多 燃 
树脂 、 氧 乙烯 醋酸 乙烯 共聚 物 、| ” 聚 乙烯 醇 缩 醛 树 脂 漆 、 氧 化 
烯 类 树脂 漆 类 聚 乙 烯 醇 缩 醋 树 脂 、 聚 荣 乙 烯 | 聚 烯烃 树脂 漆 、 其 他 燃 类 树脂 
树脂 、 含 氟 树 脂 、 氧 化 聚 丙烯 | 漆 
树脂 、 石 油 树脂 

















丙烯 酸 酯 类 树脂 漆 类 


热塑性 丙烯 酸 酯 类 树脂 、 热 
固 性 丙烯 酸 酯 类 树脂 等 


清漆 、 透 明 漆 、 磁 漆 、 
漆 、 工 程 机 械 漆 、 摩 托 车 漆 、 
家 电 漆 、 塑 料 漆 、 标 志 梁 、 电 
泳 漆 、 乳 胶 漆 、 木 器 漆 、 汽 车 
修补 漆 、 粉 未 涂料、 船舶 漆 、 
绝缘 漆 、 其 他 丙烯 酸 酯 类 树脂 
漆 


汽车 












































粉末 涂料 、 卷 材 涂料 、 木 器 




















饱和 聚 酯 树脂 、 不 饱和 聚 酯 
聚 酯 树脂 漆 类 得 和 可 二 | 漆 、 防 锈 漆 、 绝 缘 漆 、 其 他 到 
酯 树脂 漆 
底 漆 、 电泳 漆 、 光 固化 漆 、 
环 氧 树脂 、 环 氧 栈 、 改 性 环 | 船舶 漆 、 绝 缘 漆 、 划 线 漆 、 镶 
环 氧 4 日 漆 类 
氧 树脂 等 头 漆 、 粉 末 涂 料 、 其 他 环 氧 树 
脂 漆 
清漆 、 人 磁漆、 木器 漆 、 汽 车 
漆 、 防 腐 漆 、 飞 机 蒙 皮 漆 、 车 
聚氨酯 树脂 漆 类 来 氨基 甲 酸 ) 酯 树脂 等 。 | 于、 咏 腐 深 、 飞 机 蒙 皮 

















皮 漆 、 船 舶 漆 
聚氨酯 树 脂 漆 


、 绝 缘 漆 、 其 他 





40 ， 涂料 实用 手册 





( 续 ) 
主要 成 膜 物 类 型 主要 产品 类 型 
耐 热 漆 、 绝 缘 漆 、 电 阻 漆 、 
防腐 漆 、 其 他 元 素 有 机 漆 























元 素 有 机 漆 类 有 机 硅 、 氟 碳 树脂 等 























氧化 橡胶 、 环 化 橡胶 、 氧 本 清漆 、 磁 小、 底 漆 、 船 舶 漆 、 
橡胶 漆 类 橡胶 、 握 化 握 丁 橡胶 、 丁 茶 橡 | 防腐 漆 、 防 火 漆 、 划 线 漆 、 可 
胶 、 氧 磺 化 聚 乙烯 橡胶 等 剥 潜 、 其 他 橡胶 漆 
































无 机 高 分 子 材料 、 聚 酰 亚 胶 
其 他 成 膜 物 类 涂料 ”| 树脂 、 二 甲 茶树 脂 等 以 上 未 包 
括 的 主要 成 膜 材料 






































注 : 主要 成 膜 物 类 型 中 树脂 类 型 包括 水 性 、 溶 剂型 、 无 溶剂 型 、 固 体 粉末 等 。 
QD) 包括 直接 来 自 大 然 资源 的 物质 及 其 经 过 加 工 处 理 后 的 物质 。 


(3) 辅助 材料 的 分 类 方法 ”辅助 材料 的 分 类 方法 见 表 1-10。 
表 1-10 辅助 材料 的 分 类 方法 (GBAT 2705 一 2003) 


















































主要 品种 
稀释 剂 脱 漆 剂 
防潮 剂 固化 剂 
催 干 剂 其 他 辅助 材料 











1. 5.2 涂料 的 命名 


1， 命 名 原则 

涂料 全 名 一 般 是 由 颜色 或 颜料 名 称 加 上 成 膜 物质 名 称 ， 再 加 上 基本 名 
称 〈 特 性 或 专业 用 途 ) 而 组 成 。 对 于 不 含 颜料 的 清漆 ， 其 全 名 一 般 是 由 
成 膜 物质 名 称 加 上 基本 名 称 而 组 成 。 

2. 颜色 名 称 

颜色 名 称 通 常 由 红 、 黄 、 蓝 、 白 、 黑 、 绿 、 紫 、 棕 、 灰 等 颜色 ， 有 了 时 
再 加 上 深 、 中 、 浅 ( 淡 ) 等 词 构成 。 若 颜料 对 漆 膜 性 能 起 显著 作用 ， 则 
可 用 颜料 的 名 称 代 蔡 颜 色 的 名 称 ， 如 铁 红 、 鲜 黄 、 红 丹 等 。 

3. 成 膜 物 质 名 称 

成 膜 物质 名 称 可 作 适 当 简化 ， 如 聚 氮 基 甲酸 酯 简化 成 聚 氮 酯 ， 环 氧 树 
脂 简化 成 环 氧 ， 硝 酸 纤维 素 〈 酯 ) 简化 为 硝 基 等 。 漆 基 中 含有 多 种 成 腊 
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物质 时 ， 选 取 起 主要 作用 的 一 利 


氧 硝 基 磁 漆 。 
4. 基本 名 称 


























er 
注 
| 





成 膜 物质 命名 。 必 要 时 也 可 选取 两 或 三 种 
成 膜 物质 命名 ， 主 要 成 膜 物质 名 称 在 前 ， 次 要 成 膜 物质 名 称 在 后 ， 如 红 环 


基本 名 称 表示 涂料 的 基本 品种 、 特 性 和 专业 用 途 ， 如 清 潜 、 磁 漆 、 
重 纹 漆 、 铅 头 梁 、 甲 板 漆 、 汽 车 修补 漆 等 。 涂 料 的 基本 名 称 见 表 1-11。 











底 





表 1-11 涂料 的 基本 名 称 (GB/T 2705 一 2003 ) 








































































































基本 名 称 基本 名 称 
清油 铅笔 漆 
清漆 饶 头 漆 
厚 漆 木器 漆 
调 合 漆 家 用 电器 涂料 
磁漆 行车 涂料 

粉末 涂料 玩具 涂料 
底 漆 塑料 涂料 
展 子 (浸渍 ) 绝缘 漆 
大 漆 (覆盖 ) 绝缘 漆 
泳 漆 抗 弧 ( 磁 ) 漆 、 互 感 器 漆 
乳胶 漆 ( 粘 合 ) 绝缘 漆 

水 溶 (性) 漆 漆包线 漆 
透明 漆 硅钢 片 漆 

电容 器 漆 


斑纹 漆 、 裂 纹 漆 、 桔 纹 漆 




















电阻 漆 、 电 位 器 漆 



















































































锤 纹 漆 

皱纹 漆 半导体 漆 
金属 漆 、 闪 光 漆 电缆 漆 

防 污 浔 可 剥 漆 

水 线 漆 卷 材 涂料 
甲板 漆 、 甲 板 防滑 漆 光 固 化 涂料 

船 壳 漆 保温 隔 热 涂料 

船 底 防 锈 漆 机 床 漆 
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( 续 ) 
基本 名 称 基本 名 称 
饮水 舱 漆 工程 机 械 用 漆 
油 舱 漆 农机 用 漆 
压 载 舱 漆 发 电 、 输 配 电 设备 用 漆 
化 学 品 舱 漆 内 墙 涂 料 
车 间 ( 预 涂 ) 底 漆 外 墙 涂料 
耐酸 漆 、 耐 碱 漆 防水 涂料 
防腐 漆 地 板 漆 、 地 坪 漆 
防 锈 漆 锅炉 漆 
耐 油漆 烟 囚 漆 
耐水 漆 黑板 漆 
防火 涂料 标志 漆 、 路 标 漆 、 马 路 划 线 漆 
防 霉 〈 藻 ) 涂料 汽车 底 漆 汽车 中 涂 漆 汽车 面 漆 汽车 置 光 漆 
耐 热 (高 温 ) 涂料 汽车 修补 漆 
示 温 涂料 集装箱 涂料 
涂 布 漆 铁路 车 辆 涂料 
桥梁 漆 、 输 电 塔 漆 及 其 他 ( 大 型 露天 ) 钢 结构 漆 胶 液 
航空 、 航 天 用 漆 其 他 未 列 出 的 基本 名 称 
5. 插入 语 


在 成 膜 物质 名 称 和 基本 名 称 之 间 ， 必 要 时 可 插入 适当 词语 来 标明 专业 
用 途 和 特性 等 ， 如 白 硝 基 球 台 磁 漆 、 绿 硝 基 外 用 磁漆 、 红 过 氧 乙烯 静电 磁 
漆 等 。 

6.， 烘 烤 干 燥 漆 

需 烘 烤 干燥 的 漆 ， 名称 中 (成 膜 物质 名 称 和 基本 名 称 之 间 ) 应 有 
“ 烘 干 ”字样 ， 如 银灰 氨基 烘 干 磁漆 、 铁 红 环 氧 聚 酯 酚醛 烘 干 绝缘 漆 。 如 
果 名 称 中 无 “ 烘 干 ” 词 ， 则 表明 该 深 是 自然 干燥 ， 或 自然 干燥 、 供 烤 二 
燥 均 可 。 

7. 双 (多 ) 组 分 涂料 

几 双 (多 ) 组 分 的 涂料 ， 在 名 称 后 应 增加 “( 双 组 分 )” 或 “(三 组 
分 )” 等 字样 ， 如 聚氨酯 木器 漆 〈 双 组 分 ) 。 
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1.6 其 他 常用 涂 装 材 料 
1.6.1 底 漆 











底 漆 是 直接 涂 装 于 基 材 表面 的 涂 层 ， 或 者 在 涂 层 系 统 中 处 于 中 间 层 或 














者 面 层 下 面 的 涂 层 。 











根据 涂 装 的 要 求 ， 底 漆 必 须 对 基 材 具有 良好 的 保护 性 能 ， 并 具有 和 较 强 


的 机 械 强 度 和 附着 力 ， 使 之 作为 被 涂 表 面 与 其 他 涂 层 之 间 的 媒介 层 ， 能 够 
牢固 地 结合 并 形成 坚固 的 覆盖 层 。 同 时 ， 底 漆 必 须 具备 很 高 的 防 锈 能 力 及 








很 强 的 填充 物 面 的 能 力 。 




















根据 涂 装 的 要 求 和 使 用 目的 ,不同 的 使 用 条 件 下 使 用 的 底 漆 的 种 类 不 























同 。 各 类 树脂 品种 都 有 其 对 应 的 底 漆 ， 其 中 最 为 常用 的 是 沥青 底 漆 、 醇 酸 




















底 深 、 酚 醛 底 漆 、 环 氧 底 漆 、 乙 烯 类 底 梁 、 毛 化 橡胶 底 漆 、 到 氨 酯 底 漆 及 


环 氧 沥青 底 漆 等 。 











底 漆 的 涂 装 方法 可 以 根据 涂 装 的 施工 方法 加 以 选择 ， 其 中 最 为 常用 的 











站 


串 涂 和 喷涂 工艺 。 采 用 局 





























1 涂 的 方法 涂 装 底 漆 ， 可 以 增加 涂 层 的 附着 力 ， 





月 

XE 

尤其 适用 于 边 角 等 形状 复杂 部 位 的 施工 ; 高 压 无 气 喷涂 可 以 一 次 涂 装 较 高 
膜 厚 的 防腐 涂 膜 ， 被 广泛 应 用 于 需 大 面积 施工 的 情况 。 























涂 装 底 漆 时 的 注意 事项 有 以 下 儿 个 方面 : 

1) 涂 装 底 漆 时 应 根据 被 涂 物 的 材质 选择 合适 的 底 漆 ， 具体 方 案 可 
见 表 1-12。 选 择 底 漆 的 原则 是 : 中 铝 镁 等 轻金属 及 其 合金 不 允许 用 含有 
铁 红 和 红 丹 防 锈 颜料 的 涂料 。 包 木材 制品 、 皮 革 纸 张 、 纺 织物 和 热塑性 
塑料 不 能 选择 高 温 烘 烤 成 膜 的 涂料 ， 需 采用 自 干 型 涂料 。@@ 水 泥 表 面 需 
选用 耐 碱 性 能 良好 的 底 潜 。@ 由 塑料 皮革 选用 的 底 漆 的 柔韧 性 需 满足 使 用 


































































































要 求 。 
表 1-12 不 同 被 涂 物 基 材 常用 底 漆 的 品种 

被 涂 物 基 材 底 漆 品 

未 ， 洒 醇 酸 类 、 油 性 类 、 虫 胶 类 、 氮 基 类 、 聚 酯 类 、 聚 氮 酯 类 、 
硝 基 类 、 乙 烯 类 、 丙 烯 酸 类 等 底 漆 

水 泥 油性 类 、 醇 酸 类 、 酚 醛 类 、 乙 烯 类 、 有 机 硅 类 、 水 性 无 机 

类 、 丙 烯 酸 酯 类 、 茶 丙 乳 液 、 乙 丙 乳 液 、 氧 偏 乳液 等 底 漆 

朔 。 料 氧化 聚 烯烃 类 、 丙 烯 酸 酯 类 、 醇 酸 类 、 聚 氨 酯 类 、 聚 乙烯 

醇 缩 本 醛 类 等 底 漆 





















































































































































































































































. 44 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
被 涂 物 基 材 底 漆 品种 
橡 胶 丙烯 酸 酯 类 、 聚 氨 酯 类 、 醇 酸 类 、 氧 化 橡胶 类 等 底 漆 
黑色 金属 〈 铁 不 氧 类 、 沥 青 类 、 聚 氮 栈 类 、 酚 醛 类 、 乙 烯 类 、 握 化 橡胶 
铸铁 、 钢 ) 类 、 醇 酸 类 、 油 性 类 、 磷 化 底 漆 类 、 无 机 富 锌 类 等 底 漆 
馈 黄 或 钙 黄 等 作 颜 填料 的 醇 酸 类 、 酚 醛 类 、 环 氧 类 、 丙 燃 
£0 如 4 举人 和 公仆 
We 酸 类 、 磷 化 底 漆 等 
网 锐 黄 或 钙 黄 等 作 颜 填料 的 醇 酸 类 、 酚 醛 类 、 环 氧 类 、 磷 化 
金 底 漆 等 
饥 馈 黄 酚醛 类 、 环 氧 类 底 漆 
帅 | 铜 及 其 合金 氨基 类 、 醇 酸 类 、 环 氧 类 、 磷 化 底 漆 等 
铬 铁 红 醇 酸 类 、 环 氧 类 底 漆 
詹 钙 黄 毛 醋 - 毛 化 橡胶 底 漆 
铅 铁 红 醇 酸 类 、 环 氧 类 底 漆 
锡 铁 红 醇 酸 类 、 环 氧 类 、 磷 化 底 漆 等 
2) 在 不 同 的 使 用 环境 下 ， 选 用 满足 其 使 用 目的 的 底 漆 品种 见 表 1-13 。 
表 1-13 不 同 使 用 环境 下 常用 的 底 潜 品 种 
环境 条 件 | 代号 底 漆 品 种 
一 般 油性 类 、 酯 胶 类 、 酚 醋 类 、 醇 酸 类 、 浙 青 类 等 底 漆 
恶劣 E 酚醛 类 、 环 氧 类 、 沥 青 类 、 丙 烯 酸 类 、 硝 基 类 等 底 漆 
SO 沥青 类 、 酚 醛 类 、 氧 化 橡胶 类 、 环 氧 类 、 乙 烯 类 、 聚 氮 栈 类 、 写 
i 环 氧 类 、 聚 氨 酯 类 、 环 氧 沥青 类 、 酚 醛 类 、 握 化 橡胶 类 、 有 机 硅 
3 类 、 氧 化 聚 烯烃 类 
st 
4) 底 漆 应 涂 布 均匀 、 完 整 ， 日 不 应 有 漏 涂 和 流 挂 等 现象 出 现 。 
ee ds ha 均匀 ， 
0 另外 ， 在 使 用 时 也 要 定期 进行 搅拌 。 
照 技术 条 件 规定 的 干燥 时 间 和 最 佳 涂 装 间隔 进行 下 道 涂料 的 





7) 底 漆 的 稀释 剂 的 加 入 量 不 能 超过 总 量 的 5% 。 同 时 ， 应 严格 按照 
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相应 的 涂 闭 操 作 要 点 和 规程 进行 操作 。 
8) 在 选择 中 间 涂 层 和 面 漆 时 ， 应 严格 按照 涂料 的 配套 原则 ， 避 人 免 出 


现 


“ 咬 底 ”现象 。 


1.6.2 胜 子 


够 得 到 均匀 完整 的 涂 层 ， 而 


涂 装 过 底 漆 的 物体 表面 ，F 











针眼， 以 及 一 些 凹 凸 不 平 的 缺陷 。 


闵 


小 


本 


EU 





低 
烘 
中 
施 
收 


助 


慢 加 入 。 当 腻子 越 用 越 硬 时 ， 应 将 其 加 入 新 调配 的 腻子 中 混合 使 用 或 者 使 
众 干 剂 调整 ， 切 不 可 只 用 加 水 来 调 稀 腻子 。 
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均 


时 











— 











二 < 
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对 于 表面 质量 要 求 较 高 的 装饰 怕 
层 ， 这 就 需要 对 其 刮 涂 腻 子 。 

















昌 于 工作 条 件 及 其 他 因素 的 影响 ， 不 一 定 能 
且 往 往 会 在 物体 的 表面 留 下 一 些 细 孔 、 裂 纹 、 








FE 涂 层 ， 要 求 其 平整 、 光 完 ， 以 便 修饰 





腻子 ， 又 称 填 泥 ， 是 一 种 采用 少量 漆 基 、 大 量 填料 及 适量 的 着 色 颜 料 
制 而 成 的 厚 浆 状 涂料 ， 是 涂料 粉刷 前 用 于 平整 物体 表面 的 一 种 材料 。 
腻子 常常 涂 施 于 底 漆 上 或 直接 涂 施 于 物体 上 ， 用 以 清除 被 涂 物 表 面 高 











不 平 的 缺陷 ， 以 提高 物体 的 表面 质量 ， 便 于 进行 下 一 步 的 加 工 或 处 理 。 





























腻子 的 种 类 很 多 ， 应 根据 不 同 的 情况 选择 适当 的 品种 。 腻 子 有 自 干 和 











干 两 种 类 型 ， 需 与 相应 的 底 漆 和 国 

















ji 漆 进行 配套 。 例 如 ， 在 金属 表面 修补 











， 常 将 含 少量 溶剂 的 树脂 加 入 填料 来 调配 具有 较 好 性 能 的 腻子 。 
在 涂 装 肛 子 的 过 程 中 ， 应 注意 以 下 几 点 : 




















1) 选择 的 腻子 应 与 底 漆 有 较 好 的 附着 性 ， 并 具有 良好 的 机 械 强 度 和 











工 性 能 ， 以 使 得 其 具有 良好 的 刮 涂 怕 














缩 性 以 及 耐 打磨 等 特点 。 

















E 和 填 平 性 、 适 宜 的 干燥 性 、 较 小 的 























2) 针对 木器 、 混 北 土 等 材料 ， 在 腻子 调配 时 多 采用 石膏 粉 、 树 脂 、 
剂 和 水 等 混合 。 可 先 用 树脂 和 溶剂 将 熟 石膏 粉 调匀 成 厚 浆 状 ， 再 将 水 慢 







































































3) 在 调配 腻子 时 ， 对 防腐 性 能 要 求 较 高 的 需 填 补 坑 穴 ， 一 般 不 用 水 
作 调 节 剂 而 直接 在 底 潜 中 加 入 一 定 比例 的 碳酸 钙 或 者 云母 等 填料 ， 再 混合 
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4) 一 般 刊 展 子 的 步 又 是 先 十 上 腻子 ， 摊 满 后 ， 再 收 刮 平整 。 刊 腻子 
要 用 力 按 刊 板 , 使 乔 板 与 物体 表面 倾斜 50° ~ 60"。 遇 到 曲面 施工 时 ， 可 




















用 胶皮 制 的 刮 板 代替 硬 质 刮 板 。 





刊 涂 时 ,最 好 来 回 刊 一 两 次 ， 但 不 可 往返 的 次 数 太 多 ， 以 防止 在 刮 涂 








性 肛 子 时 会 将 腻子 中 的 油 

















分 挤 出 来 ，3 


时 闭 在 腻子 表面 ， 影 响 其 干燥 。 
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5) 腻子 层 在 烘 干 前 应 有 较 长 的 干燥 时 间 ， 然 后 再 逐渐 升温 ， 以 防 烘 
得 过 急 而 起 泡 。 

6) 在 使 用 用 水 调制 的 腻子 时 ， 可 将 毛巾 芯 水 温 湿 ， 并 和 覆盖 在 腻子 表 
面 ， 以 防止 腻子 中 易 挥 发 物质 挥发 而 造成 干燥 结 皮 。 冬 季 施 工 剩余 的 腻子 
需 放 在 温暖 的 地 方 ， 以 防 腻 子 冻结 。 


1.6.3 中 层 涂 料 


许多 工件 常 使 用 电泳 底 漆 、 中 层 涂料 和 面 漆 的 三 涂 体系 。 

1. 中 层 涂 料 

中 层 涂料 可 以 改善 底 漆 与 面 漆 的 亲 和 性 。 中 层 涂 料 的 孔 陨 与 底 漆 互相 
补充 ， 可 阻止 透 过 面 漆 的 水 分 渗透 到 材料 表面 涂 层 的 底部 。 中 层 涂料 还 对 
表面 有 填 平 补 齐 的 作用 。 中 层 涂料 应 具有 的 品质 特性 见 表 1-14。 

表 1-14 ”中层 涂料 应 具有 的 品质 特性 
品质 效果 

防止 飞 石 划 伤 漆 膜 
剥离 面积 和 达到 底 材 (电泳 涂 膜 ， 钢板) 最 小 化 

































































































































































是 高 面 漆 外 观 ， 覆 盖 电 泳 涂 ft 粗糙 ， 证 平滑 性 、 
底 涂 层 被 材 性 区 漆 外 观 ， 和 覆盖 电 泳 涂 膜 ( 底 材 ) 粗糙 ， 保 证 平滑 攻 
主 策 外 
提高 面 漆 的 遮盖 性 颜色 同色 化 提高 面 漆 的 遮盖 力 ) ,减低 面 漆 的 涂 膜 厚 度 




































































防止 中 层 涂料 和 面 漆 层 的 剥离 
防止 透 过 面 漆 涂 膜 的 紫外 线 引 起 底 漆 粉 化 

改善 电泳 涂 腊 与 中 层 涂料 和 中 层 涂料 与 面 漆 之 间 的 附着 性 、 
提高 层 间 的 附着 力 B 泳 涂 膜 〈 环 氧 树脂 ) 与 中 层 涂料 三聚氰胺 或 聚氨酯 树脂 ) 
和 中 层 涂料 与 面 漆 ( 丙 燃 酸 和 三 聚 氰 胺 树脂 ) 的 附着 性 







































































































































































些 中 层 涂料 的 基本 构成 见 表 1-15 。 

中 层 涂 料 涂 装 一 般 都 采用 手工 喷漆 与 杯 式 自动 静电 涂 装 相 结 合 的 方 
法 。 最 现代 化 的 中 层 涂料 涂 装 采 用 机 械 手 自动 静电 涂 装 ， 实 现 了 全 自动 化 
的 喷涂 作业 。 

在 涂 中 层 涂 料 之 前 应 检查 底 涂 层 的 表面 质量 和 清洁 度 ， 且 都 应 符合 
下 工艺 要 求 : 

1) 中 间 涂 层 的 打磨 应 有 规律 ， 打 磨 的 方向 应 一 致 ， 不 应 乱 打 磨 ， 

日 P400 ~ P800 水 砂纸 进行 湿 打 磨 。 
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表 1-15 ”中 层 涂料 的 基本 构成 






























































气泡 、 针 和 孔 


涂料 组 成 巧 本 构成 和 作用 
树脂 | 元 油 栈 酸 树脂 、 三 聚 握 觅 改作 的 | 无 油 醉 酸 树脂 与 三 聚 氰 胶 树 脂 比率 大 致 
聚氨酯 树脂 为 1: (2/3 ~4) 程度 
员 | 省 色 颜料 钛 白粉 、 氧 化 铁 、 痰 黑 等 
四 体质 颜料 滑石 粉 、 硫 酸 钢 、 高 岭 土 等 (与 树脂 的 
一 比率 1% 以 下 ) 
芳香 族 系 
提高 涂 装 作业 性 
溶剂 2 防止 重复 涂 膜 厚 部 的 流 挂 、 
人 等 提高 外 观 装饰 性 


























2) 应 选用 与 底 漆 、 玫 
法 〈 如 手工 空气 喷涂 法 、 手 工 静 上 


























等 ) 的 操作 规范 和 要 求 。 

















i 漆 配 套 性 好 的 涂料 ， 严 格 遵守 所 选用 的 涂 装 方 
BE 顺 涂 法 和 高 转速 杯 式 自动 静电 涂 半 法 





3) 所 选用 的 中 层 涂 料 与 底 漆 、 面 漆 的 配套 性 要 好 ， 未 打磨 的 中 层 涂 























料 涂 膜 与 面 漆 涂 








膜 之 间 也 应 有 良好 的 结合 力 。 中 层 涂 料 涂 膜 的 强度 应 与 面 





























漆 相 仿 ， 烘 干 温 


度 与 面 漆 的 烘 干 温度 相同 或 者 略 高 一 点 。 


中 层 涂 料 的 发 展 方向 : 中 中 层 涂 料 向 水 性 涂料 、 高 固体 分 涂料 和 粉末 
@ 省 掉 中 层 涂 料 涂 装 的 工艺 ,将 中 层 涂料 的 功能 〈 作 用 ) 
转化 给 电泳 涂料 和 底 色 漆 。 


涂料 方向 发 展 ; 


2， 面 漆 


面 漆 是 在 多 层 涂 装 时 涂 于 最 上 层 的 色 漆 或 者 清漆 ， 
































是 涂 装 的 最 终 涂 


层 ， 因 此 对 所 用 材料 有 较 高 的 要 求 ， 不 仅 要 有 很 好 的 色 度 和 亮度 ， 更 要 求 








具有 很 好 的 耐 污染 、 
毒 、 无 火灾 危险 、 施 了 











耐 老化 、 防 潮 和 防老 性 ， 还 要 有 不 污染 环境 、 安 全 无 
[方便 、 涂 膜 干 燥 快 、 保 光 保 色 好 、 透 气 性 好 等 特 





点 。 同 时 ， 面 漆 必 须 具 有 必要 的 外 观 和 颜色 ， 以 起 到 为 被 涂 物 穿着 “外 








衣 ” 的 作用 。 








为 了 获得 较 高 的 光泽 性 、 丰 满 度 和 装饰 性 能 ， 有 些 高 档 面 漆 施 工 需要 


经 过 多 道 工 序 。 





质量 要 求 来 选择 
表 1-16) 。 在 实际 使 

















型 可 选用 厚 漆 、 





涂 膜 的 外 观 等 级 分 为 四 级 ， 因 此 需 按照 不 同和 


的 涂 半 对象 和 


合理 的 工艺 ， 以 达到 规定 的 性 能 和 良好 的 涂 层 质 量 ( 见 

















用 时 ,为 了 达到 相应 的 涂 膜 外 观 要 求 ， 面 漆 的 涂料 类 





调和 漆 、 人 磁漆 以 及 清漆 等 。 
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表 1-16 涂 腊 的 外 观 等 级 及 相应 的 涂 装 工艺 











等 级 | 代号 | 涂 装 类 别 质量 要 求 与 特征 工艺 过 程 涂 装 对 象 
涂 膜 表面 丰满 、 光 

















亮 (无 光 、 半 光 涂料 











表面 处 理 一 涂 装 
























































商 级 | 信和 汪 | 底 洪 一 底 沪 局 部 或 | 高级 轿车 、 
EE 巴 、 天 六 ， 部 填 刊 腻子 二 打 义 器 、 仪 表 、 
一 级 | 工 | 开 多 并 | 何 形状 修饰 精细 ， 基 | 中 | 下 了 于 
呈 淮 ，| 本 无 机 械 杂 质 和 负 隐 ， 0 ee 
”| 美术 涂 覆 应 纹理 清晰 、 0 i eh 
路 他 
分 布 均匀 、 特 征 突出 ， 























具有 强烈 的 美术 效果 














涂 膜 基本 平整 、 光 
滑 、 色 泽 一 致 ， 几何 
形状 修饰 较 好 ， 机 械 | ”表面 处 理 一 涂 装 





























zs 二 
要 杂质 较 少 ， 无 显著 的 | 底 深 一 底 漆 局 部 填 有 
- 术 辣 、 、 
= I 区 亦 和 缺 限 ， 不 子 一 打磨 一 涂 
向 制 时 | 修整 症 这 和 铀 限 ， 无 | 一 革 子 一 打磨- 涂 | 让 和 昌 沪 有 























影响 防护 性 能 的 次 病 。| 装 3 ~5 层面 涂 一 修 
美术 涂 覆 还 应 纹理 清 | 饰 
晰 、 分 布 较 均匀 、 具 
有 3 

















涂 覆 轻 工 器 材 等 





















































装 多 著 4 差异 ， 面 四 
和 要 末 | 下 宪 抽 小 的 风 台 | 表面 处 理 一 站 | 室内 建筑、 
习 咎 有 少量 细 L 


底 漆 一 底 漆 局 部 填 | 塑 料 、 橡 胶 、 
三 级 | 于 | 一 般 的 | 杂质、 修整 痕迹 及 其 en OO 
制品 涂 | 他 缺陷 无 影响 防护 | ，。 人 




















































































































站 2 -3 屋面 漆 入 
矣 性 能 的 瞪 病 。 美术 涂 | 到 BR 
入 还 应 具有 美术 特点 
无 装 过 表面 处 理 一 涂 装 | ”各 种 建筑 物 、 
ji 级 | W | 第 作 要 Bass et 底 漆 一 涂 装 中 层 涂 | 一 般 设 备 、 管 
求 的 制 | 上 料 -* 涂 装 1~2 层 面 | 道 、 船 舶 、 桥 
品 涂 赣 漆 梁 等 

















涂 装 面 潜 时 ， 应 注意 以 下 事项 : 
1) 选择 面 漆 时 ， 应 注意 使 其 与 底 漆 或 者 中 层 涂 料 之 间 具 有 良好 的 配 
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套 性 和 较 强 的 附着 力 。 其 基本 原则 是 面 漆 的 溶剂 系统 比 底 漆 或 者 中 层 涂 料 
的 溶剂 系统 极 性 弱 ， 以 防止 “ 咬 底 ”现象 的 发 生 。 

男 外 ， 面 漆 应 在 前 一 道 漆 实 际 干燥 (简称 实干 ) 后 最 佳 的 时 间 间 隔 
内 进行 涂 装 ， 以 获得 较 高 质量 的 涂 层 。 

2) 涂 装 面 漆 一 般 采用 空气 喷涂 、 高 压 无 空气 喷涂 、 
涂 装 、 手 工 刷 涂 以 及 搓 涂 等 涂 装 工艺 。 

3) 在 进行 高 质量 涂 膜 的 表面 涂 装 时 ， 涂 装 及 烘 干 或 者 干燥 的 场所 应 
当选 择 干 净 无 侍 的 环境 ， 并 且 应 在 具有 空调 及 可 调 温 、 调 湿 、 除 尘 的 专用 
喷漆 室 或 者 操作 间 内 进行 施工 ， 以 确保 获得 光亮 如 镜 、 无 颗粒 杂质 、 具 有 
良好 展 平 性 能 的 面 漆 。 

4) 面 漆 应 该 根据 不 同 的 施工 方法 调整 其 黏度 。 

5) 在 户外 涂 装 时 ， 面 漆 应 具有 良好 的 耐候 性 。 常 用 的 面 漆 有 丙烯 
酸 、 聚 氨 酯 、 氨 基 树 脂 、 含 击 聚 合 物 和 醇 酸 等 类 型 的 涂料 。 

6) 每 一 道 面 漆 涂 装 后 ， 都 应 保持 一 定 的 干燥 时 间 和 涂 装 间隔 ， 以 防 
止 溶剂 未 挥发 干净 并 残留 在 涂 膜 中 引起 皱纹 、 起 泡 等 涂 装 缺陷 。 

7) 在 使 用 热塑性 面 漆 〈 如 硝 基 涂料 ) 时 ， 为 达到 高 级 装饰 的 性 能 
求 及 消除 面 漆 层 外 表 的 桂皮 、 颗 粒 等 缺陷 ， 获 得 光亮 如 镜 的 涂 层 ， 可 采用 
“溶剂 咬 平 ” 和 “再 流 平 ” 技 术 。 

其 工艺 过 程 为 : 喷 完 最 后 一 道 面 漆 后 先 经 过 干燥 处 理 ， 再 用 P400、 
P500 水 砂纸 打 麻 ， 探 拭 干 净 后 ， 喷 涂 一 道 溶解 能 力 强 、 挥 发 速度 较 慢 的 
浴 剂 〈 或 用 该 洲 剂 调配 成 极 稀 的 同一 面 潜 ) ， 然 后 晾 干 。 

采用 该 种 技术 不 仅 能 获得 平整 光滑 的 漆 面 ， 而 且 能 显著 地 减轻 抛光 工 
作 量 。 

8) 涂 装 面 漆 完成 以 后 ， 必 须 进行 彻底 的 干燥 或 烘 干 处 理 ， 即 被 涂 物 
必须 有 足够 的 时 间 干 透 。 只 有 这 样 ， 被 涂 物 才能 够 被 投入 使 用 。 

9) 对 于 一 些 用 于 家 具 、 轿 车 等 的 高 级 装饰 性 涂 膜 ， 为 了 增强 涂 膜 的 
光泽 和 保护 性 能 ， 和 常常 在 涂 装 完 最 后 一 道 面 漆 以 后 抛光 上 旺 。 

1.6.4 涂料 溶剂 及 助 剂 

1， 涂料 溶剂 

(1) 涂料 用 溶剂 概述 ”涂料 中 使 用 的 溶剂 是 挥发 性 的 有 机 液体 ， 它 
可 以 降低 成 膜 物质 的 黏度 ,便于 施工 并 得 到 均匀 连续 的 保护 涂 膜 。 施 工 
后 ,成 膜 物 质 中 的 溶剂 应 可 以 全 部 蒸发 除去 而 无 残余 物 。 涂 料 用 溶剂 一 般 






































电 喷 涂 、 电 泳 
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为 


和 
涂 


剂 
剂 


的 


让 作 稀 释 剂 往 往 是 比较 合适 的 ， 因 此 涂料 施工 中 大 多 是 用 混合 溶剂 作 稀 释 
剂 。 总 之 ， 那 些 不 影响 溶解 效果 ， 可 与 涂料 相互 共存 ， 并 能 降低 涂料 秋 度 




















混合 溶剂 ， 由 三 大 部 分 组 成 ， 即 真 溶剂 、 助 溶剂 和 稀释 剂 。 

1) 可 完全 溶解 涂料 树脂 的 单 组 分 或 多 组 分 的 液体 称 为 真 溶剂 。 
2) 本 身 没 有 洲 解 成 膜 物质 的 能 力 ， 但 若 以 适当 的 比例 与 某 种 涂 剂 一 
用 ， 不 会 引起 有 害 的 影响 ， 有 些 反 而 能 增强 溶解 能 力 的 溶剂 称 为 助 溶 

















3) 有 些 尽管 不 能 溶解 涂料 中 的 成 膜 物质 ， 但 加 入 后 可 降低 涂料 黏度 
成 本 的 ， 叫 做 稀释 剂 或 冲淡 剂 。 它 是 用 来 溶解 、 稀 释 涂料 并 使 涂料 达到 
装 黏 度 的 浴 剂 。 

从 溶剂 的 溶解 力 、 挥 发 率 、 安 全 性 和 经 济 效果 等 方面 考虑 ， 用 混合 溶 
































液体 统称 为 溶剂 。 
(2) 溶剂 的 作用 ”无 论 在 制 漆 中 ,还 是 在 涂 装 时 ， 选 择 溶剂 都 十 分 
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要 ， 它 直接 影响 涂料 性 能 、 施 工 性 能 和 涂 膜 的 质量 。 溶 剂 在 涂料 中 的 作 


目 有 : 包 洲 解 树脂 。 人 @ 使 组 成 成 膜 物 的 组 分 均一 化 。 名 改善 颜料 和 填料 的 


湿性 ， 减 少 颜 料 的 漂浮 。 思 延长 涂料 的 存放 时 间 。 包 在 生产 中 调整 攻 
， 用 溶剂 来 优化 涂料 ， 减 少 问题 的 发 生 。@@) 改 善 涂料 的 流动 性 和 增加 涂 
的 光泽 。C@ 在 涂 刷 时 ， 可 以 帮助 被 涂 表面 与 涂料 之 间 的 涧 湿 。@@ 当 涂 刷 
直 物 体 表 面 时 ， 可 校正 涂料 的 流 挂 性 及 物理 干燥 性 。@ 减 少 刷 痕 、 气 
、 接 缝 及 涂料 的 浑浊 。 在 涂 装 作 业 时 选择 溶剂 不 当 ， 会 影响 干燥 效果 和 
工 性 能 ， 会 产生 白斑 、 针 孔 、 失 光 、 桔 皮 等 漆 膜 弊病 ， 严 重 时 会 造成 胶 
、 分 层 、 沉 演 等 现象 ， 致 使 其 报废 。 

另外 ,各 种 浴 剂 的 溶解 力 及 挥发 率 等 因素 对 于 制 成 的 漆 在 生产 、 贮 
施工 及 漆 腊 光泽 、 附 着 力 、 表 面 状态 等 多 方面 性 能 都 有 极 大 影响 。 
(3) 分 类 ”溶剂 分 为 以 下 儿 类 : 

1) 按 化 学 结构 分 类 : 烃 类 溶剂 ( 烷烃、 烯烃 、 环 烷烃 、 芳 香 烃 )， 
酯 、 酮 、 醚 类 溶剂 ， 击 代 烃 溶剂 ， 含 氮 化 合 物 溶剂 以 及 缩 醛 类 、 号 哺 
酸 类 、 含 硫化 合 物 等 溶剂 。 

2) 按 溶剂 的 沸点 分 类 : 低 沸 点 溶剂 〈 常 压 下 沸点 在 100 忆 以下) ， 中 
点 溶剂 (沸点 在 100 ~ 150Y ) ， 高 沸点 溶剂 〈 沸 点 在 150 立 以 上 ) 。 

3) 按 溶 剂 的 极 性 分 类 : 极 性 浴 剂 〈 指 酮 、 酯 等 具有 极 性 和 较 大 的 介 
常数 以 及 偶 极 矩 大 的 浴 剂 ) ， 非 极 性 溶剂 〈 指 烃 类 等 无 极 性 功能 基 团 、 
电 常 数 、 偶 极 矩 小 的 溶剂 ) 。 
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4) 按 溶 剂 的 溶解 能 力 分 类 : 中 溶剂 ， 
含 助 溶剂 和 稀释 剂 的 溶剂 。@ 助 溶剂 ， 
如 甲 茶 、 二 甲 茶 、 庚 烷 等 烃 类 都 可 作为 硝化 纤维 素 的 稀释 剂 。 


释 剂 ， 





能 单独 溶解 溶质 ， 一 般 不 包 
如 醇 类 对 硝化 纤维 素 的 洲 解 。@ 稀 





5) 按 氧 键 强 弱 和 形式 分 类 ， 溶剂 主 要 分 为 3 种 类 型 : (D 弱 氧 键 溶剂 ， 
主要 包括 烃 类 和 和 氧 代 烃 类 溶剂 。 烃 类 浴 剂 又 分 为 脂肪 烃 和 芳香 烃 。 商 业 上 





脂肪 烃 湾 剂 是 直 链 脂肪 径 、 异 构 脂 肪 烃 、 环 烷烃 以 及 少量 芳烃 的 混合 物 。 























优点 是 价格 低 / 
剂 ， 主 要 指 酮 和 























0 酯 奖 。 本 














， 芳 烃 较 脂肪 烃 贵 ， 但 能 浴 解 许多 树脂 。@) 氧 键 接受 型 溶 
站 类 溶剂 较 酯 类 浴 剂 便宜 ， 但 酯 类 溶剂 较 酮 类 涂 剂 








气味 芳香 。@) 氧 键 授 受 型 溶剂 ， 主 要 为 醇 类 浴 剂 ， 常 用 的 有 甲醇 、 乙 醇 、 


异 丙 醇 、 正 丁 醇 、 异 丁 醇 等 。 大 多 数 乳 胶 漆 ， 





























也 含有 挥发 性 慢 的 水 溶性 醇 











类 溶剂 ， 如 乙 二 醇 、 丙 二 醇 等 ， 目 的 之 一 是 降低 凝固 点 。 


(4) 溶剂 的 使 用 
但 需 考虑 它们 的 溶解 能 












































溶剂 可 以 是 单 组 分 的 ， 更 多 的 是 配制 成 混合 溶剂 ， 
、 沸 点 、 挥 发 速率 、 易 燃点 和 办 点 、 颜 色 及 夹杂 


物 、 气 味 和 毒性 、 耐 腐 性 、 价 格 等 因素 。 表 1-17 所 列 是 不 同 品种 涂料 所 








用 溶剂 系统 。 
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由 表 1-17 可 以 看 出 ， 多 种 涂料 所 选用 的 都 是 混合 溶剂 ,这 是 因为 单 


一 溶剂 一 般 得 不 到 较 好 的 溶解 性 











混合 溶剂 的 配制 原则 是 : 


1) 配 成 的 溶剂 对 涂料 应 具有 良好 的 溶解 





能 、 经 济 效 旺 























混 溶 ， 不 应 产生 胶 凝 、 分 层 、 沉 省 等 现象 。 





能 力 ， 能 与 被 稀释 涂料 完全 


表 1-17 不 同 品 种 涂料 所 用 溶剂 系统 























































































































涂料 品种 溶剂 系统 
油脂 涂料 松节油 .200 号 溶剂 汽油 、 茶 类 溶剂 
天 然 树 脂 涂料 松节油 .200 号 溶剂 汽 
200 号 溶剂 汽油 .煤油 .松节油 、 二 甲 茶 、X-6[ 松 70): 一 甲 
酚醛 树脂 涂料 可 号 深 | 汽油、 煤油 ,松节油 茶 [松香 水 (70) 
茶 (30)] 
沥青 涂料 重 质 葵 二 甲苯 .200 号 煤 焦 溶剂 
200 号 溶剂 汽油 .二 甲 芋 、 松 节 油 .X-6[ 松 香水 (70): 二 甲 提 
醇 酸 树脂 涂料 号 溶剂 汽油 、 二 甲 茶 松节油 [松香 水 (70) 茶 
(30) ] 
200 号 溶剂 汽油 . 酯 类 、X4[ 松 90 ) : 漳 (10) ] X-4[ 二 甲 办 
氮 基 树脂 涂料 号 溶剂 汽油 、 酯 类、X4[ 松香 水 (90): 丁 醇 (10)] [ 葵 








(50): 丁 醇 (50) ] X<4[ 二 日 

















苯 (90): 丁 醇 (10) ] 








. S2 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
涂料 品种 溶 剂 系统 








硝 基 纤维 素 涂料 





X-1 硝 基 漆 稀 释 剂 [ 
(20) ] [乙酸 丁 酯 (29.8) :乙酸 乙 酯 (21.2): 丁 醇 (7.7): 甲苯 或 匠 
(41.3) |( 强 涂 解 力 型 ) 
X-2 硝 基 漆 稀 释 剂 [ 























乙酸 丁 酯 (50): 乙醇 (10): 丁 醇 (20) : 甲 茶 


乙酸 丁 酯 (10): 乙 基 浴 纤 剂 (8 ) : 丙酮 (7): 丁 











醇 (15): 乙醇 (10): 日 





葵 (50) ] 


[乙酸 丁 酯 (18): 乙酸 乙 酯 (9): 丙酮 (3): 丁 醇 (10): 乙醇 (10 ) : 





















































































































































茶 (50) ] 
硝 基 湾 稀释 剂 ( 刷 用 型 )[ 乙 革 溶 纤 剂 (30): 丁 醇 (20): 二 甲 茶 
(50)] 
硝 基 漆 稀释 剂 ( 供 涂 漆 修 补 用 ) [ 乙 基 溶 纤 剂 (20): 丁 醇 (30): 二 
甲 菜 (50)] 
本 丙 丽 .乙酸 乙 栈 . 乙 一 醇 单 甲 醚 .一 丙 本 醇 .甲乙 天 .乙醇 . 乙 基 纤 
维 素 稀释 剂 [乙酸 乙 酯 (10): 丙 本 (10): 乙醇 (20): 甲 菜 (60) ] 
X3 过 所 乙烯 稀释 剂 [ 乙酸 丁 酯 (12): 丙酮 (26): 甲 菜 (62) ] 或 
er [乙酸 丁 栈 (30): 丙酮 (30): 二 甲 莱 (40) ] 
人 过 氧 乙烯 稀释 剂 [乙酸 丁 酯 (30): 丙酮 (60): 二 甲 沫 (10) ] 
过 氧 乙烯 稀释 剂 [ 二 甲 菜 (85): 丙酮 (15) ] 








乙烯 树脂 涂料 


乙酸 乙 顽 树 脂 溶 于 




















二 甲 茶 乙酸 酯 、X-3 过 氧 乙烯 稀释 剂 ( 见 过 氧 乙 烯 涂料 ) ,其 中 聚 





























1 醇 、 乙 醇 葵 .二 甲苯 








丙烯酸 树脂 涂料 








乙酸 丁 酯 .二 甲苯 
丙烯 酸 稀释 剂 [ 乙 











\ 丁 醇 \ 酮 的 混合 浴 剂 
酸 丁 酸 (20): 二 甲 茶 (60): 环 已 酮 (20 ) ] 





X-5 丙烯 酸 稀释 剂 [ 二 








茶 (70): 丁 醇 (30) ] 











聚 酯 树脂 涂料 




















1 茶 .二 甲 茶 芳烃 类 混合 溶剂 





环 氧 树脂 涂料 








不 氧 树脂 稀释 剂 [ 
[ 
[ 


不 已 酮 丙酮 . 酯 等 














1 苯 (80): 丁 醇 (20) ] 
二 甲 薪 (70): 丁 醇 (30) ] 
丁 酮 (20): 乙 基 溶 纤 剂 (30): 甲 茶 (50)] 




















聚氨酯 涂料 

















甲 茶 \ 二 甲 茶 \ 环 己 酮 混合 溶剂 










































































注 :() 中 数字 为 体积 份 数 。 


X-10 聚氨酯 稀释 剂 | 二 甲 茶 (60): 乙酸 丁 酯 (25): 环 已 酮 (15 ) ] 
有 机 硅 涂料 芳烃 类 . 酯 类 ,高 沸点 芳烃 混合 浴 剂 
氧化 橡胶 涂料 二 甲 茶 .200 号 煤 焦 溶剂 高 沸点 芳烃 溶剂 
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2) 混合 溶剂 中 的 有 机 溶剂 应 无 水 分 、 沉 泻 和 油 > 


色 。 


3) 混合 


斑 、 桔 皮 等 束 
4) 要 考虑 溶 章 
茶 类 有 致癌 性 的 溶剂 应 不 | 


5) 要 考 

















， 溶 液 应 是 均一 颜 


洲 剂 挥发 速度 应 均匀 ， 形 成 的 涂 膜 应 平整 光 浩 ， 无 针 孔 、 白 


和 病 。 





| 毒性 对 人 体 的 危害 作用 



































~ 上 
或 少 用 。 











虑 经 济 效益 ， 





一 般 比 例 为 1: (2/3 ~3/2)。 


(5) 


施 涂 党 


























用 溶剂 时 注意 习 





因此 使 用 时 要 注意 以 下 几 点 : 
毒性 较 大 ， 极 易 燃 烧 ， 与 氧化 剂 接触 反应 剧烈 ， 易 产生 和 积 








1) 共 : 
电 。 














来 前 


2) 醋酸 乙 酯 : 易 燃 ， 与 氧化 剂 接触 可 引起 燃烧 。 











3) 乙醇 : 易 燃 ， 与 氧化 剂 反应 剧烈 。 
4) 甲 茶 : 有 毒 ， 遇 明火 、 高 温 能 燃烧 ， 易 产生 和 积聚 静电 


5) 三 氧 
强 。 
6) 醋酸 


乙烯 : 对 铝 、 











了 丁 酯 : 毒性 小 ， 
7) 正 丁 醇 : 气味 难 闻 ， 有 一 定 毒 必 














丰 项 由 于 不 同 的 涂 剂 具有 不 同 的 特性 ， 











尽量 选用 毒性 小 的 溶剂 ， 如 


价格 应 便宜 ， 真 溶剂 和 助 溶剂 的 比例 要 适宜 ， 




















镁 合金 有 一 定 的 腐蚀 作用 ， 毒 性 小 ， 去 污 能 


溶解 力 次 于 醋酸 乙 酯 ， 挥 发 速度 中 等 。 
FE， 与 氧化 剂 接触 能 引起 燃烧 。 


8) 乙醇 单 丁 本; 挥发 速度 慢 ， 可 防止 漆 膜 泛 白 、 结 皮 。 
9) 二 氧 乙 烷 : 非 易 燃 品 ， 蒸 气 对 人 体 毒害 大 。 


10) 二 甲 茶 : 有 毒 ， 遇 明火 、 
易 燃 ， 挥 发 极 快 ， 
上 遇 明 火 、 
13) 松香 水 : 遇 明 火 、 高 温 、 


11) 丙酮 : 
12) 环 己 士 


火 。 


(6) 溶剂 的 选择 























手 触 极 冷 ， 有 毒 。 


高 温 、 


高 温 能 燃烧 ， 易 产生 和 积聚 戎 


氧化 剂 有 燃烧 危险 。 
氧化 剂 有 起 火 危 险 














TH 
二 








， 遇 硝酸 会 立即 起 


由 于 溶剂 的 种 类 和 涂料 的 种 类 都 很 多 ,不 同情 况 


下 需要 选择 的 溶剂 也 有 所 不 同 ， 因 此 在 实际 生产 时 应 当 合理 地 选择 溶剂 的 
种 类 。 其 主要 步骤 如 下 : 

















1) 通过 洲 解 参数 值 选择 能 溶解 树脂 的 溶剂 或 混合 溶 章 


2) 建立 溶剂 或 混合 溶剂 的 挥发 轮廓 图 。 


3) 优化 溶剂 或 混合 溶剂 ， 


人 台 已 
月 。 





1。 


以 满足 树脂 的 溶解 性 和 涂料 的 其 他 性 


. S4 . 涂料 实用 手册 








4) 用 实验 证 实 所 选择 的 溶剂 或 混合 溶剂 是 否 适宜 。 

通过 上 述 步 又 的 调整 和 进一步 改善 ， 最 终 得 到 能 满足 涂料 各 方面 性 外 
的 混合 溶剂 。 

随 着 涂料 工业 的 发 展 和 人 们 环保 意识 的 日 益 增 强 ， 新 型 的 无 溶剂 涂料 
和 高 固体 分 涂料 不 断 产生 ， 大 大 降低 了 有 毒 有 害 溶剂 挥发 对 环境 的 影响 。 
同时 ,绿色 涂料 已 广泛 应 用 在 建筑 室内 涂 装 工程 ， 如 许多 涂料 的 溶剂 只 是 
洁净 的 水 ， 选 用 这 些 水 性 涂料 ， 不 仅 施工 简便 ， 而 且 对 人 体 毒 害 极 小 。 因 
此 ， 受 到 大 众 欢迎 的 。 无 溶剂 涂料 、 高 固体 分 涂料 和 水 性 涂料 将 是 今后 涂 
料 行业 的 发 展 热点 和 应 用 重点 。 

2， 涂料 助 剂 

涂料 助 剂 对 涂料 的 生产 制造 和 使 用 性 能 有 着 明显 的 影响 ， 它 虽然 在 涂 
料 配 方 中 只 占 总 量 很 小 的 比例 (一般 其 含量 为 干 分 之 儿 或 更 少 ) ， 但 应 用 
得 当 却 能 显著 改善 涂料 的 性 能 和 被 涂 物 的 表面 质量 ， 而 且 在 涂料 的 生产 过 
程 、 贮 在 和 施工 过 程 中 也 都 离 不 开 它 。 合 理 正 确 地 选用 涂料 助 剂 可 降低 成 
本 及 提高 经 济 效益 。 

涂料 助 剂 的 种 类 和 品种 繁多 ， 采 用 不 同 的 分 类 标准 可 将 其 分 为 不 同 的 
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1) 根据 对 涂料 体系 中 基 料 或 颜料 表面 性 能 的 影响 ， 涂 料 助 剂 可 分 为 
表面 活性 助 剂 和 非 表 面 活性 助 剂 两 类 。 

2) 根据 对 涂料 和 涂 膜 所 起 的 作用 ， 涂 料 助 剂 可 以 分 为 以 下 4 种 类 型 : 
(D 对 涂料 生产 过 程 发 生 作用 的 涂料 助 剂 ， 如 润 湿 分 散剂 (溶剂 型 涂料 常 
的 润 湿 分 散剂 见 表 1-18)、 消 泡 剂 (其 组 成 及 主要 用 途 见 表 1-19)、 乳 
化 剂 ( 常 用 乳化 剂 的 成 分 、 性 能 及 用 途 见 表 1-220) 和 引发 剂 。 书 对 涂料 
败 存 发 生 作用 的 涂料 助 剂 ， 如 防 沉 演 剂 ( 其 成 分 、 性 能 及 用 途 见 表 1-21) 
等 。(3) 对 涂料 成 膜 过 程 发 生 作用 的 涂料 助 剂 ， 如 流 平 剂 、 固 化 剂 和 防 流 挂 
剂 等 。(@) 对 涂 膜 性 能 发 生 作 用 的 涂料 助 剂 ， 如 成 膜 助 剂 、 增 塑 剂 、 消 光 
剂 、 阻 燃 剂 、 防 静电 剂 和 防 考 杀菌 剂 等 。 

作为 涂料 助 剂 ， 一 般 应 具有 如 下 性 能 特点 : 

1) 与 涂料 的 相 溶 性 好 ， 因 此 要 求 涂 料 助 剂 应 具有 与 树脂 等 尽量 接近 
的 结构 。 

2) 涂料 助 剂 的 挥发 性 要 低 ， 稳 定性 要 好 。 

3) 涂料 助 剂 本 身 应 尽量 无 毒 、 无 味 、 无 具 、 无 色 或 浅 色 ， 不 至 于 影 
啊 涂 料 的 使 用 效果 。 
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第 1 章 涂料 基础 知识 “55. 
表 1-18 溶剂 型 涂料 常用 的 润 湿 分 散剂 
el 有 效 成 分 
制造 | 离 | 、 
商品 名 称 组 成 a 子 | 状态 | (质量 分 主要 用 途 
公司 | 型 ， 
类 ,%) 
主要 用 于 面 漆 , 适 合 所 有 无 机 
和 有 机 颜料 的 润 湿 分 散 , 对 环 氧 
和 链 多 氮 向 聚氨酯 高 固 涂料 有 非常 
BYK 中 褐色 49 ~51 
Tera-V | 分 子 酸 酯 的 公司 性 液体 按 颜料 量 计 :有 机 颜料 的 使 用 
盐 量 为 1.0% ~5.0% ,无 机 颜料 的 
使 用 量 为 0.2% ~2. 0% ,分 散剂 
用 量 为 总 漆 量 的 0. 1% ~1.0% 
对 氧化 铁 、 铬 系 颜料 、 锅 系 颜 
料 . 重唱 石粉 .碳酸 钙 等 颜料 在 
醇 酸 、 氮 基 、 氧 化 橡胶 改 性 醇 酸 
| 长 链 多 氨 | 德国 | 阳 | 清流 浅 人 
Anti- 基 酰 胺 磷酸 | BYK 离 福 色 | 39 -4 用 ,同时 具有 防 沉淀 作用 
Terap | a 按 颜料 量 计 : 有 机 颜料 的 使 用 
1 公司 族 
量 为 1.0% ~1.5% ,无 机 颜料 
的 使 用 量 为 0.2% ~2.0% ,分 散 
剂 用 量 为 总 漆 量 的 0.1% ~ 
1.5% 
于 双 组 分 涂料 中 不 影响 时 
使 用 寿命 。 用 于 底 漆 时 ,在 铬 酸 
德国 锌 漆 中 加 入 2% 有 极 好 的 防 沉 
Anti- 高 分 子 聚 Bk | .ip 浅 褐色 eh 淀 . 防 流 挂 性 作用 ,可 以 和 脱 润 
Terra-203 | 羧 酸 盐 公司 性 液体 土 混用 ,为 膨润土 量 的 30% ~ 
50% 。 在 漆 中 使 用 , 按 颜料 使 用 
量 计 , 无 机 颜料 的 使 用 量 为 
0.5% ~1.5% 
可 在 大 多 数 涂料 中 应 用 ,在 詹 
习 和 着 色 颜 料 同 时 使 用 时 可 防 
BYK-P-104| 德国 | 阴 | 、， 浮 色 ,发 花 及 碱 性 颜料 碳酸 钙 的 
BYK-P- 人 BYK 一 49 ~51 | 沉淀 。P-104S 含有 机 硅 树 脂 , 有 
104S 和 公司 | 型 好 的 流 平 性 ;无 机 颜料 的 使 用 
量 为 0.5% ~2.5% ;分 散剂 用 量 
为 总 漆 量 的 0. 1% ~1.0% 
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( 续 ) 
人 er 有 效 成 分 
制造 | 离 a 
商品 名 称 ”组 成 ”| | 子 | 状态 | (质量 分 主要 用 泛 
公司 | 型 
类 ,% ) 
适用 于 多 种 涂料 的 多 数 颜料 
的 润 湿 分 散 ,具有 良好 的 防 
阴 棕 褐 色 0 人 作 
CP-88 尖酸 酯 盐 | 一 | 离 | 系 各 加 ee 
mn a 无 机 颜料 用 量 为 0.3% ~ 
型 | 液体 ey 
0. 8% ,分 散剂 用 量 为 总 漆 量 的 
0. 2% ~0.5% 
对 铁 蓝 、 炭 黑 具 有 较 好 的 润 湿 
脂肪 酰 二 非 离 | 黏稠 
PD-85 一 2 效果 ， 颜 世 
二 醇 腕 子 型 | 液体 分 散 效 用 量 为 颜料 量 的 
0. 5% ~1% 
偶 联 A 
三 异 硬 脂 | 对 铁 红 、 中 铬 黄 \ 钛 白 等 有 一 
TC-1 “| 酰基 钛 酸 异 底气 | 液体 | 100 | 定 分 散 效果 ,用 量 为 颜料 量 的 
丙 酯 人 0.5% ~1.0% 
型 
对 钛 白 、 立 德 粉 、 氧 化 铭 绿 、 氧 
化 铁 等 无 机 颜料 和 甲苯 胺 红 、 汉 
育 羧 酸 和 | 德 区 清流 外 
Texaphor- RN 中 沙 黄 、 栈 靖 蓝 、 绿 等 有 机 颜料 以 
胺 的 入 生物 Henkel | 棕色 | 一 | i 站 
963 的 起 关于 性 盐 液体 及 高 岭 土 、 沉 省 硫酸 钢 、 重 品 石 
上 全 粉 等 具有 较 好 的 润 湿 分 散 性 ,用 
量 为 颜料 量 的 0. 1% ~2.0% 




















表 1-19 消 泡 剂 的 组 成 及 主要 用 途 















































商品 名 称 | 组 ”成 特点 主 要 用 途 
醚 酯 化 合 物 有 机 | ， 不 产生 缩 孔 ， 无 不 
SPA 一 102 于 下 胺 涂 疹 
磁 酸 起 的 复 配 物 。 | 良 副作用 和 
量 少 、 效 率 高 、 i 
可 用 于 葵 两 、 乙 两 、 纯 丙 等 
i a 2 | 
SPA—202 i 乳液 ， 屯 胶 涂 交 于 
等 的 复合 型 良 天 作用 、 可 改善 涂 | 生 站 世 液 ， 乳 胺 涂料 也 本 用 





区 之 怪 本 sz ys 业 \| 
刷 性 聚 乙烯 醇 内 外 墙 涂 料 












































































































































































































































第 工 章 涂料 基础 知识 . S7 
( 续 ) 
商品 名 称 组 ”成 特 点 主要 用途 
可 用 于 溶剂 型 涂料 及 水 性 涂 
料 的 消 泡 剂 、 润 湿 剂 ， 用 量 为 
3 二 > 用 基 拜 本 色诱 明 澈 
201 甲 基 硅 油 聚 甲 基 硅 本 无 色 透 明 液体 总 漆 量 的 0.1% -0.5% ( 质 
量 分 数 ) 
表 1-20 常用 乳化 剂 的 成 分 、 性 能 及 用 途 
商品 名 成 ”分 性 能 及 用途 
黄 棕色 膏 状 物 ，pH 为 7， 可 用 于 
乳化 剂 EL 聚 氧 乙 烯 草 麻 油 各 种 乳液 的 制备 ， 用 量 为 单 体 量 的 
0.5% ~6% 
烯烃 磺 酸 钠 ( 阴离子 表面 活性 剂 ) 区 人 
EG R_— SOs Na 微 黄色 透明 液体 ， 水 溶性 好 ， 阴 
离子 表面 活性 物 为 28% +1% 
及 = Ci Hs 
脂肪 醇 聚 氧 乙 烯 醚 磺 酸 钠 ( 阴 离 | ”浅黄 色 黏稠 液体 ， 易 溶 于 水 , 多 
ls 子 表 面 活性 剂 ) 与 非 离子 型 乳化 剂 并 用 ，pH 为 7 ~ 
RO (CH CH 0)3 一 SO;Na 9.5， 阴 离子 表面 活性 物 为 30% ~ 
有 =Co ~ Cu 70% 
烷 基 莱 磺 酸 钠 (阴离子 型 ) 
白色 奖状 物 ， 溶 于 水 ，pH 为 7 ~ 
LAS RY SSs0Na 
> 9 ， 阴 离子 表面 活性 物 为 40% 
R= C1 Hs 
失 水 山梨 醇 硬 脂 酸 酯 〈 非 离子 型 
表面 活性 剂 ) 
a ge 棕 黄 色 量 状 物 ， 深 于 热 油 和 多 种 
有 机 溶剂 ， 不溶 于 水 ， 无 毒 ， 无味 ， 
(Span-60 ) | ss 
C1 Ha3s—C—0— 0 用 量 为 总 量 的 12% ~6% 
OH CH,O0H 
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( 续 ) 
商品 名 成 ”分 性 能 及 用途 




















聚 氧 乙烯 烷 〈 芳 ) 基 酚 配 ( 非 离 浅黄 色 黏 稠 物 ， 可 溶 于 水 ， 可 与 
活性 剂 ) 各 类 表面 活性 剂 混用 
R 一 &_》 0 一 (CHCH:O)nH 7.5， 为 树脂 聚合 乳化 六 


























OP-10 “| 于 型 表面 














HH 为 6~ 














Ee oe 

















聚 氧 乙烯 烷 基 酚醛 二 元 脂肪 酸 酯 | ”黄色 透明 液体 ,用 于 乳胶 漆 , 用 
(阴离子 型 表面 活性 剂 ) 量 为 总 量 的 1% ~6% 


OS 





























注 : 本 表 中 的 百分数 均 为 质量 分 数 。 





表 1-21 防 沉淀 剂 的 成 分 、 性 能 及 用 途 
商品 名 成 ”分 性 能 及 用 途 














灰白 色 粉 末 ， 可 用 于 各 种 色 漆 及 底 漆 ， 
具有 触 变 、 防 沉 作 用 ,用量 为 总 漆 量 的 
有 机 膨润土 0.1% ~1.0% 

动力 黏度 :TF4064A 为 300Pa . s，TF4064B 
为 500Pa . s 











TF4604A 和 TF4604B 有 
机 膨润土 


























灰白 色 粉 未 ， 可 用 于 各 种 溶剂 型 漆 ， 具 
有 人 触 变 、 防 沉 作 用 ， 用 量 为 总 漆 量 的 0.1% 
~1.0% 

动力 黏度 为 1200Pa . s 

















TF4611 有 机 膨润土 有 机 膨润土 








灰白 色 粉 末 ， 可 用 于 各 种 溶剂 型 涂料 ， 
801 有 机 膨润土 有 机 膨润土 具有 触 变 、 防 沉 作 用 ， 用 量 为 总 漆 量 的 
0.1% ~1.0% 


























9 色 或 灰白 色 粉 未 ， 可 用 于 各 种 溶剂 型 
881 有 机 膨润土 有 机 膨润土 涂料 ， 具 有 和 触 变 、 防 沉 作 用 ， 用 量 为 颜 填 
料 量 的 19% ~5% 













































































浅 灰白 色 粉 末 ， 用 于 各 种 溶剂 型 涂料 ， 
B2P 脱 润 土 有 机 膨润土 具有 触 变 、 防 沉 作 用 ， 用量 为 颜料 填 量 的 
0.1% ~1.0% 































































































第 1 章 涂料 基础 知识 S9 . 
( 续 ) 
商品 名 成 ”分 性 能 及 用 和 途 
4 色 粉 未 ， 可 用 于 各 种 溶剂 型 涂料 ， 具 
日 型 有 机 蒙 脱 

脱 通 40 : “| 有 触 变 、 防 沉 作 用 ， 用 量 为 总 漆 量 的 0.1% 
~1.0% 

流动 性 白色 粉 示 ， 可 用 于 环 氧 、 环 氧 沥 


GT100 超 细 氧 化 硅 气 凝 
胶 


气相 二 氧化 硅 





青 等 厚 浆 型 涂料 的 增 笛 、 防 沉 、 触 变 ， 用 
量 为 总 漆 量 的 29% ~3% 






















































































棕色 黏稠 液体 ， 适 用 于 溶剂 型 涂料 ， 可 
GP-88 防 沉 剂 磷酸 栈 用 于 无 机 颜料 润 湿 、 分 散 、 防 沉 ， 用 量 为 
颜 填料 量 的 0. 6% ~1.2% 
当 色 粉末 ， 可 用 于 深 剂 型 涂料 的 润 湿 防 
马列 会 A 立 已 而 全 4 立 
硬 脂 酸 匀 硬 脂 酸 镍 ne 
硬 脂 酸 铅 硬 脂 酸 馈 白色 粉 未 ， 可 用 作 润 湿 防 沉 剂 和 消光 齐 
半 透明 白色 流动 糊 状 物 ， 用 于 油性 漆 中 
防 沉 剂 201 聚 乙烯 虹 各 种 溶剂 型 的 气 干 、 烘 干 涂料 ， 特 别 适用 


< 





1. 6. S 


缩 孔 的 流 平 剂 ， 
白 的 防潮 剂 ， 


环节 和 外 部 漆 膜 不 受 储存 、 运 输 过 程 ! 
蜡 、 车 底 防 锈 蜡 、 面 漆 保 护 蜡 等 。 在 施工 过 程 中 ， 有 些 情 况 下 还 常常 要 用 
到 打磨 砂纸 ( 布 ) 及 擦 除 竺 涂 漆 表 面 


为 涂 装 辅助 材料 。 





涂 装 辅助 材料 


在 涂 装 作 业 过 程 中 ， 常 常 月 


主 : 本 表 中 的 百分数 均 为 质量 分 数 。 



































的 灰尘 的 慕 怕 








于 浸渍 涂 装 ， 用 量 为 总 量 的 1. 0% ~5.0% 


到 一 些 辅助 材料 ， 如 解决 漆 面 产生 桔 皮 或 
在 加 入 挥发 型 油漆 中 的 防止 涂 层 在 潮湿 气候 中 施工 产生 发 
用 于 涂 装 后 处 理 使 用 的 抛光 材料 ， 以 及 作为 保护 漆 膜 的 薄弱 
的 腐蚀 介质 侵蚀 而 使 用 的 内 腔 防 锈 


























E 擦 布 。 这 些 材料 都 称 
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在 涂 装 过 程 中 ， 为 消除 漆 面 丈 病 ， 常 使 用 砂纸 对 表面 进行 打磨 。 由 于 
选用 的 砂纸 砂粒 的 粗细 对 涂 装 前 底 材 的 打磨 质量 影响 很 大 ， 因 此 在 实际 使 
用 时 应 当 慎重 选择 。 

一 般 打 磨 底 漆 应 选用 P240 ~ P480 的 砂纸 ， 打 磨 中 间 涂 层 应 选用 P360 
~ P600 的 人 砂纸 ， 而 面 漆 修饰 的 打磨 (抛光 之 前 打磨 ) 应 选用 P800 ~ 











































































































































































































P1000 的 砂纸 。 人 砂纸 和 砂 布 型 号 及 用 途 见 表 1-22。 
表 1-22 砂纸 和 砂 布 的 型 号 及 用 途 
标号 (粒度 ) 用 ”和 途 " 打磨 过 的 涂 
有 国产 | 日 本 JIS| 英美 2 | 木工 涂 装 | 金属 涂 装 
到 : : Im 工 答 金属 评 
类 \ 夫 | kk ~、 外 度 Ravpm 
P600 | 600 苦 28 2.5 
超 微细 目 | P500 500 全 34 三 
P400 | 400 | 1010 | 40 4 
P360 360 48 水 打磨 5 
超 极 如 P320 | 320 910 57 湿 打 麻 面 漆 层 7 
明细 | so | 280 | 8g10 | | (C) (A) 9 
P240 | 240 | 710 80 人 水 打磨 12 
(C)(A) aA 
2 中 间 涂 层 
P20 | 220 | 610 | 105 二 打磨 | (4) 18 
极 细 目 | pl80 | 1g0 510 125 | (6)(A) : 25 
水 打磨 
于 工 府 | 二 
P150 150 410 149 | 光 底板 腻子 层 
细 目 P120 | 120 | 310 177 | (C)(F) 人 
P100 | 100 | 210 | 210 机 械 磨 干 打磨 
光 底板 腻 子 层 
家 P80 80 和 297 (E) 
有 P60 60 过 420 | (©)(A) 打磨 除 过 
人 P50 50 一 | 约 545 锈 (E) 
- P40 40 一 | 约 740 
i | 36 二 840 
P30 30 — | 1000 























QD ”所 用 磨料 代号 : (6) 一 一 拓 榴 石 ;(A) 一 一 氧化 铝 ;(C) 一 一 碳化 硅 ;(E) 一 一 金刚 石 ; 
(FE) 一 一 火石 。 
@ 为 平均 粒 径 。 
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1.7 特种 涂料 简介 











特种 涂料 是 指 具有 除 防护 性 和 装饰 性 之 外 特殊 功能 的 专用 涂料 。 特 种 


涂 ; 
能 、 热 功能 、 化 学 功能 及 生物 功能 。 
1. 润滑 涂料 











料 品种 众多 ， 其 主要 功能 可 分 为 六 大 类 : 力学 功能 、 光 学 功能 、 电 磁 功 


(1) 组 成 ”润滑 涂料 主要 由 基 料 、 固 体 润 滑 剂 、 金 属 物质 和 其 他 添 


加 剂 组 成 。 

















1) 选择 的 基 料 应 具备 耐 高 低温 、 耐 腐蚀 和 耐 辐射 的 性 
类 有 无 机 质 、 有 机 质 和 金属 基 料 三 种 。 有 机 质 基 料 有 聚氨酯 、 环 氧 和 丙烯 





























能 。 基 料 的 币 








酸 等 ; 无 机 质 基 料 有 硅 酸 盐 、 硼 酸 盐 和 磅 酸 盐 等 ; 金属 基 料 有 Cu、Ag、 





Pb、Ni 和 Sn 等 。 








2) 国体 润滑 剂 是 润滑 涂料 的 关键 成 分 ， 包 括 有 机 物 (PTFE、 尼 龙 、 














酸 靖 化 合 物 ) 、 无 机 物 〈 石 墨 、 二 硫化 钼 、 高 温 
(如 Ag、Au、Al 等 ) 及 其 化 合 物 。 

3) 添加 剂 主 要 用 于 提高 耐 磨 性 或 大 幅度 地 
质 金属 及 其 氧化 物 等 。 























用 LaF; 和 CaF, ) 、 软 金属 





降低 摩擦 系数 ， 主 要 有 软 


润滑 涂料 的 作用 机 理 是 通过 降低 材料 的 剪 切 强度 ， 或 者 增加 材料 的 流 
动能 力 , 或 者 结合 两 者 同时 变化 ， 来 降低 材料 的 摩擦 系数 。 

(2) 种 类 润滑 涂料 的 种 类 分 为 金属 型 、 有 机 型 和 无 机 型 三 种 。 

一 般 来 说 ， 在 200%C 以 下 使 用 的 有 机 型 润滑 涂料 可 按照 涂料 的 常规 方 










































































法 施工 和 干燥 成 腊 ， 其 他 类 型 的 润滑 涂料 (金属 型 和 无 机 型 ) 可 采用 离 
子 溅 射 、 热 喷涂 、 电 沉积 和 等 离子 体 喷涂 等 方法 进行 施工 。 








润滑 涂料 由 于 能 够 显著 降低 材料 的 摩擦 系数 ， 赋 予 材料 良好 的 润滑 性 











能 ， 因 此 在 机 械 装 备 上 得 到 了 广泛 的 应 用 。 另 儿 

















， 由 于 其 干净 、 简 便 的 优 


点 ， 因 此 在 纺织 和 食品 机 械 中 也 有 着 广泛 的 应 用 。 


2， 发光 涂 料 





发 光 涂 料 主 要 由 基 料 、 发 光 材 料 、 涂 料 助 剂 及 溶剂 配制 而 成 。 


1) 为 了 保证 发 光 涂料 能 够 获得 良好 的 发 光 
求 具 有 无 色 、 透 明 的 特点 ， 可 采用 丙烯酸 树脂 、 
树脂 。 























性 能 和 发 光亮 度 ， 基 料 要 


氮 基 树脂 、 聚 氮 酯 等 涂料 


2) 发 光 材 料 的 材质 为 微细 的 粉 状 物 质 ， 有 硫化 锌 系 、 硅 酸 盐 系 和 碱 
土 铝 酸 盐 系 等 三 种 。 这 些 材料 用 Eu 稀土 挨 杂 可 以 赋予 其 良好 的 长 余辉 
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发 光 性 能 。 

3) 为 了 避免 破坏 发 光 粉 的 发 光 特 性 ， 发 光 涂 料 助 剂 不 得 含有 重 4 
属 。 发 光 涂 料 采用 的 助 剂 是 分 散剂 和 防 沉 剂 。 分 散剂 用 来 提高 发 光 粉 的 分 
散 效率 及 获得 微细 粒度 的 发 光 粉 。 防 沉 剂 的 作用 是 提高 发 光 粉 的 储存 稳定 
性 能 〈 发光 粉 的 密度 为 3. 6 ~4. 1g/cm ， 密 度 较 大 ， 易 沉降 ) 。 

一 般 来 说 ， 发 光 涂 料 的 干 膜 厚度 至 少 在 150pm 以 上 。 在 涂 装 时 应 先 
涂 白 漆 底 涂 层 ， 以 提高 反光 强度 ， 并 在 发 光 涂 层 表面 单一 道 清 漆 来 保护 发 
光 涂 层 。 为 了 提高 发 光 涂 料 的 余辉 亮度 、 发 光 时 间 及 涂 层 的 表面 光泽 度 和 
耐久 性 ， 涂 装 施工 时 应 有 一 定 的 涂 层 厚度 和 相对 应 的 配套 体系 。 

发 光 涂料 的 应 用 领域 包括 建筑 通道 、 建 筑 外 部 轮廓 、 楼 梯 、 开 关 、 交 
通 标志 、 消 防 器 材 和 设施 的 标志 及 广告 标识 等 。 

3. 导电 涂料 和 导 静 电 涂 料 

(1) 导电 涂料 ”导电 涂料 包括 无 机 类 和 有 机 类 两 种 。 无 机 类 有 Ag、 
Cu、Ni、Au、 石墨 、 氧 化 锡 和 氧化 钢 等 ， 有 机 类 有 聚 忆 类、 枉 靖 铜 、TC- 
NQ :TTF 电荷 转移 络 合 物 等 。 导 电 涂 料 常 用 于 在 非 导 电 性 底 材 表面 传导 
电流 ， 以 防止 底 材 遭 到 雷击 。 涂 料 中 导电 材料 的 加 入 量 一 定 要 根据 实际 情 
况 合 理 地 调节 。 涂 层 中 导电 材料 的 加 入 量 如 果 超 过 临界 颜料 的 体积 浓度 ， 
则 会 造成 涂 膜 玻 松 、 多 气孔 ， 导 电 性 下 降 ; 加 入 量 如 果 过 少 ， 涂 层 中 导电 
材料 颗粒 不 能 保持 彼此 接触 ， 导 电 性 能 也 不 高 。 导 电 涂 料 可 用 于 电子 元 件 
表面 消除 电荷 以 及 防止 玻璃 表面 的 结 冰 和 起 雾 。 

(2) 导 静 电 涂 料 “ 导 静电 涂料 一 般 添 加 有 机 贸 盐 抗 静电 剂 或 导电 材 
料 。 导 静电 涂料 是 利用 抗 静电 剂 的 吸湿 性 在 物体 表面 形成 水 分 子 吸 附 膜 ， 
并 依靠 增加 表面 电荷 向 空气 中 的 传导 来 防止 物体 表面 静电 积累 的 。 因 此 ， 
导 静 电 涂 料 不 适宜 在 干燥 的 环境 下 使 用 。 在 工业 生产 和 日 常生 活 中 ， 由 于 
静电 积累 而 产生 火花 或 灰尘 吸附 的 现象 非常 普遍 ， 因 此 导 静 电 涂 料 的 应 用 
范围 也 非常 广泛 。 

4. 示 温 涂料 

示 温 涂料 是 指 利用 涂 层 的 颜色 变化 来 指示 物体 表面 温度 及 温度 分 布 的 
专用 涂料 。 在 一 定 的 条 件 和 环境 中 ， 示 温 涂料 被 加 热 到 一 定 温度 ， 就 会 出 
现 某 种 颜色 ， 故 由 此 可 确定 该 涂料 所 指示 的 温度 。 

与 温度 计 或 热电 偶 等 测 温 工 具 来 指示 温度 相 比 ， 利 用 示 温 材料 来 指示 
温度 具有 以 下 优势 : 

1) 特别 适合 于 温度 计 无 法 测量 或 难以 测量 的 场合 ， 如 测量 飞机 、 炮 
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弹 、 高 压 电 路 、 电 子 元 件 、 轴 承 套 、 机 顺 设 备 的 高 温 部 件 和 高 温 高 压 设备 
的 温 上 度 9 
2) 测 温 简 单 、 快 速 、 方 便 、 经 济 又 准确 ， 尤 其 适用 于 大 面积 温度 测 




































































是 








3) 多 变色 示 温 涂料 能 够 显示 出 物体 表面 的 温度 分 布 ， 对 设备 设计 、 
材料 选择 和 结构 改进 等 有 指导 意义 。 

4) 用 不 可 逆 示 温 涂 料 来 指示 极限 温度 ， 是 较为 简便 的 超 温 报警 和 超 
温 记 载 的 方法 。 

示 温 涂料 单 变 色 的 变色 范围 可 达 40 ~1 350% ， 多 变色 的 变色 范围 
可 达 55 ~1 600%C。 示 温 涂料 的 颜色 变化 ， 主 要 是 依靠 所 添加 的 变色 颜 
料 的 受热 变色 来 实现 的 。 示 温 材 料 在 航空 、 电 子 工 业 和 石化 企业 有 着 广 
泛 的 应 用 。 

示 温 材料 的 变色 过 程 有 可 首 和 不 可 逆 两 种 情况 : 

1) 可 逆 变 色 的 示 温 涂料 可 重复 使 用 。 可 逆 变 色 原 理 有 三 种 情况 ， 即 
晶 型 转变 、pH 值 变 化 及 失去 结晶 水 。 

2) 不 可 道 变色 的 示 温 涂料 只 能 使 用 一 次 。 不 可 逆 变 色 的 原理 有 五 种 
情况 ， 即 升华 、 热 分 解 、 氧 化 、 固 相反 应 和 熔融 。 

外 界 因 素 对 变色 温度 的 影响 主要 有 升温 速度 、 压 力 、 环 境 介 质 、 光 
照 、 湿 度 和 涂 膜 厚度 等 几 种 情况 : 
1) 升温 速度 快 ， 变 色温 度 偏 高 ; 恒温 时 间 长 ， 变 色温 度 降低 。 
2) 压力 对 升华 、 热 分 解 等 变色 过 程 影响 大 。 
3) 环境 中 高 浓度 的 反应 性 气体 会 对 变色 物质 发 生 作 用 ,干扰 变色 过 
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4) 光照 容易 使 有 机 物 分 解 而 变色 。 

5) 湿度 对 脱 结晶 水 的 变色 过 程 影响 大 。 湿 度 高 时 ,结晶 水 不 易 脱 
去 ; 干燥 的 环境 则 使 水 合 困难 ， 颜 色 难 以 复原 。 

6) 涂 膜 太 厚 也 会 使 变色 温度 增高 ， 故 涂 膜 厚度 一 般 以 20 ~ 40pm 为 

















5， 隔 热 保温 涂料 

保温 涂料 由 黏 结 剂 、 纤 维 材料 、 轻 质保 温 骨 料 、 填 料 和 助 剂 等 组 成 。 

(1) 黏 结 剂 ”分 为 无 机 黏 结 剂 和 有 机 黏 结 剂 两 种 类 型 。 

1) 无 机 昔 结 剂 可 以 是 水 玻璃 、 磷 酸 盐 、 硅 溶胶 (高温 )、 高 铝 水 泥 
(中 温 )、 水 泥 (常温 ) 或 石膏 (常温) 等 ， 统 称 硅 酸 盐 、 复 盐 或 


























> 
神 
再 
有 

于 


64 . 涂料 实用 手册 














稀土 复合 硅 酸 盐 等。 无 机 黏 结 剂 保温 涂 层 较 脆 ， 碰 撞 易 碎 裂 ， 但 耐 高 温 ， 
使 用 温度 范围 广 。 

2) 有 机 黏 结 剂 可 以 是 丙烯酸 乳液 、 有 机 硅 改 性 丙烯 酸 乳 液 、 氟 碳 树 
脂 乳 液 、 聚 醋酸 乙 烦 乳液 、 醋 酸 乙 烯 - 乙 炳 共聚 乳液 、 聚 乙烯 醇 等 ， 合 成 
树脂 乳液 的 黏 结 作用 及 与 基底 的 附着 力 强 。 有 机 黏 结 剂 保 温 涂 层 的 弹性 
好 ,但 耐 高 温 性 较 差 。 

(2) 纤维 材料 ”纤维 材料 相互 之 间 应 该 有 着 复杂 的 连接 、 交 义 和 搭 
接 形式 ， 存 在 着 微小 的 间隙 (这 种 间 际 使 得 纤维 材料 具备 了 好 的 保温 、 
隔 热 和 吸 声 功 能 ) 。 同 时 ,纤维 材料 应 具有 和 较 强 的 亲 水 性 ， 易 于 被 分 散 或 
者 着 色 处 理 。 常 用 的 纤维 材料 有 矿物 棉 、 聚 丙烯 纤维 、 玻 璃 纤维 、 硅 酸 铅 
纤维 和 海 泡 石 等 。 

(3) 轻 质 保温 骨 料 ”主要 有 聚 茶 乙烯 泡沫 、 膨 胀 珍珠 岩 和 真空 玻璃 
微 珠 。 

1) 肾 茶 乙烯 泡沫 价格 低廉 、 质 轻 ， 具 有 良好 的 保温 、 隔 热 、 吸 声 作 
用 。 发 泡 聚 茶 乙 焕 是 轻 质 保温 骨 料 中 最 轻 的 ， 是 配制 轻 质 保温 涂料 的 首 
选 ， 它 能 使 保温 涂料 的 导热 系数 控制 得 较 低 。 

2) 膨胀 珍珠 岩 是 一 种 质 轻 、 高 效能 的 保温 材料 ， 具 有 化 学 稳定 性 
好 、 耐 腐蚀 等 优点 ， 且 无 毒 、 无 味 、 不 燃 ， 但 膨胀 珍珠 岩 的 微 孔 结构 在 外 
力作 用 下 容易 被 破坏 。 

3) 真空 玻璃 微 珠 具有 图 12 所 示 的 气相 微 孔 分 布 涂 层 结构 。 这 样 的 
真空 玻璃 微 珠 显著 地 减少 了 热 辐射 、 热 对 流 和 导热 系数 ， 绝 热效率 更 高 ， 
保温 性 优异 。 
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图 1-2 真空 玻璃 微 珠 的 气相 微 孔 分 布 涂 层 结构 


保温 涂料 常用 保温 骨 料 的 主要 物理 性 质 见 表 1-23 。 

其 中 膨胀 珍珠 宕 、 膨 胀 暴 石 、 矿 物 棉 等 材料 琉 松 多 了 和 孔 ， 亲 水 ， 吸 附 
强 。 保 温 涂 层 的 吸湿 性 及 渗水 性 强 ， 会 大 大 降低 材料 的 保温 隔 热 性 ， 因 此 
在 保温 隔 热 层 的 上 面 还 需 有 层 致密 的 防水 层 。 
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由 于 轻 质保 温 骨 料 颗粒 较 粗 ， 在 单独 使 用 时 会 聚集 成 路 松 上 且 孔 际 很 大 
的 涂 膜 ， 甚至 不 能 使 涂 膜 呈 连续 状态 ， 又 由 于 其 附着 力 低 ， 易 产生 针眼 孔 
际 和 积 和 尘 污染 等 现象 ， 因 此 为 了 提高 涂 膜 的 附着 强度 ， 常 常用 200 ~ 325 
目的 粉 状 填料 充填 保温 骨 料 之 间 的 孔 除 ， 以 使 涂 膜 致密 、 表 面 平整 。 
表 1-23 常用 保温 骨 料 的 主要 物理 性 质 





























表 观 密度 | 常温 导热 系数 
































料 名 称 见 状态 结 构 特 点 
材料 名 称 “| 外 观 状 构 特 /(kg/m) | /[W/(m.: K)] 
脱 胀 珍珠 岩 。 | 松散 颗粒 | 内 部 呈 气 泡 状 ， 多 孔 结构 80~100 | 0.03~0.04 
细 薄 的 释 层 结构 ， 其 间 充 
区 胀 几 \ 散 颗粒 80 0. 047 
膨胀 昨 石 松散 颗粒 满 微细 孔 队 
发 泡 聚 茶 乙烯 | 松散 颗粒 | ” 蜂 窒 状 微细 闭 孔 结构 20 0:035.0:03 
矿物 棉 架 状 纤维 | ”纤维 平均 直径 =7pm 区 0 
粒 径 约 100km， 粒 度 4 
页 空 耻 瑞 微 珠 | 微 和 珠 袜 | 和 | 一 一 




















(4) 填料 ”常用 的 粉 状 填料 有 滑石 粉 、 轻 质 碳酸 钙 、 粉 煤 灰 和 漂 珠 























等 。 其 中 漂 珠 由 于 中 空 ， 能 使 涂 层 具有 较 好 的 保温 1 


(5) 助 剂 主要 有 分 散剂 、 增 笛 剂 和 发 泡 剂 等 。 其 中 分 散剂 可 以 是 
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阴离子 表面 活性 剂 和 多 聚 磷酸 盐 等 ， 增 稠 剂 可 以 是 膛 涧 土 及 各 类 纤维 素 ， 








“0 




















保温 涂料 配方 中 的 各 组 分 含量 (质量 分 数 ) 大 致 如 下 : 黏 结 剂 5% ~ 
20% 、 轻 质保 温 骨 料 30% ~ 40% 、 10% ~30% 、 填 料 5% ~ 

















10% 、 助 剂 及 其 他 1% ~5% 。 

6， 防 污 涂料 

船舶 在 低速 航行 或 停泊 时 ， 海 洋 生 物 很 容易 附 
洋 生 物 大 量 附 着 ， 就 会 使 船体 表面 阻力 大 大 增加 ， 




















着 在 船舶 底部 ， 如 果 海 
也 会 使 船舶 质量 大 幅 


增加 ， 导 致 燃料 耗 量 增加 ， 航 速 下 降 。 海 洋 生物 附着 还 会 破坏 防 锈 涂 层 ， 





加 速 船体 钢板 的 腐蚀 。 海 洋 生物 的 繁殖 速度 很 快 ， 
量 会 急剧 增加 ， 造 成 对 船舶 的 严重 危害 ， 并 降低 航 
防 污 涂料 由 树脂 、 防 污 剂 、 颜 料 和 填料 、 助 剂 














一 旦 在 船体 上 定居 ， 数 
运 经 济 效益 。 


和 溶剂 组 成 。 

















防 污 涂料 是 防止 海洋 生物 附着 船舶 底部 的 专用 涂料 。 在 使 用 过 程 中 ， 











毒性 的 防 污 剂 会 逐渐 地 向 外 渗 出 ， 在 船舶 表面 形成 一 














层 毒性 液 膜 ， 因 此 能 





有 效 地 防止 海洋 生物 附着 。 一 般 防 污 涂 料 的 毒 料 有 氧化 亚 铜 、 有 机 锡 等 ， 
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在 专门 选择 的 树脂 中 ， 毒 料 可 在 很 长 时 间 内 (可 以 具有 3 ~5 年 的 防护 
期 ) 受 控 释放 ， 使 渗 出 率 与 海洋 生物 致死 浓度 相同 。 

根据 防 污 涂料 中 毒 料 在 海水 中 的 释放 机 理 ， 防 污 涂料 可 分 接触 型 、 扩 
散 型 、 溶 解 型 和 自 抛光 型 等 类 型 。 
(1) 接触 型 防 污 涂料 ”接触 型 防 污 涂料 是 以 水 不 溶性 的 乙烯 基 、 丙 
烯 酸 树脂 作 基 料 ， 添 加 高 浓度 的 氧化 亚 铜 ( 作 毒 料 ) 和 可 溶性 渗 出 助 剂 ， 
通过 涂 层 中 毒 料 彼此 接触 并 相互 溶解 ， 使 得 涂 层 形 成 蜂窝 状 结构 ， 以 使 涂 
层 内 部 的 毒 料 能 不 断 地 溶解 渗 出 。 

这 类 防 污 涂料 的 防 污 期 在 3 年 以 上 。 

(2) 扩散 型 防 污 涂料 ”扩散 型 防 污 涂料 以 乙烯 基 树 脂 或 握 化 橡胶 作 
基 料 ， 配 以 有 机 锡 毒 料 和 树脂 形成 固溶体 ， 使 得 毒 料 以 分 子 状态 均匀 分 布 
于 涂 膜 中 ， 并 通过 表面 的 毒 料 分 子 与 海水 接触 并 溶 人 海水 后 ， 涂 膜 内 部 高 
浓度 毒 料 分 子 向 表面 低 浓 度 区 域 扩散 迁移 ， 保 证 表面 有 足够 的 毒 料 分 子 来 
维持 其 渗 出 率 。 这 类 防 污 涂料 的 表面 总 是 光滑 的 ， 防 污 期 为 1 ~2 年 。 

(3) 溶解 型 防 污 涂料 ”溶解 型 防 污 涂料 是 以 松香 、 沥 青 作 基 料 和 和 氧 
化 亚 铜 作 毒 料 。 松 香 等 基 料 由 于 微 溶 于 海水 而 不 断 暴 露出 新 鲜 的 涂 膜 表 
面 ， 使 毒 料 能 不 断 地 与 海水 接触 而 溶解 ， 形 成 毒性 液 膜 。 添 加 沥青 、 颜 料 
和 填料 可 用 于 调节 松香 的 溶解 速度 ， 控 制 渗 出 率 。 这 类 防 污 涂料 属 传统 
型 ， 防 污 期 在 1 年 以 上 。 

(4) 自 抛光 型 防 污 涂料 ” 自 抛光 型 防 污 涂料 树脂 是 由 有 机 锡 丙 烯 酸 
盐 单 体 与 丙烯 酯 共聚 形成 的 。 表 层 树 脂 通过 水 解 作 用 而 释放 出 有 机 锡 毒 
料 ， 水 解 后 的 链 分 子 变 成 水 溶性 ， 能 从 涂 膜 中 分 离 出 来 ， 暴 露出 新 的 活性 
表面 ， 并 产生 自 抛光 作用 。 自 抛光 型 防 污 涂 层 具有 良好 的 重 涂 性 能 ， 可 根 
据 防 污 期 来 确定 涂 层 厚 度 ， 防 污 期 可 高 达 4 年 以 上 ， 在 大 型 船舶 上 有 较 好 
的 应 用 。 
(5) 绿色 防 污 涂料 ”由 于 上 述 几 种 防 污 涂料 中 的 毒 料 对 生态 环境 会 
造成 破坏 ， 因 此 出 现 了 采用 无 毒 材料 或 在 环境 中 能 快速 分 解 的 毒 料 配 制 而 
成 的 绿色 防 污 涂料 。 例 如 ,采用 硅 酸 钠 作 基 料 的 涂料 ， 由 于 它 能 使 得 表面 
液化 层 为 碱 性 ， 致 使 海洋 生物 无 法 生存 ， 因 此 可 以 达到 防 污 的 效果 。 

7. 阻 燃 涂料 

阻 燃 涂料 的 防火 阻 燃 作用 是 从 以 下 几 个 方面 来 实现 的 : 

1) 利用 熔 融 履 盖 层 来 隔绝 空气 。 

2) 利用 成 火 和 发 泡 剂 形成 的 膨胀 和 炭 化 层 来 阻挡 热量 传导 。 
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3) 利用 含 商 素 的 有 机 物 来 阻止 燃烧 的 连锁 反应 。 
4) 改变 热 分 解 反 应 历程 来 阻止 放 热 量 大 的 、 完 全 燃烧 反应 的 发 





全 





5) 利用 分 解 出 的 阻 燃气 体 ( 如 NH;、H,0、C0,、HCl、HBr) 来 稀 
释 可 燃 性 气体 。 

6) 利用 吸 热 反 应 来 降低 受热 温度 ， 如 氧 氧 化 铝 在 200 ~300%C 吸 热 脱 
水 8 

阻 燃 涂 料 按 组 成 及 防火 机 理 可 分 为 膨胀 型 和 非 膨胀 型 两 大 类 。 

(1) 膨胀 型 ”膨胀 型 阻 燃 涂料 由 难 燃 性 或 不 燃 性 树脂 、 难 燃 剂 、 成 
冯 剂 、 脱 水 成 炭 催 化 剂 、 发 泡 剂 、 颜 料 和 填料 、 纤 维 增强 剂 组 成 。 脱 胀 型 
涂料 的 涂 层 在 火焰 高 温 灼 烧 时 ， 以 几 十 倍 的 膨胀 比例 形成 泡沫 炭化 层 ， 并 
形成 有 效 的 隔 热 屏蔽 层 ， 以 阻止 高 温 向 底 材 的 传递 。 其 阻 燃 效果 优 于 非 阻 
燃 型 涂料 。 

(2) 非 膨 胀 型 ” 非 膨胀 型 阻 燃 涂料 又 分 为 无 机 型 和 有 机 型 两 种 。 

无 机 型 非 膨 胀 阻 燃 涂 料 由 硅 酸 盐 、 硅 溶胶 或 磷酸 盐 与 耐火 性 填料 组 
成 ， 具 有 不 燃 性 。 有 机 型 非 膨 胀 阻 燃 涂料 是 一 种 难 燃 性 涂料 ， 主 要 由 自 炸 
性 树脂 、 有 机 磷 树 脂 、 三 氧化 二 锁 难 燃 剂 、 氧 化 石蜡 及 硼酸 盐 难 燃 剂 等 配 
制 而 成 。 

阻 燃 涂 料 的 发 展 方向 是 新 型 钢 结构 阻 燃 涂料 、 水 性 饰 面 型 阻 燃 涂料 及 
无 机 膨胀 型 阻 燃 涂料 。 


1.8 常用 涂料 的 特性 及 应 用 范围 
1.8.1 常用 涂料 的 特性 


1. 油脂 涂料 

(1) 概述 以 植物 油 〈 如 桐油 、 亚 麻油 、 梓 油 、 豆 油 和 曹 麻 油 等 
和 动物 油 (如 鱼油 等 ) 为 成 膜 物 的 涂料 产品 。 使 用 时 需 加 催 干 剂 ， 在 空 
气 中 干燥 。 

(2) 种 类 主要 有 清油 、 厚 漆 、 油 性 调 合 漆 和 油性 防 锈 漆 四 大 类 ， 
共有 二 十 多 个 品种 。 

(3) 优点 具有 一 定 的 耐候 性 ， 可 内 用 与 外 用 ， 单 组 分 ， 施工 方 便 ， 
涂 刷 性 能 好 ， 渗 透 性 强 ， 价 格 低廉 。 

(4) 缺点 “干燥 缓慢 ， 涂 膜 软 ， 不 能 打磨 抛光 ， 不 耐酸 碱 溶剂 和 水 ， 
浸水 膨胀 。 
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2. 天 然 树 脂 涂 料 

(1) 概述 以 植物 油 和 天 然 树脂 〈 主 要 是 松香 衍生 物 、 虫 胶 、 大 潜 
等 ) 经 熬 炼 后 制 得 的 漆 料 ， 再 加 入 溶剂 、 催 干 剂 、 颜 料 和 填料 配制 成 的 
涂料 产品 ， 可 自 干 或 低温 烘 干 。 

(2) 种 类 有 清漆 、 磁 漆 、 底 漆 和 腻子 四 大 类 ， 共 有 六 十 多 个 品种 。 

(3) 优点 ” 某 些 树脂 涂料 (如 大 漆 ) 具有 特殊 的 耐久 性 、 保 光 性 、 
耐 磨 性 、 耐 蚀 性 ， 干 燥 快 ， 短 油 的 树脂 涂料 坚硬 易 打 麻 ， 长 油 的 树脂 涂料 
柔 蔬 性 好 ， 单 组 分 ， 施 工 方 便 ， 价 格 低廉 。 
(4) 缺点 ” 短 油 树脂 耐候 性 差 ， 长 油 树脂 不 能 打磨 抛光 ， 耐 久 性 差 ; 
大 漆 施 工 操作 复杂 ， 毒 性 大 ; 除 大 漆 外 ， 其 他 品种 耐 蚀 性 不 佳 。 

3， 酚醛 树脂 涂料 

(1) 概述 以 酚醛 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 ， 可 自 王 或 烘 干 。 

(2) 种 类 有 醇 溶 性 、 油 洲 性 、 松 香 改 性 、 丁 醇 改 性 和 水 溶性 酚醛 
树脂 五 大 类 ， 一 百 多 个 品种 。 

(3) 优点 干燥 性 好 ， 耐 磨 ， 涂 膜 坚硬 光亮 ， 耐 水 、 耐 化 学 腐蚀 性 
好 ， 有 一 定 的 绝缘 能 力 ， 单 组 分 ， 施 工 方便 。 

(4) 缺点 涂 膜 硬 脆 ， 耐 候 性 差 ， 颜 色 易 泛 黄 变 深 ， 故 很 少 用 于 制 
作 白 漆 。 

4. 沥青 涂料 

(1) 概述 以 各 种 沥青 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 ， 可 自 王 或 烘 干 。 

(2) 种 类 有 纯 沥 青 、 沥 青 树 脂 和 沥青 油脂 涂料 三 大 类 ， 共 有 五 十 
多 个 品种 。 天 然 沥青 、 石 油 沥青 属 脂肪 烃 类 ， 耐 候 性 较 好 ; 煤 焦 沥青 属 芳 
香 烃 类 ， 耐 刨 性 较 好 。 

(3) 优点 ， 抗 水 、 耐 潮 、 耐 化 学 药品 性 好 ， 耐 酸 碱 ， 有 良好 的 电 绝 
缘 性 ， 成 本 低 。 煤 焦 沥 青 可 与 环 氧 树脂 拼 用 ， 制 成 耐水 等 防腐 性 能 优异 的 
环 氧 沥青 防腐 蚀 涂 料 。 

(4) 缺点 ， 受 温度 影响 大 (如 冬天 硬 脆 ， 夏 天 软 黏 ) ， 对 强 溶剂 不 稳 
定 ， 贮 存 稳定 性 差 ， 颜色 深 ， 有 毒 ， 只 能 制 成 深 色 漆 。 

S， 醇 酸 树脂 涂料 

(1) 概述 涂料 用 各 种 醇 酸 树脂 由 各 种 多 元 醇 、 多 元 酸 和 油 类 ( 干 
性 油 、 半 干 性 油 、 不 干 性 油 ) 缩聚 反应 制 得 ， 可 自 干 和 低温 烘 干 。 

(2) 种 类 可 按 不 同 酸 、 醇 、 油 类 型 进行 分 类 。 按 其 用 途 和 形态 可 
分 为 通用 、 外 用 、 底 漆 和 防 锈 漆 、 快 干 、 绝 缘 、 皱 纹 、 水 溶性 醇 酸 树脂 涂 
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料 七 大 类 ， 共 有 一 百 多 个 品种 。 

(3) 优点 涂 膜 丰满 光亮 ， 耐 候 性 优良 ， 施 工 方便 ， 可 采取 多 种 施 
工 方式 ， 附 着 力 较 好 ， 价 格 较为 低廉 。 可 与 多 种 类 型 的 树脂 拼 用 ， 制 成 性 
能 优异 的 防腐 蚀 涂 料 ， 如 氧化 橡胶 醇 酸 涂料 。 

(4) 缺点 ， 涂 膜 较 软 ， 不 宜 打 磨 ， 耐 碱 性 、 耐 水 性 从 佳 ， 贮 存 稳定 
性 不 佳 ， 易 出 现 结 皮 等 现象 ， 干 燥 时 间 长 ， 实 干 时 间 久 ， 防 腐 性 能 一 般 ， 
在 严重 腐蚀 的 环境 中 易 起 泡 、 脱 落 、 变 色 。 

6， 氨基 树脂 涂料 

(1) 概述 ”此 类 涂料 是 氨基 树脂 和 醇 酸 树脂 配制 而 成 的 一 类 涂料 ， 
兼 具 两 者 的 优异 性 能 。 烘 干 为 主 。 

(2) 种 类 根据 氨基 树脂 和 醇 酸 树脂 的 比例 可 分 为 高 、 中 、 低 氨基 
树脂 涂料 ， 有 六 十 多 个 品种 。 

(3) 优点 硬度 高 ,， 保 色 、 保 光 、 耐 修 性 好 ， 涂 膜 光 泽 好 ， 不 泛 黄 ， 
耐 大 气 、 盐 雾 和 溶剂 性 好 ， 耐 热 ， 色 浅 ， 可 做 白 漆 ， 耐 化 学 腐 创 优 于 醇 酸 
树脂 。 

(4) 缺点 韧性 差 .干燥 时 通常 需 烘 烤 ， 一 般 不 单独 使 用 。 

7. 硝 基 纤 维 素 涂料 

(1) 概述 此 类 涂料 是 以 硝化 棉 为 主 并 加 有 增 塑 剂 和 树脂 〈 如 甘油 
松香 、 醇 酸 或 氨基 ) 等 配制 的 涂料 ， 可 自 干 或 烘 干 ， 以 自 干 为 主 。 

(2) 种 类 有 近 七 十 个 品种 。 

(3) 优点 干燥 快 ， 涂 膜 坚硬 ,装饰 性 好 ， 具 有 一 定 耐 蚀 性 。 

(4) 缺点 易 燃 ， 清漆 不 耐 紫 外 线 ， 不 能 超过 60 使 用 ， 固 体 分 低 ， 
施工 层次 多 ,价格 高 ， 溶 剂 合 量 高 且 毒 性 大 。 

8 纤维 素 涂料 

(1) 概述 此 类 涂料 是 指 除 硝化 棉 以 外 的 其 他 纤维 素 为 主要 成 膜 物 
质 的 涂料 。 

(2) 种 类 有 醋酸 丁 酶 纤维 素 、 乙 基 纤 维 素 、 弟 基 纤 维 素 等 品种 。 

(3) 优点 干燥 快 ， 色 浅 ， 光 泽 好 ， 耐 候 性 好 ， 保 色 性 和 韧性 较 好 ， 
具有 良好 的 丰满 度 ， 个 别 品种 耐 碱 、 耐 热 。 

(4) 缺点 ”附着 力 较 差 ， 耐 潮湿 性 和 耐 溶剂 性 差 ， 价 格 高 ， 固 体 含 
量 低 ， 需 多 次 涂 装 。 

(5) 主要 用 途 ”用 作 飞 机 蒙 皮 、 纸 张 织 物 涂料 。 
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9.， 过 和 毛 乙 烯 涂料 

(1) 概述 此 类 涂料 是 以 过 氧 乙 烯 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 。 

(2) 优点 干燥 快 ， 施工 方便 ,可 采用 多 种 施工 方式 ， 耐 候 性 好 ， 
耐 化 学 品 腐蚀 ， 耐 油 ， 耐 寒 ， 耐 热 。 

(3) 缺点 ”附着 力 差 ， 耐 热 性 、 耐 溶剂 性 差 ， 硬度 低 ， 打 磨 抛光 性 
差 ， 固 体 分 低 ， 硬 干 时 间 长 。 

10. 乙烯 树脂 涂料 

(1) 概述 用 烯 类 单 体 聚合 或 共聚 制 成 的 高 相对 分 子 质 量 树脂 所 制 
成 的 涂料 。 

(2) 种 类 可 分 为 氯 乙烯 - 酷 酸 乙 烦 、 酷 酸 乙 烯 共聚 物 、 毛 乙烯 - 偏 二 
氧 乙 烯 、 含 毛 树 脂 、 聚 乙烯 缩 丁 醛 、 高 氧 乙烯 聚 丙 烯 树脂 等 多 种 涂料 ， 共 
有 五 十 多 个 品种 。 

(3) 优点 ” 耐 冲击 、 耐 汽油 、 耐 化 学 腐蚀 性 优良 ， 耐 磨 ， 色 浅 , 不 
泛 黄 ， 柔 徒 性 好 , 干燥 好 ， 有 些 品种 可 与 其 他 树脂 拼 用 制 成 高 性 能 涂料 。 
含 氟 树 脂 涂料 耐候 性 能 优良 。 

(4) 缺点 ”固体 分 低 ， 需 强 溶剂 ,污染 环境 ， 高温 时 易 炭 化 ， 清 漆 
不 耐 晒 ， 附 着 力 不 佳 , 干燥 后 需 较 长 时 间 才 能 形成 坚硬 的 涂 膜 。 

11. 丙烯 酸 树脂 涂料 

(1) 概述 ”此 类 涂料 树脂 多 是 丙烯酸 单 体 与 茶 乙 烯 共聚 树脂 聚合 制 
成 ， 可 作 单 组 分 涂料 ， 也 可 与 其 他 树脂 固化 和 烘 干 。 

(2) 种 类 可 分 为 热 塑 型 和 热 固 型 丙烯酸 涂料 及 丙烯 酸 树脂 乳胶 涂 
料 三 大 类 。 

(3) 优点 涂 膜 色 浅 ， 耐 碱 性 、 耐 候 性 、 耐 热 性 、 耐 蚀 性 好 ， 附 着 
力 好 ， 具 有 极 好 的 装饰 性 ， 与 聚氨酯 等 制 成 的 双 组 分 涂料 耐候 性 优异 。 

(4) 缺点 ， 单 组 分 涂料 耐 游 剂 性 差 ， 固 体 分 低 ， 耐 湿热 性 能 不 佳 ， 
成 本 高 ; 双 组 分 涂料 价格 贵 ， 对 底 材 处 理 要 求 高 。 

12. 聚 酯 树脂 涂料 

(1) 概述 是 以 聚 酯 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 。 

(2) 种 类 包括 饱和 聚 酯 和 不 饱和 聚 酯 两 大 类 。 

(3) 优点 固体 分 高 ， 涂 膜 光 泽 、 柔 韧性 好 ， 硬 度 高 ， 耐 磨 、 耐 热 、 
耐 化 学 药品 性 强 。 

(4) 缺点 不 饱和 聚 酯 涂料 各 组 分 分 别 包 装 ， 使 用 不 方便 ， 涂 膜 需 
打磨 、 打 蜡 、 抛 光 等 保养 ,施工 方法 复杂 ， 附 着 力 不 佳 。 
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树脂 拼 用 。 














双 组 分 包装 ， 使 用 不 方便 。 


油 ， 


13， 环 氧 树脂 涂料 





(1) 概述 ”此 类 涂料 以 环 氧 树脂 为 主要 成 腊 物 质 。 双 酚 A 型 环 氧 树 
脂 涂料 最 为 常用 ， 与 聚 酰胺 等 固化 剂 固化 成 膜 ， 也 有 烘 烤 类 型 ， 可 与 多 种 















































(2) 种 类 包括 双 酚 A 型 、F 型 、 环 氧 酯 等 类 型 。 

(3) 优点 ”附着 力 强 ,力学 性 能 好 ， 抗 化 学 药品 性 优良 ， 耐 硕 ， 耐 
具有 较 好 的 热 稳定 性 和 电 绝 缘 性 ， 可 制 成 高 固体 分 涂料 。 

(4) 缺点 ”耐候 性 差 ， 室 外 曝晒 易 粉 化 ， 保 光 性 差 ， 涂 膜 外 观 较 差 ， 














14. 聚氨酯 涂 料 

















(1) 概述 ”此 类 涂料 是 指 分 子 中 含有 多 氨基 甲酸 酯 键 的 涂料 ， 可 自 
干 或 烘 干 。 
(2) 种 类 具有 单 组 分 聚氨酯 油 、 单 组 分 湿 固 化 、 单 组 分 封闭 型 、 
双 组 分 催化 型 和 双 组 分 羟基 固化 型 等 种 类 ， 共 有 近 六 十 个 品种 。 

(3) 优点 ” 耐 磨 、 装 饰 性 好 ， 附 着 力 强 ， 耐 化 学 药品 性 好 ， 某 些 品 
种 可 在 潮湿 条 件 下 固化 ， 绝 缘 性 好 ， 制 成 的 面 漆 耐 候 性 优异 。 

(4) 缺点 ” 生产、 贮存 、 施 工 等 条 件 苟 刻 ， 有 时 层 间 附着 力 不 佳 ， 






































芳香 族 产 品 户外 使 朋 


料 ， 


强 ， 


质 的 涂料 ， 有 六 


耐 磨 折 





15. 元 素 有 机 涂料 




















昌 易 泛 黄 ， 价 格 足 ， 底 材 处 理 要 求 高 。 


(1) 概述 此 类 涂料 是 以 各 种 元 素 有 机 化 合 物 为 主要 成 膜 物质 的 涂 


需 高 温 烘 烤 成 膜 。 





(2) 种 类 主要 是 有 机 硅 树 脂 涂 料 ， 已 有 近 四 十 个 品种 。 
(3) 优点 很 好 的 耐 高 温 、 抗 氧化 、 绝 缘 和 耐 化 学 药品 性 ， 耐 候 性 


耐 潮 。 














(4) 缺点 国 化 温度 高 ， 时 间 长 ， 耐 汽油 性 差 ， 个 别 品种 涂 膜 较 脆 ， 
附着 力 较 差 ， 价 格 贵 。 


16， 橡 胶 涂 料 











(1) 概述 此 类 涂料 是 以 天 然 橡胶 衍生 物 或 合成 橡胶 为 主要 成 膜 物 

















组 分 溶剂 挥发 型 涂料 ， 也 有 双 组 分 固化 型 涂料 。 








(2) 种 类 ”主要 类 别 有 聚 硫 橡胶 、 握 磺 化 聚 乙 烯 橡胶 、 握 化 橡胶 、 
氧 丁 橡胶 、 丁 基 橡 胶 和 丁 膊 橡 胺 涂料 等 品种 。 


(3) 优点 握 化 橡胶 涂料 施工 方便 , 干燥 快 ， 耐酸 碱 腐蚀 ， 韦 性 、 
E 、 耐 老化 性 、 耐 水 性 能 好 ;， 聚 硫 橡胶 涂料 耐 溶剂 和 耐 油 性 极 佳 ; 所 














. 72. 涂料 实用 手册 








磺 化 聚 乙 烯 橡 胶 涂 料 ， 耐 各 种 氧化 剂 ， 涂 膜 柔 软 。 品 种 不 同 ， 性 能 特点 各 
异 。 

(4) 缺点 ， 氯 化 橡胶 等 单 组 分 溶剂 挥发 型 涂料 固体 含量 低 ， 光 泽 不 
佳 ， 清 漆 不 耐 曝晒 ， 易 变色 ， 耐 浴 剂 性 差 ， 不 耐 油 ; 其 双 组 分 涂料 贮存 稳 
定性 差 ， 制 造 工 艺 复杂 ， 有 的 需要 炼 胶 。 

1J7， 其 他 类 涂料 〈 如 无 机 富 锋 类 ) 

指 上 述 十 六 类 成 膜 物 质 以 外 的 其 他 成 膜 物 形成 的 涂料 。 

(1) 概述 有 些 可 自 干 ， 有 些 需 要 烘 干 。 

(2) 种 类 ”主要 品种 有 无 机 富 锐 涂料 、 聚 酰 亚 胺 涂料 、 无 机 硅 酸 盐 
涂料 和 环 烷 酸 铜 防虫 涂料 等 。 

(3) 优点 无 机 富 匀 涂料 涂 膜 坚固 耐 磨 ， 耐久 性 好 ， 耐 水 、 耐 油 、 
耐 溶 剂 、 耐 高 温 、 耐 修 性 好 ; 无 机 硅 酸 盐 涂 料 耐 高 温 、 防 火 性 好 ; 环 烷 酸 
铜 防虫 涂料 可 防止 木材 发 霉 和 海 生物 附着 。 

(4) 缺点 ”价格 贵 ; 多 组 分 包装 ， 使 用 不 便 ， 施 工 要求 高 ;形成 膜 
厚 较 薄 ， 需 多 次 涂 装 ， 季 蔬 性 差 ， 不 能 在 寒冷 及 潮湿 的 条 件 下 施工 ; 属 特 
种 涂料 ， 对 底 材 要 求 高 。 

18.， 涂料 的 性 能 比较 

不 同 品种 的 涂料 产品 具有 不 同 的 力学 物理 性 能 及 不 同 的 防护 装饰 功 
能 ， 因 此 针对 各 种 底 材 涂 装 后 的 使 用 条 件 ， 应 选用 可 达到 防护 性 能 要 求 的 
涂料 品种 。 表 1-24 列 出 了 各 类 涂料 使 用 性 能 等 级 比较 ， 以 便于 使 用 者 对 
涂料 产品 的 功能 有 更 充分 的 了 解 。 

表 1-24 各 类 涂料 使 用 性 能 等 级 比较 












































































































































物 理性 能 耐 蚀 性 

,| 最 高 | 室 而 | | 大 | 耐 酯 | | 耐 | 而 

涂料 类 别 | 附和 柔 | 加 | 硬 | 耐 光 | 盟 | 使 用 | 外 | 耐 | 蜡 沪 时 | 蚂 | 类 、| 耐 | 无 | 有 
友 | 息 | 击 | 问答 | 泽 | 位 | 温度 | 供 | 检 | 雳 | 溶 | 油 | 溶 | 下 因 | 各 | 起 | 失 

性 | 训 | 度 | 性 | 时 上 度 | 候 | 性 让 深 六 性 | 栈 | 栈 





油脂 涂料 3|11|115151413|1 80 121412 
天 然 树脂 涂料 3|3|3|1151214| 9% 141414 
酚醛 树脂 涂料 1|13|2|111113111 170 131112 
沥青 涂料 2|2|2|311|1213| 93 14|1|1 
醇 酸 树脂 涂料 1|11|1|13131213|1 93 121313 
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( 续 ) 
物理 性 能 而 蚀 性 
| 耐 | | 耐 | 而 酯 风 
涂料 闫 别 。 | 附 | 科 | 耐 | 硬 | 而 光 | 耐 | 最 高 | 寞 | 而 | 型 酒 | 耐 烃 | 类 、 | 而 | 风 内 
外 交 下 本 | 加 汪 | 他 强度 | 晤 | 环 | 大 | 要 | 呈 | 村 | 本 半 | 旺 | 珊 | 
性 | 性 及 | 性 | 痒 生 医 | 性 | 往 剂 | 性 | 剂 溶剂 | 皮 | 股 
”全 | 性 | 性 性 | | 往生 











氨基 树脂 涂料 2|12|111121112 120 1 3 238 lid 4 313 |15 


py 

















硝 基 纤 维 素 涂料 |2 |12 |112141213 70 31313131314| 5 15|2|5 





纤维 素 涂料 3 2 3 [3 1 2 3 80 2 | 35 2 :33 5 S43 





过 氧 乙烯 涂料 |13121313141313 65 |1|2|12111214|1 5 111215 











乙烯 涂料 2|2|2|13|1213|11|1 65 |12|12121411131 5 11111 
丙烯 酸 涂料 2|1|2|2|1411|12| 180 |1|212151314| 5 131315 
聚 酯 涂料 4|2|2|2131113|1 93 11|13|121312|1| 5 151115 








环 氧 树 脂 涂料 L212 2 4 2 170 5|1|12111111 11312 





聚氨酯 涂料 11211111112111 150 4|11|12.1 .11 4 12|13|1 





元 素 有 机 涂料 |113|11131414|11|1 280 |112|12141412| 3 131511 
氧化 橡胶 涂料 |112|1113131211| 9 all2 3 |1|3|1 
1. 此 表 仅 作为 大 类 涂料 参考 ， 不 代表 具体 每 一 品种 、 品 牌 性 能 。 

2. 数字 代号 : 1 一 优良 ; 2 一 良好 ; 3 一 中 等 ; 4 一 较 差 ; 5 一 很 差 。 

3. 无 机 酸 不 包括 硝酸 、 磷 酸 及 全 部 氧化 性 酸 。 

4. 有 机 酸 不 包括 醋酸 





















































注 : 



































从 表 1-24 可 得 到 不 同 种 类 涂料 产品 的 性 能 优 、 缺 点 和 用 途 ， 以 及 它 
们 各 项 使 用 性 能 的 优 劣 等 级 比较 ， 这 可 为 正确 选择 涂料 品种 提供 有 益 的 指 
于 < 















































要 想 获 得 完好 的 涂 装 效果 ， 在 选择 涂料 品种 时 还 应 考虑 以 下 几 个 问 








1) 根据 被 涂 工 件 的 材质 来 进行 选择 。 

2) 根据 使 用 用 途 ， 即 不 同 的 涂饰 目的 选择 涂料 。 
3) 根据 涂料 的 配套 性 来 选择 。 

4) 根据 施工 条 件 来 选择 。 

5) 根据 费 效 比 来 选择 。 
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1.8.2 常用 涂料 的 应 用 范围 


明确 了 解 不 同 种 类 涂料 的 优 缺 点 ， 可 以 避免 在 涂 装 过 程 中 涂料 的 优 缺 
点 发 生 矛 盾 ， 这 对 于 选择 涂料 有 一 定 的 指导 意义 。 同 时 ， 还 应 通过 涂料 产 
品 说 明 书 和 其 他 技术 资料 ， 对 具体 涂料 的 性 能 及 其 优 缺 点 有 更 充分 的 认识 
和 了 解 。 

(1) 油脂 涂料 的 应 用 范围 ”该 类 属 低级 涂料 ， 可 用 作 质 量 要 求 不 高 
的 建筑 物 、 木 材 、 砖 石和 钢铁 等 表面 的 单独 涂饰 或 打 底 涂料 。 

(2) 天 然 树脂 涂料 的 应 用 范围 广泛 用 于 低档 木器 家 具 、 一 般 建筑 

金属 制品 的 涂 装 。 

(3) 酚醛 树脂 涂料 的 应 用 范围 “广泛 用 于 木器 家 具 、 建 筑 、 机 械 、 
电机 、 船 舶 和 化 工 产品 防腐 蚀 等 。 

(4) 沥青 涂料 的 应 用 范围 ”广泛 用 于 自行 车 、 缝 幼 机 等 金属 制品 和 
需 耐 水 防潮 的 木器 、 建 筑 、 钢 铁 的 表面 。 

(5) 醇 酸 树脂 涂料 的 应 用 范围 广泛 用 于 汽车 、 玩 具 、 机 器 部 件 、 
金属 工业 产品 以 及 户 内 外 建筑 和 家 具 用 品 等 的 面 漆 。 

(6) 氨基 树脂 涂料 的 应 用 范围 适用 于 汽车 、 电 冰箱 、 机 具 等 钢 质 
器 具 的 涂 装 。 有 清漆 、 绝 缘 漆 、 烘 漆 、 锤 纹 漆 等 品种 ， 一 般 作 高 档 装 饰 性 
涂料 。 

(7) 硝 基 纤维 素 涂料 的 应 用 范围 用 于 汽车 、 家 具 、 乐 器、 文具 、 
玩具 、 皮 革 织 物 和 塑料 等 的 涂 装 。 有 清漆 、 磁 漆 和 快 干 漆 等 品种 。 

(8) 纤维 素 涂料 的 应 用 范围 用 于 飞机 蒙 皮 、 纸 张 织 物 的 涂 装 。 

(9) 过 氧 乙烯 涂料 的 应 用 范围 ”适用 于 化 学 防腐 及 外 用 、 机 床 阻 燃 、 
电机 防 霉 以 及 飞机 、 汽 车 和 其 他 工业 品 的 表面 涂 装 

(10) 乙烯 树脂 涂料 的 应 用 范围 ”用 于 防腐 、 包装 、 纸张 、 织 物 及 建 
筑 工程 等 的 涂 装 ， 广 泛 用 于 各 种 化 工 产 品 防腐 和 仪器 仪表 的 内 外 表面 涂 
装 。 

(11) 丙烯 酸 树脂 涂料 的 应 用 范围 ”适用 于 航空 、 汽 车 、 机 械 、 仪 
表 、 家 用 电器 等 内 外 表面 的 涂 装 ， 特 别 是 用 作 面 漆 时 用 途 广泛 。 

(12) 聚 酯 树脂 涂料 的 应 用 范围 饱和 聚 酯 主要 用 作 漆 包 线 涂料 ， 不 
饱和 聚 酯 用 于 涂 装 高 级 木器 、 电 视 机 和 收音 机 外 壳 。 

(13) 环 氧 树脂 涂料 的 应 用 范围 ” 因 其 具有 优异 的 防腐 性 能 ， 被 广泛 
用 于 工业 制品 、 和 车辆、 飞机、 船舶 、 电 器 仪表 、 石 化 设备 、 各 种 油 钱 和 管 
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线 的 内 防腐 。 

(14) 聚氨酯 涂料 的 应 用 范围 ”用 于 各 种 化 工 产品 防腐 蚀 及 海上 设 
备 、 飞 机 、 车 辆 和 仪表 等 的 涂 装 ， 并 广泛 用 于 外 防腐 面 漆 的 涂 装 。 

(15) 元 素 有 机 涂料 的 应 用 范围 ”用 于 制造 耐 高 温 涂 料及 耐候 涂料 。 

(16) 橡胶 涂料 的 应 用 范围 ”用 于 船舶 、 水 闸 的 耐 化 学 药品 涂料 ， 如 
氯 磺 化 聚 乙烯 涂料 用 于 禾 布 、 内 燃 机 发 火线 轿 和 水 泥 、 织 物 、 塑 料 等 的 涂 
装 ; 丁 基 橡 胶 涂 料 可 作为 化 学 切割 的 不 锈 钢 的 防腐 蚀 涂 层 ， 丁 且 橡 胶 涂 料 
用 于 涂 覆 食品 包装 纸 来 防水 、 防 油 等 。 

(17) 其 他 种 类 涂料 ( 如 无 机 富 锌 类 ) 的 应 用 范围 无 机 富 锐 涂料 广 
泛 用 于 各 种 钢 结构 防腐 ， 特 别 是 用 作 钢 材 的 底 漆 等 ; 环 烷 酸 铜 防虫 涂料 适 
日 于 木船 、 织 物 及 木板 的 涂 装 ; 无 机 硅 酸 盐 涂 料 用 作 防 火 、 耐 高 温 涂 层 。 


1.9 涂料 的 包装 、 标 志 、 储 存 及 保管 

涂料 及 其 稀释 剂 、 助 剂 等 属于 易 燃 、 易 爆 物品 ， 其 挥发 的 蒸气 对 人 体 
和 环境 也 会 造成 危害 。 因 此 ， 在 涂 装 生产 中 ， 必 须 加 强 涂 料 在 储存 和 保管 
中 的 管理 工作 并 制定 相关 的 安全 措施 。 
1.9.1 涂料 包装 要 求 


1， 涂料 包装 的 分 级 要 求 〈 见 表 1-25 ) 
表 1-25 涂料 包装 的 分 级 要 求 (GB/T 13491 一 1992) 
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试验 项 目 一 级 9 
堆 码 (24h) /m 三 3.5 3.5 
跌落 /m 三 0.8 0.3 
气 密 /kPa = 20 20 
液压 /kPa = 100 二 

















注 : 一 级 属于 危险 品 的 涂料 产品 包装 ， 二 级 属于 非 危 险 品 的 涂料 产品 包装 。 


2. 涂料 的 内 包装 要 求 ( 见 表 1-26 ) 
表 1-26 涂料 的 内 包装 要 求 (GB/T 13491 一 1992) 

















类 型 容量 规格 人 L 备 注 
钢 桶 200 盛装 液体 涂料 
24、 21、 20、19、18、17、16、10、 
钢 制 提 桶 容器 的 预 留 容积 为 4% 
8、4、2、1、0.5、0.1 
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( 续 ) 
类 ”型 容量 规格 /L 备注 
方 本 18.4 一 
塑料 本 50、20、10、5 = 
塑料 从 一 党 








1.9.2 涂料 包装 标志 


1. 标志 方法 

涂料 产品 的 内 包装 容器 和 外 包装 箱 上 的 标志 应 清晰 醒目 ， 可 采用 下 列 
方法 进行 : 

1) 直接 印刷 ， 如 印 铁 、 丝 网 印刷 等 。 

2) 涂 打 ， 如 生产 日 期 、 批 次 、 检 验 员 代号 等 的 涂 打 。 

3) 粘贴 标签 ， 如 纸 印 标签 、 合 格 证 等 的 粘贴 。 

2. 标志 部 位 

涂料 产品 内 包装 容器 和 外 包装 箱 的 标志 部 位 应 符合 下 列 规定 : 

1) 圆柱 形容 器 ， 如 钢 桶 、 钢 制 提 桶 、 塑 料 桶 等 ， 标 在 圆柱 形 面 上 。 
200L 钢 桶 除 圆 柱 形 面 外 ， 同 时 还 要 标 在 桶 项 面 中 心 部 位 。 

2) 方形 容器 或 外 包装 ， 如 方 桶 、 箱 (包括 木 、 纸 板 、 钙 塑 箱 等 )， 
标 在 正面 、 侧 面 (4L 以 下 容器 允许 标 在 容器 的 其 他 部 位 ) 。 

3. 标志 字符 

(1) 标志 字符 的 字体 ”标志 字符 的 字体 不 作 规 定 ， 允 许 使 用 仿宋 体 、 
美术 体 等 字体 。 

(2) 标志 字符 的 大 小 ”标志 净 含 量 字符 的 最 小 高 度 应 符合 表 1-27 的 




































































规定 。 
表 1-27 净 含 量 字 符 的 最 小 高 度 要 求 
净 合 量 0 字符 的 最 小 高 度 /mm 
Sg<Q<50g 
SmL<Q<50mL 
S50g <Q<200g 
50mL < 0 <200mL 
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( 续 ) 
净 含 量 @ 字符 的 最 小 高 度 /mm 





200g <Q0<1kg 





4 
200mL < 0<1L 
>1k 
Q@>1lkg 
Q>1L 





标志 产品 型 号 和 名 称 用 字符 的 最 小 高 度 必须 大 于 或 等 于 表 1-27 规定 
的 同类 净 含 量 字 符 的 最 小 高 度 ， 标 志 其 他 内 容 用 字符 大 小 不 作 规定 。 

4. 标志 内 容 

(1) 内 包装 容器 

1) 注册 商标 。 

2) 产品 型 号 和 中 文 名 称 。 传 统 产 品名 称 和 型 号 可 加 括号 标 出 ， 无 型 
号 的 产品 可 以 只 标 产品 名 称 。 色 漆 还 必须 用 文字 标明 其 颜色 名 称 ， 分 装 产 
品 还 必须 标明 该 涂料 的 组 分 类 别 (如 甲 组 分 、 乙 组 分 或 组 分 一 、 组 分 二 
等 )。 

3) 产品 标准 号 ， 如 果 标 准 规定 划分 类 型 或 质量 等 级 ,还 应 标明 该 产 
品 的 类 型 或 质量 等 级 。 

4) 净 含 量 ， 以 质量 g、kg 表示 或 以 体积 工 、mL 表示 。 计 量 单位 应 符 
合 表 1-28 所 列 的 规定 。 








涂料 产品 的 内 包装 容器 上 至 少 应 标 有 下 列 内 容 : 







































































表 1-28 净 含 量 计 量 单位 的 要 求 
计量 方式 净 合 量 (0) 量 限 计量 单位 
Q <1 000g g 《 交 ) 
质量 
0=1 O000g kg (千克 ) 
Q <1 000mL mL (毫升 ) 
体积 
Q=1 000mL L ( 升 ) 
5) 生产 厂 名 和 厂址 。 
6) 生产 日 期 和 批 次 。 








7) 有 效 贮存 期 (保质 期 ) 用 年 或 月 表示 ， 并 可 标 上 “超过 此 期 限 ， 
如 经 检验 合格 ， 仍 可 使 用 ”的 说 明 。 

8) 产品 合格 证 。 合 格 证 是 表示 产品 经 检验 质量 合格 的 标志 ， 它 至 少 
应 有 醒目 的 “合格 ”或 “合格 证 ”字样 、 检 验 人 员 代 号 或 检验 专用 章 。 
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9) 包装 容器 上 一 般 应 标 有 简要 使 用 说 明和 注意 事项 ， 或 附 使 用 说 明 























书 ， 或 中 文 警示 说 明 。 
10) 几经 一 定 机 构 认 可 的 产品 ， 准 许 使 用 相应 的 认证 标志 、 名 优 标 
志 ( 国 、 部 、 省 、 市 优质 品 )、 通 用 商品 代码 ( 条形码) 或 防伪 标记 。 已 








GC 











( 

得 生产 许可 证 的 产品 ， 允许 标 以 该 产品 生产 许可 证 标志 和 编号 。 

(2) 外 包装 箱 涂料 产品 的 外 包装 箱 上 还 应 标 有 下 列 内 容 : 

1) 外 包装 箱 内 含 内 包装 的 总 件数 。 

2) 内 包装 单 件 净 含 量 。 

3) 外 包装 件 总 质量 (毛重 ) 和 外 形 尺 寸 。 

4) 储 运 警示 标志 。 按 规定 标 以 “向 上 ”“ 怕 湿 ”“ 禁 用 手 钓 ” 等 标 


本 























en 
Mho 


5) 收发 货 标志 。 按 运输 部 门 有 关 规 定 ， 标 以 商品 类 别 (化 工 )、 
输 号 码 、 发 贷 人 、 收 货 人 、 发 站 、 到 站 、 件 数 等 内 容 。 


1.9.3 涂料 的 储存 与 保管 


1) 涂料 必须 在 定点 库房 存放 ， 不 能 与 可 燃 材料 混 放 ; 其 中 稀释 剂 应 
在 室外 男 搭 库房 存放 。 

2) 涂料 库房 应 加 强 防火 管理 ,保持 干燥 、 阴 冻 、 通 风 ， 防 止 烈 日 曝 
上 晒 ， 邻 近 无 火 源 。 库 房 要 设 有 “禁止 烟火 ”或 “ 禁 带 火 种 ”等 明显 标志 ， 
并 备 有 充足 的 消防 恬 材 。 库 房 一 般 采 用 水 泥 或 石 质地 面 。 库 房 温 度 一 般 应 
保持 在 15 ~25%C ， 相 对 湿度 为 50% ~75% ， 定 期 通风 。 

3) 在 涂料 仓库 内 不 允许 调配 涂料 ， 并 防止 易 燃 有 毒 的 挥发 性 蒸气 扩 
散 到 仓库 内 部 。 涂 料 包装 桶 应 严格 密封 ， 并 检查 防止 出 现 滴漏 。 

4) 加 强 仓库 的 管理 制度 ， 严 格 进行 出 入 库 的 登 针对 不 同类 型 的 
涂料 进行 分 类 存放 。 一 般 涂 料 的 贮存 期 为 1 ~2 年 ， 发 货 时 应 按照 “先进 
先 发 出 ”的 原则 ， 防 止 积压 过 入 而 引起 涂料 变质 。 

5) 在 装运 过 程 中 ， 涂 料 需要 小 心 轻 放 ， 不 得 倒置 或 重 压 。 对 于 长 途 
运输 的 涂料 ， 铁 饶 包 装 必须 完整 ， 铁 镀 之 间 需 用 木板 条 隔离 ， 以 防止 摩 氛 
撞击 。 包 装 如 果 破 损 要 及 时 更 换 ， ee 

6) 运输 涂料 时 ， 大 批量 应 采用 专用 的 集装箱 或 包装 箱 来 包装 ， 防 止 
任何 火种 的 混入 ， 并 保持 温度 不 能 过 高 ， 不 得 与 其 他 化 学 药品 等 货物 混 
装 。 

7) 涂料 或 稀释 剂 开 桶 时 ， 应 在 仓库 外 进行 ， 不 能 用 金属 器 械 敲 击 ， 
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以 免 产 生火 花 。 用 过 的 棉纱 、 瞩 悄 、 空 桶 等 不 宜 丢 弃 在 仓库 内 。 不 能 在 仓 
库 内 堆放 敞 口 的 涂料 桶 。 涂 料 空 桶 等 应 集中 存放 在 通风 良好 的 地 方 ， 并 定 
期 处 理 。 

8) 配制 涂料 要 有 专门 的 配料 房 或 在 室外 的 施工 现场 进行 。 配 料 房 应 
通风 良好 、 干 燥 、 阴 疗 ， 还 需 保 持 一 定 的 温度 和 湿度 。 配 料 房 附近 不 得 有 
火 源 ， 并 配置 一 定 的 消防 设备 。 

9) 双 组 分 涂料 按照 一 定 比 例 调配 均匀 后 要 有 一 定 的 活化 期 。 开 封 的 
涂料 要 在 尽量 短 的 时 间 内 用 完 ， 特别 是 双 组 分 涂料 (有 一 定 的 使 用 期 
限 ) 。 


















































10) 涂料 桶 在 开 鲍 配制 时 可 能 会 出 现 各 种 辣 病 或 病态 ， 如 沉 底 、 结 
皮 、 结 块 、 析 出 和 胶 凝 等 ,可 按照 相应 的 措施 进行 处 理 。 涂 装 施 工时 将 涂 
料 过 滤 并 充分 搅拌 均匀 。 


1.10 涂料 在 生产 和 储存 中 常见 问题 及 解决 方法 
1.10.1 发 浑 


1， 现 象 

发 浑 也 称 浑 池 、 发 混 、 发 糊 ， 是 指 清 潜 、 清 油 或 稀释 剂 由 于 不 溶 物 析 
出 而 呈现 的 云 筋 状 不 透明 的 现象 。 例 如 ， 在 开 饶 后 ， 清 滚 、 油 性 清漆 和 合 
成 树脂 清漆 表现 为 透明 度 差 、 浑 浊 ， 甚 至 出 现 沉 洗 。 

2. 原因 

1) 稀释 剂 选择 不 当 或 用 量 过 多 。 清 漆 是 胶体 状 物质 ， 其 贮存 稳定 性 
主要 取决 于 各 种 成 腊 物 质 在 溶剂 中 的 溶解 度 ， 如 果 溶 剂 种 类 选择 不 当 ， 则 
部 分 涂料 不 易 溶解 ， 就 会 发 浑 。 

2) 涂料 所 用 的 浴 剂 或 成 膜 物质 中 含有 水 分 。 水 分 的 存在 会 促进 催 干 
剂 析出 ， 造 成 浑浊 。 

3) 贮存 时 间 过 长 或 温度 不 适 

4) 催 干 剂 选择 不 当 ， 特 别 是 
就 会 使 清漆 变 浑浊 。 

5) 潜质 不 良 、 性 质 不 同 的 两 种 清漆 混用 。 

3， 解 决 方法 

1) 可 以 加 入 一 些 松节油 或 芳烃 济 剂 来 改善 稀释 剂 ， 即 根据 成 膜 物质 
的 不 同 来 选用 合适 的 稀释 剂 。 例 如 ,对 于 使 用 溶剂 过 量 的 慢 干 清漆 ， 可 加 
入 少许 松节油 ; 对 于 快 干 清漆 〈 如 硝 基 清 漆 ) ， 可 加 入 少量 丁 醇 或 茶 类 芳 
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宜 
选用 铬 类 催 干 剂 ， 在 稍 有 水 分 或 低温 时 
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烃 溶 剂 。 

2) 在 涂料 生产 过 程 中 必须 除去 稀释 剂 中 的 水 分 。 丙 酮 、 乙 醇 、 醇 类 
可 用 分 馏 法 分 离 ; 茶 类 、 汽 油 、 松 节 油 可 用 分 层 法 分 离 。 深 剂 桶 在 贮存 时 
要 盖 严 ， 以 防止 水 分 进入 桶 内 ， 还 要 避免 在 雨天 和 湿度 大 的 气候 条 件 下 施 
工 。 如 果 清 漆 出 现 浑 池 ， 则 可 用 加 热 的 方法 排除 水 分 ， 也 可 将 桶 放 平 ， 使 
水 分 自然 沉降 到 桶 底 ， 然 后 排除 。 

3) 改善 涂料 贮存 条 件 ， 避 免 将 涂料 存放 在 温度 过 高 或 过 低 的 场所 ， 
并 在 贮存 有 效 期 内 使 用 涂料 。 清 漆 贮 存 温度 最 好 不 低 于 20%C ， 还 需 将 涂 
料 桶 放置 在 木 架 上 以 防 降温 。 如 果 清 漆 略 有 浑 闻 ， 一 般 可 照常 使 用 。 如 果 
发 浑 得 较 严 重 ， 可 用 水 浴 加 热 至 60 ~ 65% ， 注 意 加 热 时 切 不 可 用 明火 加 
热 ， 并 要 防止 水 汽 的 混 人 ， 但 也 不 能 完全 盖 严 桶 盖 。 

4) 选择 合适 的 催 干 剂 。 对 于 醇 酸 清 潜 ， 可 采用 销 、 锰 、 铁 的 复合 
催 干 剂 ， 也 可 采用 环 烷 酸 销 或 锰 等 ， 尽 量 不 用 铬 类 催 干 剂 ， 还 需 注 意 众 
于 剂 的 用 量 要 随 油 的 不 饱和 度 的 增加 而 减少 。 对 于 醇 酸 树脂 ， 催 干 剂 中 
一 般 可 加 入 质量 分 数 为 0.04% ~0.06% 的 钴 和 质量 分 数 为 0.3% ~ 
0.5% 的 铅 。 

5) 尽量 不 要 将 不 同 种 类 的 清漆 混合 使 用 。 

6) 知 清 漆 发 浑 严重 、 无 法 补救 时 ， 只 能 调 腻子 用 ， 或 降级 使 用 ， 甚 
至 报废 。 


1.10.2 沉淀 和 结 块 















































































































































































































































1.， 现象 

沉淀 也 称 沉 底 或 沉降 ， 是 指 涂料 在 贮存 过 程 中 ， 其 固体 组 分 下 沉 至 容 
器 底部 的 现象 。 结 块 是 指 当 沉淀 现象 严重 时 ， 涂 料 中 的 颜料 、 体 质 颜料 等 
颗粒 沉 诈 成 用 搅拌 方法 不 易 再 分 散 的 致密 块 状 物 。 当 涂料 开 桶 后 ， 用 一 搅 
拌 棒 插 入 涂料 桶 中 ， 提 起 时 ， 若 具 所 黏附 的 涂料 颜色 和 稠度 均一 ， 则 无 沉 
淀 ; 大 上 稀 下 稠 ， 底 物 有 难以 搅动 的 感觉 ， 即 出 现 沉 演 。 当 搅拌 棒 无 法 插 
到 桶 底 ， 底 部 沉 演 硬 结 ， 无 法 搅拌 均匀 时 ， 则 是 出 现 结 块 。 常 见 的 易 沉 演 
涂料 品种 有 红 丹 漆 、 防 污 浔 、 防 锈 漆 (如 云母 氧化 铁 防 锈 漆 ) 和 低 性 能 
乳胶 漆 等 。 

2. 原因 

1) 清漆 类 沉 演 ， 多 数 是 杂质 、 不 溶性 物质 或 铅 类 众 干 剂 等 在 存放 时 
由 于 低温 或 受潮 而 被 析出 。 
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2) 色 漆 沉 尝 多 数 为 使 用 的 颜料 相对 密度 大 、 粒 子 粗 〈 分 散 不 良 )、 
体质 颜料 用 量 大 (涂料 的 颜 基 比 过 大 ) 所 致 。 

3) 稀释 剂 加 入 过 多 ， 使 涂料 秋 度 偏 低 ， 涂 料 失去 了 正常 的 表面 悬浮 
状态 ， 颜 料 和 填料 产生 沉 尝 。 

4) 贮存 温度 过 高 ， 某 些 颜 料 和 树脂 在 漆 中 的 悬浮 性 能 被 破坏 ， 使 涂 
料 秋 度 降低 而 沉 洗 结 块 。 一 般 涂 料 的 贮存 温度 以 15 ~ 25Y 为 宜 。 

5) 贮存 时 间 过 长 ， 超 过 了 涂料 的 保质 期 。 色 漆 如 果 贮 存 时 间 过 长 ， 
颜料 和 填料 因 密 度 大 ， 会 沉降 到 容器 底部 ， 最 终 形成 硬结 。 有 些 树脂 也 发 
生 类 似 现象 。 

6) 颜料 与 涂料 树脂 之 间 产 生 某 种 化 学 聚合 反应 或 相互 吸附 ， 引 起 凝 
胶 ， 产 生 沉 演 。 

3， 解 决 方法 

1) 清漆 类 沉淀、 结 块 可 采用 过 滤 或 加 热 的 方法 处 理 。 

2) 在 设计 涂料 配方 时 选用 合适 的 颜 基 比 ， 一 般 不 要 超过 2:1。 尽 量 
选用 密度 小 些 的 颜料 和 填料 ， 有 些 颜 料 (如 红 丹 粉 、 铬 黄 、 云 母 氧化 铁 、 
铁 红 、 沉 演 硫 酸 锯 等 ) 密度 较 大 ， 可 用 少量 的 低 密度 颜料 和 填料 替代 。 

3) 在 涂料 中 加 入 防 沉 剂 ， 利 用 少量 助 剂 的 特殊 性 能 制 成 触 变 性 涂 
料 ， 以 改变 涂料 的 悬浮 状态 。 常 用 的 防 沉 剂 有 硬 脂 酸 系列 、 气 相 二 氧化 
硅 、 改 性 膨润土 和 氢化 草 麻 油 等 。 

4) 选用 的 颜料 和 填料 之 间 不 能 相互 反应 。 锐 粉 、 铝 粉 、 氧 化 锐 等 比 
较 活 泼 ， 在 贮存 稳定 性 不 佳 的 涂料 中 尽量 不 用 或 分 饶 包 装 。 涂 料 的 黏度 不 
能 过 低 。 在 涂料 生产 时 ， 应 尽量 研磨 分 散 均 匀 ， 以 达到 规定 的 狐 度 、 细 
度 。 

5) 涂料 贮存 应 放置 在 阴凉 通风 处 ， 定 期 将 涂料 桶 横 放 、 倒 置 或 摇动 
几 次 。 要 注意 涂料 的 贮存 期 限 ， 允 入 库 的 移 使 用 ， 对 于 一 些 贮 存 期 限 低 的 
涂料 〈 如 氧化 橡 胶 、 氯 乙烯、 聚氨酯 类 涂料 ) 尤其 要 注意 。 

6) 对 于 已 沉 演 的 涂料 ， 可 搅拌 均匀 后 再 使 用 。 对 于 结 块 现象 ， 应 先 
把 可 流动 部 分 倒 出 ， 用 刮 镁 从 容器 底部 铲 起 沉 洗 并 研 碎 ， 再 把 流动 部 分 倒 
回 原 桶 中 ， 充 分 混合 后 再 使 用 。 若 仍 有 干 结 沉淀 ， 只 能 报废 或 降级 使 用 。 


1.10.3 结 皮 








































































































































































































1， 现 象 
结 皮 是 指 涂料 在 容器 中 ， 由 于 氧化 聚合 作用 ， 在 液 面 上 形成 皮膜 的 现 
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象 ， 主 要 表现 为 涂料 开 饶 后 ， 在 其 表面 覆盖 一 层 黏 稠 胶皮 类 物质 ， 下 面 涂 
料 仍然 均匀 。 

2. 原因 

1) 涂料 中 催 干 剂 加 入 过 多 、 涂 料 含有 过 度 聚 合 的 桐油 较 多 、 色 漆 过 
稠 或 颜料 和 填料 含量 较 高 。 

2) 包装 容器 密封 不 好 ， 或 容器 内 装载 的 涂料 量 少 ， 留 有 较 大 的 空间 
被 大 量 的 空气 占据 所 致 。 

3) 存放 时 间 过 长 或 存放 温度 过 高 。 

4) 施工 过 程 中 漆 料 长 时 间 暴 圳 在 空气 中 ， 或 使 用 后 剩余 的 漆 料 未 密 
封 好 ， 容 器 内 有 和 较 大 的 空间 。 

3. 解决 方法 

1) 调整 涂料 配方 时 ， 可 暂时 少 加 或 不 加 促进 表面 干燥 的 催 干 剂 ， 待 
施工 前 再 按 比 例 调 入 。 在 生产 配方 中 ， 可 加 入 0.1% ~0.3% (质量 分 数 ) 
的 防 结 皮 剂 ， 如 邻 甲 氧 基 酚 、 葵 酚 、 邻 茶 二 酚 、 松 节 油 、 丁 醇和 环 已 酮 时 
等 。 





































































































2) 涂料 桶 尽量 装 得 满 一 些 ， 并 在 上 面 加 一 些 稀释 剂 〈 如 松节油 等 ) ， 
使 存留 的 空气 少 一 些 , 但 不 能 太 满 ， 应 留 有 一 定 的 空间 ， 防 止 因 天 热 而 发 
胀 。 若 有 条 件 ， 可 在 涂料 装 桶 后 把 留 下 的 部 分 空气 抽 掉 ， 然 后 灌 入 一 些 惰 
性 气体 。 

3) 为 防止 结 皮 ， 剩余 的 少量 涂料 ， 应 用 密闭 小 号 容器 盛 放 。 可 在 涂 
料 上 放 一 层 牛 皮 纸 或 添加 一 层 挥发 较 慢 的 溶剂 《如 松节油 ) ， 并 把 盖子 盖 
紧 达 到 密封 要 求 。 

4) 加 快 涂料 周转 ， 避 免 涂 料 长 期 存放 。 贮 存 处 应 通风 ， 避 免 高 

































































温 。 


5) 对 已 经 形成 的 结 皮 应 小 心地 剔除 ， 余 下 的 下 层 涂 料 经 搅拌 和 过 滤 
后 仍 可 继续 使 用 。 


1.10.4 变色 





1， 现 象 

变色 是 指 涂 料 在 贮存 过 程 中 ， 由 于 某 些 成 分 的 化 学 或 物理 变化 或 者 与 
容 铝 发 生化 学 反应 而 偏离 其 初始 颜色 的 现象 。 最 常见 的 是 在 开局 色 漆 桶 时 
出 现 颜 色 不 符 ， 如 绿色 涂料 开 桶 后 苑 是 蓝 色 的 ， 或 色 漆 开 桶 后 是 清漆 ， 复 
色 漆 出 现 颜色 悬浮 等 。 
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2. 原因 

1) 涂料 配方 设计 时 ， 各 种 树脂 与 颜料 和 填料 的 相 容 性 不 好 ， 出 现 浮 
色 现 象 。 

2) 色 漆 中 的 颜料 发 生化 学 反应 。 例 如 ,含有 铁 蓝 的 蓝 色 涂料 或 草绿 
色 涂 料 ， 由 于 容器 内 空气 不 足 ， 铁 蓝 发 生还 原作 用 而 褪色 ; 铁 蓝 和 钛 白 、 
氧化 锌 、 锐 钢 白 等 制 成 的 涂料 ， 在 贮存 过 程 中 发 生还 原作 用 等 。 

3) 复 色 漆 中 颜料 密度 不 同 ， 密 度 小 的 颜料 上 浮 ， 大 的 下 沉 。 例 如 ， 
由 铬 黄 和 铁 蓝 配 成 的 绿色 涂料 ， 铁 蓝 上 浮 呈 蓝 色 而 铬 黄 容 易 下 沉 。 

4) 涂料 中 由 于 某 些 组 分 ， 如 金粉 、 铝 粉 和 清漆 会 发 生 
作用 ， 从 而 失去 金属 光泽 ， 色 彩 变 绿 、 

5) 涂料 中 的 某 些 组 分 与 包装 a 。 例 如 ， 虫 胶 漆 在 马 口 
铁 - 桶 中 颜色 会 变 深 ， 贮 存 越久 颜色 越 深 且 发 黑 ; 硝 基 涂 料 在 铁 桶 中 会 变 
褐色 等 。 某 些 溶剂 〈 如 酯 类 ) 极 易 水 解 ， 与 铁 容 器 反应 使 颜色 变 深 , 特 
别 是 白色 漆 最 为 明显 。 

3， 解 决 方法 

1) 在 涂料 生产 过 程 中 要 避免 水 汽 的 混入 ， 并 适当 延长 分 散 研磨 时 
间 ， 同 时 加 入 少量 的 润 湿 分 散剂 ， 以 防止 浮 色 现象 。 分 散剂 加 入 量 通 常 为 
0.2% ~1% (质量 分 数 )， 一般 是 进口 助 剂 ， 如 硅油 、 素 内 尖 台 用 关 S 
分 子 肾 凑 酸 臣 、 多 氨基 酰胺 腾 酸 酯 、 脂 肪 醇 硫酸 酯 等 ， 应 根据 具体 颜料 
量 和 品种 而 定 。 

2) 用 铜 粉 或 铝 粉 作 颜 色 的 涂料 ， 由 于 涂料 中 的 游离 酸 对 铝 粉 、 铜 粉 
有 腐蚀 作用 ， 所 以 会 使 涂料 变 黑 或 发 绿 。 可 通过 选用 中 性 涂料 ， 生 产 的 时 
候 在 最 后 阶段 加 入 铜 粉 、 铝 粉 来 解决 。 最 好 是 把 金属 颜料 与 涂料 分 饶 包 
， 使 用 时 随时 调配 。 

3) 包装 容器 的 铁皮 桶 要 镀 锌 或 镀 锡 ， 有 些 特殊 涂料 最 好 用 塑料 桶 
或 兢 饶 、 玻 璃 瓶 等 包装 ， 如 虫 胶 清 漆 和 硝 基 清 漆 要 用 非 金属 容器 贮 
存 。 

4) 当 复 色 漆 颜色 不 一 臻 时， 经 充分 搅拌 均 义 ， 颜 色 仍 能 恢复 一 致 。 
若 经 抄 拌 均匀 ， 与 空气 接触 后 ， 颜 色 可 恢复 原色 ， 则 不 属于 真正 的 变 
色 。 






































































































































主 3 副 


















































































































































@ 马口铁 是 镀 锡 薄 钢 板 的 习 称 ， 因 行业 内 多 有 使 用 ， 故 本 书 沿用 这 一 称谓 。 
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1.10.5 发 胀 





硝化 纤维 素 涂料 出 现 肝 化 ; 酸 价 高 
化 反应 ， 红 丹 、 匀 和 白 、 铬 白 与 天 然 树脂 相遇 而 产 4 


出 现 胶 化 和 凝固 。 例 如 ， 酸 性 的 炭 黑 能 使 氨基 树脂 涂料 产 4 


氧化 锌 、 


1， 现 象 


发 胀 是 指 涂料 的 黏度 显著 增加 ， 直 至 变 为 厚 浆 状 、 胶 体 或 硬块 的 现 
象 ， 在 形态 上 又 表现 为 假 厚 〈 假 稠 ) 、 胶 化 和 肝 化 等 形式 。 
(1) 假 厚 也 称 为 假 稠 或 触 变 。 涂 料 看 来 外 表 稠 厚 ， 但 一 经 机 械 搅 
拌 就 能 流动 自如 ， 停 止 搅拌 后 又 恢复 如 初 的 现象 。 
(2) 胶 化 涂料 从 液态 变 为 不 能 使 用 的 固态 或 半 固 态 的 现象 ， 如 细 
的 颜料 粒子 结 成 块 粒 状 ， 黏 度 增 高 ， 结 成 胶 冻 状 。 
(3) 肝 化 ”涂料 必须 经 过 过 量 稀 释 后 才能 使 用 或 仍 难 以 使 
料 藕 稠 ， 无 法 搅动 ， 呈 人 硬 胶 状 ， 形 状 类 似 肝 块 。 


2. 原因 


















































1) 假 厚 现象 通常 出 现在 含 颜料 成 分 较 高 的 涂料 
锐 钢 白 和 红 丹 粉 等 最 为 明显 
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用 ， 如 涂 








， 尤 其 以 滑石 粉 、 


2) 所 用 颜料 与 基 料 树脂 起 反应 。 例 如 ,金粉 和 铬 黄 等 颜料 容易 造成 








E 肝 化 。 





的 涂料 和 盐 基 性 颜料 在 贮存 过 程 中 起 时 





3) 胶体 的 基 料 分 散 相 大 部 分 带 正 电荷 ， 与 带 负电 荷 的 颜料 混合 时 易 




















E 胶 化 。 


4) 容器 不 完全 密闭 或 未 装 满 ， 在 贮存 过 程 中 部 分 溶剂 挥发 ， 使 涂料 
浓缩 、 增 稠 。 空 气 中 的 氧 也 能 促进 胶 化 。 


5) 水 分 的 混入 对 酸 怕 








涂料 的 肝 化 或 胶 化 现象 。 
6) 涂料 贮存 温度 过 高 也 易 出 现 肝 化 、 胶 化 等 现象 。 


等 颜料 蔡 代 。 若 清 # 


全 


汝 》 


械 搅拌 作用 可 以 台 


3. 解决 方法 





1) 对 于 假 厚 现象 ， 用 木 棒 强 力 搅拌 即 可 。 


2) 有 些 潜 基 应 避免 选用 盐 基 性 颜料 ， 可 以 | 


E 漆 料 和 碱 性 颜料 的 反应 有 促进 作用 ， 














容易 造成 


东 




















] 锐 钢 白 、 詹 白 









































和 氧化 锐 


与 红 丹 粉 等 自行 调配 ， 需 当天 配制 当天 使 用 。 


3) 一 般 出 现 肝 化 的 涂料 ， 轻 微 时 可 加 入 相应 的 稀释 剂 调 稀 使 用 ,但 























能 作 底 漆 ， 如 采用 





[e) 


4) 对 于 出 现 凝 胶 现 象 的 涂料 ， 如 果 是 由 于 油 
新 分 散 ， 或 加 入 少量 有 机 酸 《安息 香 酸 ) 可 恢复 正常。 




















料 聚 合 过 度 ， 








来 章 面 会 失 光 。 无 法 再 继续 使 用 的 ， 应 降级 或 报 


则 经 过 机 
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涂料 轻微 胶 化 时 ， 一 般 经 加 入 同 种 稀释 剂 并 用 力 搅拌 ， 胶 化 的 涂料 会 重新 
转变 为 均匀 液体 。 桐 油 胶 化 时 ， 在 短期 内 经 加 入 3% (质量 分 数 ) 的 甘油 
并 加 热 即 可 恢复 原状 。 如 果 胶 化 严重 且 不 可 逆 时 ， 只 能 报废 或 调 腻子 
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用 。 







































































5) 涂料 桶 一 定 要 密闭 。 如 果 开 桶 ， 最 好 在 2 ~3 天 内 用 完 。 对 于 已 结 
皮 胶 化 的 部 分 可 过 滤 除 去 并 降级 使 用 。 

6) 在 涂料 生产 中 应 避免 水 分 的 混入 。 因 此 ， 在 湿度 大 的 情况 下 尽量 
不 要 生产 涂料 。 对 某 些 易 吸水 的 颜料 和 填料 ， 可 在 阳光 下 上 晾晒 或 用 加 热 烘 
干 等 方法 除去 水 分 ， 同 时 防止 溶剂 内 水 分 的 混入 。 

7) 要 在 15 ~25% 的 条 件 下 贮存 涂料 ， 不 要 放置 在 日 光 下 、 散 热 器 或 
火炉 旁 。 
1.10.6 变 稠 


























1.， 现象 

变 稠 是 指 涂料 在 贮存 过 程 中 ， 由 于 组 分 之 间 发 生化 学 反应 或 由 于 稀释 
剂 的 损失 而 引起 的 稠度 增高 (不 一 定 增 加 到 不 能 使 用 的 程度 ) 、 体 积 膨胀 
的 现象 。 

2. 原因 

1) 漆 料 聚合 过 度 ， 或 漆 料 酸 值 过 高 与 碱 性 颜料 发 生 反 应 。 

2) 稀释 剂 选用 不 当 ( 如 沥青 漆 用 200 号 溶剂 汽油 稀释 会 使 沥青 漆 变 
稠 ) ， 或 涂料 酸性 太 强 ， 与 碱 性 颜料 发 生 了 是 化 反应 等 。 

3) 涂料 〈 指 溶剂 型 涂料 ) 中 含有 水 分 或 使 用 了 含有 较 多 水 溶性 盐 的 
颜料 。 

4) 聚氨酯 类 固化 剂 与 空气 中 的 潮气 发 生 反 应 。 

5) 涂料 桶 漏 气 、 漏 液 ， 造 成 涂料 贮存 期 间 溶 剂 挥发 ， 带 来 变 稠 现 
象 。 

6) 涂料 贮存 时 间 过 入、 温度 过 高 ， 会 造成 涂料 中 树脂 的 进一步 聚合 
而 析出 ， 因 此 也 会 引起 变 稠 。 当 温度 过 低 时 ， 水 性 乳胶 漆 往 往 变 稠 ， 甚 至 
结 冻 成 块 。 

3， 解 决 方法 

1) 涂料 在 生产 和 贮存 各 个 环节 中 都 要 避免 混 人 水分， 生产 时 还 要 严 
格 控制 好 漆 料 的 聚合 度 、 颜 料 和 填料 的 水 分 、 水 溶性 盐 等 指标 。 

2) 醇 酸 、 所 基 漆 加 入 适量 的 丁 醇 可 降低 黏度 。 


























































































































86 . 涂料 实用 手册 























3) 经 常 检 查 涂 料 包 装 桶 是 否 密封 ， 防 止 聚氨酯 固化 剂 与 空气 接触 而 
发 生 反 应 ， 防 止 溶剂 挥发 。 

4) 水 性 乳胶 漆 可 移 人 暖 房 贮存 2 ~8 天 ， 让 其 解冻 复原 。 

5) 对 漏 气 、 漏 液 的 涂料 桶 需 更 换 ， 同 时 加 入 适量 的 浴 剂 ， 搅 拌 均匀 
后 再 密封 贮存 。 氮 基 烘 漆 贮 存 后 变 笛 ， 可 在 溶剂 中 用 至 少 质量 分 数 为 
25% 的 丁 醇 调 稀 。 

6) 尽快 在 贮存 有 效 期 内 用 完 涂 料 。 贮 存 时 需 防 止 温 度 过 高 或 过 低 ， 
控制 温度 在 15 ~ 25Y 之 间 。 对 因 冬 季 和 气温 低 而 结 冻 变 稠 的 乳胶 漆 ， 可 将 
其 移入 温暖 的 室内 2 ~3 天 ， 让 其 自然 解冻 ; 或 将 乳胶 漆 连 同 包装 温和 人 热 
水 中 ， 让 它 自行 缓 缓 解冻 。 解 冻 后 的 乳胶 漆 必 须 在 短 时 间 内 用 完 ， 不 宜 再 
贮存 起 来 。 


1. 10.7 起 料 


1， 现 象 

起 料 也 称 有 粗 粒 ， 是 指 色 漆 在 贮存 过 程 中 呈现 出 的 粗 颗粒 〈 即 少许 
结 皮 、 凝 胶 、 凝 聚 体 或 外 来 粗 粒 )。 例 如 ,涂料 开 翁 后 ， 发 现 涂料 溶液 中 
形成 颗粒 状 突起 、 漆 粒子 变 粗 。 这 种 现象 常常 出 现在 氧化 橡胶 厚 浆 涂 料 和 
沥青 涂料 中 。 粗 颗粒 的 存在 不 仅 会 影响 涂 膜 外 观 ， 有 时 还 会 在 喷涂 作业 中 
堵塞 喷嘴 。 

2. 原因 

1) 涂料 生产 时 ， 如 果 厚 浆 涂 料 温度 超过 40%C ， 则 易 使 颜料 颗粒 流 变 
析出 。 

2) 涂料 在 生产 或 贮存 中 有 水 汽 混 人 ， 引 起 颜料 颗粒 集结 。 

3) 颜料 过 粗 、 容 器 不 干净 或 细碎 漆皮 带 入 。 

4) 茶 些 树脂 和 颜料 之 间 发 生 反应 ， 使 颜料 颗粒 凝结 析出 。 

3， 解 决 方法 

1) 如 果 厚 浆 涂料 的 温度 在 35 ~40Y% ， 需 冷却 后 使 用 ， 仍 有 粗 粒 则 返 
三 研磨 。 

2) 在 涂料 中 适当 加 入 阻 聚 剂 ， 防 止 涂 料 在 过 高 或 低温 度 条 件 下 贮存 
时 聚合 变 粗 。 

3) 生产 时 防止 加 入 带 有 水 分 的 涂 剂 ， 同 时 不 要 在 湿度 大 的 天 气 生 
产 。 颜 料 和 填料 必须 处 于 干燥 状态 ， 如 果 用 手提 成 团 而 不 能 恢复 为 松散 粉 
状 ， 则 说 明 颜 料 和 填料 合 水 过 多 ， 应 烘 干 或 在 阳光 下 晒 干 。 












































































































































第 1 章 涂料 基础 知识 .87 . 








4) 适当 延长 研磨 时 间 和 过 程 ， 严 格 控制 颜料 和 填料 的 颗粒 细 度 。 
5) 起 料 现象 轻微 的 涂料 ， 可 在 充分 搅拌 后 按 要 求 先 用 80 目 以 上 筛子 
过 滤 ， 然 后 使 用 。 起 料 现象 严重 的 ， 需 返 厂 重新 研磨 。 


1.10.8 胖 听 


1. 现象 
胖 听 是 指 涂料 在 贮存 过 程 中 ， 由 于 桶 内 溶剂 的 气 化 ， 所 造成 的 容 髓 变 
形 的 现象 ， 主 要 表现 在 铝 粉 涂料 、 锌 粉 涂料 和 某 些 聚氨酯 涂料 中 。 这 种 现 
象 严重 时 会 造成 涂料 饶 自 燃 、 起 火 、 爆 裂 。 

2. 原因 

1) 涂料 在 高 温情 况 下 贮存 ， 桶 内 温度 过 高 ， 洲 剂 逐渐 变 成 气态 ， 使 
密封 桶 缓慢 膨胀 。 

2) 涂料 否 合 有 铝 粉 、 锌 粉 或 聚氨酯 类 ， 铝 粉 与 涂料 中 的 游离 酸 反应 
产生 了 氧气 ,使 涂料 桶 变形 。 

3) 涂料 中 有 游离 酸 及 水 存在 ， 贮 存 时 间 过 入 发 生 了 化 学 反应 ， 产 生 
气体 。 

3， 解 决 方法 

1) 避免 在 高 温情 况 下 贮存 。 千 出现 胖 听 现象 ， 应 立即 将 涂料 桶 移 到 
远离 涂料 存放 点 的 阴凉 通风 处 ， 还 可 用 凉水 冷却 ， 注 意 避 开火 源 。 开 饶 时 
可 先 用 利器 捅 一 小 孔 ， 缓 缓 将 气体 放 掉 。 如 果 出 现 大 量 白色 烟雾 ， 则 应 戴 
上 防毒 面具 。 开 饶 后 将 涂料 搅拌 均匀 ， 若 无 肝 化 、 胶 化 现象 ， 一 般 可 继续 
使 用 。 

2) 铝 粉 或 锐 粉 涂料 应 分 铅 包 装 ， 随 用 随 配 。 对 聚氨酯 涂料 ， 可 加 入 
1% ~2% (质量 分 数 ) 的 二 丁 基 月 桂 酸 锡 等 助 剂 。 

3) 涂料 生产 时 控制 树脂 的 酸 价 ， 避 免 水 的 混入 。 


1.11 涂料 的 检测 
1.11.1 涂料 性 能 的 检测 


1， 检 测 方法 

常用 的 检测 方法 有 : 

1) GB/AT 3186 一 2006《 色 漆 、 清 漆 和 色 漆 与 清漆 用 原材料 取样 》。 
2) GB/AT 1721 一 2008《 清 漆 、 清 油 及 稀释 剂 外 观 和 透明 度 测 定 法 》。 
3) GB/T 6750 一 2007《 色 漆 和 清漆 ”密度 的 测定 ”比重 瓶 法 》。 
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4) GBXT 6753. 3 一 1986《 涂 料 贮 存 稳 定性 试验 方法 》。 

5) GB/AT 1723 一 1993《 涂 料 粘 度 测 定 法 》。 

6) GB/AT 1724 一 1979《 涂 料 细 度 测定 法 》。 

7) GB/AT 1725 一 2007《 色 漆 、 清 漆 和 塑料 不 挥发 物 含量 的 测定 》。 

8) GB/AT 1722 一 1992《 清 漆 、 清 油 及 稀释 剂 颜色 测定 法 》。 

2. 产品 的 取样 

涂料 在 购 进 入 库 之 前 ， 应 对 其 进行 检查 和 验收 ， 以 避免 在 涂 装 过 程 中 
可 能 产生 的 质量 事故 、 生 产 延 误 和 经 济 损失 。 

涂料 产品 的 检验 取样 极为 重要 ， 检 验 结果 要 具有 代表 性 。 其 结果 的 可 
靠 程 度 与 取样 的 正确 与 否 有 一 定 的 关系 。 国 家 标准 GBAT 3186 一 2006 规定 
了 具体 的 取样 方法 。 取 样 后 由 检验 部 门 进行 检验 。 

3. 涂料 外 观 检测 

(1) 目测 涂料 状态 “观察 涂料 是 否 有 结 皮 、 胶 凝 、 分 层 和 沉淀 等 情 







































































况 。 




















1) 结 皮 是 由 于 醇 酸 等 类 型 的 涂料 氧化 固化 形成 的 。 如 果 有 结 皮 ， 则 
应 沿 容 器 内 壁 分 离 除去 。 结 皮层 已 无 法 使 用 ， 下 层 涂料 可 继续 使 用 ， 使 用 
时 和 需 搅 拌 均匀 。 

除去 结 皮 的 涂料 要 尽快 用 完 ， 以 避免 放置 一 段 时 间 后 结 皮 的 再 次 产 
生 ， 甚 至 报废 。 

2) 如 果 色 漆 和 清漆 中 出 现 了 胶 凝 现象 ， 可 通过 搅拌 或 加 溶剂 搅拌 来 
除去 ， 用 时 过 滤 。 若 不 能 分 散 成 正常 状态 ， 则 应 报废 。 

3) 涂料 经 长 期 存放 ， 可 能 会 出 现 分 层 现象 ， 即 溶剂 和 树脂 浮 于 上 
层 ， 颜料 沉 演 在 下 层 。 
其 检测 方法 是 用 一 棒 形 物 插 进 涂料 桶 ， 若 可 插 至 底 ， 则 说 明 沉 演 是 松 
散 的 ， 可 混 匀 后 再 使 用 。 

采用 搅拌 器 使 涂料 样品 充分 混 义 。 混 匀 的 技巧 是 ， 先 倒 出 部 分 上 层 游 
剂 ， 搅 拌 下 层 颜料 和 填料 及 树脂 液 ， 待 初步 分 散 均 匀 后 ， 再 把 倒 出 的 溶剂 
倒 回 ， 继 续 搅拌 均匀 。 用 时 过 滤 。 

4) 耕 上 述 方法 中 的 棒 形 物 无 法 插 到 桶 底 ， 则 说 明 沉 演 时 间 过 久 , 已 
干 硬 。 可 先 把 能 流动 的 部 分 倒 出 ， 用 刊 镑 从 容 絮 底部 镜 起 沉淀 ， 研 雄 后 再 
把 倒 出 的 部 分 倒 回 原先 桶 中 ， 充 分 混合 。 如 果 按 此 法 操作 无 法 混合 ， 仍 有 
干 结 沉 证 ， 则 涂料 只 能 报废 。 

有 条 件 的 使 用 者 ， 可 按照 GBAT 6753. 3 一 1986 来 测定 涂料 的 贮存 稳定 
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性 。 

(2) 颜色 通常 是 用 肉眼 观察 色 漆 的 颜色 ， 可 与 生产 厂家 提供 的 标 
准 色 板 进行 计较 ， 色 漆 应 符合 指定 的 色差 范围 。 

有 条 件 的 使 用 者 ， 可 按照 GBAT 1722 一 1992 来 测定 清漆 、 清 油 及 稀释 
剂 的 颜色 ， 用 铁 钴 比 色 计 目 视 比 色 进行 测定 。 

(3) 外 观 ”通过 目测 观察 涂料 有 无 分 层 、 发 浑 、 变 稠 、 胶 化 、 返 粗 
及 严重 沉降 现象 。 

4. 涂料 黏度 的 测定 

涂料 的 黏度 又 叫 涂 料 的 稠度 ， 是 指 流体 本 身 存 在 的 黏着 力 阻 碍 流体 流 
动 的 一 种 特性 ， 即 液体 流动 的 阻力 。 

通过 测定 黏度 ， 可 以 观察 涂料 贮存 一 段 时 间 后 的 聚合 度 。 可 按照 不 同 
的 施工 要 求 ， 用 适合 的 稀释 剂 调 整 香 度 ， 以 达到 刷 涂 、 有 人 气 和 无 气 喷 涂 所 
需 的 不 同 黏度 指标 。 

这 项 指标 主要 用 于 控制 涂料 的 黏度 ， 以 使 之 合乎 使 用 要 求 。 涂 料 的 秋 
度 对 其 施工 性 能 、 涂 膜 的 流 平 性 和 流 挂 性 有 直接 的 影响 。 
国家 标准 GBAT 1723 一 1993 规定 了 3 种 测定 黏度 的 方法 ， 包 括 涂 -1、 
涂 4 黏度 杯 及 落 球 黏 度 计 测 定 涂 料 秋 度 的 方法 ， 其 中 最 常用 的 测定 方法 
是 涂 4 秋 度 杯 测定 法 。 
其 测定 方法 是 : 在 规定 的 温度 下 (如 25%C ) ， 对 搅拌 均匀 的 原 涂 料 液 
用 涂 4 杯 测定 涂料 自 杯 中 呈 线 状 流出 所 需 的 时 间 。 
基本 要 求 是 : 杯子 容积 为 100mL， 测 试 时 黏度 计 应 该 保持 水 平 ， 涂 料 
液 面 与 杯 口 边缘 章平 〈 用 玻璃 棒 刊 平 ) ; 黏度 计 每 次 用 后 都 应 用 溶剂 洗 净 
擦 干 才能 进行 下 一 个 试 样 的 测试 。 

操作 注意 事项 : 

1) 测定 的 规定 温度 应 在 21 ~25% 之 间 ， 因 为 温度 过 高 ， 测 定 的 黏度 
比较 低 ， 而 温度 过 低 ， 测 定 的 秋 度 又 比较 高 ， 都 不 是 标准 值 。 

2) 先 用 手指 或 器 具 堵 住 小 孔 漏 嘴 ， 倒 满 100mL 涂料 ， 用 玻璃 棒 将 气 
泡 和 多 余 试 样 倒 人 四 槽 ， 确 保 试 样 为 100mL。 

3) 迅速 移 开 手指 ， 同 时 开启 秒表 ， 待 试 样 流 束 刚 中 断 时 立即 停止 秒 
表 ， 计 时 。 

4) 每 次 测 完 都 要 清洁 涂 4 杯 。 选 用 与 所 测 涂 料 相 应 的 溶剂 ， 以 防止 
测定 小 孔 被 墙 。 
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5， 涂 料 细 度 的 测定 

涂料 的 细 度 是 指 涂 料 中 所 含 颜料 在 涂料 中 分 散 的 均匀 程度 ， 以 微米 表 
修 。 

涂料 细 度 的 优 劣 直接 影响 涂 膜 的 光泽 、 透 水 性 及 贮存 稳定 性 。 

细 度 的 测定 按 国家 标准 GB/AT 1724 一 1979 ， 采 用 刊 板 细 度 计 来 进行 。 
基本 方法 是 : 取 几 滴 涂 料 滴 在 沟 槽 的 最 深 端 ， 持 刮刀 与 平板 垂直 ， 自 
深 槽 部 位 向 浅 槽 部 位 快速 拉 过 (<3s) ， 使 涂料 充满 平板 沟 槽 ,在 $s 以 内 
以 与 沟 槽 表面 呈 15° ~ 30。 的 视线 角 对 光 观 察 显露 颗粒 ， 记 下 相应 的 刻度 
线 。 在 读数 以 上 的 相 邻 分 度 线 内 ， 不 得 超过 3 个 颗粒 。 

细 度 读数 法 如 图 1-3 所 示 。 

各 类 涂料 的 细 度 要 求 如 下 : 高 装饰 面 漆 100 .80 .60 40 20 10. 
15 ~20pm; 平 光 面 漆 30 ~40km; 半 光 面 漆 st 
25 ~35um; 防 锈 底 漆 不 大 于 50pm。 ed a 

细 度 不 合格 的 产品 ， 很 多 是 因 颜 料 研磨 。 外 卡 
不 细 、 外 界 杂 质 进 入 及 颜料 返 粗 等 情况 所 造 40 2 lp 
成 ， 可 返 厂 再 经 过 滤 、 研 磨 ， 或 降级 使 用 。 p01 赂 [ 民 [ jj | 

6， 涂料 固体 分 的 测定 性 J 二 二 捞 世 

涂料 的 固体 分 也 称 涂料 的 固体 含量 ， 是 
指 涂料 组 分 中 不 挥发 成 分 的 含量 。 图 1-3 细 度 读数 污 

涂料 固体 分 直接 影响 到 涂 膜 的 丰满 度 和 经 济 效益 。 涂 料 固体 分 越 高 ， 
在 涂 装 时 成 膜 厚度 就 越 高 ， 故 可 节约 大 量 的 稀释 剂 ， 减 少 涂 装 道 数 ， 从 而 
节约 涂 装 经 费 ， 缩 短 施工 时 间 ， 因 此 具有 更 大 的 经 济 效益 。 

测定 常用 溶剂 型 涂料 固体 分 的 方法 可 按照 国家 标准 GBMT 1725 一 
2007 。 

测定 方法 : 将 涂料 试 样 称 量 后 在 一 定 温度 下 放 入 烘箱 保温 ,干燥 后 再 
称 量 。 剩 余 物 质量 与 试 样 质量 的 比值 ， 即 为 固体 分 (以 百分数 表示 ) 。 

操作 注意 事项 : 

1) 称 量 用 平底 器 严 需 先 恒 重 ， 不 能 有 溶剂 和 水 。 涂 料 应 均匀 流 平分 
布 在 器 严 底 部 ， 不 能 过 多 或 过 少 ， 一 般 称 取 2g 左右 ， 黏 度 较 低 的 取样 4g 
左右 。 

2) 用 红外 灯 法 温度 较 高 ， 升 温 速度 快 ， 测 定 过 程 得， 但 温度 难以 控 
制 ; 用 烘箱 法 测定 时 ， 可 采用 比 红外 灯 法 较 低 的 温度 。 对 因 温 度 高 而 易 分 
解 的 产品 以 采用 烘箱 法 为 宜 。 
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测定 不 同 品种 涂料 固体 分 时 的 烘 干 规范 温度 见 表 1-29。 
表 1-29 测定 不 同 品种 固体 分 时 的 烘 干 规范 温度 
涂料 烘 干 温度 /%C 
热塑性 挥发 性 涂料 80 +2 
缩 醛 胶 100 +2 
油性 涂料 、 沥 青 涂料 、 各 种 合成 树 ee 
脂 涂料 及 乳胶 涂料 
聚 酯 类、 大 漆 150 +2 
水 性 烘 漆 160 +2 
聚 酯 涂料 、 包 线 涂料 200 +2 
有 机 硅 涂 料 在 1~2h 内 升 至 180% ， 再 于 180% +2% 下 保温 





























3) 涂料 试 样 在 规定 温度 烘 干 (干燥 要 实干 ) 后 ， 取 出 在 室温 中 冷 
却 ， 称 量 一 次 ; 再 次 放 入 烘箱 半 小 时 后 再 称 量 ， 前 后 质量 基本 无 变化 
(质量 差 不 大 于 0. 01g 为 止 ) 即 可 。 

4) 箱 中 温度 分 布 均匀 ， 可 同时 进行 较 多 数量 的 平行 实验 。 有 条 件 一 
般 采 用 烘箱 加 热 。 

5) 计算 方法 涂料 固体 分 X(%) 按 以 下 公式 计算 : 
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X= x100% 





mi 一 7720 

















式 中 ”mo 一 一 容器 质量 〈g) ; 
mi 一 一 试 样 和 容器 质量 (g) ; 
剩余 物 和 容器 质量 (g) 。 
实验 结果 应 取 两 次 平行 试验 的 平均 值 ， 且 两 次 平行 试验 结果 的 相对 误 
差 不 大 于 3% 。 
6) 各 类 涂料 产品 的 国体 含量 及 竞 稀 到 施工 黏度 时 的 稀释 率 ， 见 表 1- 
30。 
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表 1-30 各 类 涂料 产品 的 固体 含量 及 稀释 率 
涂料 品种 回 体 含量 (质量 分 数 ,% ) 稀释 率 ( % ) 
油性 涂料 60 ~70 10 ~ 15 
醇 酸 树脂 涂料 55 ~ 65 10 ~ 15 
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( 续 ) 
涂料 品种 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 稀释 率 (% ) 
氨基 树脂 涂料 55 ~65 10 ~20 
环 氧 树脂 涂料 50 ~60 20 ~50 
聚氨酯 涂料 50 ~60 20 ~50 
有 机 硅 树 脂 涂料 50 ~60 20 ~50 
硝 基 纤维 素 涂料 20 ~40 80 ~ 120 
过 氯 乙烯 涂料 20 ~35 80 ~ 120 
热塑性 丙烯 酸 涂 料 10 ~40 150 ~200 





1.11.2 涂料 施工 性 能 的 检测 

















涂 装 过 程 中 的 质量 检测 ， 对 于 控 和 








| 涂 装 质量 、 节 约 涂 装 经 费 ， 以 及 得 





到 高 品质 的 涂 装 产品 具有 十 分 重要 的 意义 。 


1. 检测 方法 


1) GB/T 1727 一 1992《 漆 膜 一 般 第 





| 备 法 》。 


2) GB/T 1726 一 1979《 涂 料 遮 盖 力 测定 法 》。 

3) GB/AT 9264 一 2012《 色 漆 和 清漆 抗 流 挂 性 评定 》。 

4) GBZT 1728 一 1979《 漆 膜 、 腻 子 膜 干燥 时 间 测 定 法 》。 
5) GB/AT 1762 一 1980《 漆 膜 回 粘性 测定 法 》。 


2. 标准 涂料 试 板 的 制备 








国家 标准 GBAT 1727 一 1992 规定 了 制备 一 般 漆 膜 的 材料 、 底 板 的 表面 


处 理 、 制 板 方法 、 漆 腊 的 干燥 和 状态 




















等 ， 适 用 于 测定 漆 腊 一 般 性 能 用 试 板 包 
按 GB/T 1727 一 1992 制备 的 涂料 





周 节 、 人 恒温 恒 湿 条 件 以 及 漆 膜 厚度 


制备 。 





板 ， 要 进行 有 关 漆 膜 性 能 的 一 系列 


检测 工作 ， 如 测 附着 力 、 柔 韧性、 冲击 强度 等 ， 因 此 所 成 漆 膜 的 干 膜 厚度 

















否则 影 





不 应 太 厚 ， 以 10 ~ 80pum 为 宜 ， 











响 其 他 项 目的 测试 性 能 。 


除 男 有 规定 外 ， 各 种 漆 腊 干燥 后 的 漆 膜 厚度 规定 见 表 1-31。 
表 1-31 各 种 漆 膜 干燥 后 的 漆 膜 厚度 规定 











涂 料 名 称 厚度 /pm 
清油 、 丙 烯 酸 清漆 13 +3 
酯 胶 、 酚 醛 、 醇 酸 等 清漆 15 +3 
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( 续 ) 
涂 料 名 称 厚度 /pm 
沥青 、 环 氧 、 氨 基 、 过 和 握 乙烯 、 硝 基 、 有 机 硅 等 清漆 20.E3 
磁漆 、 底 漆 、 调 合 漆 23 +3 
丙烯 酸 磁 漆 、 底 漆 18 +3 
乙烯 磷 化 底 漆 10 +3 
晶 漆 35 +5 
区 子 500 +20 
防腐 漆 单 一 漆 膜 的 耐酸 耐 碱 性 及 防 锈 漆 的 耐 盐 水 、 耐 磨 性 ( 均 涂 二 道 ) 45 二 5 
单一 漆 膜 的 耐 湿热 性 23 +3 
防腐 漆 配 套 漆 膜 的 耐酸 、 耐 碱 性 70 +10 
磨 光 性 30 +5 


3.， 涂料 使 用 量 的 测定 
涂料 的 使 用 量 是 指 在 单位 面积 底板 上 制 成 一 定 厚度 的 涂 膜 时 所 需 的 涂 
料 量 ， 以 gfm 表示 ， 也 叫 用 漆 量 。 
其 测定 方法 分 刷 涂 法 和 喷涂 法 ， 制 板 方法 按 上 述 介绍 的 涂 膜 的 一 般 制 
备 方法 进行 。 
(1) 刷 涂 法 ”基本 原理 : 涂 装 前 漆 刷 及 盛 有 试 样 容器 重 ， 减 去 涂 装 
后 漆 刷 及 盛 剩 余 试 样 容器 重 ， 此 差 值 除 以 涂 装 面积 即 可 得 到 涂料 使 用 量 。 
涂料 使 用 量 X (g/m ) 按 下 式 计算 : 
Wi = W, 
五 = x10’ 
S 
W, 涂 装 前 漆 刷 及 盛 有 试 样 容器 重 (g) ; 
瑟 一 一 涂 装 后 漆 刷 及 盛 剩 余 试 样 容 器 重 (g) ; 
5 一 一 涂 装 面积 (cm ) 。 
(2) 喷涂 方法 “基本 原理 : 称 量 喷涂 前 后 试 板 的 质量 差 值 ， 再 除 以 
喷涂 涂料 的 面积 即 可 得 到 涂料 使 用 量 。 
涂料 使 用 量 X (gm ) 按 下 式 计算 : 
-A 
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B 4 
多 = x10 
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式 





有 一 一 涂 装 后 板 重 〈(g) ; 
4 一 一 涂 装 前 板 重 〈g) ; 
C 一 一 涂 装 面积 (cm ) 。 
计算 出 涂料 的 使 用 量 ， 再 确 知 预 涂 装 物 体 的 表面 积 及 共 需 涂 装 的 道 
数 ， 就 可 佑 计 出 工程 所 需 购 买 的 涂料 的 总 重量 〈 注 意 应 考虑 施工 过 程 中 
的 损耗 ) 。 
其 计算 公式 为 

涂料 总 重量 = 涂 装 物 表面 积 x 涂料 使 用 量 x 涂 装 道 数 x 损耗 系数 
其 中 ， 损 耗 参数 >1, 在 1.1~2.0 之 间 ， 与 被 涂 物 形状 、 采 用 的 涂 装 方法 
和 施工 气候 条 件 等 有 很 大 关系 。 

4. 涂料 遮盖 力 的 测定 

遮盖 力 是 指 色 漆 均 匀 地 涂 在 物体 表面 上 ， 谈 盖 住 被 涂 基 体 表面 底 色 的 
能 力 。 测 定 遮 盖 力 多 采用 黑白 格 试验 ， 以 单位 面积 遮盖 底 色 的 最 小 涂料 用 
量 表示 (g/m )。 

涂料 的 遮盖 力 与 颜料 颗粒 的 大 小 和 它 在 涂料 中 的 分 散 性 有 密切 联系 。 
不 同 种 类 的 涂料 由 于 颜色 次 浅 、 颗 粒 粗 细 、 密 度 、 折 射 率 等 不 同 ， 其 遮盖 
力也 不 同 。 

国家 标准 GBAT 1726 一 1979 规定 了 刷 涂 法 和 喷涂 法 两 种 测定 遮盖 力 的 
方法 。 

(1) 刷 涂 法 ” 刷 涂 法 的 基本 内 容 是 采用 按照 标准 规定 狐 度 的 涂料 ， 
昌 漆 刷 将 涂料 均匀 地 涂 刷 于 黑白 格 玻璃 板 (10cm x20cm) 上 ， 在 散射 光 
下 或 在 规定 的 光源 设备 内 进行 观察 ， 至 刚好 看 不 见 黑白 格 为 止 ， 用 减 量 法 
求 得 黑白 格 板 面积 的 涂料 用 量 ， 再 计算 出 涂料 的 遮盖 力 。 

(2) 喷涂 法 ”喷涂 法 的 基本 内 容 是 用 喷枪 将 适当 黏度 的 涂料 喷涂 于 
黑白 格 玻璃 板 上 ， 目 测 至 看 不 见 黑白 格 为止 ， 待 涂 膜 成 干 膜 后 剥 下 称 其 重 
量 , 计算 出 涂料 的 遮盖 力 (以 干 膜 计 )。 

5。 涂 膜 厚度 的 测定 

涂 膜 厚度 分 为 湿 腊 厚度 和 干 膜 厚度 。 湿 膜 厚 度 用 于 施工 现场 对 涂 膜 厚 
度 的 直接 控制 和 调整 ， 干 腊 厚 度 则 用 于 质量 监控 与 验收 。 

涂 膜 厚度 是 涂料 施工 过 程 中 很 重要 的 一 项 控制 指标 。 涂 装 产品 根据 其 
日 途 和 使 用 环境 状况 ， 对 涂 膜 厚度 有 直接 的 要 求 。 涂 膜 的 各 项 性 能 也 必须 
以 厚度 作为 条 件 参 数 ， 即 涂 膜 性 能 只 有 在 同等 厚度 下 才 有 可 比 性 。 

在 涂 装 工程 中 ， 涂 膜 厚度 是 控制 涂 装 质量 的 重要 手段 之 一 ， 以 测量 
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膜 厚 度 来 确保 工程 涂 装 质 量 的 方法 叫 膜 厚 管理 。 

涂 膜 厚度 与 涂 装 过 程 中 出 现 的 各 种 因素 有 关 ， 如 施工 方式 、 施 工时 的 
不 挥发 分 、 底 材 的 表面 处 理 及 吸附 能 力 ， 以 及 稀释 剂 的 挥发 速度 等 。 

涂 膜 厚 度 的 控制 有 以 下 两 种 方法 : 

(1) 湿 腊 厚度 的 测定 ”用 带 有 深浅 依次 变化 锯齿 的 金属 板 或 圆 盘 重 
直 压 在 湿 膜 表面， 直接 读 取 首 先 沾 有 湿 膜 的 锯齿 刻度 。 
湿 膜 厚度 未 达到 规定 要 求 时 ， 应 通过 补 涂 或 局 部 修补 后 重 涂 来 达到 规 
定 的 厚度 。 

(2) 干 膜 厚度 的 测定 ”常用 的 有 杠杆 千分尺 测定 和 磁性 测 厚 仪 测定 
两 种 方法 。 随 着 涂料 检测 水 平 的 提高 ,一般 多 采用 磁性 测 厚 仪 法 。 

人 磁性 测 厚 仪 法 的 操作 步骤 是 ， 将 探头 放 在 样板 上 ， 使 之 与 被 测 涂 膜 完 
全 吸 合 ， 指 针 (数字 式 旋钮 ) 随 着 测定 膜 厚 值 的 不 断 变 化 ， 当 人 磁 蕊 跳 开 、 
表 针 数字 稳定 时 ， 即 可 读 出 涂 膜 厚 度 值 (以 um 表示 )。 

操作 测 厚 仪 时 需 注 意 以 下 事项 : 

1) 干 腊 测 厚 仪 在 每 天 使 用 前 、 后 要 进行 校正 ， 在 使 用 过 程 中 耕 发 现 
仪表 的 精确 度 下 降 或 异常 ， 应 及 时 校正 。 

校正 方法 : 校正 时 将 探头 直接 置 于 基体 上 ， 将 相应 的 旋 扭 旋 到 “0” 
位 ， 以 校正 0 点 ; 将 仪器 带 有 的 标准 膜 厚 的 校正 片 置 于 基体 上 ， 调 整 相应 
的 旋 扭 ， 使 表 针 (标尺) 的 读数 等 于 标准 膜 片 的 厚度 ; 重复 此 操作 ， 直 
至 调 到 “0” 位 和 适当 的 厚度 为 止 。 

2) 干 膜 厚度 的 测量 要 求 涂 膜 必须 实干 且 干 透 ， 若 探头 按压 在 涂 膜 表 
面 留 有 印记 ， 则 说 明 涂 层 未 干 透 ， 坚 硬 程度 不 够 ， 此 时 的 测试 必定 会 有 误 
差 。 

3) 检验 涂 层 的 各 项 物理 指标 或 统计 整个 施工 完毕 的 涂 膜 总 厚度 均 以 
测 干 膜 为 准 ， 如 果 总 干 膜 达 不 到 规定 厚度 ， 则 不 能 起 到 相应 的 防腐 保护 作 
用 ， 因 此 必须 根据 实际 情况 补 涂 一 至 二 道 涂料 。 

4) 在 实际 操作 时 ， 不 能 为 了 追求 高 的 膜 厚 而 一 次 涂 装 的 过 厚 ， 以 免 
出 现 流 挂 、 起 皱 、 桔 皮 等 弊病 。 

6. 涂料 流 平 性 的 测定 

涂料 的 流 平 性 又 称 为 展 平 性 或 匀 饰 性 ， 它 是 衡量 涂料 装饰 性 能 的 一 项 
重要 指标 。 

1) 一 种 测定 涂料 流 平 性 的 经 验方 法 是 ， 刷 涂 时 自 刷 子 离开 样板 的 同 
时 开局 秒表 ， 测 定 刷子 划 过 的 刷 痕 消 失 和 形成 完全 平滑 涂 膜 表面 所 需 的 时 
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间 ， 以 min 表示 。 若 采用 喷涂 法 ， 则 观察 涂 膜 表 面 达到 均匀 、 光 滑 、 无 皱 
状态 所 需 的 时 间 。 

2) 另 一 种 测定 涂料 流 平 性 的 经 验方 法 是 ， 将 涂料 试 样 调 至 施工 黏 
度 ， 涂 刷 在 已 有 底 漆 的 样板 上 ， 使 之 平滑 均匀 ， 然 后 在 涂 膜 中 部 用 刷子 纵 
向 抹 一 刷 痕 ， 观 察 刷 痕 消失 、 涂 膜 又 恢复 成 平滑 表面 的 时 间 。 

涂料 流 平 性 的 评级 标准 一 般 按照 涂 膜 达到 均匀 平滑 表面 的 时 间 来 评 
级 : 不 超过 10min 者 为 良好 ，10 ~ 15min 为 合格 ， 超 过 15min 者 为 不 合格 
( 非 装饰 性 涂 层 可 不 作 此 要 求 ) 。 

涂料 流 平 性 的 优 劣 与 涂料 的 品种 和 黏度 有 极 大 的 关系 ， 黏 度 大 的 涂料 
一 般 流 平 性 不 如 低 黏 度 的 涂料 。 随 着 科技 的 发 展 ， 近 年 来 ， 许 多 新 型 流 平 
助 剂 逐步 得 到 应 用 ， 如 肾 丙 烯 酸 酯 类 流 平 剂 ， 只 需 加 入 0.2% ~ 1.0% 
(质量 分 数 ) 的 用 量 ， 就 能 大 大 提高 涂 膜 的 整体 流 变 性 和 流 平 性 。 

7. 涂料 抗 流 挂 性 的 测定 

由 于 被 涂 布 在 垂直 表面 上 的 涂料 流动 不 适当 ， 使 涂 膜 产 生 不 均一 的 条 
纹 和 流 痕 就 是 流 挂 现 象 。 它 反映 在 施工 上 ， 抗 流 挂 性 就 是 涂料 在 干燥 过 程 
中 不 会 产生 流动 趋势 的 最 大 湿 膜 厚度 。 

涂料 的 流 挂 性 是 测定 厚 浆 〈 厚 膜 型 ) 涂料 最 重要 的 指标 。 

国家 标准 GBAT 9264 一 2012 规定 了 测定 色 漆 相对 流 挂 性 的 方法 。 

测定 涂料 流 挂 性 的 操作 步骤 如 下 : 中 首先 ， 将 玻璃 板 放 在 底座 的 适宜 
位 置 上 ， 并 将 刊 涂 器 置 于 试 板 面 顶端 ， 刻 度 朝 向 操作 者 。 书 将 足 量 充分 搅 
名 的 样品 均匀 倒 在 刊 涂 器 前 面 的 开口 处 。@ 两 手 握 住 乔 涂 器 两 端 ， 使 其 平 
稳 连 续 地 从 上 到 下 进行 刊 拉 ， 同 时 应 保持 平 直 而 无 起 伏 ， 在 2 ~3s 内 完成 
这 一 操作 。@ 将 刊 完 涂 膜 的 试 板 立 即 垂直 放置 。@) 观 察 读数 时 检查 流 挂 情 
况 ， 若 该 条 厚度 涂 膜 不 流 到 下 一 个 厚度 条 膜 内 ， 即 分 界线 清晰 ， 则 此 条 膜 
的 厚度 为 不 流 挂 的 湿度 厚度 ， 以 pm 计 。 

操作 注意 事项 : 

1) 注意 双 组 分 涂料 应 搅拌 均匀 且 有 一 定 的 活化 期 和 使 用 期 效 ， 单 组 
分 涂料 不 能 让 溶剂 过 度 挥发 。 

2) 注意 放置 涂 膜 试 板 时 ， 应 使 条 膜 呈 横向 且 保 持 “ 上 注 下 厚 "”， 即 
将 试 板 横向 且 刻 度 小 的 条 膜 放 于 上 端 。 

3) 由 于 刊 涂 的 原因 ， 涂 膜 两 端 各 20mm 内 的 区 域 不 计 ， 观 察 条 膜 中 
段 的 分 界线 。 

抗 流 挂 性 的 测定 可 用 于 判断 一 次 成 膜 涂料 的 干 膜 厚 度 和 用 量 。 
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8. 涂 膜 干燥 时 间 的 测定 

涂 膜 干燥 时 间 是 指 涂料 以 一 定 厚度 涂 装 在 物体 表面 上 ， 经 过 物理 性 挥 
发 或 化 学 性 氧化 聚合 作用 ， 或 采用 添加 固化 剂 、 烘 干 或 光 固 化 等 方法 ， 形 
成 固体 薄膜 的 过 程 所 需要 的 时 间 ， 以 hh 或 min 表示 。 

涂 膜 的 干燥 时 间 取 决 于 涂料 本 身 的 化 学 性 能 和 物理 性 能 ， 通 常 可 分 为 
表面 干燥 和 实际 干燥 两 个 阶段 。 

1) 表面 干燥 ， 即 一 定 厚度 的 湿 膜 的 表面 从 液态 变 为 固态 但 其 下 仍 为 
液态 ， 其 干燥 时 间 称 表 干 时 间 。 

2) 实际 干燥 ， 即 施 涂 好 的 一 定 厚度 的 涂 膜 从 液态 变 成 固态 ， 其 干燥 
时 间 称 为 实干 时 间 。 

漆 膜 、 腻 子 膜 干 燥 时 间 的 测定 方法 可 参照 国家 标准 GB/T 1728 一 1979 
的 具体 内 容 。 

(1) 表 干 时 间 的 测定 ”主要 有 吹 棉 球 法 和 指 触 法 ， 这 种 测试 主要 凭 
测试 者 的 经 验 。 

1) 吹 棉 球 法 是 在 涂 膜 表 面 轻 轻 放 一 棉 球 ， 然 后 用 嘴 轻 吹 棉 球 ， 如 果 
能 吹 走 且 涂 膜 表面 不 留 有 棉 纤维 ， 即 认为 表 干 。 

2) 指 触 法 是 以 手指 轻 触 涂 膜 表 面 ， 如 果 感 到 有 些 发 床 ， 但 不 粘 手 
指 ， 也 无 漆 粘 在 手指 上 ， 即 认为 表面 干燥 (简称 表 干 ) 。 

(2) 测定 实干 的 方法 有 压 滤 纸 法 、 压 棉 球 法 和 刀片 法 等 。 

1) 压 滤 纸 法 是 在 涂 膜 表面 放 一 滤纸 ， 再 压 上 干燥 试验 器 (200g 的 夸 
码 型 ) ，30s 后 移 去 砖 码 ， 然 后 将 试 板 翻转 ， 若 滤纸 能 自由 落下 且 纤 维 不 
粘 在 涂 膜 上 ， 或 者 用 手指 在 背面 轻 敲 几 下 ， 有 一 两 根 纤 维 黏附 但 也 能 轻 轻 
撞 掉 ， 则 认为 涂 膜 实干 。 从 涂料 涂 刷 到 此 时 的 时 间 即 为 所 要 测定 的 实干 时 
间 。 

2) 压 棉 球 法 是 在 涂 膜 上 放 一 个 脱脂 棉 球 ， 于 棉 球 上 再 轻 轻 放 上 干燥 
实验 器 ， 同 时 开启 秒表 ,经 30s 后 ， 将 干燥 实验 器 和 棉 球 拿 掉 ， 样 板 转动 
5min， 观 察 涂 膜 有 无 棉 球 的 痕迹 及 失 光 现象 ， 涂 膜 上 若 留 有 一 两 根 棉 纤 
维 ， 用 手指 能 轻 轻 撞 掉 ， 则 认为 涂 膜 已 实际 干燥 。 从 涂料 涂 刷 到 此 时 的 时 
间 即 为 所 要 测定 的 实干 时 间 。 

9. 涂料 打磨 性 的 测定 

打磨 性 一 般 是 以 砂纸 打磨 时 的 粘 砂 性 或 打磨 平整 的 难 易 程度 来 判断 。 

在 涂 装 作业 过 程 中 ， 总 是 需要 对 工件 进行 局 部 的 打磨 修整 ， 对 于 在 旧 
涂 膜 表面 或 腻子 表面 涂 装 ， 还 需要 进行 彻底 的 整体 打磨 。 
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打磨 是 涂 装 过 程 中 必 不 可 少 的 一 道 工 序 ， 打 磨 的 难 易 程 度 对 施工 效率 
有 直接 影响 。 

若 粘 砂 严重 ， 打 磨 时 感觉 发 展 ， 打 磨 平 整 就 不 太 容易 ， 打 磨 性 就 差 。 

涂料 打磨 性 的 测定 方法 可 参照 国家 标准 GBAT 1770 一 2008 的 具体 内 














通常 来 说 ， 硬 涂 膜 有 较 好 的 打磨 性 ， 软 涂 膜 的 打磨 性 很 差 。 

10， 涂 料 重 涂 性 的 测定 

重 涂 性 是 指 在 规定 间隔 时 间 内 ， 涂 膜 表面 用 同一 涂料 进行 再 次 涂 履 的 
难 易 程 度 及 涂 覆 效果 的 好 坏 。 
因此 ， 复 合 涂 层 体系 或 多 道 涂 覆 时 ， 重 涂 性 就 表现 为 一 项 非常 重要 的 
施工 性 能 。 当 然 ， 重 涂 性 是 可 以 通过 对 施工 工艺 条 件 的 调整 来 改善 的 。 


1.12 涂 膜 质量 及 常规 性 能 的 检测 


涂 装 质 量 的 好 坏 ， 最 终 会 体现 在 涂 膜 质量 的 优 劣 上 。 因 此 ， 涂 装 后 的 
涂 膜 质量 检测 是 评判 涂 装 质 量 的 最 终 依 据 和 确保 涂 装 质量 的 重要 环节 。 

涂 膜 性 能 的 检测 ， 包 括 涂 膜 的 力学 性 能 〈 如 附着 力 、 柔 韧性、 冲击 
强度 、 硬 度 、 光 泽 等 ) 和 具有 保护 功能 的 特殊 性 能 (如 耐候 性 、 耐 酸 碱 
性 、 耐 油性 等 ) 两 个 方面 。 其 中 ， 力 学 性 能 是 涂 装 质量 检测 中 必须 检测 
的 基本 常规 项 目 ， 而 具有 保护 功能 的 特殊 性 能 则 可 根据 不 同 的 使 用 要 求 选 
择 性 地 进行 检测 。 

涂 膜 质量 检测 的 标准 检测 方法 有 : 

1) GB/AT 1768 一 2006《 色 漆 和 清漆 耐 磨 性 的 测定 旋转 橡胶 砂轮 法 》 

2) GB/T 9286 一 1998《 色 漆 和 清漆 漆 膜 的 划 格 试验 》 

3) GB/AT 1741 一 2007《 漆 膜 耐 霉菌 性 测定 法 》 

4) GB/T 6739 一 2006《 色 漆 和 清漆 铅笔 法 测定 漆 膜 重度 》 

5) GBXMT 1731 一 1993《 漆 膜 柔 韧性 测定 法 》 

6) GB/T 1732 一 1993《 漆 膜 耐 冲击 测定 法 》 

7) GB/T 5210 一 2006《 色 漆 和 清漆 拉 开 法 附着 力 试验 》 

8) GB/AT 1720 一 1979《 漆 膜 附着 力 测定 法 》 

9) GB/AT 1735 一 2009《 色 漆 和 清漆 耐 热 性 的 测定 》 

10) GB/AT 5370 一 2007《 防 污染 样板 浅海 浸泡 试验 方法 》 

11) GB/T 1770 一 2008《 涂 膜 、 腻 子 膜 打磨 性 测定 法 》 

12) CBZT 1730 一 2007《 色 漆 和 清漆 ” 摆 杆 阻尼 试验 》 
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13) GB/T 1766 一 2008《 色 漆 和 清漆 涂 层 老化 的 评级 方法 》 

14) GB/T 6742 一 2007《 色 漆 和 清漆 弯曲 试验 (圆柱 轴 )》 

15) GBAT 1771 一 2007《 色 漆 和 清漆 耐 中 性 盐 雾 性 能 的 测定 》 

16) GB/T 1733 一 1993《 漆 膜 耐 水 性 测定 法 》 

17) GB/AT 1740 一 2007《 漆 膜 耐 湿热 测定 法 》 

18) GB/T 1865 一 2009《 色 漆 和 清漆 人 工 气 候 老 化 和 人 工 辐 射 曝露 
滤 过 的 氨 弧 辐射 》 

1. 涂 膜 外 观 的 测定 

根据 国家 标准 GBAT 4054 一 2008 ， 涂 膜 外 观 等 级 分 为 四 级 ( 见 表 1- 
32)。 



































表 1-32 涂 膜 外 观 等 级 

















涂 膜 表面 丰满 、 光 亮 (无 光 、 半 光 涂 料 除 外 ) 、 平 整 、 色 泽 一 致 、 美 观 、 
几何 形状 修饰 精细 。 基 本 无 机 械 杂 质 ， 无 修整 痕迹 及 其 他 缺陷， 美术 涂 履 


















































一 级 | 1 
起 还 应 纹理 清晰 、 分 布 均 匀 、 特 征 突出 ， 具 有 强烈 的 美术 效果 
用 于 高 级 精 饰 要 求 的 制品 涂 覆 
涂 腊 基本 平整 、 光 滑 ， 色 泽 基本 一 教 ， 几 何 形状 修饰 较 好 ， 机 械 杂 质 少 ， 
_。。| | 无 显 基 的 修整 并 迹 及 其 他 急 ， 无 防护 性 能 的 狂 病 ， 美 术 涂 交还 应 纹理 清 
号 晰 、 分 布 比较 均匀 、 具 有 美术 特点 





用 于 装饰 性 要 求 较 高 的 制品 涂 覆 














涂 膜 完整 、 色 泽 无 显著 的 差异 ， 表 面 多 许 有 少量 细小 的 机 械 杂 质 、 修 整 
三 级 | 亚 | 痕迹 及 其 他 缺陷 ， 无 影响 防护 性 能 的 症 病 ， 美 术 涂 履 还 应 具有 美术 特点 
FF 装饰 性 要 求 一 般 的 制品 涂 覆 





















































涂 膜 完整 ， 允 许 有 不 影响 防护 性 能 的 缺陷 
于 无 装饰 性 要 求 的 制品 涂 覆 






































涂 膜 外 观 的 测定 方法 有 目测 法 和 光学 测定 法 两 种 。 

(1) 目测 法 “该 方法 是 直接 用 眼睛 观察 涂 膜 表面 有 无 缺陷， 如 颗粒 、 
气泡 、 针 孔 、 麻 点 、 斑 点 、 开 裂 、 划 伤 等 。 

(2) 光学 测定 法 ”该 方法 是 用 各 种 光学 仪器 来 测定 涂 膜 的 颜色 、 色 
泽 均匀 性 、 光 亮度 及 平整 度 。 

1) 光泽 度 是 指 光 线 以 一 定 入 射 角度 投射 到 涂 膜 表面 ， 并 以 相应 角度 
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反射 出 去 的 光量 大 小 。 其 测定 原理 如 图 1-4 所 示 。 

以 一 定 和 人 射 角 观 察 ， 如 果 涂 膜 表面 粗糙 、 平 整 度 差 、 散 射 光 多 及 反射 
光 少 ， 则 光泽 度 就 低 。 

2) 鲜 映 性 是 指 涂 膜 反映 影像 的 清晰 程度 ， 以 DOI 值 表示 。 

由 于 光源 将 图 像 映射 在 涂 膜 表面 上 ， 并 被 涂 膜 反射 至 目镜 中 ， 因 此 可 
目 人 有 眼 来 观察 被 反射 的 图 像 。 由 于 涂 膜 表面 的 平整 度 有 差别 ， 故 反射 图 像 
的 清晰 度 就 有 差别 。 鲜 映 性 的 测试 原理 如 图 1-5 所 示 。 
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数码 板 上 有 13 排 大 小 依次 变化 的 数字 ， 每 排 数字 旁 都 有 标注 的 DOI 
值 ， 分 别 是 0.1、0.2、0.3、0.4、0.5、0.6、0.7、0.8、0.9、1.0、1.2、 
1. 5、2.0 等 。DOI 值 越 高 ， 该 排 数 字 越 小 ， 也 越 难 辨认 。 测 试 时 能 够 清晰 
地 辨认 的 最 小 那 排 数字 ， 其 旁边 标注 的 DOI 值 就 是 该 涂 膜 的 鲜 映 性 。 

涂 膜 鲜 映 性 是 对 高 光泽 涂 层 的 平整 性 所 作 的 进一步 的 等 级 评定 ， 也 就 
是 说 高 装饰 涂 层 需要 有 这 方面 的 性 能 评价 。 

3) 榈 纹 是 类 似 桔 皮 一 样 的 涂 层 表 面 波纹 ， 与 底 材 表面 粗糙 度 、 涂 料 
流 平 性 和 施工 工艺 有 很 大 关系 。 
其 测定 方法 是 采用 激光 桔 皮 仪 进行 表面 波纹 的 扫 拉 测试。 激光 桔 皮 仪 
的 测试 原理 如 ER 所 示 。 
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图 1-6 激光 桔 皮 仪 测试 原理 
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激光 以 60° 角 照射 到 被 测 表面 上 ， 在 反射 光一 侧 的 60° 角 方向 通过 狭 
颖 滤波 对 反射 光 进行 测量 。 测 量 时 ,仪器 在 被 测 表面 移动 10cm 的 距离 ， 
发 射 1250 次 激光 。 当 激光 照 到 波 顶 或 波 谷 时 都 可 接收 到 最 强 反 射 光 ， 当 
激光 照射 到 波纹 的 斜坡 上 时 反射 光 最 弱 。 得 到 的 光线 形态 曲线 与 肉眼 观察 
到 的 表面 波纹 的 光学 轮廓 相对 应 ， 其 波纹 曲线 的 频率 是 粗糙 度 仪 测 得 的 机 
械 轮 廓 曲线 频率 的 两 倍 。 

长 度 在 0. 6mm 以 上 的 波纹 记 作 长 波 ， 长 度 在 0. 6mm 以 下 的 波纹 记 作 
短波 。 在 一 定 距 离 内 ， 长 、 短 波纹 数 越 少 ， 桔 皮 程 度 就 越 轻 。 

短波 纹 主要 是 受 底 材 表面 粗糙 度 的 影响 ， 长 波纹 则 主要 由 施工 工艺 所 
引起 。 

4) 颜色 是 光 刺 激 人 的 视神经 在 大 脑 中 所 引起 的 反应 ， 因 此 光 与 颜 色 
密切 相关 ， 测 色 时 必须 在 标准 规定 的 光线 下 进行 。 

目测 法 是 在 天 然 散射 光 或 CIE (国际 照明 委员 会 ) 标准 光源 下 ， 将 试 
样 与 标准 色 板 重症 1/4 面积 ， 眼 睛 与 样板 成 120° ~ 140° 进 行 对 比 的 方法 ， 
也 可 以 将 试 板 与 标准 色 卡 (具体 可 参照 国家 标准 GBAT 3181 一 2008 ) 进行 
对 比 。 

现在 经 常 采用 的 是 采取 三 刺激 值 和 色 度 坐标 系统 ， 用 分 光 光 度 计 或 色 
差 仪 来 测量 颜色 差别 并 以 数值 表示 的 方法 。 

色差 单位 为 NBS (National Bureau of Standards Unit ) ， 以 NBS 为 单位 
的 色差 数值 与 人 眼 感 觉 的 颜色 差别 的 关系 见 表 1-33 。 

表 1- 33 色差 数值 与 人 眼 感觉 的 颜色 差别 的 关系 















































































































































NBS 单位 人 了 眼 的 色差 感觉 NBS 单位 人 有 眼 的 色差 感觉 

0 ~0.5 极 轻微 3.0 ~6.0 严重 
5 轻微 6.0 ~12.0 强烈 
1.5~3.0 明显 12.0 以 上 极 强烈 

2. 涂 层 硬度 的 测定 

涂 层 人 硬度 是 表示 涂 层 力学 强度 的 重要 性 能 之 一 ， 其 物理 意义 可 理解 为 








涂 层 被 男 一 种 更 硬 的 物体 穿 人 时 所 表现 的 阻力 。 
涂 层 硬 度 与 涂料 品种 及 涂 层 的 固化 程度 有 关 。 
涂 层 硬 度 的 测定 可 以 采用 摆 杆 人 硬度 测定 法 、 铅 笔 硬度 测定 法 和 压 痕 硬 
度 测定 法 。 
(1) 摆 杆 硬度 测定 法 “基本 原理 : 接触 涂 膜 的 摆 杆 以 一 定 的 周期 摆 
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动 ， 涂 膜 越 软 ， 则 摆 杆 的 摆 幅 衰减 越 快 。 

根据 国家 标准 GBAT 1730 一 2007 中 的 A 法 ， 摆 杆 有 科 尼 格 (Konig ) 
摆 和 珀 萨 效 (Persoz) 摆 两 种 。 

1) 科 尼 格 摆 在 测试 前 ， 应 先 在 标准 玻璃 板 上 将 摆 杆 6" ~3° 的 阻尼 时 
间 校 正 为 (250 +10) s。 

2) 珀 萨 效 摆 则 应 先 在 标准 玻璃 板 上 ， 将 摆 杆 从 12? 摆 至 4" 的 阻尼 时 
间 至 少 调整 到 420s。 

根据 国家 标准 GBAT 1730 一 2007 的 B 法 ,阻尼 试验 采用 双 摆 ， 测 试 前 
应 将 从 5° 扫 至 2° 的 摆动 时 间 校 正 到 (440 +6) s。 
其 测定 结果 以 涂 膜 表面 的 阻尼 时 间 与 玻璃 表面 的 阻尼 时 间 的 比值 表 



















































































示 。 

(2) 铅笔 硬度 测定 法 “用 一 套 已 知 硬 度 的 铅笔 笔 芯 端面 的 锐利 边缘 ， 
与 涂 膜 成 45" 角 划 涂 膜 ， 以 不 能 划 伤 涂 膜 的 最 硬 铅笔 硬度 表示 。 

(3) 其 他 硬度 测定 方法 “主要 有 以 下 几 种 : 

1) 巴克 堆 尔 效 人 硬度 为 压 痕 试验 ， 仅 对 硬 质 涂 膜 比 较 有 效 。 

2) 克利 曼 硬 度 为 划 痕 测试 (Seratch Test ) ， 观 察 在 一 定 负荷 下 涂 膜 
是 否 被 划 透 ， 以 涂 膜 被 划 透 的 最 小 负荷 表示 。 

3) 斯 华 特 硬度 是 以 金属 圆 环 在 涂 膜 表面 来 回 摆动 的 次 数 来 衡量 的 ， 
灵敏 度 差 ， 但 测试 要 比 摆 杆 阻尼 法 快 ， 一 般 用 于 对 涂 膜 的 粗略 测定 。 

4) 测试 仪 法 有 手动 型 和 自动 型 ， 仲 裁 试验 必须 采用 自动 测试 (参见 
GB/T 9279—2007 ) 。 
度 测 定 通常 采用 摆 杆 法 和 铅笔 硬度 法 。 铅 笔 硬 度 法 由 于 测试 快捷 、 
AR 

3. 涂 膜 附着 力 的 测定 

涂 膜 附着 力 是 指 涂 膜 对 底 材 表面 物理 和 化 学 作用 的 结合 力 的 总 和 。 

测定 方法 分 直接 法 和 间接 法 两 种 。 

(1) 直接 法 ”主要 是 拉 开 法 (参见 GBAT 5210 一 2006 ) ， 测 量 把 涂 膜 
从 底 材 表面 剥离 下 来 时 所 需 的 拉力 。 

(2) 间接 法 一 般 用 划 圈 法 和 划 格 法 来 测试 涂 膜 附着 力 ， 操 作 快 捷 
方便 。 

1) 划 圈 法 (GBAT 1720 一 1979) 是 用 划 圈 附着 力 测 定 仪 进行 测定 的 ， 
并 按照 划 痕 范围 内 的 涂 膜 完整 程度 来 进行 评定 ， 以 级 表示 ， 如 图 1-7 和 图 
1-8 所 示 。 
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图 1-7 划 圈 附着 力 测定 仪 示意 图 
1 一 荷 重 盘 2 一 升降 棒 3 一 卡 针 盘 4 一 回转 半径 调整 螺栓 
5 、8 一 固定 样板 调整 螺栓 ”6 一 试验 台 7 一 半截 螺 帽 
9 一 试验 台 丝 杠 ”10 一 调整 螺栓 ”i 一 摇 柄 
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图 1-8 附着 力 评级 图 





划 圈 法 的 基本 步骤 是 将 马口铁 板 国 定 在 测定 仪 上 ， 为 确保 划 透 涂 膜 ， 
酌情 添加 夸 码 ， 按 顺 时 针 方向 ， 以 80 ~ 100vmin 均匀 摇动 播 柄 ， 以 圆 滚 
线 划 痕 ， 标 准 圆 长 7~8cm， 然 后 取出 样板 ， 评 级 。 

操作 注意 事项 如 下 : 中 先 试 着 刻 划 几 圈 ， 划 痕 应 刚好 划 透 底板 ， 若 未 
露底 板 ， 则 酌情 添加 夸 码 ， 但 不 要 加 得 过 多 ， 以 免 加 大 阻力 ， 磨 损 针 头 。 
@ 测 定 仪 的 针头 必须 保持 锐利 ， 否 则 无 法 分 清 1、2 级 的 区 别 ， 应 在 测定 
前 先 用 手指 触摸 ， 感 觉 是 否 锋利 ， 或 在 测定 十 几 块 试 板 后 酌情 更 换 。 凶 评 
级 时 可 从 7 级 (最 内 层 ) 开始 评定 ， 也 可 从 1 级 〈 最 外 圈 ) 开始 评级 ， 
按 顺 序 检查 各 部 位 的 涂 膜 完整 程度 ， 如 果 某 一 部 位 有 70% 以 上 完好 ， 则 
认为 该 部 位 是 完好 的 ， 和 否则 认为 坏 损 。 

2) 划 格 法 是 采用 高 合金 钢 划 格 刀 具 纵 横 交 又 切割 间距 lmm 的 格子 来 
进行 测定 的 。 具 体 方法 可 参照 国家 标准 GBAT 9286 一 1998 。 划 格 附着 力 分 
级 见 表 1-34。 
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表 1-34 划 格 附着 力 分 级 


分 级 说 明 








0 切割 边缘 完全 平滑 ， 无 一 格 脱落 





























响 明 显 不 大 于 5% 





在 切口 交叉 处 涂 层 有 少许 薄片 分 离 ， 但 划 格 区 受 影 






































受 影响 明显 不 大 于 15% 


切口 边缘 或 交叉 处 涂 层 脱 落 明 显 大 于 5% ， 


但 划 格 区 




















涂 层 沿 切割 边缘 部 分 或 全 部 以 大 片 脱落 ， 





3 | 不 同 部 位 上 部 分 或 全 部 剥落 ， 明 显 大 于 15% ,但 划 格 


区 受 影响 明显 不 大 于 35% 





或 在 格子 





















































不 大 于 65% 


涂 层 沿 切割 边缘 大 碎片 剥落 ， 或 在 一 些 方 格 部 分 或 
4 | 全 部 出 现 脱落 ， 明 显 大 于 35% ， 但 划 格 区 受 影响 明显 











大 于 第 4 级 的 严重 剥落 








4. 涂 腊 柔 韧性 的 测定 








涂 膜 的 柔 万 性 是 指 涂 膜 干燥 后 的 样板 在 不 同 直径 的 轴 棒 上 进行 弯曲 试 











验 后 底 材 上 的 涂 膜 不 发 生 开裂 和 剥落 的 性 
涂料 被 涂 装 在 物体 表面 上 ， 经 常 受 使 


能 ， 也 叫 弹 怕 

















FE 或 弯曲 性 。 


其 变形 的 外 力 影 响 ， 如 受 外 界 温 


度 剧变 的 影响 而 引起 的 热 胀 冷 缩 使 涂 层 发 脆 、 开 裂 其 至 剥离 物体 表面 。 因 





此 ， 和 柔韧 性 的 测定 对 保证 涂 装 效果 极为 重 











国家 标准 GBAT 6742 一 2007 规定 了 在 标准 条 件 下 ， 涂 层 绕 圆柱 


要 。 





























时 的 抗 开裂 性 能 测试 方法 (采取 的 是 匡 
法 )。 


























弯曲 








际 标准 ISO 1519 的 具体 实验 方 





国家 标准 GBAT 1731 一 1993 规定 了 使 
的 方法 。 


对 于 多 层 涂 装 系统 ， 可 对 每 一 层 进行 分 另 









































用 柔韧 性 测定 噩 测定 涂 膜 柔韧 性 


! 测 试 或 对 整个 体系 一 起 测 


试 ， 其 中 最 常用 的 是 采用 和 柔韧 性 测定 器 测定 ， 并 以 不 引起 涂 膜 破坏 的 最 小 

















轴 棒 直径 表示 涂 膜 的 柔韧 性 。 此 项 测试 结 
综合 体现 ， 它 受 测试 时 的 变形 时 间 和 速度 











是 涂 膜 弹 必 
的 影响 。 





E 、 塑 性 和 附着 力 的 
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5. 涂 膜 耐 冲击 性 的 测定 

耐 冲击 性 是 测试 涂 膜 在 高 速 负 荷 作用 下 的 变形 程度 ， 它 综合 反映 了 涂 
膜 的 柔韧 性 和 与 底 材 的 结合 

涂 膜 耐 冲击 的 能 与 其 伸张 率 、 附着 力 和 硬度 有 关 。 

0 


























E GB/T 1732 一 1993 规定 0 0 重 锤 质量 是 
土 

















0. Imm ( 需 经 校正 
板 上 而 不 引起 漆 膜 

冲击 实验 的 基 
上 平 放 在 铁 砧 上 ; 
使 重 锤 自由 地 落下 
冲击 点 的 边缘 相距 


























Ce 
破坏 的 最 大 高 度 (cm) 表示 。 

本 操作 如 下 : 按 标 准 制备 的 涂 膜 样板 实干 后 ， 将 涂 膜 朝 
重 锤 借 控制 装置 固定 在 滑 简 的 某 一 高 度 。 按 压 控 制 钮 ， 
冲击 样板 【( 试 板 受 冲击 部 分 距 边 缘 不 少 于 15mm， 每 个 
不 得 少 于 15mm)。 









































试验 后 的 质量 








评定 一 般 采 用 4 倍 放 大 镜 观 察 ， 以 出 现 裂纹 和 破损 等 现 




















象 时 摆 锤 的 最 大 高 | 
说 明 其 耐 冲击 性 能 























耐 磨 性 试验 测 
涂 膜 硬度 的 综合 体 
实验 室 多 采用 














度 表征 该 样品 的 冲击 强度 。 涂 膜 承 受 冲 击 的 高 度 越 高 ， 
就 越 好 。 





6， 涂 膜 耐 磨 性 的 测定 








试 的 是 涂 膜 的 抗 机 械 磨 损 能 力 。 耐 磨 性 是 涂 膜 内 聚 能 与 
现 。 
橡胶 磨 轮 ， 并 对 其 施加 一 定 的 载荷 ， 以 磨 穿 涂 膜 的 转 数 

















或 在 规定 转 数 下 涂 
磨耗 试验 仪 ， 国 产 





生产 现场 可 采 月 











腊 的 失重 来 表示 涂 膜 的 耐 磨 性 。 这 类 仪器 统称 为 Taber 
MH-1 型 磨耗 仪 如 图 1-9 所 示 。 
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De ai 


图 1-9 MH-1 型 磨耗 仪 示意 图 

















沙 砂 法 和 喷 砂 法 模拟 涂 层 的 自然 磨损 来 检测 。 
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7. 涂 层 检 漏 试验 








涂 层 的 检 漏 测试 是 涂 装 质量 管理 的 一 项 重要 内 容 。 
低 电 压 或 高 电压 漏 涂 检 查 仪 的 操作 规程 如 下 : 











1) 首先 检查 涂 层 或 衬里 表面 并 测量 膜 厚 。 表 面 应 干燥 、 无 油 、 
其他 污 物 。 根 据 涂 腊 的 种 类 和 膜 厚 ， 选 择 相应 的 漏 涂 检查 仪器 及 合适 














人 尘 和 
的 电压 。 






































2) 对 检测 仪器 进行 连接 。 
3) 将 敏感 电极 平 压 在 涂 层 或 衬里 表面 ， 并 以 不 超过 0. 3m/s 的 速度 








移 过 表面 。 在 漏 涂 检查 中 ， 要 始终 保持 电极 和 涂 层 表面 充分 接触 。 
4) 发 出 声音 信号 时 ， 目 查 涂 层 或 衬里 的 漏 涂 、 针 子 
油 粉笔 标示 ， 以 便于 后 续 的 修理 


























出 漏 涂 等 弊病 时 会 看 到 火花 现象 。 
5) 采用 低 电 压 漏 涂 检查 仪 时 ， 应 先 润 湿 海 绵 ， 并 使 之 在 检查 过 程 中 
始终 保持 润 湿 状态 。 





6) 奉 检 出 漏 涂 ， 及 时 修补 处 理 。 














8， 涂 层 的 保护 和 特殊 功能 的 测定 
涂料 不 仅 是 钢铁 、 木 材 、 铝 质 品 、 混 凝 土 等 防腐 蚀 的 重要 保护 手段 ， 








而 











且 还 具有 装饰 作 月 






























































有 以 及 防护 和 其 他 特殊 功能 ， 
石油 、 建 筑 、 家 具 和 仪器 仪表 等 各 个 行业 。 




















L 或 孔 穴 ， 并 用 
和 再 检查 。 和 采用 高 电压 漏 涂 检 测 仪 时 ， 检 





无 灰 























无 





被 广泛 用 于 船舶 、 冶 金 、 


















































涂 装 的 质量 检测 ， 除 了 包括 对 涂 膜 的 力学 性 能 和 物理 性 能 等 基本 性 能 
进行 检测 外 ， 对 涂料 的 某 些 特殊 防护 功能 也 应 进行 测定 和 考察 ， 以 确保 涂 
装 工程 的 使 用 效果 。 

对 这 些 特 殊 功 能 的 检测 均 可 参照 国家 标准 来 进行 ， 表 1-35 列 出 了 其 
中 的 常用 检测 项 目 。 

表 1-35 涂 层 的 常用 检测 项 目 
项 目 标准 代号 采用 方式 评定 方法 特殊 功用 
观察 涂 膜 是 否 检验 涂 膜 的 

涂 膜 温 泡 在 莱 信 水 有 失 光 、 变 色 、| 耐水 性 能 和 抗 
耐水 性 | GB/T1733 一 1993 EY 起 泡 、 脱 落 生 锈 | 渗透 性 能 。 防 
测定 等 现象 ， 记 录 浸 | 水 、 防 锈 、 防 

泡 时 间 腐蚀 涂料 需 测 
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( 续 ) 
项 目 标准 代号 采用 方式 评定 方法 特殊 功用 
观察 涂 膜 是 否 
涂 膜 浸泡 在 航空 汽 | 发 生 争 皮 、 起 泡 、| 。 检验 涂 膜 的 
耐 油性 | HG/T3343 一 1985 | 剥落 、 变 软 、 变 | 耐 油性 能 。 耐 
测定 油 或 溶剂 油 中 | 色 、 失 光 等 现象 ，| 油 涂料 需 测 
记录 浸泡 时 间 
达到 规定 时 间 A 
涂 腊 放置 于 已 调节 | 后 , 检查 涂 膜 有 rae 
耐 热 性 | GB/T1735 一 2009 ee 无 起 层 、 皱 皮 、 执 耐 高 泌 潜 料 
测定 箱 或 高 温 炉 中 “| 喜 泡 、 开 裂变 色 | 有 
等 现象 
观察 涂 膜 变色 、| ”评定 涂 膜 而 
涂 膜 放置 于 调 温 调 | 起 泡 、 生 锈 和 脱 | 湿 耐 热 性 。 在 
耐 湿热 | GBAT1740 一 2007 | 湿 箱 中 ,控制 一 | 落 等 现象 ， 根 据 | 高 湿热 条 件 下 
性 测定 定 的 湿度 、 温 度 “| 锈蚀 状况 评级 ，| 使 用 的 涂料 需 
记录 时 间 测 
| 检测 涂 膜 在 
观察 涂 腹 表 面 | 干燥 过 程 中 对 
“| “放置 于 玻璃 单 | 状态 ， 光 滑 无 变 | co co。 so,、 
GB/AT 1761 一 1979 | 内 , 在 最 下 层 点 | 化 者 合格 ， 出 现 0 
抗 污 气 Ce 、， | NO, 等 气体 的 
a (参考 ) 燃 煤油 灯 ， 保持 部 丝 纹 、 急 纹 、| 0 性 人 
30min 网 纹 、 失 光 、 起 | 一。 
epee 殊 防腐 蚀 涂 料 
需 测 
观察 涂 膜 表面 
将 试 板 放 置 在 | 或 中 心 刻 划 基 材 | ”测定 涂 层 耐 
i 盐 雾 箱 中 ， 以 一 | 底部 是 否 出 现 起 | 盐 雾 的 性 能 。 
2 定 温度 循环 喷 盐 | 泡 、 生 锈 、 附 着 | 用 于 海洋 环境 
耐 盐 雾 | GB/AT 1771 一 2007 
竹 测 训 水 ， 浓度 为 50g/ | 力 降低 、 划 痕 处 | 的 涂料 ， 如 船 
L， 喷 15min， 停 | 腐蚀 蔓延 等 现象 ，| 舶 涂料 的 检测 
45min， 循 环 操作 | 记录 出 现 这 些 现 | 评价 需 测 
象 的 时 间 
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( 续 ) 
项 目 标准 代号 采用 方式 评定 方法 特殊 功用 
检查 试 板 经 准 
将 试 板 先 放置 适用 于 建筑 
涂 层 于 水 中 3h， 再 放 | 起 光 等 现 | 或 特殊 功用 涂 
耐 冻 融 置 于 冷冻 箱 内 “| 料 的 而 冻 、 耐 
~ | JC/T25—1999 | 象 ， 并 与 原 留 样 
人 循环 测 ( -18C) 3h, 再 | 训 对 比 颅 色 变 | 温 循环 性 能 测 
定 放 入 50% 烘箱 内 | “一 | 试 。 水 性 涂料 
3h 如 由 人 稍 环 。 | 全 玉 尝 下 降息 | 乔 
度 ， 记录 循环 次 
数 和 时 间 
观察 样板 上 上 海 
防 污 生物 附着 品种 、| ”适用 于 钢 质 
漆 样 板 将 涂 有 防 污染 | 数量 、 繁 殖 程 度 | 船舶 、 近 海 工 
浅海 瀑 GB/T5370 一 2007 | 的 样板 浸泡 在 浅 | 及 样板 的 腐蚀 状 | 程 结构 用 防 污 
泡 试 验 海中 ， 逐 月 观察 | 况 ， 如 锈蚀 、 恤 | 漆 的 防 污 性 能 
测定 纹 、 起 泡 、 剥 落 | 评价 
等 
试 板 平 放 在 培 | ”观察 涂 膜 表面 |， 。,。 
涂 脐 养 基 表 面 ， 将 县 | 等 阔 、 菌 体 、 菌 | 生生 人 人 
耐 霉菌 | GB/AT 1741 一 2007 | 浮 液 喷 在 样板 上 ，| 丝 生 长 状况 ， 以 具 替 涂料 水 
性 测定 盖 上 三 羡 ，29 ~ | 长 霉 斑 点 的 大 小 eae 
30% 恒温 14 天 进行 评级 
本 将 试 板 、 试 棒 | “观察 涂 膜 有 无 | ”评定 涂 膜 而 
向 化 学 [Ch 1763_19790 | 之 泡 在 化 学 试剂 | 到 落 、 起 敏 、 起 | 酸 、 耐 大、 而 
(如 不 同 浓度 的 硫 | 泡 、 生 锈 、 变 色 | 盐水 等 性 能 
试剂 性 (参考 ) A i ee 
有 酸 、 氧 氧化 钠 溶 | 或 失 光 等 现象 ， 耐酸 、 耐 碱 等 
液 ) 中 记录 浸泡 时 间 。 “| 涂料 需 测 
涂 层 试 板 放置 | 测定 涂 膜 的 光 | 。 测定 建筑 深 
涂 层 于 洗刷 实验 机 上 ，| 译 和 颜色 是 否 变 | 入 别 是 内 
耐 洗刷 | GBXT9266--2009 | 用 其 上 刷子 不 断 | 化 及 涂 膜 损坏 、| ，， ， 
性 测定 摩擦 涂 膜 ， 循 环 | 露底 时 洗刷 的 次 | 著 涂 料 的 而 湿 ， 
耐 洗刷 的 性 能 
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( 续 ) 
项 目 标准 代号 采用 方式 评定 方法 特殊 功 | 
评价 涂 膜 耐 燃 
| 将 涂 层 按 大 板 | 价 深 膜 出 峰 | ”评定 饰 面 型 
涂 层 ,ww | 时间、 火焰 传播 | ，，、，， 
A 燃烧 法 、 隧 道 燃 | 防火 涂料 的 抵 
耐 燃 性 | GB 12441 一 2005 的 Si 比值 、 阻 火 性 能 、| ， 、 
es 烧 法 及 小 屋 燃烧 ， 抗 或 延缓 燃烧 
测定 i 质量 损失 和 谈 化 2 
法 进行 实验 es 的 性 能 
性 能 等 
大 气 曝晒 试验 评价 涂 膜 粉 化 、 
法 或 人 工 加 速 老 | 变色 、 失 光 开 裂 、 评定 涂 膜 耐 
涂 层 化 试验 法 (利用 | 起 泡 、 生 锈 脱 落 | 老化 性 能 。 装 
耐 老 化 | GBAT1766 一 2008 | 光源 、 温 度 、 湿 | 等 情况 ， 并 根据 | 刨 性、 保护 性 
性 测定 度 等 对 被 测试 板 | 破坏 的 程度 、 数 漆 及 耐候 涂 
进行 老化 循环 试 | 量 、 大 小 进行 评 | 料 需 测 
验 ) 级 
@ 该 标准 已 经 作废 ， 但 内 容 可 参考 使 用 。 
1.13 涂料 的 选用 
1 13.1 涂料 选择 原则 
涂料 品种 的 选择 ， 直 接 关 系 到 涂 层 的 防护 效果 。 涂 料 的 选 定 ， 与 下 列 
因素 有 关 : 
(1) 使 用 环境 是 陆 上 建筑 (一般 腐蚀 、 轻 度 腐蚀 、 重 度 腐蚀 )， 还 
是 海上 建筑 。 
(2) 使 用 条 件 ”常温 下 使 用 、 高 温 下 作用 ; 地 面 管道 、 地 下 管道 ; 
接触 何 种 介质 。 
(3) 使 用 年 限 “各 种 钢 结构 有 其 一 定 的 使 用 年 限 。 





















































(4) 维修 方便 程度 有 的 可 以 经 常 维修 ， 很 方便 ; 有 的 在 高 空 、 高 
温 、 海 洋 中 ， 维 修一 次 的 辅助 费用 很 大 。 
(5) 经 济 性 ”氧化 橡胶 底 漆 的 价格 是 红 丹 、 铝 粉 铁 红 底 漆 价 格 的 几 








音 ， 因 此 对 于 一 般 防腐 结构 ， 能 用 红 丹 、 铝 粉 铁 红 等 低 价 底 漆 解决 问题 


的 ， 应 尽量 选用 ， 做 到 物 尽 其 用 ,使 其 功 
全 寿命 周期 费 


然 成 本 高 ， 但 使 用 年 限 长 ， 
术 分 析 后 决定 是 否 选用 。 



































能 充分 发 挥 。 毛 化 橡胶 系 油 
用 并 不 高 ， 因 此 最 好 是 在 经 济 技 
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1， 涂料 的 选用 原则 
选择 涂料 原则 是 ， 既 要 满足 产品 涂 装 的 质量 要 求 ， 又 要 考虑 经 济 效 
因此 ， 应 注意 以 下 几 点 : 
1) 必须 满足 被 涂 产 品 的 使 用 环境 要 求 。 
2) 必须 适应 涂 装 产品 材质 的 要 求 。 
3) 必须 适应 涂料 的 涂 装 特点 。 
4) 必须 与 涂 装 前 表面 预 处 理 方法 相 适应 。 
5) 必须 与 干燥 方法 相 结合 。 
6) 必须 与 涂料 的 配套 性 一 致 。 
7) 必须 兼顾 经 济 效 益 。 
2. 涂料 的 选用 方法 
选择 的 涂料 除了 满足 各 种 产品 涂 装 性 能 的 要 求 ， 同 时 还 应 体现 产品 的 
艺术 性 及 装饰 的 美感 ， 考 虑 与 环境 的 协调 性 及 经 济 效益 。 涂 料 的 选用 方法 
如 下 : 

(1) 满足 涂 装 产品 的 使 用 环境 条 件 和 涂 层 质量 要 求 ” 涂 装 产 品 有 多 
种 多 样 的 使 用 环境 条 件 (如 室内 或 室外 ， 陆 地 或 天 空 ， 沿 海地 区 或 海上 、 
干 热带 或 湿热 带 、 地 下 工程 等 ) 和 涂 层 质量 要 求 (如 化 工 防腐 、 高 保护 
性 与 一 般 装饰 性 、 高 装饰 性 与 一 般 保护 性 、 高 保护 高 装饰 性 等 ) 。 因 此 ， 
应 根据 各 种 产品 涂 装 后 的 使 用 环境 条 件 和 对 涂 层 的 质量 要 求 ， 结 合 各 种 涂 
料 的 性 能 和 用 途 ， 有 针对 性 地 选择 适用 的 涂料 。 各 类 涂料 的 使 用 环境 条 件 
见 表 1-36。 
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表 1-36 各 类 涂料 的 使 用 环境 条 件 


油性 | 沥青 酚醛 | 醇 酸 氨基 | 硝 枯 | 过 握 | 环 氧 | 丙烯 | 聚 氨 | 有 机 
环境 条 件 E 、 | | 
漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 乙烯 | 漆 | 酸 | 酯 | 人 硅 











在 一 般 大 气 条 件 下 使 




















用 ， 对 防腐 和 装饰 性 要 求 | v v 
不 高 
在 一 般 大 气 条件 下 使 | | | | ,| | ol - 
用 ， 但 要 求 耐候 性 好 
在 一 般 大 气 条 件 下 使 

4 V V = 一 vV vV vV vV at 





用 ,但 要 求 防潮 防水 性 好 
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( 续 ) 
油性 | 沥青 | 酚醛 | 醇 酸 | 氨基 | 硝 基 | 过 氧 | 环 氧 | 丙烯 | 聚 氮 | 有 机 
环境 条 件 ul je ai i a Ph mh I 
漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 乙 烽 | 漆 | 酸 | 酯 | 人 硅 
在 湿热 条 件 下 使 用 ， 要 
求 有 三 防 性 ( 防 湿热 、 防 V v al We | 
盐 雾 、 防 霉 ) 
在 化 工大 所 条 件 下 使 用 | |， ee le el a | 
或 要 求 耐 化 学 性 较 好 
在 高 温 条 件 下 使 月 v 
注 :“ vv ”表示 适用 ,“ 一 ”表示 不 适用 。 
Q@ ”脂肪 族 。 


(2) 掌握 涂料 的 性 能 及 用 途 





涂料 品种 繁多 ,性 能 及 用 途 也 各 不 相 



















































































同 ， 因 此 只 有 熟悉 和 掌握 不 同类 别 品 种 涂料 的 性 能 及 用 途 ， 才 能 正确 合理 

地 进行 选择 。 涂 料 应 具有 的 质量 指标 如 表 1-37 所 示 。 

表 1-37 各 类 涂料 的 涂 层 性 能 对 比 

涂 层 性 能 
涂料 | 可 | 本 | 硬 | 册 型 | 用 委 | 型 | 三 | 和 | | 型 | 保 | 煲 | 类 
座 | 答 | 答 | 注 | 稚 | 为 | 炽 | 答 | 朗 | 吉 | ee | 检 | 荐 | 径 | 包 
性 性 性 | ZX%C 

酚 醋 5|3|2|14151513141313 1120-17713 |2 | 1 | 一 般 
沥青 5|13|4|11151515121315 170-9%3 |2 | 一 | 一 | 一 般 
醇 酸 5|1|113121515131314193~100141413 | 好 
氮 基 412131413|1514|14|15|14|10~150|/514|14| 优 
硝 ” 基 5|13111313|121212141216-82 131315 | 好 
过 氧 乙烯 5 | 全 | 人 | 32 人 | :9 | 4 3 60 4 |414| 较 好 
丙烯 酸 5|2|313141415|121415 180 |51515 | 优 
不 氧 5|13|415141513 1415141150-~200|2 |2 | 2 | 较 好 
聚氨酯 5|1314151515 5 15 14114 150 |41514| 优 
聚 ” 酯 5|3|115131313131512 93 41315| 优 
有 机 硅 5|1314|1215|2121213131200-500141515 | 好 
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( 续 ) 
涂 层 性 能 

闪 时 | 到 | 到 | 副 | 灵 | 量 | 对 | 大 | 一 | 可 | 可 | ma | 阳 | 保 | 名 交 
容 | 竹 | 丛 | 洱 | 答 | 为 | 挫 | 答 | 朗 | 吉 | “| 从 | 蕉 | 你 | 稚 
环 氧 5|131415151515151515 1138-~-173|1 3 | 2 12 | 一 般 
聚 | 热塑性 | 3 | 1 | 1 15 |3 | 一 |2 14 15|3 93 4|1315 | 好 
粉 || 热 轩 性 |5 | 3 | 1 | 5 | 一 | 一 | | 一 | 5 |5 232 |4|1415 | 好 
4 ps 2 We we 全 | 到 | 全 | 和 





过 | 两 杂 酸 | 5 | 2 |3 | 4 | 5 





4 4 
413531415 82 





料 | 尼龙 -12 4|11|1315|13 3 | 3 | 4 | 一 般 
3 | 3 | 4 | 较 好 





4 
4 
聚 乙烯 3 3 | :4 | 1 5 "||. 5 | 2 | .21.3 54 
聚 四 所 乙烯 | 5 | 5 |5 15 15 |1413 151415 260 3 |4 13 | 较 好 


注 : 5 一 优 ; 4 一 好 ; 3 一 较 好 ; 2 般 ; 1 一 差 。 


(3) 根据 涂料 产品 的 材质 来 选择 ”不同 的 材料 由 于 其 腐蚀 机 理 有 差 
异 本 身 的 耐 蚀 性 不 同 ， 表 面 的 物理 和 化 学 性 质 也 不 同 ， 使 得 它们 对 涂料 的 
适应 性 就 不 一 样 ， 涂 装 要 求 也 不 同 ， 因 此 设计 的 涂 层 体系 也 是 不 一 样 的 。 
例如 ， 不 能 把 钢铁 表面 的 涂 层 体系 照搬 到 铸铁 、 轻 金属 或 者 是 塑料 表面 上 
去 ; 对 木材 来 说 ， 由 于 其 是 多 孔 性 的 ， 涂 料 易 渗透 而 被 吸收 、 失 光 ， 因 此 
必须 预 涂 封闭 剂 。 又 如 ， 某 些 塑料 表面 由 于 易 被 涂料 中 的 洲 剂 洲 胀 ， 甚 至 
涂 解 侵蚀 ， 因 此 也 会 造成 涂 膜 失 光 〈 但 绝 大 多 数 塑料 存在 的 问题 是 附着 
力 太 差 ， 必 须 选用 专用 的 塑料 底 漆 或 采取 其 他 工艺 措施 ) 。 

各 类 涂料 与 不 同 材 质 的 适应 性 见 表 1-38 。 

表 1-38 各 类 涂料 与 不 同 材质 的 适应 性 

















































































































































































































涂 层 性 能 
钢铁 | 轻金属 | 塑料 | 木材 | 皮革 | 玻璃 | 织物 
油脂 漆 5 4 3 4 3 2 3 
醇 酸 树脂 漆 5 4 4 5 5 4 5 
氨基 树脂 漆 5 4 4 4 2 4 4 
硝 基 漆 5 4 4 5 5 4 5 
酚醛 树脂 漆 5 5 4 4 2 4 4 
环 氧 树脂 漆 5 5 4 4 3 5 二 
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( 续 ) 
涂 层 性 能 
钢铁 | 轻金属 | 塑料 | 木材 | 皮革 | 玻璃 | 织物 
毛 化 橡胶 漆 5 3 3 5 4 1 4 
丙烯酸 酯 漆 4 5 4 4 4 1 4 
氛 醋 共聚 树脂 漆 5 4 4 4 4 > 
偏 氧 乙烯 漆 4 4 5 4 5 一 5 
有 机 硅 漆 5 5 4 3 3 5 5 
哮 哺 树脂 漆 5 3 5 5 3 3 3 
聚氨酯 漆 5 5 5 5 5 5 5 
漠 丁 纤维 素 漆 4 4 4 4 1 2 3 
乙 基 纤维 素 漆 4 4 5 3 5 3 5 
































注 : 5 一 最 好 ; 4 一 好 ; 3 一 较 好 ; 2 般 ; 1 一 最 差 。 


(4) 选择 的 涂料 应 满足 施工 条 件 的 要 求 ” 应 根据 现 有 的 装备 情况 选 
适宜 的 涂料 。 通 常 ， 在 设施 简陋 的 情况 下 ， 一般 选 用 自 干 涂料 和 快 干 涂 
料 ; 0 画 度 提高 时 ， 可 配合 设备 改造 选用 高 品质 的 烘 漆 等 。 每 一 
种 涂料 都 有 其 相 适宜 的 涂 装 方法 〈 见 表 1-39) ， 实 际 操作 时 要 注意 根据 不 
ii 


表 1-39 各 类 涂料 适宜 的 涂 装 方法 及 其 干燥 条 件 
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涂料 涂 装 方法 干燥 条 件 
油性 漆 刷 涂 自生 (24h) 
A 刷 涂 ; 浸 涂 、 喷 涂 、 高 压 无 气 . 
酚醛 漆 Ne 自 王 (18h) 
顺 徐 
三 自 干 及 低温 烘 干 (100Y ， 到 
沥青 漆 浇 涂 ; 刷 涂 、 喷 涂 、 热 喷涂 1h) 
各 受 漆 喷涂 、 高 压 无 气 喷涂 、 刷 涂 、 自 干 (18 ~ 24h) 及 低温 烘 干 
人 浸 涂 ( <100C ，<2) 
氨基 漆 喷涂 、 浇 涂 、 浸 涂 烘 干 (90 ~150%C ,1 ~2h) 
、 喷涂 、 热 喷涂 、 高 压 无 气 喷涂 ; 
硝 基 漆 ROSA 和 自 干 (1h) 
浸 涂 、 静 电 喷 涂 
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( 续 ) 
涂料 涂 装 方法 干燥 条 件 
| 喷涂 、 热 喷涂 、 高 压 无 气 喷涂 ; 
过 氧 乙烯 深 。 | yp。 六 电 嘱 自 干 (3h) 
丙烯 酸 漆 ea 无 忆 喷 涂 ;| 让 干 (1h) 及 烘 干 (lo ) 
胶 固化 环 氧 漆 “| 喷涂 ， 而 涂 自 王 (12h) 
环 氧 栈 漆 路 涂 ， 刷 涂 自 干 (24h) 及 烘 二 
环 氧 配 醋 洪 喷涂 ; 刷 涂 、 温 涂 二 (180C 1h) 
聚氨酯 漆 喷涂 刷 涂 、 温 涂 自 于 (24h) 
有 机 硅 漆 喷涂 ， 刷 涂 、 温 涂 自 干 及 烘 二 
泳 漆 电泳 涂 漆 烘 干 (160 ~180C， 1h) 
粉末 涂料 静电 喷涂 、 流 化 床 涂 闭 烘 烤 
注 :“;” 前 为 最 适宜 的 涂 装 方法 。 

















(5) 根据 经 济 性 来 选择 涂料 ”经 济 性 主要 从 涂料 成 本 、 施 工 费 
涂 层 使 用 寿命 几 方 面 来 综合 考虑 。 总 的 原则 是 : 不 要 功能 过 剩 ， 身 






































用 和 

















满足 要 求 的 就 不 采用 复合 涂 层 ， 这 可 降低 费用 ; 使 月 





性 能 涂料 ， 减 少 维护 费用 。 



































k 涂 层 能 
期 限 长 的 ， 应 选用 高 


优先 选用 省 资源 、 省 能 源 和 低 污 染 涂 料 ， 这 从 绿色 会 计 学 角度 来 看 也 
包含 着 一 笔 巨 大 的 财富 ， 同 时 能 够 得 到 直接 的 经 济 效益 。 
(6) 复合 涂 层 各 涂料 应 配套 使 用 ”由 于 单一 涂 层 往往 不 能 同时 满足 
各 项 性 能 要 求 ， 故 产品 的 防护 和 装饰 一 般 都 按 复合 涂 层 体系 来 进行 设计 。 























为 了 保证 层 间 结合 力 和 防止 复合 涂 层 出 现 缺陷 ,各 
具体 要 求 如 下 : 

















层 涂料 必须 配套 使 

















日 ， 


1) 同 漆 基 的 涂料 ， 配 套 性 良好 ; 不 同 漆 基 的 涂料 ， 配 套 性 往往 不 





好 ， 一般 需 改 性 来 提高 两 者 之 间 的 结合 力 。 

















2) 涂 膜 硬度 和 强度 相 一 致 的 涂料 ， 配 套 性 较 好 。 如 遇 








太 软 ， 易 发 生起 皱 、 脱 落 等 现象 。 




















下 层 涂 膜 硬 度 


3) 强 浴 剂 性 面 潜 对 耐 溶剂 性 差 的 底层 易 产 生 咬 底 。 知 增加 这 类 底层 





的 颜料 和 填料 分 ， 则 可 能 避免 咬 底 现象 。 


4) 各 层 涂 膜 的 干燥 方式 也 应 一 致 ， 避 免 某 一 层 涂 膜 交 联 过 度 导 致 性 
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能 劣化 。 由 于 底 漆 侧 重 于 防护 作用 ， 面 漆 侧 重 于 装饰 作用 ， 故 这 两 种 涂料 
采用 不 同 的 基 料 配制 ， 它 们 之 间 的 配套 性 见 表 140。 
表 1-40 底 、 面 漆 之 间 的 配套 性 













































































































































































漆 
底 漆 油 基 | 酚醛 | 沥青 | 醇 酸 | 氨基 | 硝 基 | 过 氧 | 丙烯 | 环 氧 | 聚 氨 
漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 乙 烽 漆 | 酸 漆 | 漆 | 酯 漆 
油 基 漆 V A = 
酚醛 漆 一 Vv Vv 以 以 v 这 一 | 一 一 
沥青 漆 | wf 
醇 酸 漆 = > v Y v 必 一 一 
氨基 漆 
俏 基 漆 V 一 | V 
过 氧 乙 烯 漆 | a RE 
丙烯 酸 漆 V Vv V 7 一 
不 氧 漆 一 Vv Vv Y v 这 V 
聚氨酯 漆 党 
注 :“ v ”表示 适用 ,“ 一 ”表示 不 适用 。 

















1. 13.2 涂料 的 配套 性 


所 谓 涂 料 的 配套 性 就 是 指 涂 装 底 材 和 涂料 或 各 涂 层 之 间 涂 料 品 种 的 适 
应 性 。 涂 料 的 配套 设计 就 是 按照 施工 要 求 ， 选 择 最 合适 的 涂 装 材 料 和 涂 装 
系统 ， 保 证 实施 最 佳 涂 料 配套 的 系统 工程 。 

1. 涂料 配套 设计 的 主要 内 容 

(1) 涂料 和 底 材 (被 涂 工件 ) 之 间 的 配套 ” 基 材 不 同 的 被 涂 工件 ， 
必须 选择 不 同 的 涂料 品种 (应 特别 注意 铝 材 等 基体 涂料 的 选择 ) 。 

(2) 各 涂 层 之 间 涂 料 品种 的 配套 ”也 就 是 底 漆 、 膨 子 、 中 间 层 、 面 
漆 之 间 的 配套 性 。 

(3) 涂料 与 施工 方法 之 间 的 配套 例如， 水 性 电泳 涂料 只 能 采用 电 
泳 涂 装 ， 粉 未 涂料 只 能 采用 流 化 床 或 静电 粉末 涂 装 等 方法 。 此 外 ,在 决定 
涂 装 方法 的 时 候 ， 还 必须 考虑 涂 膜 的 干燥 固化 成 膜 方式 。 

(4) 涂料 与 辅助 材料 之 间 的 配套 ”涂料 的 辅助 材料 虽然 不 是 成 膜 物 
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， 但 对 于 涂料 施工 、 固 化 成 膜 过程 和 涂 层 性 能 都 有 很 大 影响 ， 是 组 成 涂 
导轨 和 分 良好 的 配套 性 可 改善 涂料 的 施工 性 能 和 涂 膜 的 使 用 性 
能 ， 防 止 涂 膜 整 病 的 产生 ， 提 高 涂 装 质量 。 每 类 涂料 品种 均 有 特定 的 稀释 
剂 。 分 散剂 、 俱 二 等， 配套 设计 时 要 考 中 辅助 密 料 的 品种 和 用 晶 。 
2， 涂料 配套 设计 的 原则 
涂料 的 配套 主要 是 指 底 漆 与 面 漆 的 配套 ， 因 此 应 考虑 以 下 两 个 方面 : 
中 层 间 附着 力 及 底 、 面 漆 之 间 应 有 很 好 的 结合 力 ; 忆 面 漆 不 能 咬 起 底 漆 
(这 与 漆 料 中 所 含 溶剂 的 强 弱 有 关 )。 
浴 剂 由 强 至 弱 可 排列 为 : ee We 
因此 ， 涂 料 也 可 按 其 所 含 深 剂 的 强 弱 进 行 排 列 ， 如 图 1-10 所 示 。 
醇 酸 、 酚 醛 树脂 涂料 
沥青 涂料 
氧化 橡胶 涂料 













































































乙烯 、 丙 烯 酸 树脂 涂料 
环 氧 树脂 涂料 
聚氨酯 涂料 强 溶剂 





图 1-10 溶剂 的 强 弱 排序 





0 意 以 下 原则 : 

1) 具有 同类 

et 
有 氧化 型 涂料 和 挥发 型 涂料 作 面 漆 。 

3) 按 所 用 溶剂 的 强 弱 ， 从 里 到 外 、 ee 剂 
组 成 的 涂料 可 以 适应 由 弱 溶 剂 组 成 的 涂料 在 其 表面 涂 装 ， 但 是 底 漆 、 面 漆 
所 用 溶剂 的 强 弱 反差 不 | 
脱离 现象 ， 影 响 涂 装 质量 。 

4) 对 于 下 硬 上 软 的 涂 层 ， 底 漆 用 强 深 剂 的 涂料 〈 如 环 氧 、 聚 氮 酯 类 
高 性 能 涂料 ) ， 面 漆 用 弱 深 剂 涂料 〈 如 氧化 橡胶 、 沥 青 、 醇 酸 、 酚 醛 等 低 
性 能 涂料 ) ， 这 种 配套 方式 不 会 产生 咬 底 现象 。 

3. 涂料 配套 设计 的 方法 

在 涂 装 工艺 上 还 可 采取 下 列 措施 增加 底 漆 、 面 漆 的 界面 附着 力 : 

1) 湿 碰 湿 ， 如 在 环 氧 涂 层 上 涂 漆 时 ， 应 在 其 涂 装 后 还 未 完全 干燥 的 
1 ~2 天 内 进行 。 
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2) 增加 中 间 层 。 氧 化 橡 
3) 保持 一 定 的 表面 粗粮 
l 先 经 过 打 毛 处 理 才 能 进行 涂 装 。 
在 对 涂料 进行 配套 设计 时 ， 








Ny 
闪 























胶 涂 料 是 一 种 优良 的 中 间 层 涂料 。 














可 参照 


< 全 从 





度 ， 如 沥青 表面 和 环 氧 涂料 涂 装 7 天 以 后 





表 141 进行 操作 。 
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表 1-41 涂料 的 配套 设计 

康 漆 漆 | 人 | 涂 | 涂 | 肛 | 怀 | 闪 | 训 | 看 | 染 | 脸 | 料 | 和 

从 | 料 | 料 | 漆 | 全 Te 漆 液 
油 改 性 漆 让 |OIAIAIAIOIx|lx|lxlx|l xx | A 
酚醛 树脂 漆 OR A | AAG A | x | x 
氯 化 橡 胶 涂 料 | O |Oj| 广 | 六 | 净 |IOIjAIA .Ai x | x|x | x 
乙烯 树脂 涂料 | O |O OO | 站 | 让 |OAIAIAx | xx |x 
丙烯 酸 树脂 漆 | O | O |O | 让 | 站 |OAITAIAITx lx | x |x 
烯 丙 基 醚 漆 | 基带 | 及 |  : 
沥青 漆 x | AIAIAIA| xi 站 AIAIA|x | x | x 
环 氧 沥青 漆 PS A A | A eM ee A 
环 氧 树脂 漆 人 和 人 10O 女 | 女 | 交 |jOI0O| 六 | 娘 |j0OI10O|lx|0o 
漆 酚 漆 x| xlAlIAIA|xlx1l Alol|l 站 AIx |A 
有 机 硅 树 脂 漆 | A | Aljx lx1lx|lx|lx|l Alo1A| 站 | x | 去 
无 机 涂料 > i i | A 0 el A 
合成 树脂 乳液 | A |Ajlx | xlx|l AIAAIAIx | x | x | 去 
注 : 交代 表 优 良 ，O 〇 代表 良好 ， 信 代表 可 以 ，x 代表 不 可 以 。 














1. 13.3 涂料 用 量 估算 








当 涂 料 调 至 施工 茜 度 后 ， 如 果 长 时 间 放 置 ， 颜 料 会 夭 凝 沉降 ， 造 成 涂 


膜 色泽 不 一 致 或 光泽 下 降 。 例 如 ， 一 些 快 干 ; 











不 得 超过 3 天 。 因 此 ， 需 要 对 涂料 用 量 进行 估算 。 和 常用 的 涂料 / 
法 有 计算 法 、 统 计 法 和 实测 法 。 























生 涂料 ， 放 置 过 程 中 浴 剂 大 量 





挥发 使 条 度 上 升 ， 导 致 喷涂 圾 化 不 良 ; 双 组 分 涂料 超过 使 用 时 间 会 胶 化 报 


废 。 为 了 避免 这 些 现象 的 发 生 ， 已 调 稀 的 涂料 量 以 当班 能 用 完 为 宜 ， 最 长 












































j 量 佑 算 方 
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.计算 法 
ee 
按 下 式 求 得 各 层 涂 膜 的 涂料 单位 面积 消耗 量 量 : 
Opr 


de = 
eS, 


式 中 4. 各 层 涂 膜 单位 面积 原 漆 消 耗 量 (g/m ); 
Ss 
一 一 涂 膜 密度 (g/cm ); 
5 一 大人 Os 
涂 装 用 率 〈% ) 。 
ee 涂 膜 的 密度 应 参考 表 1-42 中 的 树脂 密度 取 
近似 值 。 


















































表 1-42 常用 涂料 的 基 料 的 密度 





























树 脂 密度 / (g/cm ) 树 脂 密度 / (g/cm ) 
油脂 0. 95 醇 酸 树脂 1.0 
氨基 树脂 1. 25 环 氧 树脂 1.2 
酚醛 树脂 1.2 聚氨酯 2 
硝 基 纤 维 素 1.7 氧化 橡胶 1.7 
乙烯 基 树 脂 1.2 丙烯 酸 树脂 1,.2 
沥青 1.0 
a es 有 机 硅 树 脂 1 














2， 统 计 法 

用 原生 产 工 艺 的 年 度 消 耗 量 ， 或 生产 线 的 月 度 或 年 度 材料 消耗 量 ， 除 
以 月 度 或 年 度 生 产 任务 ， 得 到 单位 消耗 量 ， 再 乘 上 待 设 计 的 年 生产 纲领 ， 
就 可 以 得 到 原材料 的 年 需求 量 。 如 果 和 原生 产 工 艺 比 较 ， 新 设计 的 工艺 比 
较 先 进 ， 原 材料 利用 率 比 较 高 ， 则 年 需求 量 应 乘 以 系数 : 

k=e/e 

式 中 ee 一 一 原生 产 工艺 材料 利用 率 (% ) ; 

新 工艺 的 材料 利用 率 ( % ) 。 

如 果 用 已 建成 的 类 似 工艺 的 生产 线 的 数据 计算 ， 则 得 到 的 结果 相对 客 
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3. 实测 法 

实测 法 即 对 于 一 定 面积 的 工件 ， 经 涂 装 处 理 以 后 求 得 单位 消耗 量 的 方 
法 。 然 而 ， 由 于 测试 的 涂 覆 面积 有 限 ， 再 加 上 和 零 部 件 的 太 寸 、 形 状 对 涂料 
利用 率 影 响 很 大 ， 因 此 常常 使 得 实测 的 结果 与 计算 法 得 到 的 结果 有 一 定 偏 
二 
闵 。 


1. 13.4 涂料 竞 稀 方法 


在 实际 使 用 时 ， 需 要 将 涂料 兑 稀 施 工 所 需要 的 和 儿 度 ， 其 竞 稀 的 方法 应 
当 按照 以 下 步骤 进行 : 

1) 核对 涂料 的 品种 、 生 产 日 期 。 对 沉降 性 大 的 涂料 可 提前 倒置 一 段 
时 间 ， 并 适当 晃动 ， 使 其 均匀 分 散 。 

2) 开 桶 检查 并 将 涂料 搅 均匀 。 检 查 主 要 是 目测 涂料 有 无 浑浊 、 变 
稠 、 胶 化 和 沉淀 现象 。 

3) 在 搅拌 下 ， 少 量 多 次 逐渐 加 入 稀 料 ， 稀 释 到 施工 茜 度 。 在 稀释 过 
程 中 ， 应 注意 防止 局 部 过 稀 现 象 的 发 生 。 另 外 ， 水 性 漆 在 稀释 过 程 中 其 黏 
度 变化 还 存在 着 反常 行为 ， 也 要 注意 防止 。 

4) 添加 辅助 材料 ， 主 要 是 流 平 剂 、 防 潮 剂 和 催 干 剂 等 。 

5) 底 漆 应 采用 120 目 得 进行 过 滤 ; 面 漆 应 采用 180 目 第 过 滤 ， 或 者 
先 经 120 目 筛 过 滤 ， 再 经 180 目 筛 过 滤 。 

6) 按 涂 漆 的 先后 顺序 ， 分 别 调 稀 底 漆 和 面 漆 。 双 组 分 涂料 混合 后 应 
在 使 用 期 内 用 完 ; 硝 基 漆 等 快 干 涂料 要 随 调 随 用 ， 以 保证 涂 膜 厚度 和 色泽 
的 一 致 性 ; 对 于 施工 时 间 长 或 沉降 性 大 的 涂料 (如 闪光 漆 、 珠 光 漆 等 )， 
施工 期 间 应 给 与 搅拌 ， 以 确保 涂 膜 色泽 均匀 一 致 。 用 漆 量 较 大 时 ， 应 采用 
带 有 恒温 和 搅拌 循环 装置 的 输 漆 钢 ， 以 使 涂 膜 光 泽 、 色 泽 和 厚度 始终 都 能 
保持 一 至。 更 大 批量 的 作业 应 采用 供 漆 系 统 。 
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2.1 涂料 成 膜 





涂料 的 干燥 


涂料 涂 覆 于 物体 表面 以 后 ， 由 液体 或 疏松 粉末 状态 转变 成 致密 完整 的 














根据 涂料 ， 








固态 薄膜 的 过 程 ， 称 为 涂料 的 干燥 和 固化 。 
高 聚 物 成 膜 物 质 的 性 质 ， 干 燥 成 膜 可 以 分 为 物理 








学 和 干燥。 物理 干燥 主要 是 徘 溶 剂 的 挥发 和 分 子 链 缠 结 成 膜 或 水 的 挥发 和 乳 


干燥 和 化 








胶 粒 凝聚 成 膜 。 化 学 干燥 是 在 室温 或 高 温 下 通过 化 学 交 联 反应 形成 三 维 网 

















状 结构 成 膜 ， 这 些 交 联 反应 或 是 通过 高 聚 物 ， 

















不 饱和 基 团 的 自动 氧化 或 





活性 基 团 之 间 进 行 缩聚 反应 来 实现 的 。 因 此 ， 涂 料 成 膜 机 理 依 其 组 成 不 同 


而 有 差别 。 
2.1.1 挥发 型 涂料 

















挥发 成 膜 型 涂料 中 大 部 分 为 溶剂 型 涂料 ， 这 类 涂料 又 称 为 自 干 型 涂 


料 。 

挥发 型 涂料 的 成 膜 机 理 为 : 
溶解 或 分 散在 溶剂 或 分 散 介质 中 
的 大 分 子 成 膜 物质 ， 因 为 溶剂 或 
分 散 介质 的 挥发 由 液态 向 固态 过 
渡 ， 逐 渐 得 到 连续 且 致 密 的 具有 
一 定 堆砌 结构 的 完整 的 涂 膜 。 
这 类 涂 膜 的 共同 特征 是 : 涂 
料 中 的 主要 成 膜 物 质 成 膜 时 不 起 
化 学 变化 。 成 膜 后 的 涂 膜 能 够 再 
溶解 (或 热 熔 ) 和 具有 热塑性 ， 
因此 挥发 成 膜 型 涂料 又 称 为 热 塑 
性 涂料 。 这 类 涂料 可 自然 干燥 ， 
且 表 干 时 间 比 较 短 , 干燥 过 程 实 
际 上 就 是 溶剂 或 分 散 介质 的 挥发 












































1 
OORRRRRRRRRD 小 球 紧密 堆积 ， 水 和 水 
溶性 物质 充满 在 空隙 中 
水 蒸发 
1 高 聚 物 变形 融合 








en er 
es 
| 形成 均匀 连续 及 


22 连续 腊 


A 高 聚 物 链 端 扩散 


图 2-1 热塑性 乳胶 涂料 
的 成 膜 过 程 示意 图 
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过 程 。 属 于 这 一 类 涂料 的 有 硝 基 涂料 、 过 氰 乙烯 涂料 、 丙 烯 酸 涂 料 和 乳胶 
热塑性 乳胶 涂料 的 成 膜 过 程 如 图 2-1 所 示 。 
乳胶 涂料 中 ， 成 膜 助 剂 也 是 影响 成 膜 的 重要 因素 。 成 膜 助 剂 也 称 作 凝 
集 剂 ， 它 实际 上 就 是 加 到 乳胶 涂料 中 去 帮助 高 聚 物 成 膜 的 高 沸点 溶剂 。 常 


































































































用 成 膜 助 剂 的 性 能 见 表 2-1 。 
表 2-1 常用 成 膜 助 剂 的 性 能 
成 膜 助 剂 沸点 /%C 挥发 速率 水 溶解 性 (% ) 
1，2- 丙 二 醇 187.5 一 100 
乙 二 醇 丁 醚 170.2 0.06 100 
二 乙 二 醇 丁 醚 230.0 0. 004 100 
莱 甲 醇 205.4 0. 009 3.8 
Texanol 244.0 0.002 0.2 
丙二醇 苯 醚 DOWANOL PPH 242.7 0.002 1.1 











QD 以 醋酸 正 丁 酯 挥发 速率 为 1.0 计 。 


2.1.2 交 联 成 膜 型 涂料 


交 联 成 膜 型 涂料 的 成 膜 过 程 主要 是 缩合 、 聚 合 等 化 学 作用 。 其 中 绝 大 
部 分 涂料 在 成 膜 过 程 中 也 包含 了 物理 作用 。 交 联 成 膜 型 涂料 的 共同 特征 
是 : 涂料 中 的 主要 成 膜 物 质 成 膜 时 起 化 学 变化 ， 成 膜 后 的 涂 膜 不 能 够 再 被 
溶剂 深 解 ， 受 热能 融化 ， 所 以 交 联 成 膜 型 涂料 又 称 为 热固性 涂料 。 

这 类 涂料 根据 成 膜 过 程 化 学 反应 的 不 同 ， 可 分 为 以 下 3 种 : 

(1) 缩合 型 涂料 ”属于 这 一 类 的 涂料 有 酚醛 树脂 潜 、 聚 酯 树脂 漆 、 
氨基 醇 酸 树脂 漆 等 。 

(2) 氧化 聚合 型 涂料 ”属于 这 一 类 的 涂料 有 油性 磁漆 、 清 油 、 油 性 
清漆 、 厚 漆 、 干 性 油 改 性 醇 酸 树 脂 涂 料 和 酚醛 树脂 涂料 、 油 性 防 锈 漆 和 油 
性 调 合 漆 等 。 

(3) 聚合 型 涂料 “属于 这 一 类 的 涂料 有 环 氧 酚醛 漆 、 环 氧 粉 末 、 所 
基 烘 漆 、 环 氧 聚 酰胺 漆 、 聚 酯 粉末 、 不 饱和 聚 酯 涂料 等 。 光 固化 涂料 和 电 
子 束 固化 涂料 也 属于 这 一 种 。 
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2.2 涂料 干燥 固化 方法 

涂料 的 成 膜 过 程 就 是 涂 层 的 固化 过 程 ， 对 溶剂 型 涂料 俗称 涂料 的 干 
燥 。 涂 膜 的 国 化 方法 可 分 为 自然 干燥 、 加 热 干 燥 和 辐射 固化 三 种 方式 ， 如 
图 2-2 所 示 。 




















自然 干燥 (常温 下 呈 自 然 状态 干燥 ， 俗 称 自 干 ) 





涂 
低温 (100C 以 下 ) 热风 烘 二 
点 ee 
间 高 温 (150C 以 上 ) 烘 二 
方 紫外 线 固化 

中 各 化 | 
旨 电子 束 固化 


图 2-2 涂 膜 的 三 种 干燥 固化 方式 





无 论 是 采用 上 述 哪 种 干燥 固化 方式 ， 涂 膜 施工 时 最 好 是 在 具备 下 列 条 
件 的 环境 中 进行 : 

1) 烘 干 室内 或 自 干 场所 要 清洁 无 灰尘 。 

2) 空气 要 流通 。 在 自 干 和 烘 干 室 中 ， 空 气流 动 有 利于 涂 膜 的 干燥 固 
化 ,但 空气 的 流动 速度 要 适度 。 

3) 温度 应 符合 涂料 干燥 的 技术 要 求 ， 过 高 和 过 低 都 会 影响 干燥 效率 
和 涂 膜 质量 。 

4) 一 般 要 在 前 一 层 涂 膜 干 燥 程 度 适 宜 后 再 涂 后 二 层 涂 料 。 

5) 自 干 和 人 烘 干 室 中 可 以 设置 排 风 装置 ， 使 得 涂 膜 中 挥发 出 的 VOC 
(挥发 性 有 机 化 合 物 ) 在 局 部 不 超过 一 定 的 浓度 ， 以 保证 安全 生产 ， 提 高 
涂 膜 的 质量 。 


2.2.1 自然 干燥 


因为 是 放置 在 大 气 环境 中 常温 下 干燥 ， 所 以 自然 干燥 只 适用 于 挥发 型 
涂料 、 自 干 型 涂料 和 触媒 聚合 型 涂料 。 涂 膜 自 干 速度 与 气温 、 湿 度 和 风速 
等 有 关 ， 一 般 在 气温 高 、 湿 度 低 、 通 风 条 件 好 的 场所 自 干 速度 快 ， 光 照 对 
涂料 的 自 干 也 有 利 。 硅 是 在 湿度 高 、 通 风 差 和 黑暗 的 场所 ， 干燥 就 较 慢 。 

温度 高 时 溶剂 的 挥发 速度 快 ， 氧 化 、 聚 合 等 涂料 固化 反应 的 速度 也 会 
随 温度 的 升 高 而 加 快 。 因 此 ,涂料 自 干 场所 的 气温 增高 有 利于 涂料 的 干 
燥 。 一 般 要 求 自 干 场所 的 温度 在 5%C 以 上 。 
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环境 湿度 大 会 抑制 溶剂 的 挥发 ,干燥 慢 。 男 外 ,湿度 高 时 , 随 着 溶剂 的 
挥发 ,被 涂 物 表面 冷却 ,从 而 使 空气 中 的 水 蒸气 冷凝 ,容易 造成 涂 层 泛 白 。 
所 以 ,要求 涂 料 自 干 场所 的 空气 湿度 要 低 ,一 般 要 求 相 对 湿度 不 大 于 80% 。 

通风 有 利于 涂料 中 溶剂 的 挥发 和 溶剂 蒸气 的 排除 ， 并 能 保证 自 干 场所 
的 安全 。 阳 光 中 的 紫外 线 对 氧化 聚合 型 涂料 的 自 干 有 促进 作用 。 

必须 指出 ， 自 然 干 燥 并 不 是 指 被 涂 物 在 露天 场所 自然 防 干 。 自 然 干燥 
同样 需要 采取 一 定 的 措施 来 确保 施工 符合 环保 、 消 防 和 劳动 卫生 的 法 规 。 


2.2.2 加 热 干燥 


加 热 干燥 可 分 为 加 热 烘 干 和 强制 干燥 。 加 热 烘 干 是 指 加 热 只 能 在 一 定 
温度 下 固化 的 涂料 ， 使 其 完全 成 膜 。 加 热 烘 干 常用 的 温度 一 般 在 120Y 以 
上 。 强 制 干燥 是 指 加 热能 自然 干燥 的 涂料 ， 目 的 是 缩短 涂料 的 干燥 时 间 ， 
提高 涂 层 的 性 能 。 强 制 干燥 一 般 采 用 低温 固化 ， 固 化 温度 为 60 ~ 100Y 。 

加 热 干燥 (上 烘 干 ) 可 分 为 低温 烘 干 、 中 温 烘 干 和 高 温 烘 干 。 低 温 烘 
于 温度 为 100 以 下 ， 中 温 烘 干 温度 为 100 ~ 150%C ,高 温 烘 干 温度 为 
150%C 以 上 。 强 制 干燥 一 般 采 用 低温 ， 温 度 一 般 在 100%C 以 下 ， 最 高 不 超 
过 110%C。 例 如， 硝 基 涂 料 的 加 热 干 燥 条 件 为 60 ~ 80%C ，10 ~30min; 醇 
酸 树 脂 涂 料 的 加 热 干 燥 条 件 为 90 ~ 110%C ，30 ~ 60min; 丙烯 酸 树脂 涂料 
的 加 热 干 燥 条 件 为 120 ~140%C ，20 ~ 40min; 环 氧 粉 末 涂 料 的 加 热 干燥 条 
件 为 170 ~ 190% ，20 ~ 30min; 一 般 水 性 电泳 涂料 的 加 热 干 燥 条 件 为 170 
~190%C ，20 ~40min。 必 须 注意 的 是 : 涂料 固化 要 求 中 的 “温度 ” 指 的 是 
涂 层 表 面 温度 或 涂 层 底 材 的 温度 ， 而 非 烘 干 环境 的 温度 。 受 热 相 对 容易 变 
形 的 塑料 和 木材 的 烘 干 温度 一 般 为 60 ~80%C ， 金 属 制品 的 烘 干 温度 为 80 
~300%C 。 

1. 对 流 式 干 燥 

对 流 加 热 是 指 以 热 空气 为 媒介 ， 通 过 对 流 方式 将 热量 传递 给 工件 涂 
层 ， 以 使 其 干燥 固化 并 形成 涂 膜 。 这 种 方式 的 优点 是 加 热 均 匀 、 温 度 控 制 
精度 高 ， 适 用 于 高 质量 的 涂 层 、 形 状 和 结构 复杂 的 被 涂 物 烘 干 ， 因 此 是 涂 
膜 烘 干 的 主要 方式 。 但 升温 速度 慢 和 热效率 低 ， 涂 层 比 较 容易 形成 针 孔 。 

对 流 烘 干 室 有 很 多 种 形式 。 其 主要 结构 有 室 体 加 热 系 统 、 布 风 装 置 和 
温度 控制 系统 。 加 热 系 统 由 电热 元 件 、 布 风 板 、 空 气 过 滤器 和 循环 通风 机 等 
部 件 组 成 。 温 度 控制 系统 可 调整 循环 热 空 气 的 进 气 量 和 热风 温度 ， 采 用 电 加 
热 时 则 可 调节 加 热 功率 的 大 小 。 图 2-3 所 示 为 对 流 式 干燥 设备 示意 图 。 
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图 2-3 对流 式 干燥 设备 

















1 一 布 风 板 2 一 电热 元 件 3 一 电 上 烘箱 箱 体 4 一 电 控 箱 
5 一 进 风 管 ”6 一 排 潮 口 7 一 循环 装置 
































2. 辐射 式 干燥 

辐射 加 热 通常 采用 红外 线 和 远 红 外 线 。 红 外 线 和 远 红 外 线 从 热源 辐射 
出 来 后 呈 电 磁 波 形式 传导 ， 辐 射 到 物体 后 直接 被 吸收 而 转换 成 热能 ， 从 而 
使 涂 膜 和 底 材 同时 加 热 。 辐 射 加 热 升温 速度 快 ， 热 效率 和 烘 干 效率 高 。 但 
对 结构 复杂 的 工件 ， 其 温度 均匀 性 不 易 保证 。 

红外 加 热 和 热风 加 热 相 比 ， 具 有 以 下 优点 : 

1) 红外 线 具 有 穿 透 性 ， 能 使 物体 内 外 同时 加 热 ， 热 风干 燥 时 只 能 从 
被 加 热 物体 的 表面 向 内 部 逐渐 传送 。 因 此 ， 红 外 线 加 热 更 易 达 到 内 外 温 
均一 的 效果 。 

2) 红外 线 单 位 面积 的 热 传 输 量 大 ， 故 红外 炉 的 尺寸 远 小 于 传统 的 热 
风 炉 ， 组 合 安 装 方便 。 

3) 红外 线 直接 辆 射 加 热 ， 故 热效率 良好 ， 再 加 上 内 外 同时 加 热 ， 可 
大 大 缩短 干燥 时 间 。 

4) 红外 线 可 局 部 加 热 。 能 直接 加 热 被 涂 物 ， 减少 加 热 范围 ， 故 可 以 
节省 能 源 ， 也 可 提供 舒适 的 作业 环 ] 

5) 红外 线 温度 控制 容易 而 迅捷 ， 并 具有 安全 性 。 

远 红外 线 干燥 技术 优点 如 下 : 

1) 干燥 速度 快 ， 只 需 热 风干 燥 时 间 的 1Z10。 

2) 建设 费用 低 。 烘 道 大 大 缩短 ， 节 约 费 用 。 

3) 节约 能 源 。 它 不 需要 通过 介质 加 热 ， 所 以 热 损失 小 ， 热 效率 高 。 
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4) 干燥 的 质量 好 。 被 加 热 的 物体 内 外 同时 吸收 辐射 线 ， 加 热 均匀 ， 
里 外 一 致 。 

3. 电感 应 干燥 

电感 应 干燥 的 基本 原理 是 利用 电感 应 作用 ， 使 电能 转变 为 热能 。 优 点 
是 加 热效率 高 ， 热 量 是 在 被 涂 物 体 本 身 发 热 产 生 ， 涂 层 干燥 由 基体 下 开 
始 ， 使 涂料 中 的 溶剂 完全 散 逸 ， 因 而 缩短 了 干燥 时 间 ， 并 使 形成 的 涂 膜 更 
为 坚固 。 缺 点 是 有 照射 盲点 ， 只 适合 形状 简单 的 被 涂 物 固 化 ， 照 射 装置 的 
价格 高 ， 安 全 管理 需 严 格 。 

电感 应 干燥 的 具体 操作 工序 是 将 已 涂 覆 好 的 金属 工件 放 在 线圈 里 面 ， 
线圈 通 交 流 电 ， 电 流通 过 线圈 使 其 周围 产生 磁场 ， 从 而 使 被 徐工 件 受 热 ， 
加 热 的 温度 可 由 电流 强度 的 大 小 及 工件 在 磁场 中 停留 的 时 间 来 调节 ， 一 般 
烘 干 温度 可 达 250 ~ 280Y 。 


2.2.3 涂料 的 固化 过 程 


烘 干 室 中 的 涂 层 在 固化 过 程 中 ， 工 件 涂 层 的 温度 随时 间 而 变化 ， 通 党 
分 为 升温 、 保 温和 冷却 三 个 阶段 。 涂 层 固 化 温度 曲线 如 图 24 所 示 。 



























































































































































烘 干 室内 温度 
SS 





时 间 
|_ 升温 段 保温 段 冷却 段 


图 2-4 涂 层 固化 温度 曲线 
1 一 工作 温度 “2 一 烘 干 室 空 气温 度 “3 一 淤 剂 挥发 率 





























涂 层 从 室温 升 至 所 要 求 的 烘 干 温度 为 升温 阶段 ， 所 需 时 间 为 升温 时 
间 ,， 一 般 为 5 ~ 10min。 涂 层 达到 所 要 求 的 烘 干 温度 后 ， 人 恒温 延续 时 间 称 
为 保温 阶段 ， 所 需 时间 为 保温 时 间 。 涂 层 温 度 从 烘 干 温度 开始 下 降 ， 至 到 
达 烘 干 室 出 口 端 区 域 的 温度 为 冷却 阶段 ， 所 需 的 时 间 称 为 冷却 时 间 ， 一 般 
指 烘 干 室 的 出 口 段 区 域 。 

从 检测 方面 来 说 ， 涂 层 的 固化 过 程 可 分 为 3 个 阶段 : 
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(1) 触 指 干燥 手指 轻 触 涂 层 感到 发 狂 ， 但 涂料 不 黏附 在 手 # 
(2) 半 硬 干燥 手指 轻 压 涂 层 不 感到 发 竹 ， 涂 料 不 黏附 在 手书 
(3) 完全 干燥 手指 轻 压 涂 层 也 不 残留 指纹 。 
更 为 细致 的 涂 层 固化 程度 区 分 见 表 2-2。 

表 2-2 涂 层 固化 程度 的 区 分 
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名 称 状态 (干燥 程度 ) 
中 指 干燥 轻 触 涂 层 涂料 不 黏附 手指 
不 沾 尘 干燥 干燥 到 不 沾 尘 的 程度 
表面 干燥 干燥 到 无 沾 尘 的 状态 
半 硬 干燥 轻 压 涂 层 涂料 不 黏附 手指 
全 硬 干燥 强压 涂 层 涂料 不 黏附 手指 
打磨 干燥 干燥 到 可 打磨 状态 
完全 干燥 无 缺陷 的 完全 干燥 状态 




















2.2.4 辐射 固化 


辐射 固化 法 是 利用 紫外 线 (UV) 、 电 子 束 (EB)、 远 红外 线 辐 射 ， 使 
不 饱和 树脂 涂料 中 的 活性 官能 团 快速 聚合 的 方法 。 该 方法 硬化 速度 很 快 。 
其 中 ， 紫 外 线 固化 技术 的 应 用 近期 得 到 了 较 大 的 发 展 。 

1. 紫外 线 (UV) 固化 的 优点 

1) 涂 层 性 能 优异 。UV 涂料 (聚氨酯 紫外 线 固 化 涂料 ) 固化 后 的 交 
联 密度 高 于 热 烘 型 涂料 ， 故 涂 层 在 硬度 、 耐 盐 雾 、 耐 酸 碱 、 耐 磨 、 耐 汽油 
等 有 机 溶剂 各 方面 的 性 能 指标 均 较 高 ， 特 别 是 其 漆 膜 丰满 、 光 泽 度 突出 。 

2) 常温 固化 。 很 适用 于 热 敏 感性 材料 制备 的 工件 的 涂 装 ， 很 少 产生 
热 变形 。 

3) 涂 装 设备 故障 低 。 因 为 UV 涂料 没有 紫外 线 辐射 就 不 会 固化 ， 所 
以 不 会 堵塞 和 腐蚀 设备 。 涂 履 工 具 和 管 路 清洗 方便 ， 设 备 故 障 率 低 。 

4) 环境 污染 小 。UV 涂料 VOC 含量 很 低 ， 是 公认 的 绿色 环保 工艺 。 

5) 固化 速度 快 ， 效率 高 。 使 用 UV 涂料 的 效率 是 传统 烘 王 型 涂料 的 
15 倍 。UV 固化 机 理 属 自 由 基 的 链 式 反应 ， 交 联 固 化 可 在 瞬间 完成 ， 所 设 
计生 产 流水 线 速 度 最 高 可 达 100m/min， 工 件 下 线 即 可 包装 。 

6) 节省 能 源 。UV 涂料 靠 紫外 线 因 化， 一 般 这 种 生产 线 的 能 耗 约 为 
传统 烘 干 型 热 固 化 涂料 的 1/5。 

































































































































































第 2 音 


涂料 的 干燥 


“127. 











7) 国 化 装置 简单 ， 易 维修 ， 加 上 与 之 相关 的 设备 总 体 比 传统 涂料 设 
备 占 用 的 空间 小 ， 故 设备 投资 低 。 











2， 电子 束 (EB) 固化 的 特点 























只 需 几 秒 钟 。 其 缺点 是 有 照射 盲点 ， 





3 








3。 远 红外 线 辐射 固化 的 特点 





只 适合 形状 简单 的 工件 。 此 外 ， 


束 辐射 固化 设备 投资 大 ， 安 全 管理 较为 严格 。 

















电子 束 固化 在 常温 下 进行 ， 不 需 加 热 ， 固 化 深度 可 达 400 ~ 500pm。 
电子 束 辐射 线 由 于 能 量 高 、 穿 透 力 强 ， 可 用 于 色 漆 的 快速 硬化 ， 硬 化 时 间 


电子 





1) 加 热 速度 快 。 远 红外 线 辐射 烘 干 可 直接 将 热源 传递 到 被 加 热 物 体 











不 需 中 间 媒 介 ， 故 没有 因 中 间 介 





2) 在 辐射 固化 过 程 中 ， 远 红外 线 一 部 分 被 漆 膜 吸收 ， 男 一 














质 引起 的 热 损耗 。 














部 分 透 过 


漆 膜 至 工件 基底 ， 漆 膜 与 基底 表面 之 间 产 生 热 交换 ， 使 热传导 方向 与 溶剂 


燕 发 方向 一 样 ， 可 以 避免 产 4 


孔 、 





气泡 、 桔 皮 等 缺陷 。 








E 像 对 流 干 燥 过 程 中 易 产 4 











E 的 从 里 到 外 的 针 


3) 固化 时 间 短 、 速 度 快 ， 设备 长 度 短 ， 结 构 较 对 流 烘 干 设备 简单 ， 
制造 安装 方便 ， 占 地 面积 小 。 


4) 涂 层 受 加 热 器 周围 的 热 空气 





远近 会 明显 影响 其 涂 层 成 膜 速 度 。 
5) 由 于 烘 干 室 高 度 大 ， 挂 件 涂 层 的 上 部 主要 是 受 空气 对 流 加 热 作 














3 
人 站， 


下 部 是 受 远 红 外 线 辐射 加 热 作 


化 的 问题 。 














6) 适用 于 各 类 油性 及 水 性 烘 漆 涂 层 的 加 热 





的 固化 。 


适 


均匀 的 问题 。 


7) 对 于 形状 简单 、 高 度 较 小 的 薄 

















2.2.5 热风 循环 固化 


1. 热风 循环 固化 的 特点 





有 影响， 工件 各 表面 距离 辐射 加 热 絮 的 





























固化 ， 尤 其 适 


用 ， 易 产生 工件 涂 层 上 下 部 不 能 同时 国 





合 粉末 涂料 


壁 冲压 件 漆 膜 的 各 类 烘 干 固化 尤其 








用 。 对 于 形状 复杂 的 工件 ， 若 照射 阴影 较 严 重 ， 会 产生 ] 了 
对 黎 装 重 盖 的 工件 , 干燥 效果 更 差 。 


























对 流传 热 是 流体 流 过 固体 壁面 所 发 生 的 热量 传递 。X 


























包括 流体 位 移 所 产生 的 对 流 作用 ， 也 包括 分 子 之 间 的 传导 作用 ， 是 


复杂 的 传 热 现象 。 热 风 循环 
热 固 化 的 方法 。 它 是 利用 热 空 


























固化 是 利用 对 流传 热 的 原理 对 
气 作为 载 热 体 ， 通 过 对 流 的 方式 将 热量 传递 











[ 件 涂 层 干 燥 不 


直流 传 热 过 程 不 仅 
个 很 
工件 涂 层 进 行 加 
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给 工件 涂 层 ， 使 涂 层 得 到 固化 的 。 

热风 循环 固化 与 其 他 固化 方法 相 比 ， 有 以 下 优点 : 

1) 固化 温度 的 范围 较 大 ， 能 满足 大 部 分 涂料 的 固化 要 求 。 

2) 烘 干 加 热 均 匀 ， 可 有 效 保障 涂 层 质 量 的 一 致 性 。 

3) 设备 使 用 管理 和 维护 比较 方便 。 

2. 热风 循环 固化 的 适用 范围 

热风 循环 固化 是 工件 涂 层 固化 技术 中 应 用 最 广泛 的 方式 ， 它 适合 各 种 
不 同形 状 、 各 种 斥 二 和 各 种 不 同 颜色 涂 层 的 固化 ， 尤 其 适合 形状 复杂 的 工 
件 及 不 同 颜 色 的 涂料 涂 层 的 固化 。 使 用 藻 汽 作为 热源 时 ， 
100 以 下 的 涂 层 烘 干 ; 使 用 燃气 、 燃 油 或 电能 作为 热源 时 ,适合 各 种 烘 
oy ee ne 
防 侍 的 要 求 较 高 。 


2.3 涂料 干燥 时 间 的 确定 


涂 膜 的 干燥 是 一 个 非常 复杂 的 物理 化 学 过 程 。 涂 料 涂 缆 在 物体 表面 ， 
随 着 溶剂 的 挥发 、 成 膜 物 质 的 氧化 或 聚合 逐渐 失去 流动 性 ， 最 后 形成 对 物 
体 表 面 起 到 保护 和 装饰 作用 的 坚 万 涂 膜 。 从 涂 装 施工 的 角度 来 讲 ， 涂 膜 的 
干燥 固化 时 间 越 短 越 好 ， 但 就 涂料 成 膜 物质 的 内 在 特性 而 言 ， 因 为 考虑 到 
受 原材料 的 限制 及 兼顾 性 能 等 要 求 ， 往 往 要 有 一 定 的 干燥 固化 时 间 才 能 
证 涂 膜 的 质量 ， 因 此 如 何 界定 干燥 时 间 被 列 为 涂料 常规 性 物理 检验 的 主要 
项 目 之 一 。 


2.3.1 涂 膜 干燥 阶段 划分 


我 国 将 涂 膜 的 干燥 过 程 分 作 表面 干燥 (简称 表 干 ) 和 实际 干燥 〈 简 
称 实干 ) 两 个 阶段 。 在 规定 的 干燥 条 件 下 ， 表 层 成 膜 的 时 间 为 表 干 时 间 ， 
全 部 形成 固体 涂 膜 的 时 间 为 实干 时 间 。 国 际 标准 化 组 织 在 “ 漆 膜 干燥 程 
度 测定 法 ”中 指出 ， 涂 膜 干 燥 过 程 分 为 表面 干 、 不 粘 侍 干 和 硬 干 三 个 阶 
段 。 日 本 工业 标准 将 涂 膜 的 干燥 分 为 指 触 干 、 半 硬 干 和 硬 干 三 个 阶段 。 英 
国标 准 规定 了 硬 干 时 间 测 定 法 ， 而 在 ASTM 标准 中 则 指出 透 于 和 硬 干 两 个 
标准 可 以 互 换 。 

涂 膜 干 燥 过 程 中 各 阶段 的 划分 及 相应 解释 如 下 : 

(1) 不 沾 侍 干 “ 指 涂 膜 不 黏附 灰尘 的 表 干 。 

(2) 指 触 干 “手指 接触 涂 膜 时 ， 无 涂料 儿 附 手 指 的 表 干 。 
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(3) 表面 干 “ 将 棉 球 轻 放 在 涂 膜 上 ， 吹 动 后 ， 以 涂 膜 表面 不 留 有 棉 
絮 为 表 干 。 

(4) 初 干 “手指 接触 涂 膜 后 ， 以 涂 膜 表面 未 留 下 指 痕 为 初 干 。 

(5) 硬 干 手指 按压 涂 膜 ， 再 用 软 布 轻 轻 抛光 后 ， 涂 膜 表 面 无 明显 
的 痕迹 。 

(6) 透 王将 涂 膜 样板 置 于 桌 上 ， 垂 直 用 力 向 膜 面 施 压 并 扭转 90° 后 
涂 膜 表面 无 损伤 。 

(7) 抗 压 干 ” 在 规定 的 压力 作用 下 ， 涂 膜 不 受 破坏 的 完全 干燥 固化 。 


2. 3.2 涂 膜 干燥 固化 时 间 测 定 方法 


1， 表 面 干燥 时 间 测 定 法 

(1) 吹 棉 球 法 ”在 涂 膜 表 面 轻 轻 放 上 一 脱脂 棉 球 ， 用 嘴 距 棉 球 10 ~ 
15cm， 治 水 平方 向 轻 吹 棉 球 ， 如 果 能 吹 走 并 且 膜 面 不 留 有 棉 系 ， 即 认为 
是 表面 干燥 。 

(2) 指 触 法 ”用 手指 轻 触 涂 膜 表 面 ， 如 果 感 到 有 些 发 床 ， 但 无 涂料 
烙 在 手指 上 ， 即 认为 是 表面 干燥 。 

(3) 不 沾 侍 法 ASTM 标准 规定 ， 采 用 脱脂 棉 纤维 ， 以 25. 4mm 的 高 
度 垂 直 落 在 涂 膜 表面 ， 如 果 用 缓慢 气流 能 将 其 吹 走 ， 即 认为 达到 不 沾 侍 
干 。 国 际 标准 中 推荐 的 玻璃 球 法， 是 把 直径 为 0.2mm 的 玻璃 珠 散落 在 涂 
膜 表面 ， 经 过 10s 后 ， 置 样板 与 水 平面 成 20" 角 并 用 软 毛 刷 轻 刷 ， 如 果 腊 
面 不 留 有 玻璃 珠 ， 即 认为 达到 不 沾 尘 干 。 

2， 实 际 干燥 时 间 测 定 法 

(1) 压 滤纸 法 ”在 涂 腊 上 放 一 片 定性 滤纸 (光滑 面 接 触 涂 腊 )， 滤 纸 
上 再 轻 轻 放置 干燥 试验 器 ， 同 时 开动 秒表 ， 经 30s， 移 去 干燥 试验 器 ， 将 
样板 翻转 ( 涂 膜 向 下 )， 滤纸 能 自由 落下 ,或 在 背面 用 握 板 之 手 的 食指 轻 
敲 几 下， 滤纸 能 自由 滑 下 而 滤纸 纤维 不 被 粘 在 涂 膜 上 ， 即 认为 涂 膜 实 际 干 
燥 。 

(2) 压 棉 球 法 ”在 涂 膜 表面 上 放 一 个 脱脂 棉 球 ， 于 棉 球 上 再 轻 轻 放 
置 干燥 试验 器 ， 同 时 开动 秒表 ， 经 30s， 将 干燥 试验 器 和 棉 球 拿 掉 ， 放 置 
5min ， 观 察 漆 膜 无 槐 球 的 痕迹 及 失 光 现象 ， 漆 膜 上 若 留 有 一 两 根 棉 纤 维 ， 
日 棉 球 能 轻 轻 撞 掉 ， 则 认为 涂 膜 实际 干燥 。 

(3) 刀片 法 用 保险 刀片 在 样板 上 刊 除 涂 腊 ， 并 观察 其 底层 及 涂 膜 
内 的 情况 ， 寿 均 无 香 着 现象 ， 即 认为 涂 膜 实 际 干燥 。 该 法 对 填料 较 多 的 涂 
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膜 的 干燥 程度 判定 更 为 方便 。 

(4) 无 印痕 法 “在 标准 的 尼龙 综 丝 网 上 压 有 规定 的 橡胶 圆 板 ， 在 不 
同 质量 的 圆柱 形 夸 码 作 用 下 经 过 规定 时 间 后 涂 膜 表面 若 不 留 有 丝 网 的 印 
痕 ， 则 称 为 无 印痕 的 涂 膜 干燥 程度 。 

(5) 轨迹 法 1970 年 ， 国 外 开始 运用 划 针 移动 轨迹 的 方法 来 监视 涂 
膜 干 燥 的 全 过 程 ， 并 以 此 测定 涂料 从 流体 变 成 国体 涂 膜 的 各 阶段 时 间 。 日 
本 采用 划 圆 轨迹 的 方式 ， 英 、 德 等 欧洲 各 国 采用 直线 轨迹 的 方式 ， 而 我 匡 
目前 也 已 开发 研制 出 相应 的 试验 仪 右 。 


2.3.3 涂 膜 干燥 时 间 测 定 设备 


(1) 涂 膜 干燥 时 间 试 验 器 ”根据 压 棉 球 法 和 压 滤纸 法 的 规定 ,使 用 
干燥 试验 器 〈 硅 码 ) 测定 涂 膜 的 实干 时 间 。 所 用 夸 码 的 质量 为 200g， 底 
面积 为 lem 。 

(2) 划 圈 轨迹 式 干燥 时 间 测 定 仪 ”国产 的 Q62Z-24 型 自动 漆 膜 干燥 时 
间 测 定 仪 和 日 本 上 岛 制作 所 研究 开发 的 MS-701 型 干燥 时 间 测 定 器 ， 均 采 
有 划 针 在 涂 膜 上 刻 划 圆 轨 迹 的 方式 。 涂 膜 上 的 划 痕 由 宽 渐 罕 ， 由 深 变 浅 ， 
至 最 后 划 不 出 痕迹 来 显示 实际 干燥 。 

(3) 直线 式 漆 膜 干燥 时 间 记 录 仪 ”德国 BYK 公司 的 2710 型 干燥 时 间 
记录 仪 和 国产 的 QGZ-A 型 直线 式 漆 膜 干燥 时 间 试 验 器 ， 均 采取 直线 划 痕 
轨迹 的 方式 来 描绘 涂料 从 流 平 、 表 干 到 实干 的 过 程 ， 并 附 有 计时 标尺 ， 可 
直接 读 出 各 段 干 燥 状 态 所 需 的 时 间 。 

(4) 冲压 式 干 燥 度 试验 仪 ”德国 Erichsen 公司 出 产 的 415 型 干燥 时 间 
试验 仪 是 一 种 简单 的 冲压 式 试验 仪 ， 其 测试 干燥 度 分 作 2 ~7 度 。 

(5) 柱 塞 式 实干 时 间 记 录 仪 ”如 英国 Sheen 公司 生产 的 603N 型 实干 
时 间 记 录 仪 。 该 仪器 通过 装 在 柔软 连接 器 上 的 柱 塞 经 10s 平缓 地 落 到 涂 膜 
表面 上 ( 柱 塞 的 触 膜 端 套 有 尼龙 量规 ) 并 自动 旋转 90" 后 升 起 来 检查 涂 腊 
表面 是 否 受到 损坏 。 涂 膜 不 受 损害 的 起 始 时 间 即 为 实际 干燥 时 间 。 


2.4 固化 设备 


在 涂 装 过 程 中 ， 国 化 工艺 和 设备 占有 重要 的 地 位 。 例 如 ， 预 处 理 后 的 
脱水 干燥 、 涂 层 的 加 热 固 化 、 湿 打磨 涂 层 后 的 水 分 干燥 等 都 要 用 到 固化 
(或 烘 干 ) 设备 。 如 果 对 各 种 涂料 的 烘 干 温度 和 时 间 掌 握 不 准确 ， 就 不 能 
使 涂 层 具 备 应 有 的 性 能 。 
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涂 层 的 固化 在 涂 装 过 程 中 占 比较 长 的 时 间 ， 一 般 也 是 涂 装 生产 线 比 较 
耗 能 的 最 主要 工序 ， 所 以 涂 层 的 国 化 过 程 对 产品 的 质量 和 成 本 有 很 大 的 影 
响 。 因 此 ， 固 化 设备 应 该 向 高 效率 、 低 耗 能 、 少 污染 的 方向 发 展 。 


2.4.1 固化 设备 的 分 类 及 选用 原则 


1， 按 形状 分 类 

烘 干 室 按 工件 在 固化 时 的 运行 状况 ， 可 分 为 通过 式 和 间 欣 式 两 种 。 

(1) 通过 式 烘 干 室 通过 式 烘 干 室 按 外 形 分 为 直通 式 、 桥 式 和 和 矩形 
桥 式 三 种 ， 如 图 2-5 所 示 。 直 通 式 烘 干 室 热 量 外 溢 较 大 ,设备 较 矮 ; 桥 式 
烘 干 室 较 长 ， 空 间 占 位 较 高 ， 热 量 外 洪 较 小 ; 矩形 桥 式 除 了 长 度 比 桥 式 短 
外 ， 其 他 方面 跟 桥 式 差 不 多 。 
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图 2-5 烘 干 室 











a) 死 端 式 b) 直通 式 c) 双 行程 死 端 式 d) 多 行程 直通 式 
e) 双 行 程 半 桥 式 f) 桥 式 g) 矩形 桥 式 
h) 双 层 桥 式 i) 多 行程 桥 式 











通过 式 烘 干 室 可 设计 成 多 行程 式 ， 它 通常 与 预 处 理 设 备 、 涂 漆 设 备 、 
冷却 设备 、 机 械 化 输送 设备 等 一 起 组 成 涂 装 生 产 流水 线 。 行 程式 烘 干 室 结 
构 相 对 简单 ， 但 设备 长 ， 占 地 面积 大 。 
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(2) 间 欣 式 烘 干 室 


间 坎 式 烘 干 室 适 用 于 生产 规模 较 小 的 情况 ， 零 


件 在 设备 中 不 连续 运动 或 运动 极为 缓慢 ， 一 般 适 用 于 非 流 水 式 涂 装 作业 。 


间 吹 式 烘 干 室 女 
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[图 2-6 所 示 。 





图 2-6 间歇 式 烘 干 室 


2. 按 加 热 方式 分 类 





(1) 辐射 式 烘 干 室 “| 
工 外 线 烘 干 室 。 

















辐射 方式 来 加 热 被 涂 物 ， 如 紫外 线 烘 干 室 、 


(2) 对 流 式 烘 干 室 用 热源 产生 的 燃烧 气体 或 加 热 后 的 高 温 空 气 在 
烘 干 室内 循环 对 流 ， 使 被 涂 物 受热 。 对 流 式 烘 干 室 还 可 分 为 使 用 热 交 换 器 
间接 燃烧 加 热 型 和 直接 燃烧 加 热 型 两 种 。 


3. 按 用 途 分 类 


根据 烘 干 室 在 涂 装 过 程 中 的 使 用 目的 ， 以 它们 的 用 途 
类 。 例 如 ， 底 漆 烘 干 室 、 脱 水 烘 干 室 、 腻 子 烘 干 室 等 。 











4. 固化 设备 选用 原则 


1) 
2) 
3) 
4) 
5) 
6) 
7) 
8) 热源 的 种 类 
5. 烘 干 室 选 

(1) 热源 选择 





工件 的 外 形 


安置 烘 干 室 





单位 时 间 台 车 的 数量 或 吊 挂件 的 数量 。 
尺寸 ， 如 全 车 或 是 具 的 外 形 尺 寸 及 工件 的 外 形 尺寸 。 
工件 的 间距 或 输送 设备 的 线 速度 。 
屋 架 下 弦 、 三 房 的 柱 距 。 
烘 干 室 出 入 口 输送 设备 的 标高 及 输送 设备 的 型 号 。 
单位 时 间 工 件 涂 装 的 面积 及 涂料 中 溶剂 和 稀释 剂 的 内 容 。 
涂料 的 固化 技术 条 件 及 涂料 固化 的 温度 、 








场地 的 限制 ， 如 
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需 注意 的 事项 
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柴油 、 电 能 、 











液化 石油 气 、 城 六 





和 煤气、 蒸汽 、 煤 油 











] 要 求 。 


固化 设备 可 选择 的 热源 种 类 较 多 ， 和 常用 热源 有 天 然 














等 。 热 源 的 选择 受 





涂 层 的 质量 要 求 、 固 化 涂料 的 温度 、 当 地 的 能 源 政策 及 综合 经 济 效益 等 因 











素 的 限制 。 常 用 热源 的 使 用 范围 见 表 2-3 。 
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表 2-3 常用 热源 的 使 用 范围 


热源 | 常用 的 固化 
i 范 有 十 ee 志 占 
种 类 | 温度 / 信 适 用 范 围 主 要 特点 











靠 的 使 用 温度 < 90% 。 热 
td 


蒸汽 汀 的 汉 行 key 六 3 
蒸汽 <100 温 烘 干 型 涂料 的 固化 es 
上 胆 

















直接 燃烧 适用 于 装饰 性 要 求 热源 的 运行 成 本 较 低 ,但 系 
燃气 <220 不 高 的 涂 层 ; 间接 加 热 适 用 于 | 统 的 投资 相对 较 高 。 系 统 控 制 
大 多 数 涂料 的 固化 及 管理 要 求 较 高 

















直接 燃烧 适用 于 装饰 性 要 求 热源 的 运行 成 本 较 低 ,但 系 
燃油 <220 不 高 的 涂 层 ; 间接 加 热 适 用 于 | 统 的 投资 相对 较 高 。 系 统 控制 
























































大 多 数 涂料 的 固化 及 管理 要 求 较 高 
运行 环境 清洁 ， 控 制 精度 高 ， 
电能 <200 适用 于 大 多 数 涂 料 的 国 化 维护 保养 方便 。 运 行 成 本 相对 








使 用 不 普遍 。 运 行 成 本 较 低 。 
热 油 <200 适用 于 大 多 数 涂料 的 固化 系统 投资 较 高 ， 系 统 控 制 及 管 
理 要 求 较 高 














(2) 烘 干 室 的 形状 ” 烘 干 室 形状 的 确定 应 在 满足 工艺 布局 需要 的 前 
提 下 ， 尽 可 能 考虑 缩小 烘 干 室 有 效 烘 干 区 的 温差 、 节 省 能 源 、 节 约 设 备 的 
用 材 、 减 少 占 地 面积 、 方 便 设 备 的 安装 运输 及 设备 将 来 改造 扩建 的 可 能 
性 。 


2. 4.2 ”热风 循环 固化 设备 


各 种 类 型 的 热风 循环 国 化 设备 一 般 均 由 烘 干 室 的 室 体 、 加 热 器 、 空 气 
幕 及 温度 控制 系统 等 部 分 组 成 ， 如 图 2-7 所 示 。 

(1) 室 体 烘 干 室 室 体 的 主要 作用 是 隔绝 烘 干 室内 的 空气 , 使 其 不 
与 外 界 交流 ， 并 保存 烘 干 室内 的 热量 ， 使 烘 干 室内 的 温度 维持 在 一 定 的 范 
围 内 。 

全 钢 结构 的 烘 干 室 室 体 由 骨架 〈 模 轨 ) 和 护 壁 〈 护 板 ) 所 构成 ,一 
般 为 拼装 式 。 
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图 2-7 热风 循环 烘 干 室 结构 组 成 


1 一 空气 磅 送 风 管 2 一 空气 幕 风机 3 一 空气 幕 吸 风 管 


4 一 循环 回 风 管道 ”5 一 空气 过 滤器 ”6 一 循环 风机 
7 一 空气 加 热 器 ”8 一 循环 送 风 管 9 一 室 体 
10 一 瞪 挂 输送 机 



























































拼装 式 是 采用 钢板 沿 烘 干 室 长 度 方 向 折 成 槽 轨 形 式 ， 并 将 保温 护 板 预 
判 作 好 ， 在 安装 现场 拼 插 成 烘 干 室 的 方式 ， 如 图 2-8 所 示 。 














一 由 





图 2-8 保温 护 板 拼装 形式 























常用 槽 轨 的 形式 如 图 239 所 示 。 
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图 2-9 常用 槽 轨 的 形式 





烘 干 室 室 体 所 用 到 的 保温 护 板 由 护 板 框架 、 保 温 材料 和 面板 构成 ， 如 


2-10 所 示 。 
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(2) 加 热 系 统 热风 循环 烘 干 室 的 加 热 系 统 是 加 热 空 气 的 装置 ， 一 
般 由 空气 加 热 器 、 风 机 、 调 节 阀 、 风 管 和 空气 过 滤器 等 部 件 组 成 。 它 能 把 
进入 烘 干 室内 的 空气 加 热 到 一 定 的 温度 NI 
范围 ， 或 通过 风机 将 热 空气 引入 烘 干 室 
内 ， 并 在 烘 干 室 的 有 效 加 热 区 内 形成 热 
空气 环流 ， 连 续 地 对 工件 进行 加 热 ， 使 















































涂 层 得 到 固化 干燥 。 为 保证 烘 干 室 内 的 图 2-10 保温 护 板 
溶剂 蒸气 浓度 处 于 安全 范围 内 ， 烘 干 室 ee 
需 排除 一 部 分 含有 溶剂 燕 气 的 热 空气 ， 





同时 需 吸入 一 部 分 新 鲜 空 气 予以 补充 。 
热风 循环 烘 干 室 有 直接 加 热 和 间接 加 热 两 种 ， 如 图 2-11 和 图 2-12 所 
示 。 




















-由 HH 








图 2-11 直接 加 热 通 过 式 热风 循环 烘 干 室 
1 一 排 风 管 2、4 一 密闭 式 风机 3 一 排 气 分 配 室 5 一 过 滤器 6 一 燃烧 室 





























地 面 


1 2 3 4 


图 2-12 间接 加 热 通过 式 热风 循环 烘 干 室 
1 一 排 气 分 配 室 2 一 风机 ”3 一 过 滤 室 4 一 电 加 热 器 ”5 一 排 风 管 
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(3) 空气 幕 装置 “对 于 连续 式 烘 王室， 工件 一 般 是 连续 通过 ， 故 工 
件 进 出 口 门洞 始终 是 敞开 的 。 为 了 防止 热 空气 从 烘 干 室 流出 和 外 部 冷 空气 
流入 ， 减 小 烘 干 室 的 热量 损失 ， 提 高 热效率 ， 通 常 在 烘 干 室 进出 口 门洞 处 
或 单个 门洞 处 设置 空气 幕 装置 。 空 气 医 装置 是 在 烘 干 室 的 工件 进出 口 的 门 
洞 处 ， 用 风机 喷射 高 速 气流 而 形成 空气 幕 的 装置 。 

(4) 温度 控制 系统 ” 烘 道 常常 要 根据 需要 来 调节 温度 。 温 度 控 制 系 
统 的 作用 是 通过 调节 加 热 需 热 量 输出 的 大 小 ,来 使 得 热风 循环 典 干 室内 的 
循环 空气 温度 稳定 在 一 定 的 工作 范围 内 。 温 度 控制 系统 应 设置 超 温 报警 装 
置 ， 以 确保 烘 干 室 能 够 安全 运行 。 


2.4.3 远 红 外 线 辐射 固化 设备 


远 红外 线 辐射 固化 设备 一 般 由 烘 干 室 的 室 体 、 辐 射 加 热 器 、 空 气 幕 和 
温度 控制 系统 等 部 分 组 成 。 

(1) 室 体 ” 远 红外 线 辐射 固化 设备 的 室 体 结构 与 对 流 固化 设备 的 室 
体 结构 基本 相同 ， 可 参照 对 流 烘 干 室 室 体 部 分 的 内 容 。 

(2) 辐射 加 热 器 ”常用 的 辐射 加 热 器 有 电热 式 两 种 和 燃气 式 两 种 。 
电热 式 辐射 加 热 器 又 可 分 为 旁 热 式 、 直 热 式 和 半导体 式 。 

1) 旁 热 式 就 是 电热 体 的 热能 要 先 经 过 中 间 介 质 传 给 远 红外 线 辐射 
层 ,再 由 被 间接 加 热 的 辐射 层 向 外 辐射 远 红 外 线 。 劳 热 式 电热 远 红 外 线 辐 
射 器 按 其 外 形 不 同 可 分 为 板式 、 灯 泡 式 和 管 式 三 种 ， 分 别 如 图 2-13 ~ 图 2- 
15 所 示 。 
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图 2-13 板式 辐射 器 图 2-14 灯泡 式 辐射 器 
1 一 远 红外 辐射 层 ”2 一 碳化 硅 板 1 一 灯头 ”2 一 发 射电 
3 一 电阻 丝 板 4 一 保温 材料 3 一 辐射 元 件 
5 一 安装 螺母 ”6 一 电阻 丝 
7 一 接 丝 装 置 ”8 一 外 壳 
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图 2-15 各 种 管 式 辐射 器 








1 一 连接 螺母 ”2 一 绝缘 套 管 3 一 











电阻 丝 











4 一 金属 外 壳 5 一 氧化 镁 粉 























2) 直 热 式 电热 远 红 外 线 辐 射 器 是 将 远 红外 线 发 射 涂料 直接 涂 尾 在 电 








热 体 上 ， 其 特点 是 加 热 速度 快 、 热 损失 较 小 。 目 





前 采用 较 多 的 是 电阻 带 型 











直 热 式 电热 远 红 外 线 辐射 器 ， 它 的 加 热 原理 与 电阻 丝 相同 ， 如 图 2-16 所 


个。 





3) 半导体 式 电 热 远 红 外 线 辐 射 器 是 较 新 型 的 辐射 器 。 这 种 辐射 器 以 




















高 铝 质 陶瓷 材料 为 基体 ， 中 间 层 是 半导体 导电 层 ， 外 表面 涂 覆 高 辐射 率 的 


远 红 外 线 涂 层 ， 两 端 绕 有 电极 ， 如 图 2-17 所 示 。 通 电 后 ， 在 外 电场 作用 



































下 ， 辐 射 器 能 形成 以 空 穴 为 多 数 载 流 子 的 半导体 发 热 体 。 
(3) 空气 幕 ， 远 红外 线 辐射 固化 设备 的 空气 幕 结 构 和 对 流 固 化 设备 


基本 相同 ， 可 参照 对 流 烘 干 室 室 体 部 分 的 内 容 。 





























(4) 温度 控制 系统 温度 控制 系统 的 作用 是 通过 调节 辐射 器 热量 输 
出 的 大 小 ， 使 得 涂 层 的 温度 稳定 在 一 定 的 工作 范围 内 。 温 度 控制 系统 需 设 





置 超 温 报警 装置 ， 以 确保 烘 干 室 安全 运行 。 
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图 2-16 电阻 带 型 直 热 式 电热 远 红外 线 辐 射 器 
1 一 骨架 2 一 电阻 带 3 一 发 射 旱 
4 一 拉 紧 装置 ”5 一 引出 棒 6 一 绝缘 子 


























1 一 陶瓷 机 体 2 一 半导体 导电 层 
3 一 绝缘 远 红外 线 涂 层 ”4 一 金属 电极 封闭 套 
(5) 辐射 干燥 方法 比较 ( 见 表 24) 
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表 2-4 辐射 干燥 方法 比较 
干燥 方 法 干燥 原理 主要 特点 适用 范围 
1) 烘 干 室温 度 范围 
红外 灯泡 为 120% 以 下 ， 
”| 板式 或 灯 式 碳化 硅 、 氧 | 1) 外形 简单 、 辟 
能 加 热 辐 革 
用 电 能 加 热 辐射 名 辐射 器 可 达 200 扎 左 | 厚 均 匀 的 中 小 型 神 
人 元 器 ， 使 其 产生 不 同 右 下 工件 
“| 波长 的 适 于 涂 层 吸 LE 
红外 线 这 人 2) 烘 干 速 度 快 ， 效 率 2) 适用 于 各 类 涂 
收 的 远 红外 线 ， 以 | ee 
辐 SO el 料 ， 尤 其 是 粉 未 涂 
身 ee 3) 热 惯性 小 ， 设 备 简 | 料 的 固化 
于 单 
燥 4) 涂 层 质量 好 
1) 外 形 简单 、 辟 
用 烘 与 或 居 气 
用 各 二 或 大 拉 加 | 1) 干燥 温度 可 达 250 | 厚 均匀 的 中 小 理 冲 
| 热 辐射 器 ， 使 其 产 
燃气 红 本 适 于 涂 腊 吸收 提 ~300%C 下 工件 
外 线 0 2) 干燥 速度 快 2) 适用 于 各 类 涂 
远 红 外 线 ， 以 辐射 本 Re 
所 3) 运行 费用 低 料 ， 尤 其 是 粉 未 涂 
es 料 的 固化 
1) 干燥 温度 为 200C 
这 省 
2) 设备 内 温度 较 均匀 | 1) 大 中 型 复杂 形 
i 辕 射 传 热 与 对 流 | 3) 烧 干 时 间 短 ,干燥 | 状 的 工件 
本 十 -六 5 让 于 吕 
镶 射 -对 流 于 煤 | 传 热 相 结合 速度 忆 2) 各 种 溶剂 型 、 
4) 热效率 较 高 油性 及 水 性 涂料 
5) 设备 较 复杂 ， 投 次 
费用 大 
2.4.4 紫外 线 固化 设备 
1. 紫外 线 固化 设备 的 特点 
当 用 特定 波长 的 光照 射 含有 光敏 剂 的 光 固 化 涂料 的 涂 层 时 ， 光 敏 剂 会 
发 生 分 解 ， 产 生活 性 游离 基 团 ， 接 着 引发 聚合 反应 ， 在 短 时 间 内 使 涂 层 因 
二 


化 成 膜 。 因 为 通常 采用 波长 300 ~ 450nm 的 紫外 线 ， 所 以 称 为 紫外 线 
一 般 生 产 线 上 使 


化 。 























紫外 线 固化 设备 具有 以 下 优点 : 


用 高 压 水 银 灯 和 紫外 线 痰 光 灯 。 
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1) 紫外 线 固 化 是 在 常温 下 进行 的 固化 ， 所 以 热 容 量 大 的 物件 、 耐 热 
性 能 差 的 物件 均 可 使 用 。 紫 外 线 固 化 型 涂料 本 质 上 是 用 紫外 线 固化 ， 不 必 
直接 加 热 。 从 紫外 线 灯 泡 发 射出 的 紫外 线 以 外 的 红外 线 ， 会 使 固化 室 气氛 
温度 和 工件 温度 上 升 ， 这 时 可 通过 适当 的 措施 使 工件 的 温度 控制 在 80% 
以 下 。 纸 张 、 塑 料 和 木材 等 上 的 涂 层 均 可 在 短 时 间 内 固化 。 

2) 紫外 线 照射 设备 比较 简单 ， 投 资 少量 维护 费用 便宜 ， 占 地 面积 
小 ， 能 耗 低 。 

紫外 线 固 化 设备 的 缺点 : 

1) 紫外 线 固 化 设备 的 能 量 效率 低 。 紫 外 线 灯泡 的 输入 功率 大 ,但 输 
出 紫外 线 的 功率 小 ， 产 生 大 量 的 热能 损失 。 一 般 紫 外 线 灯泡 功率 中 转变 为 
紫外 线 的 仅 占 20% ， 可 见 光 占 10% ， 而 红外 线 和 热能 占 70% 。 

2) 考虑 光 能 的 穿 透 率 ， 仅 适用 于 透明 或 半 透 明 的 光 固 化 涂料 ， 其 他 
涂料 不 能 采用 这 种 固化 方法 。 

3) 有 照射 盲点 ， 故 要 求 被 涂 物 形状 简单 。 它 不 适合 容易 产生 照射 阴 
影 的 被 涂 物 的 固化 。 

4) 紫外 线 灯 泡 产生 的 臭氧 不 仅 对 周围 的 设备 会 产生 腐蚀 ， 对 人 体 呼 
吸 系统 也 有 不 良 影 响 ， 因 此 在 设备 的 设计 上 要 考虑 到 这 一 点 。 

5) 紫外 线 灯 泡 放射 出 强烈 的 紫外 线 ， 直 接 照射 人 体 时 会 损伤 皮肤 ， 





























































































































使 眼睛 发 痛 ， 因 此 在 设计 紫外 线 照射 装置 时 要 注意 这 一 点 。 男 外 ， 操 作者 
要 戴 防护 眼镜 。 
2， 紫 外 线 照 射 设备 











紫外 线 照 射 设 备 由 光源 、 反 射 板 、 灯 具 、 电 源 装 置 、 冷 却 装 置 、 传 感 
器 、 被 涂 物 输送 机 、 排 气 换 气 装 置 、 室 体 壁 板 及 防 紫外 线 遮挡 帘 组 成 。 图 
2-18 所 示 为 平板 工件 涂 层 紫外 线 固化 装置 的 例 图 。 














图 2-18 平板 工件 涂 层 紫 外 线 固 化 装置 例 图 
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2.4.5 电子 束 固化 设备 


1. 电子 束 固 化 设备 的 特点 

1) 电子 束 固化 不 需 引发 剂 ， 因 此 无 残留 ， 耐 蚀 性 高 。 

2) 电子 束 国 化 是 在 常温 下 固化 ， 因 此 适合 不 宜 加 热 的 塑料 、 木 材 、 
纤维 和 纸 等 上 的 被 涂 物 的 涂 层 固化 。 

3) 涂 层 固 化 速度 快 ， 适合 大 批量 生产 涂 层 的 

4) 不 透明 涂料 也 能 吸收 电子 束 而 固化 。 

5) 工作 时 有 X 射线 和 具 氧 产生 ， 因 此 需 有 可 靠 的 安全 保护 措施 。 

6) 电子 束 加 速 装置 价格 昂贵 。 

7) 不 适合 管件 和 有 不 通 孔 工件 的 固化 。 

2.， 电子 束 固化 设备 的 组 成 

电子 束 照射 固化 处 理 简称 EB 。 电 子 束 固化 是 用 高 能 量 的 电子 束 照 射 ， 
使 被 照射 涂 层 的 分 子 内 产生 活性 基 团 ， 引 发 聚合 反应 ， 使 涂 层 固化 成 膜 。 
电子 束 固化 设备 由 高 电压 发 生 器 、 加 速 器 主体 、 室 体 和 操作 盘 等 组 成 ， 如 
图 2-19 所 示 。 
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图 2-19 ”电子 束 固化 装置 图 
1 一 传送 带 “2 一 照射 窗 〈 薄 金属 稍 ) ”3 一 铬 屏蔽 板 4 一 被 照射 物体 
5 一 扫描 器 ”6 一 扫描 器 磁铁 “7 一 真空 泵 ”8 一 加 速 管 9 一 电子 聚集 
仓 “10 一 负 (填充 压力 为 20Pa 的 氟 利 昂 气 体 ) 11 一 加 速 器 主体 
1 一 高 压 电 缆 “13 一 高 电压 发 生 器 “14 一 控制 盘 
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电子 束 对 物质 的 透 过 力 与 加 速 











电压 成 正比 ， 与 透 过 物质 的 密度 成 反 


比 。 漆 膜 厚度 一 般 在 10 ~300um 的 范围 内 ， 漆 膜 密 度 一 般 为 1.0 ~2.0kg/ 











L。 电 子 束 
kW 表示 。 


通常 以 加 速 电 压 300kV、 


数 。 








照射 强度 








加速 电 压 了 和 日 











加 速 电压 代表 




















3， 电子 束 固化 工艺 


电子 束 固化 了 























包子 束 的 穿 透 深度 ， 卓 
电子 束 电 流 30mA 、 输 上 

















(2) 上 

















电子 束 加 速 


器 的 选择 





连续 
































电子 束 电流 了 表示 ， 和 输出 功率 用 单位 
电流 代表 电子 束 射 线 的 量 。 
功率 9kW 作为 标准 参 


[ 艺 要 求 操作 人 员 不 仅 要 对 配套 用 的 电子 束 固化 装置 和 涂 
料 十 分 了 解 ， 而 且 还 要 掌握 其 独特 的 工艺 技术 。 

(1) 设备 的 屏蔽 ”电子 束 友 击 到 金属 上 时 会 产 4 
线 对 人 体 是 有 害 昌 
例如 ， 水 平 传送 带 上 的 被 涂 物 
涂 装 金属 卷 材 ， 则 只 





EX 射线 ， 由 于 X 射 
的 ， 因 此 要 在 电子 束 加 速 器 周转 用 水 泥 和 铝板 将 其 屏蔽 。 
操作 时 ， 要 将 整个 设备 屏蔽 起 来 ; 如 果 
用 铝板 将 照射 室 围 起 来 便 可 。 








在 电子 束 固化 干燥 涂 膜 的 方法 中 ， 电 子 








束 加 速 器 的 选择 和 安置 方式 等 都 是 很 重要 的 ， 必 须根 据 被 照射 物 的 形状 、 
大 小 、 涂 装 系统 、 生 产量 、 传 送 方法 、 涂 料 固化 所 需 的 电子 束 量 等 条 件 来 























确定 电子 束 加 速 器 的 设置 和 所 需 的 台数 、 照 射 窗 与 被 涂 物 的 距离 、 照 射 窗 
的 配置 和 排列 等 。 





(3) 照射 装置 周围 气氛 的 控制 

















在 电子 束 








固化 过 程 中 ， 由 于 氧气 的 


存在 会 阻碍 聚合 反应 的 进行 ,使 漆 膜 表面 不 能 完全 干燥 及 达到 足够 的 硬 

















度 ， 而 且 电 子 束 会 人 














及 化 空气 中 的 氧气 而 产生 奥 





氧 (臭氧 不 仅 对 设备 有 腐 








蚀 作用 ， 对 人 体 也 有 很 大 的 危害 ) ， 因 此 应 采取 在 电子 束 照 射 室内 充满 惰 


性 气体 的 方法 ,使 氧气 浓度 保持 在 一 定 值 以 下 。 具 体 方法 是 用 
气 、 煤 油 、 丙 烷 气 等 按 一 定 比 例 与 空气 混合 燃烧 ， 玫 


















































天 然 气 或 所 


了 将 燃烧 后 所 产生 的 情 


性 气体 送 入 照射 室内 ， 和 置换 出 里 面 的 空气 ， 从 而 使 氧气 浓度 降低 。 
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3.1 室内 用 涂料 
3.1.1 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 醇 酸 木器 涂料 
1. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 醇 酸 木器 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 3-1 ) 
表 3-1 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 醇 酸 木器 涂料 
的 性 能 要 求 (GB/T 23995 一 2009) 

































































项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /um < 40 
be 这 表 干 /h 8 

上 燥 时 间 < 实干 妃 DA 
es 结 皮 性 (24h) 不 结 皮 
贮存 稳定 性 
人 沉降 性 (503C ，7d 异常 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 

时 着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 1 
耐 干 热 性 [ (70 +2)%C ，15min]/ 级 < 2 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L 的 NaHCO; ，lh) 无 异常 
i 醋 无 异常 
时 污染 性 (1h 

时 污染 性 (1h) 菜 无 异常 





2. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 醇 酸 木 器 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-2 ) 
表 3-2 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 醇 酸 木器 
涂料 检测 用 样板 (GBAT 23995 一 2009 ) 
























































项 | 底 ” 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
刷 涂 两 道 。 第 1 
涂 膜 外 观 、 附着 力 、 浅 色 贴 面 胺 合板 了 道 刷 涂 量 为 (0.8 + 
而 水 性 、 耐 碱 性 、 | (符合 GBMT 15104 一 B09 0.1)g/dm2; 间 隔 24h 
耐 污染 性 。 |2006) ,使 用 前 在 GB/ 后 刷 涂 第 2 道 ,第 2 
T 9278 规定 的 环境 条 道 刷 涂 量 为 (0.7 + 
耐 干 热 性 件 下 放置 7d 以 上 150 x 150 0.1) g/dm? 放置 7d 














后 测试 





















































. 144 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
项 a 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
干燥 时 间 马口铁 板 50 x120 x0.2 ~0.3 
刷 涂 1 道 ， 干 膜 
玻璃 板 (清漆 测 光 厚度 为 (23 #3) pm， 
光泽 泽 时 采用 喷 有 无 光 | ”150 x100 x3 “| 光泽 项 目 放置 72 
黑 漆 的 玻璃 板 ) 后 测试 
@D 推荐 采用 白 样 、 白 机 木 、 白 橡木 等 浅 色 品 种 。 





























3.1.2 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金属 板 涂 料 


室内 装饰 装修 

















用 溶剂 型 金属 板 涂料 的 怕 























FE 能 要 求 见 表 3-3。 


表 3-3 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金属 板 涂料 
的 性 能 要 求 (GB/T 23996 一 2009 ) 





























































































































项 目 指 标 

涂 膜 外 观 正常 
耐 冲击 性 /cm 50 
柔韧 性 /mm 1 
光泽 (60°) 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = B 

下 附着 力 / 级 < 1 
着 力 

湿 附着 力 /级 =< 1; 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病 态 现 象 
而 沸 水 性 (30min) 无 异常 
耐 洗涤 剂 性 (24h ) 无 异常 
硅油 污 性 (24h) 无 异常 
硅 污 染 性 通过 
硅 湿 热 性 (120h ) 无 异常 

可 溶性 铅 < 90 
重金 属 含量 ( 限 色 | 可 溶性 饥 < 75 

漆 )/(mg/kg) 可 溶性 铬 < 60 
可 溶性 系 < 60 
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3. 1.3 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 


1. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 3-4) 
表 3-4 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 
涂料 的 性 能 要 求 (GB/T 23997 一 2009 ) 










































































































































































指 标 
a 地 板 用 面 漆 | 通用 底 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
施工 性 施 涂 无 障 但 
遮盖 率 ( 色 漆 ) = 商定 a 
表 干 /h 1 
干燥 时 间 < . 
实干 /h 24 
涂 膜 外 观 正常 二 
贮存 稳定 性 (50Y ，7d) 无 异常 
打磨 性 和 易 打磨 
光泽 (60°) 商定 a 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) > HB 四 
着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 1 
耐 干 热 性 [ (90 +42)C, 15min]/ 级 ”= 2 一 
耐 磨 性 (750g，500r)/g < 0. 050 0. 040 一 
耐 冲击 性 一 涂 膜 无 脱落 .无 开裂 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (2 ) 无 异常 e 
耐 醇 性 (8h) 无 异常 = 
oe 醋 无 异常 二 
硅 污 染 性 (1b) 
茶 无 异常 a 
机 一 级 <3.0 
出 黄 变 性 了 (168h) | 清漆 Ey ee 
AE* 
色 漆 <3.0 











注 : 清漆 产品 必须 在 产品 外 包装 上 注 明 所 达到 的 等 级 。 
QD 该 项 目 仅 限于 标 称 具有 耐 黄 变 等 类 似 功能 的 产品 。 
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涂料 实用 手册 








2. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-5 ) 
表 3-5 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 
涂料 检测 用 样板 (CBZT 23997 一 2009 ) 




































































































































































行 














I 速 固化 后 试验 。 
































清漆 ( 含 透明 色 漆 ) 漆 
项 日 | 试 板材 质 | 底 材 信 二 | 刷 涂 量 | 刷 涂 量 | 刷 涂 量 | 刷 涂 量 
/mm (第 1 道 ) | (第 2 道 ) | (第 1 道 ) | (第 2 道 ) 
/g /8g /8g /8g 
施工 性 | 浅 色 贴 面 胶合 板 | 150 x70 0.8+0.1 | 0.7+0.1 | 0.9+0.1 | 0.8+0.1 
用 100pm 
聚 酯 腊 
间 际 式 漆 膜 
遮盖 率 厚度 30 ~ 一 a < 
le 制备 器 刊 涂 
50hm ) 
一 道 
干燥 时 间 
一 一 一 一 | 0.7+0.1 0.8+0.1 
涂 膜 外 观 | 浅 色 贴 面 胶 合板 | 150x70 | 0.8+0.1 0.9+0.1 
打磨 性 二 到 
光泽 
| 玻璃 板 150 x 100 x3 
铅笔 硬度 0.8+0.1 | 0.7+0.1 | 0.9+0.1 | 0.8+0.1 
附着 力 | 浅 色 贴 面 胶合 板 | 150 x70 
耐 干 热 性 | 浅 色 贴 面 胶合 板 | 150 x150 | 1.7+0.2 | 1.54+0.2 | 1.9+0.2 | 1.7+0.2 
耐 磨 性 | 铝板 或 玻璃 板 | 直径 100 | 10+0.1 | 1.0+0.1 | 1.1+0.1 111+0.1 
a ad | 汪 才 二 一 一 
实木 地 板 (10 ~20 ) 
时 水 性 
耐 碱 性 浅 色 贴 面 
150 x70 | 0.8+0.1 | 0.7+0.1 | 0.9+0.1 | 0.8+0.1 
耐 醇 性 胶合 板 
耐 污染 性 
耐 黄 变性 | 白色 外 用 瓷 质 砖 | 95 x45 |0.40+0.05|0.40 + 上 0.05 10.45 +0.05 10.45 + 上 0.05 
注 : 在 出 三 检验 时 ， 为 方便 操作 ， 养 护 期 较 长 的 制 板 项 目 可 自选 试 板 底 材 和 烘 烤 条 件 进 
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3.1.4 ”室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 


1. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 3-6) 
表 3-6 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 
的 性 能 要 求 (CB/T 23998 一 2009 ) 































































































指 标 
项 日 
漆 底 ” 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /um < 40 60 
表 干 /min 20 
于 燥 时 间 < - 
实干 /h 2 
涂 膜 外 观 正常 一 
回 黏 性 /级 < 2 a 
打磨 性 易 打 磨 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 一 
铅笔 硬度 (探伤 ) B 3 
半 着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 2 
耐 干 热 性 [ (90 +2)%C，15min]/ 级 = 2 一 
耐水 性 (24h) 无 异常 a 
耐 碱 性 (50gAL 的 NaHCO; ，1bh) 无 异常 
栈 无 异常 = 
夺 污 染 性 ( 1b) 一 - 











2. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木 器 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-7) 
表 3-7 ”室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 检测 用 样板 
(GB/T 23998 一 2009 ) 











项 | 底 ” 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 











涂 膜 外 观 、 附 着 力 、 浅 色 贴 面 胶合 



































耐水 性 、 耐 碱 性 、 | 板 了 (符合 GB/T 150 x70 席 涂 4 道 ， 每 道 干 膜 
耐 污染 性 15104 一 2006 ) ， 使 厚度 为 10 ~ 15um， 每 道 
用 前 在 GB/T 9278 间隔 lh， 放 置 48h 后 测 





耐 干 热 性 规定 的 环境 条 件 下 
放置 7d 以 上 


150 x150 试 



























































































































































. 148 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
项 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
扶 涂 两 道 ， 每 道 干 膜 
- 笑 性 、 i 50 x120 x 厚度 为 10 ~ US 每 首 
铅笔 硬度 (0.2 ~0.3) | 间隔 1hn， 铅 笔 硬 度 项 目 
放置 48h 后 测试 
浅 色 贴 面 胶合 贡 涂 两 道 ， 每 道 干 膜 
打磨 性 板 2 (符合 GB/T 150 x70 厚度 为 10 ~ ae 每 道 
15104 一 2006 ) 间隔 lh， 放 置 4h 后 测试 
。 址 涂 1 道 ， 干 膜 厚度 
- 爆 讨 I 
于 燥 时 间 为 10 ~15pm 
玻璃 板 ( 清漆 测 光 - 
泽 时 采用 喷 有 无 光 | 150x100 x3 次 涂 两 道 ， 每 道 干 腊 
光泽 黑 漆 的 玻璃 板 ) RR 
间隔 lb， 放置 48h 后 测 
试 
Q@ 推荐 采用 和 白 样 、 白 枫 木 、 白 橡木 等 浅 色 品种 。 


























@ “马口铁 板 需 彻底 打磨 掉 镀 锡 层 。 
3.1.5 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 


1. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 禁用 物质 要 求 ( 见 表 3-8) 
表 3-8 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 禁用 物质 要 求 (HJAT 414 一 2007 ) 


禁用 种 类 


禁用 物质 








乙 二 醇 配 及 其 酯 类 








醚 、 乙 二 醇 甲 醚 醋酸 酯 、 
酸 酯 、 二 乙 二 醇 丁 醚 醋酸 酯 





乙 二 醇 乙醚 、 乙 二 醇 乙 醚 本 






































































































































领 亲 二 甲酸 酯 类 。 | 。 邻 某 二 甲酸 二 辛 酯 (DOP) 、 邻 荣 二 甲酸 二 正 丁 酷 ( DBP) 
烧 烃 类 正己 
本 类 3，5，5- 三 甲 基 2- 环 已 焕 基 -1- 酮 ( 异 佛 尔 柄 ) 
协 代 烃 类 二 氧 甲烷 、 二 氧 乙 烷 、 三 氧 甲烷、 三 氧 乙 烷 、 四 氧化 碳 
芳香 烃 菏 
本 类 本 
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2. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 有 害 物 限量 要 求 ( 见 表 32-9 ) 
表 3-9 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 有 害 物 
限量 要 求 (HJ/AT 414 一 2007) 






















































































































































































硝 基 类 聚氨酯 类 党 酸 类 
溶剂 型 涂料 | ”溶剂 型 涂料 。 “| 溶剂 型 涂料 
面 漆 | 底 漆 | 面 漆 | 面 漆 | 底 漆 | 色 漆 | 清漆 
光泽 ( 入射 角 60°) el es 
VOCT/ (g/L) < 700 550 | 650 | 600 | 450 | 500 
茉 质量 分 数 "(% ) < 0 
茉 + 二 甲 茉 + 乙 基 质量 分 数 "(% ) < 25 5 
可 溶性 铅 (Pb) 90 
可 溶性 重金 属 / | 可 溶性 锅 (Cd) 75 
(mg/kg) < | 可 溶性 铬 (Cr) 9 
可 溶性 汞 ( Hg) 60 
司 化 剂 中 游离 甲 茶 二 异氰酸酯 (TDI) 向 光 二 
(质量 分 数 ,% ) < 
醇 "/(mgykg) S| SW = 
































QD 按 产品 规定 的 配 比 和 稀释 比例 混合 后 测定 。 若 稀释 剂 的 使 用 量 为 茶 一 范围 时 ， 应 按 


照 推 荐 的 最 大 稀释 量 稀 释 。 


3.1.6 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 


1. 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 的 性 


bE 
且 女 


求 ( 见 表 3-10) 


表 3-10 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 的 性 能 要 求 


(GB/T 23999 一 2009 ) 



































指 标 
项 目 
A 类 B 类 C 类 D 类 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
清漆 和 透明 色 漆 : 35 
细 度 / < 35 60 
a 色 漆 : 40 
清漆 和 透 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) = 30 30 明 色 漆 :30 
色 漆 : 40 




































































































































































. 150. 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
指 标 
项 目 
A 类 B 类 C 类 D 类 
表 干 /min 单 组 分 : 30; 双 组 分 : 60 
F 燥 时 间 < ， 
实干 Ah 单 组 分 : 6; 双 组 分 : 24 
贮存 稳定 性 [(50 £42) ，7d] 无 异常 
耐 冻 融 性 了 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 (60°) 商定 一 
打磨 性 一 易 打磨 
铅笔 硬度 (探伤 ) = B 
着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 1 
涂 膜 无 脱 
耐 冲击 性 
We 落 , 无 开裂 
讽 烙 连 性 [500g，(50 +2)%C ，4h] MM: A-0; MB: A-0 = 
耐 磨 性 (750g，5007)/g < | 0.030 一 
耐 划 伤 性 (100g) 未 划 伤 二 二 
耐水 性 (24h) 无 异常 二 
耐水 性 
耐 沸水 性 (15min) 无 异常 一 
耐 碱 性 (50g/L NaHCO; ，1lh) 无 异常 二 
耐 醇 性 (50% ，1h) 无 异常 = 
醋 无 异常 
耐 污染 性 (1lh) 
耐 干 热 性 [(70 + 上 2)% ，15min]/ 级 = 2 = 
耐 黄 变 性 (168h)AE* < 3.0 














QD 用 于 工 / 


























@) 该 项 








对 此 项 无 要 求 的 产品 可 不 做 该 项 。 
目 仅 限 标 称 具 有 耐 黄 变 等 类 似 功 能 的 产品 。 
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2. 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-11 ) 
表 3-11 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 检测 
用 样板 (GB/T 23999 一 2009) 


项 :jj 晶 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 





涂 膜 外 观 了 、 
附着 力 、 耐 刘 | ” 浅 色 贴 面 胶合 板 2( 符 














































































































伤 性 、 抗 粘连 | 合 GB/T 15104 一 2006 ) ， 150 x70 刷 涂 两 道 。 第 1 道 刷 
性 、 耐 水 性 、| 使 用 前 在 GBXT 9278 规 涂 量 为 (1.0 +0.1)g/ 
耐 碱 性 、 耐 醇 | 定 的 环境 条 件 下 放置 7d dm ， 间 隔 24h 后 刷 涂 第 
性 、 耐 污染 性 以 上 2 道 ; 第 2 道 刷 涂 量 为 
耐 干 热 性 150 x 150 (0.8+0.1)g/dm2 ， 放 置 
7d 后 测试 
轴 a 150 x 100 x 贴 面 胶合 板 和 实木 地 
时 冲击 性 be C834 (040-20) “| 板 在 刷 涂 第 2 道 前 用 
- P400 水 砂纸 轻 轻 打 麻 一 
耐 磨 性 铝板 或 玻璃 板 直径 100 ”| 遍 并 擦 去 表面 的 浮 灰 
人 白色 外 用 瓷 质 砖 或 其 过 和 











他 材质 的 白色 底 材 有 





刷 涂 1 道 ， 刷 涂 量 为 









































小 鱼 中 而 上 腑 合板 四 (名 0 2 萝 外 
打磨 性 i 150 x70 SR ode 
合 GB/T 15104 一 2006) 分 放置 6h 后 测试 ， 双 弓 
分 放置 24h 后 测试 
刷 涂 1 道 ， 刷 涂 量 》 
干燥 时 间 唱 涂 1 道 ， 刷 涂 量 为 


(1.0 +0.1)g/dm? 





玻璃 板 ( 清 漆 测 光泽 时 














要 150 x 100 刊 涂 1 道 ， 湿 厚 

硬度 采用 已 喷 有 无 光 黑 漆 的 。 让 

2 x3 100um， 放 置 7d 后 测试 

刊 涂 1 道 ， 湿 膜 厚 
有 











150km， 放 置 48b 后 测试 








QD 涂 膜 外 观 、 光 泽 项 目 出 厂 检 验 时 可 用 商定 的 加 速 涂 装 方法 制 板 后 进行 检验 。 

@ 浅 色 贴 面 胶 合板 可 采用 白 样 、 水 曲 柳 、 白 枫 木 、 白 橡木 等 浅 色 品种 。 

@ “ 耐 黄 变性 ”项目 所 采用 的 白色 外 用 瓷 质 砖 或 其 他 材质 的 白色 底 材 要 求 经 UVA(340) 
灯 照 射 168h 后 AE ”应 不 大 于 0.5。 
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3.1.7 室内 装饰 装修 用 天 然 树 脂 木 器 涂料 


1. 室内 装饰 装修 用 天 然 树脂 木器 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 3-12 ) 
表 3-12 室内 装饰 装修 用 天 然 树 脂 木 器 涂料 
的 性 能 要 求 (GB/T 27811 一 2011) 
























































































































































项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 40 
a 表 干 8 
干燥 时 间 /h < 
实干 24 
贮存 稳定 性 es 人 
沉降 性 [ (50 +2)%C ，7d] 无 异常 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 之 B 
着 力 ( 划 格 间距 2mm)7/ 级 < 1 
耐 干 热 性 [ (70 + 上 2)s% ，1Smin]/ 级 < 2 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L NaHC0; 溶液 ，1h) 无 异常 
耐 醇 性 (8h) 无 异常 
耐 污染 性 (1h) Re 
TCF < 450 
茶 含 量 0 (质量 分 数 ,% ) 0.1 
茶 、 二 甲 茶 、 乙 茶 含量 总 和 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 
订 代 烃 含 量 02 (质量 分 数 ,% ) < 0.1 
沿 (Pb ) 90 
三 锅 (Cd) 75 
可 溶性 重金 属 售 量 /( mg/ kg) < 僻 (C) Ee 
未 (Hg) 60 











中 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 若 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 产品 
施工 配 比 规定 的 最 大 稀释 比例 混合 后 进行 测定 

@) 包括 二 氯 甲烷 、1，1- 二 氯 乙 烧 、1，2- 二 氧 乙 烧 、 三 氯 甲烷 、1，1，1- 三 氯 乙 烷 、 
1，1，2- 三 氯 乙 烧 、 四 氧化 碳 。 


















































第 3 音 


建筑 装饰 及 路 桥 用 涂料 


.1S3 ， 





2. 室内 装饰 装修 用 天 然 树 脂 木器 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-13 ) 
表 3-13 室内 装饰 装修 用 天 然 树 脂 木器 涂料 
检测 用 样板 (CB/T 27811 一 2011) 













































































































































































QD GBAT 1723 一 1993 中 涂 4 黏度 计 的 测定 结 

















©® 








白 度 规定 只 适用 于 白色 涂料 。 











项 目 底 材 尺寸 /mm 要 求 
涂 膜 外 观 、 附 着 力 、 刷 涂 两 道 。 第 1 道 刷 
耐水 性 、 而 碱 性 、| 。 浅 色 贴 面 胶合 板 ?( 符 | 150 x70 
耐 醇 性 、 耐 污染 性 | 合 GB/T 15104 一 2006 ) ， 问 隔 24n 后 刷 涂 第 
全 人 村 2 道 , 第 2 道 刷 涂 量 为 
使 用 前 在 GBAT 9278 规 六 
定 的 环境 条 件 下 放置 7d | 
ee ed 外 观 项 目 放置 24h 后 测 
耐 干 热 性 150 x 150 试 ， 其 他 项 目 放 置 7d 后 
测试 
干燥 时 间 、 硬 度 马口铁 板 吊 涂 1 道 ， 干 膜 厚 座 
为 (23 + 3) pm， 光 泽 项 
玻璃 板 ( 清 漆 测 光泽 时 目 放 置 48h 后 测试 ， 硬 
光泽 采用 喷 有 无 光 黑 漆 的 玻 | 150 x100 x3 | 度 项 目 放 置 7d 后 测试 
璃 板 ) 
Q@ ”推荐 采用 白 样 、 白 枫 木 、 白 橡木 等 浅 色 品 种 。 
3.1.8 水 溶性 内 墙 涂料 
1. 水 溶性 内 墙 涂 料 技术 要 求 ( 见 表 3-14) 
表 3-14 水 溶性 内 墙 涂料 技术 要 求 (JCZT 423 一 1991) 
序号 性 能 项 目 1 奖 [类 
1 容器 中 状态 无 结 块 、 沉 淀 和 絮凝 
0 黏度 吕 /s 30 ~75 
3 细 度 /um <100 
4 盖 力 (gm ) <300 
5 白 度 2 (% ) =80 
6 涂 膜 外 观 平整 ， 色 泽 均 匀 
7 附着 力 (% ) 100 
8 耐水 性 无 脱落 、 起 泡 和 桔 皮 
9 耐 干 擦 性 /级 es 去 ] 
10 耐 洗刷 性 /次 三 300 





果 的 单位 为 “s”。 
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2. 水 溶性 内 墙 涂料 检 测 用 样板 数量 及 规格 ( 见 表 3-15 ) 
表 3-15 水 溶性 内 墙 涂 料 检测 用 样板 数 
量 及 规格 (JC/T 423 一 1991) 




















性 能 项 目 数量 规格 /mm 

耐水 性 3 
附着 力 1 150 x70 

涂 膜 外 观 及 耐 干 擦 性 3 
耐 洗 刷 性 3 430 x170 


3. 水 溶性 内 墙 涂料 耐 干 擦 性 等 级 及 要 求 ( 见 表 3-16 ) 


表 3-16 水 溶性 内 墙 涂 料 耐 干 擦 性 等 级 及 要 求 (JC/T 423 一 1991 ) 
























































等 级 脱 粉 状况 
0 力 擦拭 试 板 表 面 ， 手 指 不 粘 有 涂料 粒子 
1 力 擦拭 试 板 表 面 ， 手 指 粘 有 少量 涂料 粒子 
2 力 擦拭 试 板 表 面 ， 手 指 粘 有 较 多 的 涂料 粒子 
3 力 较 轻 ， 手 指 粘 有 较 多 涂料 粒子 




















3.1.9 多 彩 内 墙 涂料 
1. 多 彩 内 墙 涂 料 的 型 号 及 代号 
































i 间 ( 月 ) 
洗刷 性 (次 ) 


多 彩 




















示例 : MCO/W-300-6 
MC 一 一 多 彩 内 墙 涂料 
0/W 一 一 水 包 油 型 

300 一 一 多 彩 内 层 耐 洗刷 性 300 次 
6 一 一 贮存 时 间 6 个 月 
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2. 多 彩 内 墙 涂料 技术 要 求 ( 见 表 3-17) 
表 3-17 多 彩 内 墙 涂 料 技术 要 求 (JG/AT 3003 一 1993 ) 



























































试验 类 别 项 目 技术 指标 
容器 中 的 状态 搅拌 后 呈 均 匀 状 态 无 结 块 
黏度 (25 ，B 法 )/KU 80 ~ 100 
涂料 人 
性 能 不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,%) 二 | 19 
施工 性 喷涂 无 困难 
贮存 稳定 性 (0 ~30Y )/ 月 6 
实干 时 间作 过 24 
涂 膜 外 观 与 样本 相 比 无 明显 差别 
“起 泡 ， 不 掉 交 许 轻 筑 
Hi 耐水 性 (去 离子 水 , 23%C +2%C ) 0 人 
耐 碱 性 (饱和 氧 氧 化 钙 溶液 ，23%C + 48h 不 起 泡 ， 不 掉 粉 ， 人 允许 轻 微 
2°C) 失 光 和 变色 
耐 洗 刷 性 /次 = 300 











3. 多 彩 内 墙 涂料 检测 用 样板 的 规格 及 数量 ( 见 表 3-18) 
表 3-18 多彩 内 墙 涂料 检测 用 样板 的 规格 及 数量 (JGZT 3003 一 1993 ) 























试验 项 目 试 板 尺寸 /mm 数量 / 块 
实干 时 间 200 x150 x (3 ~4) 1 
施工 性 400 x170 x (3 ~4) 1 
涂 膜 外 观 200 x150 x (3 ~4) 1 
耐水 性 150 x70 x (3 ~4) 3 
耐 碱 性 150 x70x(3 ~4) 3 
耐 洗刷 性 430 x170 x (3 ~4) 3 





3.1.10 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 


1. 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-19) 
表 3-19 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 的 技术 要 求 (DB41/T 506 一 2007 ) 




















项 目 要 求 
施工 性 施工 无 障碍 
低温 稳定 性 不 变质 
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( 续 ) 
项 目 要 求 
不 挥发 分 (质量 分 数 ,% ) = 50 
涂 膜 外 观 涂 膜 平整 、 色 泽 均匀 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h < 2 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
时 着 力 ( % ) = 95 
Ea 三 80 
耐 干 擦 性 /级 < 1 
耐 湿 擦 性 /次 > 100 
耐 碱 性 (24bh) 无 异常 
游离 甲醛 /( mg/kg) < 100 
2. 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-20) 
表 3-20 ”建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 检测 
用 样板 (DB41ZT 506 一 2007) 
试 板 要求 
检验 项 目 刮 涂 量 /(g/dm  ) | 养护 时 间 
ee 1 道 2 道 /Ad 
涂 膜 外 观 、 干 燥 时 间 、 附 着 
， ed ee 1.2 +0.2 | 0.8+0.2 7 
施工 性 、 耐 湿 擦 性 430 x150 x (4 ~6) 














3. 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 耐 干 擦 性 等 级 及 要 求 ( 见 表 3-21) 
表 3-21 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 耐 干 擦 性 等 
级 及 要 求 (DB41/T 506 一 2007) 



























































等 级 脱 粉 状况 
0 力 擦拭 试 板 表面 ， 手 指 上 没有 籍 附 涂料 粒子 
! 力 榨 拭 试 板 表面 ， 手 指 上 符 附 有 少量 涂料 六 子 
2 力 榨 拭 试 板 表面 ， 手 指 上 符 附 有 较 多 涂料 六 子 
3 力 较 轻 ， 手 指 上 笑 附 有 较 多 涂料 粒子 
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3.1.11 建筑 弹性 涂料 
1. 建筑 弹性 涂料 技术 要 求 ( 见 表 3-22 ) 
表 3-22 ”建筑 弹性 涂料 技术 要 求 (JGZT 172 一 2005 ) 
序 本 技术 指标 
项 日 
号 外 墙 内 墙 
1 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 施工 性 施工 无 障碍 
3 涂 膜 外 观 正常 
4 下 燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
5 对 比率 (白色 或 浅 色 ) =0.90 >0. 93 
6 低温 稳定 性 不 变质 
7 耐 碱 性 48h 无 异常 
8 耐水 性 96h 无 异常 = 
9 耐 洗刷 性 /次 三 2000 三 1000 
和 A 400h 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
夫人 佬 性 ( 白 鱼 或 洪 佰 山 i 
10 奉 人 工 老化 性 ( 或 浅 色 “) 粉 化 <1 级， 恋 色 <2 级 
11 涂 层 耐 温 变 性 (5 次 循环 ) 无 异常 一 
和 yyE 汉人 性 相国 直 水 名 @ 
硅 沾 污 性 (5 次 ) (白色 或 浅 色 ”) oat 
(%) 
13 拉 伸 强度 /MPa 标准 状态 下 =1.0 =1.0 
标准 状态 下 三 200 三 150 
14 断裂 伸 长 率 (% ) -10%C =40 
热处理 =100 =80 
注 : 根据 JGJ 75 的 划分 ， 在 夏 热 冬 暖 地 区 使 用 ， 指 标 为 0% 时 的 断裂 伸 长 率 三 40% 。 
Q@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 一 1995 中 4. 3. 2 规定 明度 值 为 6 ~9 之 间 ( 三 刺激 值 
中 的 Ybes 宇 31. 26) 。 








D> 


建筑 弹性 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-23 ) 





表 3-23 ”建筑 弹性 涂料 检测 用 样板 (JGAT 172 一 2005 ) 





























线 棒 涂 布 器 规格 型 号 | 养护 
检验 项 目 尺寸 /mm 养护 期 

第 1 道 | 第 2 道 | A 

干燥 时 间 150 x70 x (4 ~6) 100 2 
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( 续 ) 
线 棱 涂 布 器 规格 型 号 5 其 
检验 项 目 尺寸 /mm 了 | 养护 其 
第 1 道 第 2 道 /d 
和 0 及 而 二 全 的 0 3 
化 性 、 耐 沾 污 性 、 涂 层 耐 温 变 性 
耐 洗刷 性 430 x150 x (4 ~6) 120 80 14 
施工 性 、 涂 膜 外 观 430 x150 x (4 ~6) 
对 比率 一 100 一 19 


QD 根据 涂料 干燥 性 能 不 同 ， 


3.2 室外 用 涂料 


3.2.1 ， 饰 面 型 防火 涂料 
饰 面 型 防火 涂料 是 指 涂 覆 于 可 燃 基 材 (如 木材 、 纤 维 板 、 纸 板 及 其 制 


















































品 ) 表 面 ， 能 形成 具有 防火 阻 燃 保 护 及 一 定 装 饰 作用 涂 膜 的 防火 涂料 。 饰 
面 型 防火 涂料 的 技术 要 求 见 表 3-24。 





表 3-24 ” 饰 面 型 防火 涂料 的 技术 要 求 (GB 12441 一 2005 ) 





和 燥 条 件 和 养护 时 间 可 以 商定 ， 但 仲裁 检验 时 为 1d。 








































































































序号 项 目 技术 指标 缺陷 类 别 
1 在 容器 中 的 状态 无 结 块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 C 
2 细 度 /pm <90 C 
干燥 表 干 /bh <5 & 

时 间 实干 /h <24 

4 着 力 /级 <3 A 

5 柔韧 性 /mm <3 B 

6 耐 冲 击 性 /cm =20 B 

寺 水 性 信 经 24h 试验 ， 不 起 皱 ， 不 弹 落 ， 起 泡 在 标准 
状态 下 24h 能 基本 恢复 ， 人 允许 轻微 失 光 和 变色 

耐 湿热 性 记 经 48h 试验 ， 涂 膜 无 起 泡 ， 无 脱落 ， 人 允许 轻 
微 失 光 和 变色 

9 耐 燃 时 间 /min =15 A 

10 火焰 传播 比值 <25 A 
11 质量 损失 /g <5.0 A 
12 炭化 体积 /cm <25 A 
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3.2.2 硅 酸 盐 复合 绝热 涂料 


硅 酸 盐 复 合 绝热 涂料 的 性 能 要 求 见 表 3-25 。 
表 3-25 ” 硅 酸 盐 复 合 绝热 涂料 的 性 能 要 求 (CBXT 17371 一 2008 ) 










































































项 日 指 标 
A 等 级 B 等 级 C 等 级 

外 观 质量 色泽 均匀 一 致 黏稠 状 浆 体 
浆 体 密度 / (kg/m ) <1000 
浆 体 pH 值 9~11 
干 密度 /(kg/m’) <180 <220 <280 
体积 收缩 率 ( % ) <15.0 <20.0 <20.0 
拉 伸 强度 /kPa 三 100 
秋 结 强度 /kPa 三 25 

导热 系数 平均 温度 350% +5%C <0.10 <0.11 <0.12 
/[W/(m:K)] 平均 温度 70%C + 上 2%C <0.06 <0. 07 <0. 08 

高 温 后 拉 伸 强度 (600% 恒温 4h)/kPa 三 50 








3.2.3 溶剂 型 外 墙 涂料 


1. 溶剂 型 外 墙 涂 料 的 性 能 要 求 ( 见 表 3-26 ) 
表 3-26 溶剂 型 外 墙 涂 料 的 性 能 要 求 (CBZT 9757 一 2001 ) 






















































































遍 - 首 指 标 

优等 品 一 等 品 合格 品 
容器 中 状态 无 和 硬块， 搅拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 2 道 无 障碍 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h < 2 
涂 膜 外 观 正常 
对 比率 (白色 和 浅 色 ) > 0.93 0. 90 0. 87 
耐水 性 168h 无 异常 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐 洗刷 性 /次 = 5000 3000 2000 











































































































































































































. 160 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
指 标 
项 
优等 品 一 等 品 合格 品 
1000h 不 起 500h 不 起 300h 不 起 
耐 人 工 气候 老 色 和 浅 色 了 泡 , 不 剥落 ，| 泡 ,不 剥落 ，| 泡 ,不 剥落 ， 
化 性 2 无 裂纹 无 裂纹 无 裂纹 
其 他 色 商定 
耐 沾 污 性 (白色 和 浅 色 了 )(% ) < 10 10 15 
涂 层 耐 温 变 性 (5 次 循环 ) 无 异常 
Q@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 一 1995 中 4. 3. 2 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 
7 三 31.26) 。 
@@ 对 于 白色 和 浅 色 ， 还 应 满足 粉 化 不 大 于 1 级 ， 变 色 不 大 于 2 级 。 
2. 溶剂 型 外 墙 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-27 ) 
表 3-27 溶剂 型 外 墙 涂 料 检 测 用 样板 (GBAT 9757 一 2001 ) 
制 板 要 求 
检验 项 目 刷 涂 量 "/(g/dm2 ) | 养护 期 
尺寸 /mm 
第 1 道 | 第 2 道 /Ad 
于 燥 时 间 150 x70x(4~6) |1.6+0.1 |1.0+0.1 
人 150x70x(4~6) |1.6+0.1 |1.0+0.1 7 
化 性 、 耐 沾 污 性 \ 涂 层 耐 温 变 性 
耐 洗 刷 性 430 x150 x (4~6) |9.7+0.1 | 6.4+0.1 7 
施工 性 \ 涂 膜 外 观 430 x150 x (4 ~6) 








第 
、 负 








2 道 


1. 0g/dm? 计 。 


3.2.4 ”合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 
1. 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 的 分 类 及 型 号 



























































改 型 序号 ( 按 大 写 汉语 




















竺 性 代号 : 


内 








名 称 代号 : 


I 











主 参 数 代号 : 乞 结 强度 ( MPa) 
用 型 N, 外 用 型 W 
成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 SJT 


这 母 A\B.C: 





…S 顺序 ) 
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2. 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 技术 要 求 ( 见 表 3-28) 
表 3-28 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 技术 要 求 (JG/T 24 一 2000) 
技术 指标 

















项 














N 型 (内 用 ) WW 型 (外 用 ) 
容器 中 状态 搅拌 后 无 结 块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 总 涂 无 困难 














涂料 低温 迪 存 稳定 性 | 3 次 试验 后 ， 无 结 块 、 凝 育 及 组 成 物 的 变化 
涂料 热 贮 存 稳定 性 | 。 工 个 月 试验 后 ， 无 结 块 、 霉 变 、 凝 聚 及 组 成 物 的 变化 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 

干燥 时 间 ( 表 干 ) 人 h <4 




















96h 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 剥 
耐水 性 二 落 ， 与 未 浸泡 部 分 相 比 ， 人 允许 
颜色 轻微 变化 





























48h 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 和 剥 96h 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 剥 
耐 碱 性 落 ， 与 未 浸泡 部 分 相 比 ， 允 许 | 落 , 与 未 浸泡 部 分 相 比 ， 允 许 
颜色 轻微 变化 颜色 轻微 变化 
耐 冲 击 性 涂 层 无 裂纹 、 和 剥落 及 明显 变形 














10 次 涂 层 无 粉 化 、 开 裂 、 璋 
落 、 起 鼓 ， 与 标准 板 相 比 ， 允 
许 颜色 轻微 变化 
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耐 沾 污 性 = 5 次 循环 试验 后 <2 级 
黏 结 强度 | 标准 状态 Eo. 
/MPa | 浸水 后 三 =0. 50 
500h 涂 层 无 开 弄 、 起 鼓 、 齐 
而 人工 老化 性 六 
落 ， 粉 化 0 级 ， 变 色 <1 级 














Q@” 涂 层 耐 温 变 性 即 为 涂 层 耐 冻 融 循环 性 。 
3. 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-29) 
表 3-29 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 检测 用 样板 (JGAT 24 一 2000) 


























合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建 pe 
项 目 试 板 尺寸 /mm ”| 筑 涂料 ( 主 涂料 湿 膜 厚度 ) 汪 
(<3mm) 
干燥 时 间 150 x70 x3 二 汇 ] 
耐水 性 150 x70 x3 -= 薄 3 
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( 续 ) 
合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建 
项 目 试 板 尺寸 /rmm es me 
(<3mm) 
耐 碱 性 150 x70 x3 一 道 3 
耐 沾 污 性 150 x70 x3 本 3 
耐 人 工 老化 性 150 x70 x3 一 道 3 
耐 冲击 性 430 x150 x3 一 道 1 
初期 干燥 抗 裂 性 200 x 150 x3 一 道 2 
涂 层 耐 温 变 性 200 x 150 x3 一 道 3 
和 结 强度 nea i 10 
(砂浆 块 ) 
3.2.5 建筑 外 表面 用 热 反射 隔 热 涂料 
1. 建筑 外 表面 用 热 反 射 隔 热 涂 料 技术 要 求 ( 见 表 3-30) 
表 3-30 建筑 外 表面 用 热 反射 隔 热 涂料 技术 要 求 (JCZT 1040 一 2007) 
指 标 
W( 水 性 ) S( 溶 剂型 ) 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 、 凝 聚 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 刷 涂 两 道 无 障碍 
涂 膜 外 观 无 针 孔 、 流 挂 ， 涂 膜 均匀 
低温 稳定 性 无 硬块 凝聚 及 分 离 二 
F 燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐水 性 96h 无 异常 168h 无 异常 
耐 洗刷 性 /次 2000 5000 
耐 沾 污 性 (白色 和 浅 色 " )(% ) <20 <10 
涂 层 耐 温 变 性 (5 次 循环 ) 异常 
太阳 反射 比 ( 白 色 ) =0. 83 
半球 发 射 率 三 0. 85 
耐 弯曲 性 /mm 一 <2 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
W( 水 性 ) S( 溶 剂型 ) 
拉 伸 强度 /MPa =1.0 EE 
拉 仲 性 能 一 一 一 
断裂 伸 长 率 (% ) 三 100 
外 观 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
耐 人 工 气 粉 化 /级 <1 
候 老化 性 过 
恋 色 (白色 和 和 小 外人 经 
(区 类 400h， [区 (白色 和 浅 色 ”)/ 级 <2 
Ss 类 500h) 太阳 反射 比 (白色 ) >0.81 
半球 发 射 率 三 0. 83 
不 透水 性 2 0.3MPa，30min 不 透水 
水 蒸气 透 湿 率 2/[g(m2 .ss* Pa)] 三 8.0x10-8 
注 ， 仅 对 白色 涂料 的 太阳 反射 比 提出 要 求 ， 浅 色 涂料 太阳 反射 比 由 供需 双方 商定 。 
中 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 二 
































燥 后 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GBMT 15608 一 2006 中 4 3. 2 规定 明度 值 为 6 ~9。 
@ 附加 要 求 ， 由 供需 双方 协商 。 
2. 建筑 外 表面 用 热 反射 隔 热 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-31) 






































表 3-31 建筑 外 表面 用 热 反射 隔 热 涂 料 检 测 用 样板 (JCZT 1040 一 2007 ) 
检验 项 目 Na 线 棒 涂 布 器 规格 型 号 | 养护 期 
第 1 道 | 第 2 道 人 
干燥 时 间 150 x70 x (4 ~6) 100 Ss 
涂 膜 外 观 、 施 工 性 430 x150 x (4 ~6) = 全 
耐 洗刷 性 430 x150 x (4 ~6) 120 80 168 











耐水 性 、 耐 碱 性 、 涂 层 耐 温 变 
性 、 耐 沾 污 性 、 耐 人 工 气候 老化 | 150x70x(4~6) 120 80 168 
性 

















3.2.6 建筑 反射 隔 热 涂料 

1. 建筑 反射 隔 热 涂 料 的 分 类 和 标记 
建筑 反射 隔 热 涂料 按 应 用 场合 分 为 屋面 反射 隔 热 涂料 (WM 型 ) 和 外 
墙 反射 隔 热 涂料 (WQ 型 ) 两 种 ， 其 标记 由 名 称 代 号 和 特性 代号 组 成 : 
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GRTL - 











一 特性 代号 :WM 或 WQ 
名 称 代号 :建筑 反射 隔 热 涂 料 
2. 建筑 反射 隔 热 涂料 的 隔 热 性 能 要 求 ( 见 表 3-32) 
表 3-32 建筑 反射 隔 热 涂料 的 隔 热 性 能 要 求 (JG/T 235 一 2008) 















































指 标 
序号 项 目 
WM 型 WQ 型 
1 太阳 光 反 射 比 ( 白色) =0. 80 
2 半球 发 射 率 =0. 80 
3 隔 热 温差 AC =10 
4 隔 热 温差 衰减 (白色 )/%C 根据 不 同 工 程 ， 由 设计 确定 <12 




















3. 2.7 ”建筑 物 外 墙 表面 用 无 机 建筑 涂料 


1. 建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 分 类 及 型 号 

1 ) 建 筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 按 主 要 粘 结 剂 分 为 两 类 : (DI[ 类 ， 
碱 金属 硅 酸 盐 类 ， 是 以 硅 酸 钾 、 硅 酸 钠 等 碱 金 属 硅 酸 盐 为 主要 粘 结 剂 ， 加 
入 颜料 、 填 料 和 助 剂 配 制 而 成 ; 包 开 类 ， 硅 涂 胶 类 ， 是 以 硅 溶胶 为 主要 粘 
结 剂 ， 加 入 适量 的 合成 树脂 乳液 、 颜 料 、 填 料 和 助 剂 配制 而 成 。 

2) 外 墙 无 机 建筑 涂料 型 号 由 名 称 代 号 、 特 性 代号 、 主 参数 代号 及 改 
型 序号 组 成 : 


































































































Ue 
一 一 一 一 主 参 数 代号 : 耐 人 工 老化 性 (pn) 
特性 代号 : 工 型 为 S; 工 型 为 R 
名 称 代号 :外 墙 无 机 建筑 涂料 WJT 
2. 建筑 物 外 墙 表面 用 无 机 建筑 涂料 技术 要 求 ( 见 表 3-33 ) 
表 3-33 ”建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 技术 要 求 (JG/T 26 一 2002) 
项 目 技术 指标 
容器 中 状态 搅拌 后 无 结 块 ， 呈 均匀 状态 
























































































































































QD 浅 色 是 指 以 


色 涂料 为 
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( 续 ) 
项 目 技术 指标 
施工 性 刷 涂 两 道 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 
对 比率 (白色 和 浅 色 了 ) >0.95 
热 贮存 稳定 性 (30d) 无 结 块 、 凝 聚 、 霉 变现 象 
低温 贮存 稳定 性 (3 次 ) 无 结 块 、 凝 聚 现象 
表 干 时 间 /h <2 
耐 洗刷 性 /次 三 1000 
耐水 性 (168h) 无 起 泡 、 有 裂纹、 剥落， 允许 轻微 掉 粉 
耐 碱 性 (168 无 起 泡 、 有 裂纹、 剥落， 允许 轻微 掉 粉 
耐 温 变性 (10 次 ) 无 起 泡 、 裂 纹 、 和 剥落 ， 人 允许 轻微 掉 粉 
工 型 <20 
耐 沾 污 性 (%% ) 
了 [型 <15 
耐 人 工 老化 性 ( 白 | (1800h) | ”无 起 泡 、 裂 纹 、 和 剥落 ， 粉 化 <1 级 ,变色 <2 级 
色 和 浅 色 ) (I500h) | ”无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 粉 化 <1 级 ,变色 <2 级 








, 要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 



































呈现 的 灰色 、 粉 红色 、 奶 黄色 、 浅 绿色 等 浅 颜 色 ， 按 GBMT 15608 一 1995 中 4.3.2 
规定 明度 值 为 6~9。 
3. 建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-34) 
表 3-34 建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 检测 用 样板 (JGZT 26 一 2002 ) 










































































线 棒 涂 布 器 规格 ( 湿 膜 厚 度 ) 
试验 项 目 试 板 尺寸 /mm /pm oe 
数量 
第 1 道 第 2 道 
F 燥 时 间 ( 表 干 ) 150 x70 x (3 ~5) 120 = 1 
耐水 性 150 x70 x (3 ~5) 120 80 3 
耐 碱 性 150 x70 x (3 ~5) 120 80 3 
耐 洗刷 性 430 x150x(3 ~5) 120 80 3 
耐 温 变 性 200 x150 x (3 ~5) 120 80 3 
耐 沾 污 性 150 x70 x (3 ~5) 120 80 3 
耐 人 工 老 化 性 150 x70 x (3 ~5) 120 80 3 
施工 性 430 x150 x (3 ~5) ee 过 1 
对 比率 一 150 一 1 
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3.2.8 ”建筑 用 防 涂鸦 抗 粘贴 涂料 


1. 建筑 用 防 涂鸦 抗 粘贴 涂料 技术 要 求 ( 见 表 3-35 ) 
表 3-35 建筑 用 防 涂鸦 抗 粘贴 涂料 技术 要 求 (JGAT 304 一 2011 ) 































































































技术 指标 
项 目 
A 型 B 型 C 型 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 无 凝聚 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 施 涂 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 均匀 ， 无 针 孔 ， 无 流 挂 
表 干 时 间作 去 1 
耐水 性 96h 无 起 泡 ， 无 掉 粉 ， 无 明显 变色 和 失 光 
耐 碱 性 2? 48h 无 起 泡 ， 无 掉 粉 ， 无 明显 变色 和 失 光 
铅笔 硬度 =2H 
耐 溶剂 擦拭 性 100 次 不 露底 
附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 去 1 
抗 粘贴 性 (180* 剥 离 强度 ) cat A 
/(N/mm) 
i 无 剥落 ,无 明显 | ”| 无 剥落 ,无 明显 
抗 反复 粘贴 性 失 光 ， 无 胶 残 留 物 失 光 ， 无 胶 残 留 物 
50 次 5 录 || 全 语 : 
a 0 <0.20 = <0.20 
/(N/mm) 
i 无 剥落 , 无 明显 | ”| 无 剥落 ,无 明显 
抗 高 温 粘贴 性 失 光 ， 无 胶 残 留 物 失 光 ， 无 胶 残 留 物 
50%C ，24h o 唱 离 强 度 
a | 0 <0.25 a <0.25 
/(N/mm) 
证 关 于 过 外 观 无 开裂 ， 无 剥落 ， 无 开裂 ， 无 剥落 ， 
A 无 明显 失 光 无 明显 失 光 
候 老化 性 。 [oa 
(400h) Ne <0.20 2 <0.20 
/(N/mm) 
墨汁 /级 一 <2 <2 
油性 记号 笔 / 一 <3 <3 
(可 清洗 级 别 ) | 河和 世人 汪 于 (级 
诬 漆 /级 一 <3 <3 




















QD ” 仪 适用 于 混凝土 、 砂 浆 等 大 性 基 面 上 使 用 的 产品 。 
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2. 建筑 用 防 涂鸦 抗 粘 贴 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-36) 
表 3-36 ”建筑 用 防 涂鸦 抗 粘贴 涂料 检测 用 样板 (JGAT 304 一 2011) 



















































































检验 项 目 试 板 尺寸 试 板 数量 人 养护 期 
/mm / 块 / 道 /h 
施工 性 、 涂 膜 外 观 200 x150 1 2 = 
表 干 时 间 150 x70 1 1 ee 
耐水 性 150 x70 3 2 168 
耐 碱 性 150 x70 3 2 168 
铅笔 硬度 150 x70 2 2 168 
耐 溶剂 探 拭 性 150 x70 2 2 168 
附着 力 150 x70 2 2 168 
抗 粘贴 性 150 x70 3 2 168 
抗 反复 粘贴 性 150 x70 3 2 168 
抗 高 温 粘贴 性 150 x70 3 2 168 
耐 人 工 气候 老化 性 150 x70 3 2 168 

a 3( 每 种 涂鸦 材 

防 涂 鸦 性 100 x70 epee 2 168 





3.2.9 复 层 建筑 涂料 


1. 复 层 建筑 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 3-37 ) 
表 3-37 复 层 建筑 涂料 的 性 能 要 求 (GBAT 9779 一 2005 ) 









































指 标 
项 目 
优等 品 “| 一 等 品 合格 品 
容器 中 状态 无 硬块 ， 旦 均匀 状态 
涂 膜 外 观 无 开裂 ， 无 明显 针 孔 ， 无 气泡 
低温 稳定 性 不 结 块 ， 无 组 成 物 分 离 ， 无 凝聚 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
RE 1.0 
标准 状态 > ESi 0.7 
猪 结 强度 和 
/MPa 
RE 0.7 
温水 后 = 
E、 Si、 CE 0.5 
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( 续 ) 
指 标 
项 日 
优等 品 一 等 品 合格 品 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 不 剥落 ， 不 起 泡 ， 无 裂纹 ， 无 明显 变色 
A 型 < 0.5 
透水 性 /mL 
B 型 < 2.0 
耐 冲击 性 无 裂纹 、 剥 落 以 及 明显 变形 
耐 沾 污 性 (白色 和 浅 | 平 状 (% ) < 15 15 20 
色 ) 立体 状 /级 < 2 多 3 
老化 时 间 /h 600 400 250 
耐候 性 (白色 和 浅 | 外 观 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
和 多》 粉 化 /级 < 1 
变色 /级 < 2 
@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配置 成 的 浅 色 涂 料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GBAT 15608 一 1995 中 4. 3. 2 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 
Ybpes 宇 31. 26 ) 。 其 他 颜色 的 耐候 性 要 求 由 供需 双方 商定 。 
2. 复 层 建筑 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-38 ) 
表 3-38 复 层 建筑 涂料 检测 用 样板 (GBAT 9779 一 2005 ) 
~、h 8 、 wt 4 养护 时 间 呈 
检验 项 目 试 板 类 型 试 板 尺寸 | 试 板 数量 国 
/mm / 块 底 涂 /h 中 涂 /d 面 涂 /d 
基干 慢 歹 J 
a 3 i 立刻 试验 
性 石棉 水 | 300 x150 x 
透水 性 、 耐 冲 | 泥 平 板 | (4~6) 3 
ba 7 了 
击 性 、 涂 膜 外 观 1 
黏 结 强度 砂浆 块 | 70 x70 x20 10 1 2 7 | 
涂 层 耐 温 变 性 3 
石棉 水 | 150 x70 x 
时 候 性 4 ji | 
， 泥 平板 | (4~6) 
耐 沾 污 性 3 

















Q@ 也 可 根据 产品 说 明 
3.2.10 ”外 墙 保温 用 环保 型 硅 丙 乳液 复 层 涂料 


外 墙 保温 用 环保 型 碍 


中 的 要 求 养 护 。 














两 乳液 复 层 涂料 技术 要 求 见 表 3-39。 
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表 3-39 ”外 墙 保温 用 环保 型 硅 丙 乳液 复 层 
涂料 技术 要 求 (JG/T 206 一 2007) 




















































































































项 有 指 标 
外 观 正常 
铅笔 硬度 =HB 
耐 冲 击 性 /cm 50 
耐水 性 144h 无 异常 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐酸 性 48h 无 异常 
耐 洗刷 性 /次 三 6000 
白色 和 浅 色 % 1500h 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
粉 化 /级 <1 
耐 人 工 老化 性 ee 
失 光 /级 <2 
铬 结 强度 /MPa Oe 
耐 沾 污 性 (白色 及 浅 色 )(%) <10 
涂 层 耐 湿 变 性 (30 次 循环 ) 无 异常 
害 物质 限量 符合 HJAT 201 一 2005 要 求 











QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜色 ， 按 CBXT 15608 一 2006 中 4.3.2 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 
Ja 三 31.26) 。 


3.3 混凝土 用 涂料 
3.3.1 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 


1. 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 的 分 类 

烟 移 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 按 其 使 用 的 部 位 、 耐 热 性 能 和 耐酸 性 能 的 
要 求 分 为 两 类 : (DI 型 涂料 ,适用 于 直接 与 烟 气 接触 、 烟 向 内 衬 为 轻 质 混 
凝 土 的 表面 防腐 蚀 处 理 ， 极 限 耐 热 温 度 为 230Y ， 耐 硫酸 腐蚀 极限 浓度 为 
40% (质量 分 数 ); @ 开 型 涂料 ， 适 用 于 不 直接 与 烟 气 接触 的 混凝土 烟 秽 
简 壁 内 侧 的 防腐 蚀 处 理 ， 极 限 耐 热 温 度 为 130< ， 耐 硫酸 腐蚀 极限 浓度 为 
30% (质量 分 数 ) 。 
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2. 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂 料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-40 ) 







































































































































































表 3-40 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 的 技术 要 求 (DLZT 693 一 1999 ) 
册 项 技术 性 能 指标 
号 
常温 (23%C +2%C ) 270d 后 可 搅拌 ， 无 凝聚 、 发 霉 现象 
贮存 稳 高 温 (50%C +2%C ) 30d 无 结 块 、 凝 聚 及 组 成 物 的 变化 
性 
全 | 循环 3 次 后 无 结 块 、 凝 聚 及 组 成 物 
低温 ( -5%C +1%C) 
的 变化 
2 表面 干燥 时 间 23C +2% 下 ，4h 不 粘 手 
3 浸水 24h 吸水 率 <1l% 
黏 结 与 水 泥 砂 当 三 1 MPa 
4 
强度 与 钢板 =2MPa 
5 | 耐 磨 性 压 重 450g 的 棕 刷 往复 1000 次 不 露底 
1 型 250%C +5C， 恒温 lh, 冷却 后 表面 
无 任何 变化 
6 | 耐 热 性 
150%C +5%C， 恒温 1h， 冷却 后 表面 
开 型 
无 任何 变化 
20%C +5°C, 30d 40% HSO4 浸泡 后 ， 涂 层 无 裂纹 、 
I 型 
80°C, 15d 起 泡 、 剥 落 现 象 
7 | 耐 亿 性 - 
A 汪 浊 则 30% HsS04 浸泡 后 ， 涂 层 无 裂纹 
开 型 
80°C ，15d 起 泡 、 和 剥落 现象 
各 恒温 3h， 循 环 10 次 ， 无 裂纹 、 起 
8 对 冻 融 循环 性 50% +2%C; -23%C +2%C 
耐 冻 融 循环 必 + + 六 、 测 洲 现 娄 
2 250C +S5% ;23%C 上 2%C 各 恒温 1h， 循 环 5 次 ， 无 裂纹 、 起 
耐 急 冷 、 ”| + 吹风 泡 、 剥 落 现象 
9 
急 热 性 区 | 150C *5C; 23C +2C | 各 恒温 1h, 循环 5 次 , 无 裂纹 、 起 
| + 吹风 泡 、 剥 落 现 象 
而 | - 宙 汉 访 肯 500h 试验 后 涂 层 无 裂纹 、 起 泡 、 剥 
落 、 粉 化 现象 
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3. 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂 料 检测 用 样板 ( 见 表 3-41 ) 






























































表 3-41 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 检测 用 样板 (DLZT 693 一 1999 ) 
试 板 尺 数量 
试验 项 目 材质 a 
= 吕 且 上 放 变 计 执 性 时 急 冷 性 、 
于 燥 时 间 、 吸 水 率 、 耐 热 性 、 耐 急 冷 性 全 ed 3 
耐 急 热 性 
耐 蚀 性 瓷砖 150 x25 x10 3 
与 水 泥 砂 光 砂 当 “om ”字模 10 
黏 结 强度 
与 钢板 钢板 150 x20 x (1 ~2) 5 
耐 磨 性 砂浆 430 x170 x10 3 
耐 冻 融 性 砂 六 150 x70 x10 4 
耐 老化 性 砂 六 150 x70 x10 4 
3.3.2 混凝土 结构 防火 涂料 
1. 混凝土 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-42 ) 
表 3-42 混凝土 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 (GA 98 一 2005 ) 
技术 指标 缺陷 
序号 检验 项 上 - pa 
膨胀 型 (PH) 非 膨胀 型 (FH) 分 类 
经 搅拌 后 呈 均 匀 液 态 经 搅拌 后 呈 均 匀 稠 厚 
1 E 容 的 状态 C 
和 或 稠 厚 液体 ， 无 结 块 。 “| 液体 ， 无 结 块 
2 下 燥 时 间 ( 表 干 )/h <12 <24 C 
3 狐 结 强度 /MPa =0. 15 三 0. 05 A 
4 密度 /(kg/m’ ) 一 <600 C 
经 24h 试验 后 ， 涂 层 经 24h 试验 后 ， 涂 层 
5 耐水 性 /h 不 开裂 、 起 层 、 脱 落 ，| 不 开裂 、 起 层 、 脱 落 ， B 
允许 轻微 发 胀 和 变色 允许 轻微 发 胀 和 变色 
经 24h 试验 后 ， 涂 层 经 24h 试验 后 ， 涂 层 
6 耐 碱 性 人 不 开裂 、 起 层 、 脱 落 ，| 不 开裂 、 起 层 、 脱 落 ， B 
允许 轻微 发 胀 和 变色 允许 轻微 发 胀 和 变色 
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( 续 ) 
技术 指标 缺陷 
序号 检验 项 目 - we 
膨胀 型 (PH) 非 膨胀 型 (FH) 分 类 
经 15 次 试验 后 ， 涂 层 经 15 次 试验 后 ， 涂 层 
7 耐 冷 热 循环 试验 /次 | 不 开裂 、 起 层 、 脱 落 、| 不 开裂 、 起 层 、 脱 落 、| B 
变色 变色 
耐火 | 涂 层 厚度 /mm 7.0+1.0 15 +2 
性 能 | 耐火 极限 /h =1.5 =2.0 
2. 隧道 防火 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-43) 
表 3-43 ”隧道 防火 涂料 的 技术 要 求 (CA 98 一 2005 ) 
序号 检验 项 目 技术 指标 缺陷 分 类 
1 在 容器 中 的 状态 经 搅拌 后 呈 均 匀 稠 厚 液体 ， 无 结 块 C 
2 - 燥 时 间 ( 表 干 )/h <24 C 
3 秋 结 强度 /MPa =0.1 A 
4 -密度 /(kg/m’ ) <800 C 
5 耐水 性 /h 经 720h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 脱 x 
落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
6 耐酸 性 h 经 360h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 脱 EB 
落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
7 耐 碱 性 人 h 经 360h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 脱 
落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
经 15 次 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 腑 
8 | 耐 冻 融 循环 试验 /次 Re 
落 、 变 色 
经 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 乃 
9 | 而 湿热 性 放 经 720h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 脱 B 
落 、 变 色 
i0 耐火 | 涂 层 厚度 /mm 20 + 上 2 
性 能 | 耐火 极限 /h =2.0 
3. 混凝土 结构 防火 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-44) 
表 3-44 混凝土 结构 防火 涂料 检测 用 样板 (CA 98 一 2005 ) 
序 号 项 尺寸 /mm 数量 / 块 
1 干燥 时 间 150 x70 x (4 ~10) 
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( 续 ) 
序 号 项 尺寸 /mm 数量 / 块 
2 黏 结 强度 70 x70x(6~10) 5 
3 耐水 性 150 x70 x (4 ~10) 3 
4 耐酸 性 150 x70 x (4 ~10) 3 
5 耐 碱 性 150 x70 x (4 ~10) 3 
6 耐 冷 热 循环 性 150 x70 x (4 ~10) 4 
7 耐 冻 融 循环 性 150 x70 x (4 ~10) 4 
8 耐 湿热 性 150 x70 x (4 ~10) 3 
3.4 路 桥 用 涂料 
3.4.1 道路 标 线 涂料 
道路 标 线 涂料 的 分 类 ( 见 表 3-45 ) 
表 3-45 道路 标 线 涂料 的 分 类 (GA/AT 298 一 2001 ) 
涂 将 
种 类 | 施工 条 件 使 用 方法 
常温 型 | A 涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
慰 线 首 温 涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 随 涂料 喷涂 后 撒布 玻璃 | 液态 
涂料 珠 于 湿 膜 上 
加 热 型 | A i 涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 加 热 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
标 线 a se ) | 。 涂料 中 不 含 玻璃 珠 或 含 15% 以 下 的 玻璃 珠 ， 加 热 施 液态 
涂料 工时 随 涂料 喷涂 后 撒布 玻璃 珠 于 湿 膜 上 
ES 涂料 中 不 含 玻璃 珠 或 含 15% 以 下 的 玻璃 珠 ， 加 热 施 
热 熔 型 | A 和 . 
< 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
标 线 加 热 国 态 
SA 涂料 中 含 15% ~ 23% 的 玻璃 珠 ， 加 热 施工 时 再 在 涂 
涂料 | B 才 
膜 上 撒布 玻璃 珠 
常温 型 及 加 热 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-46) 
0 3-46 ”常温 型 及 加 热 型 标 线 涂 料 的 技术 要 求 (GA/AT 298 一 2001) 
种 类 
项 常温 型 标 线 涂料 加 热 型 标 线 涂料 
A B A B 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 色 
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( 续 ) 
种 “类 
项 目 常温 型 标 线 涂料 加 热 型 标 线 涂料 
A B A B 
稠度 /KU 三 60 三 7 90 ~ 130 
刷 涂 、 空 气 或 无 空气 喷涂 | 加热 至 40 ~ 60% 时 无 空气 
施工 性 能 
施工 性 能 良好 喷涂 性 能 良好 














应 无 发 皱 、 泛 花 、 起 泡 、 开 裂 、 发 黏 等 现象 ， 颜 色 范 围 应 


漆 膜 颜色 及 外 观 
符合 GB/T 8416 的 规定 

















































































































































































































不 粘 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 
遮盖 力 色 <190 
/( Se 黄色 <200 
司 体 含量 ( % ) 三 60 三 6 
附 ye <5 级 <4 级 
耐 磨 性 /mg <40(200r1000g 磨耗 减 重 ) 
a 漆 膜 经 蒸馏 水 24h 浸泡 后 应 无 开裂 、 起 泡 、 孔 际 、 起 皱 等 
时 水 性 册 
异常 现象 
夺 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸泡 18h 应 无 开裂 、 起 泡 、 了 和 孔隙 、 
剥离 、 起 皱 及 严重 变色 等 异常 现象 
漆 膜 柔韧 性 经 5mm 直径 圆 棒 届 曲 试验 ， 应 无 龟 裂 、 剥 离 等 异常 现象 
玻璃 珠 应 玻璃 珠 应 
玻璃 珠 撒布 试验 一 匀 匀 附 在 漆 一 均匀 附 在 漆 
黄 上 膜 上 
玻璃 珠 应 玻璃 珠 应 
玻璃 珠 牢固 附着 率 3 有 90% 以 上 一 有 90% 以 上 
牢固 附着 率 牢固 附着 率 
逆反 射 系数 中 三 200 一 三 200 
/[mcd/(Ikx.m)] | 黄 二 =100 a =100 
3. 热 熔 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-47 ) 
表 3-47 热 熔 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 (GA/AT 298 一 2001 ) 
热 熔 型 标 线 涂 料 
项 日 
A B 
密度 /( g/cm ) LB 
软化 温度 /人 90 ~140 
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( 续 ) 
热 熔 型 标 线 涂料 
项 目 
A B 
涂 膜 冷却 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 及 表 
涂 膜 颜色 及 外 观 
面 无 发 猎 等 现象 ， 颜 色 范围 应 符合 CB/T 8416 的 规定 
不 烙 胎 干燥 时 间 /min <3 
抗 压 强度 /Pa 三 1.2 x107 
耐 磨 性 /mg 去 60(200x1000g 磨耗 减 重 ) 
习 色 度 =65 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸泡 18h 应 无 开裂 、 起 泡 、 孔 
区 阶 、 剥 离 、 起 皱 及 严重 变色 等 异常 现象 
加 热 残留 分 (质量 分 数 ,% ) 三 99 
逆反 射 系数 Ce 三 200 
/[mecd/ (lx + m?)] 黄 和 =100 
4. 玻璃 珠 的 品质 ( 见 表 3-48 ) 
表 3-48 ”玻璃 珠 的 品质 (CA/T 298 一 2001) 
种 类 
县 A B 
容器 中 玻璃 珠 状态 粒状 或 松散 团 状 
密度 (在 23%C +25C 的 
2.4~2.6 
二 甲 茶 中 )/(g/em’) 
标准 第 第 号 ( 目 ) | 第 余 物 (% ) | 标准 第 第 号 ( 目 ) | 第 余 物 (% ) 
20 0 30 0 
人 20 ~30 5 ~30 一 至 
A 30 ~50 30 ~80 30 ~50 40 ~90 
50~140 10 ~40 至 二 
140 以 下 95 ~100 100 95 ~100 
外 观 无 色 透 明 球状 ， 放 大 10 ~ 50 倍 观察 时 ， 熔 融 团 、 片 状 、 尖 
状 物 、 有 色 气 泡 等 瑕 症 珠 不 应 超过 总 量 的 20% 
折射 率 (20Y 浸渍 法 ) =1.5 
取 10g 样品 放 于 100mL 蒸馏 水 中 ， 于 沸腾 水 浴 中 加 热 1h 后 
耐水 性 冷却 , 玻璃 珠 表面 不 应 出 现 糊 状 。 中 和 这 100mL 水 所 需 





0. 01molXL 的 盐酸 应 在 10mL 以 了 
注 : 对 玻璃 珠 品 质 要 求 仅 供 厂 家 参考 ， 在 型 式 检验 中 不 作为 检验 项 目 。 
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3.4.2 路 面 标 线 涂 料 


1. 路 面 标 线 涂料 的 分 类 ( 见 表 3-49) 
表 3-49 路面 标 线 涂料 的 分 类 (JTAT 280 一 2004) 
















































































































































































































































































型 号 | 规格 玻璃 珠 含量 和 使 用 方法 状态 
普通 型 | 涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撤 布 玻璃 珠 
溶剂 型 | 涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 | 液态 
反光 型 2 
在 其 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
二 涂料 中 含 18% ~25% 的 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 立即 将 
热 熔 型 ”| 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 固态 
ey 涂料 中 含 18% ~25% 的 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 立即 将 
突起 型 
玻璃 珠 撤 布 在 其 表 务 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
i 涂料 中 不 含 (或 含 18% ~25% ) 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 
双 组 分 ”| 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表 液态 
二 涂料 中 含 18% ~25% 的 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 立即 将 
突起 型 人 全 
玻璃 珠 撒布 在 其 表 孙 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
水 性 反光 再 | 涂料 中 不 含 (或 含 18% ~ 25% ) 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 液态 
| 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表 
2. 溶剂 型 涂料 的 性 能 ( 见 表 3-50) 
表 3-50 ”溶剂 型 涂料 的 性 能 (JTAT 280 一 2004 ) 
溶剂 型 
项 目 
普 通 型 反 光 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 、 易 于 搅 匀 
黏度 =100( 涂 4 杯 ，s) 80 ~120( KU 值 ) 
密度 / (g/cm’ ) 三 1.2 三 1.3 
施工 性 能 空气 或 无 空气 喷涂 (或 刮 涂 ) 施工 性 能 良好 
应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 
加 热 稳定 性 一 易于 搅 匀 ，KU 值 不 小 于 
140 
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( 续 ) 
溶剂 型 
项 目 
普 通 型 反 光 型 
深入 站 纲 F 燥 后 ， 应 无 发 争 、 泛 花 、 起 泡 、 开 裂 、 粘 胎 等 现象 ， 
a 涂 膜 颜色 和 外 观 应 与 标准 板 差异 不 大 
不 烙 胎 干燥 时 间 /min <15 =<10 
白色 三 95 
遮盖 率 (% ) 
黄色 三 80 
色 度 性 能 白色 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 3-54 和 图 3-1 规 
(45/0) 黄色 | 定 的 范围 
耐 磨 性 (200r， 
三 40(JM-100 橡胶 砂轮 
De (J 橡胶 砂轮 ) 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸 24h 应 无 异常 
附着 性 ( 划 圈 法 ) <4 级 
柔韧 性 /mm 5 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) >60 =65 
3. 热 熔 型 涂料 的 性 能 ( 见 表 3-51) 
表 3-51 热 熔 型 涂料 的 性 能 (JT/AT 280 一 2004 ) 
热 熔 型 
项 目 
普通 型 反光 型 突起 型 
密度 / (g/cm’ ) 1.8 ~2.3 
软化 点 /SC 90 ~ 125 三 100 
这 项 站 F 燥 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 、 粘 胎 现 象 ， 
i 涂 膜 的 颜色 和 外 观 应 与 标准 板 差别 不 大 
不 烙 胎 干燥 时 间 /min <3 
色 度 性 能 色 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 3-54 和 图 3-1 规定 
(45/0) 黄色 的 范围 
抗 压强 度 /MP 过 23%C +1% 时 ，= 三 12 
A 二 50C +2% 时 ，>2 
耐 磨 性 (200r， 
= 攻 FE 入 Fe 
1000g 后 减 重 ) /mg 三 80(JM-100 橡胶 砂轮 ) 
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( 续 ) 
热 熔 型 
项 目 
普通 型 反光 型 突起 型 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氢 氧 化 钙 饱 和 深 液 中 浸 24h 无 异常 现象 
玻璃 珠 含量 (质量 分 数 ,% ) 一 18 ~25 
流动 度 /s 35+10 过 





涂 层 低温 抗 裂 性 





一 10 人 保持 4h， 室 温 放 置 4b 为 一 个 循环 ， 连 续 做 3 个 循 










































































加 热 稳定 性 0 应 无 明显 泛 黄 、 焦 化 、 
经 人 工 加 速 耐 候 性 试验 后 ， 试 板 涂 层 不 产生 龟 裂 、 剥 落 ， 
的 20% 








4. 双 组 分 涂料 的 性 能 ( 见 表 3-52) 
表 3-52” 双 组 分 涂料 的 性 能 (JI/AT 280 一 2004) 





































































































双 组 分 
项 目 
普通 型 反光 型 突起 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
密度 / (g/cm ) 1.5~2.0 
1 按 生产 厂 的 要 求 ， 将 A、B 组 分 按 一 定 比 例 混合 搅拌 均匀 
he 后 ,喷涂 、 刊 涂 施 工 性 能 良好 
、 涂 膜 国 化 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 、 粘 贴 
涂 膜 外 观 es 
等 现象 ， 涂 膜 颜 色 和 外 观 应 与 样板 差别 不 大 
不 烙 胎 干燥 时 间 /min <35 
色 度 性 能 色 涂 膜 的 色 品 坐 标 和 亮度 因数 应 符合 表 3-54 和 图 3-1 规定 
(45/0) 黄色 的 范围 
耐 磨 性 (200r， 





1000g 后 减 重 )/mg 





三 40(JM-100 橡胶 砂轮 ) 
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( 续 ) 
Pe 双 组 分 
普通 型 反光 型 突起 型 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氢 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸 24h 应 无 异常 
附着 性 ( 划 圈 法 ) 夺 4 级 (不 含 玻璃 珠 ) = Se 
柔韧 性 /mm 5( 不 含 玻 璃 珠 ) = = 
玻璃 珠 含量 (质量 分 数 ,% ) 一 18 ~25 18 ~ 25 
经 人 工 加 速 耐 候 性 试验 后 ， 试 板 涂 层 不 允许 产生 龟 裂 、 
录 ||3 潮 缀 特首 化 和 六 只 从 标 应 符合 去 3- 
因数 的 20% 





5. 水 性 涂料 的 性 能 ( 见 表 3-53 ) 

























































































表 3-53 水 性 涂料 的 性 能 (JT/AT 280 一 2004 ) 
水 性 
项 目 
普通 型 反 光 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
黏度 >=70(CKU 值 ) 80 ~120( KU 值 ) 
密度 / (g/cm ) 三 1.4 三 1.6 
施工 性 能 空气 或 无 气 喷 涂 (或 刊 涂 ) 施 工 性 能 良好 
应 无 发 园 、 泛 花 、 起 泡 、 开 裂 、 粘 贴 等 现象 ， 涂 膜 颜 
涂 膜 外 观 本 
色 和 外 观 应 与 样板 差异 不 大 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 
白色 =95 
遮盖 率 (% ) 
黄色 三 80 
色 度 性 能 白色 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 3-54 和 图 3-1 规 
(45/0) 黄色 | 定 的 范围 
耐 磨 性 (200r， 
和 40(JM-100 橡胶 砂 
1000g 后 减 重 )/mg 4 橡胶 砂轮 ) 





耐水 性 





在 水 中 浸 24n 应 无 异常 现象 
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( 续 ) 
水 性 
项 目 
普 通 型 反 光 型 
耐 碱 性 在 氧 氧化 钙 饱 和 溶液 中 温 24h 应 无 异常 
在 -5%C +2% 条 件 下 放置 18hn 后 ， 立 即 置 于 23%C +2%C 
冻 融 稳定 性 条 件 下 放置 6h 为 一 个 周期 ，3 个 周期 后 应 无 结 块 、 结 皮 
现象 ， 易 于 搅 匀 
在 温度 为 23% +2%C 、 湿 度 为 90% +3% 的 条 件 下 ， 实 
早期 耐水 性 于 时间 <120min 
附着 性 ( 划 圈 法 ) <5 级 = 
固体 含量 ( 质量 分 数 ,% ) =70 =75 








6. 路 面 标 线 涂 料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 ( 见 表 3-54、 图 3-1) 
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图 3-1 普通 材料 和 逆反 射 材料 的 颜色 范围 


注 : 1. 采用 标准 光源 Des 


， 照 明和 观测 几何 条 件 为 45/0。 














2. 图 中 粗 实 线 表示 表 
3. 图 中 的 数字 为 光 的 波长 ， 单 位 为 nm。 

















色 ， 虚 线 表示 道 反射 材料 色 。 
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表 3-54 路面 标 线 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 (JTZT 280 一 2004 ) 



















































































































































































用 角 点 的 色 品 坐标 来 决定 可 使 用 的 颜色 范围 
颜色 (光源 : 标准 光源 Des ， 照 明和 观测 几何 条 件 : 45/0) | 亮度 因数 
坐标 1 2 3 4 
x 0.350 0. 300 0. 290 0. 340 
白 =0.75 
y 0.360 0.310 0. 320 0. 370 
普通 材料 色 
x 0.519 0. 468 0. 427 0. 465 
更 三 0. 45 
y 0.480 0. 442 0. 483 0. 534 
x 0. 350 0. 300 0. 290 0. 340 
日 三 0. 35 
y 0.360 0.310 0. 320 0.370 
逆反 材料 色 
x 0. 545 0. 487 0. 427 0. 465 
黄 三 0. 27 
y 0. 454 0. 423 0. 483 0. 534 
3.4.3 路 面 防 滑 涂 料 
1. 路 面 防 滑 涂 料 一 般 技 术 要 求 ( 见 表 3-55 ) 
表 3-55 路面 防 滑 涂料 一 般 技 术 要 求 (JT/T 712 一 2008 ) 
技术 要 求 
序号 项 ee 
普通 防滑 型 中 防滑 型 高 防滑 型 
和 燥 成 形 后 ， 颜 色 、 骨 料 颗 粒 分 布 应 均匀 ， 无 裂纹 ， 骨 
1 涂 膜 外 观 Re 
料 颗粒 无 脱落 等 现象 
2 耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
3 耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 洲 液 中 浸 24h 无 异常 现象 
8 -10Y 保持 4h， 室 温 放 置 4h 为 一 个 循环 ， 连 续 做 3 个 循 
4 涂 层 低温 抗 裂 性 ， 
余 层 低温 抗 裂 环 后 应 无 烈 纹 
5 抗 滑 性 (BPN 值 ) 45<BPN <55 55<BPN <70 BPN=70 
经 人 工 加 速 老化 试验 后 ,， 试 板 涂 层 不 产生 包 裂 、 剥 落 ， 
6 工 加 速 耐 候 性 
人 工 加 速 而 候 性 | 多 许 轻微 粉 化 和 变色 
2. 热 熔 型 路 面 防滑 涂料 特定 技术 要 求 ( 见 表 3-56 ) 
表 3-56 ” 热 熔 型 路 面 防滑 涂料 特定 技术 要 求 (JTAT 712 一 2008 ) 
序号 项 技术 要 求 
1 不 粘 胎 干燥 时 间 /min <10 
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( 续 ) 
序号 项 技术 要 求 
抗 压强 度 (23%C +1%C )/MPa 三 8 了 
3 耐 变形 性 (60% ，50kPa，1lh)(% ) 三 90 
200 ~ 220% 在 搅拌 状态 持 4h ， 
4 加 热 稳定 性 i 
应 无 明显 泛 黄 、 焦 化 、 结 块 等 现象 














中 脆性 材料 压 至 破碎 ， 柔 性 材料 压 下 试 块 高 度 的 20% 。 
3. 冷 涂 型 路 面 防滑 涂 料 特定 技术 要 求 ( 见 表 3-57) 
表 3-57 冷 涂 型 路 面 防滑 涂料 特定 技术 要 求 (JT/AT 712 一 2008 ) 

































































序号 项 技术 要 求 
1 基 料 在 容器 中 的 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 勾 
2 凝 胶 时 间 了 /min =10 
3 基 料 附着 性 ( 画 圈 法 )/ 级 <4 
4 不 粘 胎 干燥 时 间 /h 志 1( 快 干 冷 涂 型 )》| <5( 慢 干 冷 涂 型 ) 

















QD 物理 干燥 方式 成 膜 的 冷 涂 型 路 面 防滑 涂料 对 凝 胶 时 间 不 作 规定 。 























4. 防滑 骨 料 技术 要 求 ( 见 表 3-58) 
表 3-58 ”防滑 骨 料 技术 要 求 (JTAT 712 一 2008 ) 











序 号 项 日 技术 要 求 
1 莫 氏 硬度 =6 
2 骨 料 粒 径 /mm <4 





3.4.4 路 桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 


1. 路 桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 的 分 类 和 标记 
水 性 沥青 基 防 水 涂料 按 其 采用 的 化 学 乳化 剂 不 同 ， 分 为 氯 丁 胶乳 沥青 
防水 涂料 CAE-1 ) 和 用 其 他 化 学 乳化 剂 配制 的 乳化 沥青 防水 涂料 (AE-L) 。 































































































标准 代号 
一 一 一 一 无 处 理 时 的 延伸 性 
品种 代号 
产品 名 称 :水 性 沥青 基 防 水 涂料 
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2. 路 桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-59) 
表 3-59 路桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 的 技术 要 求 (JTAT 535 一 2004 ) 


















































项 目 
I I 
外 观 搅拌 后 为 黑色 或 蓝 褐色 均 质 液体 ， 搅 拌 棒 上 不 黏附 任 
何 明显 颗粒 
固体 含量 (质量 分 数 ,%% ) =43 
无 处 理 =5.5 三 6.0 
延伸 性 /mm 
处 理 后 三 3. 5 三 4.5 
一 15 +2 一 20 士 2 
柔韧 性 ]/Y 
无 裂纹 、 断 裂 
140 +2 160 +2 
耐 热 性 /%C 
无 流 消 和 滑动 
黏 结 性 /MPa =0.4 





























不 透水 性 0. 3MPa，30min 不 渗水 
抗 冻 性 ( -20%C ) 20 次 不 开裂 
耐 碱 (20%C ) Ca( OH), 中 浸泡 15d 无 异常 
耐 蚀 性 
耐 盐水 (20%C ) 3% 盐水 中 浸泡 15d 无 异常 
干燥 性 表 干 /h <4 
(25°C ) 实干 /h <12 
高 温 抗 前 强度 (60%C )/MPa 0.16 





暴露 纶 碾 试 验 (0.7MPa，100 次 ) 后 ， 


























抗 秦 破 及 渗水 0.3MPa 水 压 下 不 渗水 
外 观 无 滑动 、 流 消 、 滴 落 
纵向 拉力 保持 率 
人 工 气候 (% ) 三 80 
加 速 老化 
= -10 
低温 柔 度 /%C 








注 : 试 件 参考 涂 布 量 与 施工 用 量 相同 : 1.5 ~2. 5kg/m?。 
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3.4.5 公路 用 防腐 蚀 粉 末 涂 料及 涂 层 


1 公路 用 防腐 蚀 粉 末 涂 料及 涂 层 的 通用 技术 要 求 ( 见 表 3-60) 
表 3-60 公路 用 防腐 蚀 粉 未 涂料 及 涂 层 的 通用 
技术 要 求 (JT/T 600. 1 一 2004) 



































































































































































































































序 技术 要 求 
项 日 
号 单 涂 ? 双 涂 2 
钢管 、 钢 板 、 钢 带 0. 38 ~0. 80 0.25 ~0.60 
涂 | 热 闻 性 
层 1 钢丝 >1.8~4.0 0. 30 ~0. 80 
”| 粉末 涂 到 和 欠 0.15 ~0.60 
1 时 “| 料 涂 层 全 >4.0~5.0 0. 38 ~0. 80 
及 其 他 基 材 0. 38 ~0. 80 0.25 ~0.60 
A me 热固性 粉末 涂料 涂 层 0.076 ~0. 150 0. 076 ~ 0. 120 
热塑性 粉末 涂料 涂 层 一 般 不 低 于 2 级 
2 | 涂 层 附着 性 能 a 
热固性 粉末 涂料 涂 层 0 级 
试验 后 ， 除 冲击 部 位 外 ， 无 明显 裂纹 、 
3 涂 层 耐 冲击 性 (0. 5kg . m) 
ee 皱纹 及 涂 层 脱落 现象 
Ws 试验 后 ， 应 无 肉眼 可 见 的 裂纹 及 涂 层 脱 
4 涂 层 抗 弯曲 性 
落 现象 
试验 后 ， 涂 层 应 无 气泡 、 溶 解 、 溶 胀 、 
5 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 软化 、 丧 失 黏 结 等 现象 ， 试 液 应 无 混浊 、 
褪色 和 填料 沉淀 的 现象 
经 8h 试验 后 ， 划 痕 部 位 任何 一 侧 0. 5mm 
dj 质 基底 无 其 他 层 
钢 质 基底 无 其 他 防护 层 。 |， 涂 层 应 无 气泡 、 和 剥离 的 现象 
i 经 8h 试验 后 ， 划 痕 部 位 任何 一 侧 0.5 
雾 性 能 第 工段 (8h 经 验 后 ， 划 儿 部 位 任何 一 侧 0.2mm 
| 金属 防护 | “县 ( 0) | 外 , 涂 层 应 无 气泡 、 测 离 的 现象 
层 基底 
第 开 段 (200h) 经 200h 试验 后 ， 基 底 金属 无 锈蚀 
经 8h 试验 后 ， 划 痕 部 位 任何 一 侧 0. 5mm 
7 涂 层 耐 湿热 性 能 
Se 外 ， 涂 层 应 无 气泡 、 和 剥离 的 现象 
经 168h 试验 后 ， 涂 层 应 无 明显 变色 及 开 
8 涂 层 耐 低温 脆 化 性 能 裂 现象 ， 经 耐 冲击 性 试验 后 ， 性 能 仍 应 符 
合 第 3 项 的 要 求 


QD 单 涂 : 对 基底 仅 涂 装 有 机 防腐 蚀 涂 层 的 防护 类 型 。 
@ 双 涂 : 基底 材质 为 钢 质 ， 表 层 经 金属 防腐 蚀 涂 层 防护 再 涂 装 有 机 防腐 蚀 涂 层 的 防护 
类 型 。 
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2. 公路 用 防腐 蚀 粉末 涂料 及 涂 层 检 测 用 样板 ( 见 表 3-61 ) 
表 3-61 公路 用 防腐 蚀 粉 末 涂 料及 涂 层 检测 用 样板 
(JT/T 600. 1 一 2004) (单位 : mm) 
涂 层 种 类 试 样 类 型 试 板 材料 试 板 厚度 涂 层 厚 度 样品 尺寸 
热塑性 Al 0.30 ~0. 80 65 x 142 
冷 轧钢 板 2~3 
热固性 A2 0.076 ~0. 120 65 x 142 
热塑性 Bl 0. 30 ~0. 80 50 x 100 
马口铁 板 0.2 ~0.3 
热固性 B2 0. 076 ~ 0. 120 50 x 100 




















3. 公路 用 防腐 蚀 粉 未 涂料 及 涂 层 的 耐候 性 能 











公路 








用 防腐 蚀 粉 末 涂 料及 涂 


层 经 过 人 工 加 速 老化 试验 ， 累 积 能 量 达 


大 到 


















































































































































热塑性 聚 乙烯 粉 体 的 理化 性 能 见 表 3-63 ， 





涂 层 的 理化 性 能 


3.5 x10"kJ]m: 后 ， 涂 层 外 观 质量 应 不 低 于 表 3-62 中 质量 等 级 的 要 求 。 
表 3-62 涂 层 外 观 质量 等 级 评定 要 求 (JT/T 600. 1 一 2004 ) 
评定 项 目 等 级 要 求 变化 程度 
变色 等 级 2 目测 轻微 变色 
很 轻微 ， 用 仪器 加 压 的 试 布 或 手指 用 力 擦 样板 ，i 
粉 化 等 级 i a ee ei 试 
布 或 手指 上 刚 可 观察 到 微量 颜料 粒子 
开裂 数量 1 仅 有 几 条 值得 注意 的 开裂 
开裂 等 级 
开裂 大 小 Sl 10 倍 放大 镜 下 可 见 开裂 
起 泡 等 级 0 无 泡 
锈 点 数量 1 很 少 ， 几 个 锈 点 
生 锈 等 级 
锈 点 大 小 Sl 10 倍 放 大 镜 下 可 见 锈 点 
剥落 面积 0 0 
剥落 等 级 
剥落 大 小 一 一 
综合 评定 等 级 1 一 
4. 热塑性 聚 乙 烯 粉末 涂料 及 涂 层 


见 表 3-64。 





表 3-63 热塑性 聚 乙烯 粉 体 的 理化 性 能 (JITZT 600. 2 一 2004 ) 








序 项 目 











局 . 
ra 


技术 要 求 








挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) 








<l 
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( 续 ) 
序 号 项 上 技术 要 求 
2 表 观 密度 /( g/cm’ ) 0.35 ~0.50 
3 筛 余 物 (50 目 )(%) <5 
4 熔融 指数 /(g/10min) 5~10 
@ ”第 网 目 数 为 50 目 时 ， 对 应 得 网 筛 孔 大 小 为 270km。 
表 3-64 热塑性 聚 乙 烯 涂 层 的 理化 性 能 (JTAT 600. 2 一 2004 ) 
序号 项 目 技术 要 求 
光泽 度 (60°) (%) =40 
物 拉 伸 强度 /MPa 三 13 
力 断裂 伸 长 率 (% ) >300 
性 涂 层 硬度 ( 邵 氏 D 型 ) 40 ~55 
能 维 卡 软化 点 /C >80 
耐 环境 应 力 开 裂 (F50)/h 三 500 
2 涂 层 厚度 符合 表 3-60 中 第 1 项 的 要 求 
3 涂 层 附着 性 能 不 低 于 1 级 
4 涂 层 耐 冲击 性 (0. 5kg * m) 表 3-60 中 第 3 项 
5 涂 层 抗 弯曲 性 表 3-60 中 第 4 项 
6 耐 化 学 腐蚀 性 表 3-60 中 第 5 项 
7 层 耐 盐 雾 性 能 表 3-60 中 第 6 项 
8 * 层 耐 湿热 性 能 表 3-60 中 第 7 项 
9 : 耐 低温 脆 化 性 能 表 3-60 中 第 8 项 





























5. 热塑性 聚 毛 乙 烯 粉末 涂料 及 涂 层 
热塑性 聚 氧 乙烯 粉 体 的 理化 性 能 见 表 3-65， 涂 层 的 理化 性 能 见 表 3- 
00。 








表 3-65 ”热塑性 聚 氮 乙烯 粉 体 的 理化 性 能 (JTAT 600. 3 一 2004 ) 
































友 。 号 项 目 技术 要 求 
1 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) <1 
2 表 观 密度 /( g/cm ) 0. 32 ~0.40 
3 第 余 物 (50 目 )?(% ) <5 























QD) 第 网 目 数 为 50 目 时 ， 对 应 第 网 第 孔 大 小 为 270pm。 








第 3 章 建筑 装饰 及 路 桥 用 涂料 “187 . 





表 3-66 ”热塑性 聚 毛 乙 烯 涂 层 的 理化 性 能 (JTZT 600. 3 一 2004 ) 
























































号 项 目 技术 要 求 

光泽 度 (60°) (%) >40 

拉 伸 强度 /MPa 三 17 

党 断裂 伸 长 率 (% ) >200 

能 涂 层 硬度 ( 邵 氏 D 型 ) >38 
2 涂 层 厚度 表 3-60 中 第 1 项 
3 涂 层 附 着 性 能 表 3-60 中 第 2 项 
4 涂 层 耐 冲 击 性 (0.5kg * m) 表 3-60 中 第 3 项 
5 涂 层 抗 弯曲 性 表 3-60 中 第 4 项 
6 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 表 3-60 中 第 5 项 
7 涂 层 耐 盐 雾 性 能 表 3-60 中 第 6 项 
8 涂 层 而 湿热 性 能 表 3-60 中 第 7 项 























6. 热固性 聚 酯 粉末 涂料 及 涂 层 












































热固性 聚 酯 粉 体 的 理化 性 能 见 表 3-67， 涂 层 的 理化 性 能 见 表 3-68 。 
表 3-67 热 国 性 聚 酯 粉 体 的 理化 性 能 (JTAT 600. 4 一 2004 ) 
序号 项 目 技术 要 求 
1 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) <0.5 
a 密度 /( g/cm’ ) 1.4~1.8 
> 100pm <1 
3 粒度 分 布 ( % ) 
<l6um <5 
4 胶 化 时 间 (180Y )/min 下 去 
5 水 平流 动 性 /mm 20 ~50 











表 3-68 ”热固性 聚 酯 涂 层 的 理化 性 能 (JTZT 600. 4 一 2004 ) 

















号 项 目 技术 要 求 
光泽 度 (60°)(%) =75 
0 铅笔 硬度 H~2H 
学 性 能 ys 
杯 突 试验 /mm =6 
涂 层 厚度 表 3-60 中 第 1 项 























涂 层 附着 性 能 ( 划 格 法 ) 表 3-60 中 第 2 项 
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( 续 ) 
序号 项 目 技术 要 求 
4 涂 层 耐 冲击 性 (0.5kg .m) 表 3-60 中 第 3 项 
5 涂 层 抗 弯曲 性 表 3-60 中 第 4 项 
6 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 表 3-60 中 第 5 项 
7 涂 层 耐 盐 雾 性 能 表 3-60 中 第 6 项 
8 涂 层 耐 湿热 性 能 表 3-60 中 第 7 项 
注 : 光泽 度 (60° ) 一 般 要 求 为 高 光 状 态 ， 若 供求 双方 选用 其 他 形式 ， 则 此 项 不 作 要 求 或 





< 











由 双方 另行 议定 。 
3.4.6 混凝土 桥梁 结构 表面 用 溶剂 型 防腐 蚀 涂 料 


1. 环 氧 封闭 底 漆 技术 要 求 ( 见 表 3-69 ) 
表 3-69 环 氧 封闭 底 漆 技术 要 求 (JT/AT 821. 1 一 2011 ) 



















































































技术 要 求 
项 目 
普 通 型 高 固体 分 型 
在 容器 中 状态 淡 黄 色 或 其 他 色 透 明 均 一 液体 
细 度 /pm <15 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 40 ~50 70 ~90 
表 干 <2 <6 
于 燥 时 间 AP 
实干 <12 <24 
条 度 ( 涂 4 杯 )/s <25 <35 
柔韧 性 /mm <2 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 1 
耐 冲 击 性 /cm 50 














2. 环 氧 云 铁 中 间 漆 技术 要 求 ( 见 表 3-70) 
表 3-70 环 氧 云 铁 中 间 漆 技术 要 求 (JT/T 821. 1 一 2011 ) 




















项 目 
普 通 型 厚 奖 型 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <90 
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( 续 ) 
项 目 
普 通 型 厚 奖 型 
三 75 三 85 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) - es - - 
符合 产品 要 求 ， 允 许 偏差 值 +2 
1.7~1.9 
密度 / (g/mL) - 一 - 
符合 产品 要 求 ， 允 许 偏差 值 +0. 05 
表 干 <l <4 
下 燥 时 间 /h - 
实干 <8 <24 
抗 流 挂 性 /pm 三 150 三 250 
柔韧 性 /mm <2 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 <2 
耐 冲击 性 /cm 50 











3. 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 潜 和 人 氟 碳 面 漆 技 术 要 求 ( 见 表 3-71 ) 
表 3-71 丙烯酸 聚氨酯 面 漆 和 和 氟 碳 面 漆 技 术 要 求 (JT/T 821. 1 一 2011 ) 





































































































技术 要 求 
项 日 
丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 氧 碳 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /um <35 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 三 55 
_ 表 干 去 1 
F 燥 时 间 /h - 
实干 <12 
柔韧 性 /mm <2 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 <2 
耐 冲击 性 /cm 50 
耐水 性 (24h) 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 








耐酸 性 (10% HSO, ，240h) 


























色 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 ， 其 他 颜 
膜 无 起 泡 、 开 裂 、 明 显 变色 和 失 光 等 现象 
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( 续 ) 








丙烯 酸 聚 氨 酯 面 














洲 


漆 气 碳 面 



































耐 碱 性 (10% NaOH,， 


240h) 


变色 


Ly 


优等 品 漆 膜 无 失 光 、 
起 泡 等 现象 ; 
泡 、 开 裂 、 
现象 








明显 变 





一 等 品 漆 膜 无 起 
色 和 失 光 等 











含量 (质量 分 数 ,% ) 
中 





生 六 


23% 。 

















主 剂 溶剂 可 溶 物 气 


时 矶 涂料 所 用 的 FEVE 











气 碳 树脂 的 气 





J 
上 里 











.配套 涂 层 体 系 技术 要 求 ( 见 表 3-72) 


宇 24( 优等 品 ) 
= 三 22 (一 等 品 ) 


， 优 等 品 不 小 





于 25% ， 





表 3-72 ”配套 涂 层 体 系 技术 要 求 (JT/T 821. 1 一 2011 ) 











项 








技 


一 等 品 不 小 了 


n 








耐 碱 性 (7204) 


漆 膜 无 起 泡 、 开 


裂 、 


脱落 等 


现象 ， 附 着 力 三 3MPa 或 混凝土 破坏 








耐 人 工 气候 
老化 性 和 


丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 1000h， 氟 碳 面 
等 品 5000h， 
光 率 三 80% 























漆 膜 无 起 泡 、 脱 落 和 粉 化 等 现象 ， 人 允许 轻微 变 








漆 一 等 品 














3000h， 氟 碳 面 
色 


漆 优 
保 


























/[mg/ (cm 


抗 氧 离子 渗透 性 
“ d) ] 





<l. 


5. 混凝土 桥梁 结构 表面 用 溶剂 型 防腐 


表 3-73 














5x10-4 


蚀 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-73 ) 


混凝土 桥梁 结构 表面 用 溶剂 型 防腐 蚀 涂 
料 检测 用 样板 (JITZT 821. 1 一 2011) 












































项 底 材 类 型 试 板 尺 寸 /mm 涂 装 要 求 
. 喷涂 一 道 。 底 漆 、 面 漆 漆 膜 的 
漆 膜 干燥 时 间 、 - 
下 120 x50 x | 厚度 要 求 为 (20 +3) pm: 中 间 漆 
柔 杆 性 、 附 着 力 (多 马口铁 板 ， 
ee eh (0.2 ~0.3) 漆 膜 的 厚度 要 求 为 (25 +5) pm。 
法 ) 、 : 
120 x50 x 施 涂 两 道 ， 间 隔 时 间 为 24h。 深 
ee 
潜 耐 水 性 钢板 (0.45 ~0.55) | 膜 总 厚度 为 (45 +5)pm。 养 护 14d 
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( 续 ) 
项 目 底 材 类 型 | 试 板 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
i 涂 环 氧 底 漆 两 道 、 面 漆 两 道 ， 
面 漆 耐 酸性 、 耐 | De eae 
钢板 每 道 间隔 24h。 漆 膜 总 厚度 为 (100 
碱 性 (0.45 ~0. 55) . 
+10)um。 养 护 14d 
配套 涂 层 体系 耐 
碱 性 , 混凝土 块 | 100 x100 x100 采用 刷 涂 法 按 底 漆 、 中 间 漆 和 
漆 的 顺序 涂 装 ， 每 道 间隔 24h。 
耐 人 工 气候 老化 底 漆 漆 膜 厚度 为 (30 上 5 ) nm， 中 
性 、 自 然 气候 曝 | 水泥 砂浆 板 | 150x70x20 | 间 漆 漆 膜 厚度 为 (160 + 20) km， 
露 ? 轧 碳 面 漆 漆 膜 厚 度 为 (60 上 5 ) hm， 
丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 漆 膜 厚度 为 (80 
抗 氮 离子 渗透 性 “| 涂料 细 度 纸 | 。 150 x150 +10)pm。 养护 14d 


























Q@ ”耐候 性 能 可 选用 其 他 底 材 及 适宜 的 配套 底 漆 。 
3.4.7 混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防腐 蚀 涂 料 


1. 混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防腐 蚀 涂 料 配 套 涂 层 体系 
混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防腐 蚀 涂 料 配套 涂 层 体系 见 表 3-74 ， 配 套 涂 层 
体系 技术 要 求 见 表 3-75 。 
表 3-74 混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防 腐蚀 涂料 配套 
涂 层 体 系 (JT/T 821. 2 一 2011 ) 











































































































， 涂料 ( 涂 层 ) 名 称 涂 装 道 数 人 0 装饰 效果 
| 潮 混 表面 容 四 性 环 氧 亲 底 浇 | 1 = 
快 二 型 环 氧 云 铁 厚 浆 洒 3 450 
潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封闭 底 漆 | 1 
2 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 2 300 一 般 较 好 
快 干 型 丙烯 酸 聚 拨 酷 面 漆 | 1-2 | 80 
潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封闭 底 漆 | 1 国 
3 快 二 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 2 300 “| 较 恶劣 | 较 好 
聚 天 门 冬 氨 酸 酯 聚 腺 面 漆 1 100 
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表 3-75 混凝土 桥梁 结构 湿 表面 防腐 蚀 涂料 配 
套 涂 层 体系 技术 要 求 (JT/T 821. 2 一 2011 ) 























项 目 技术 要 求 
配套 涂 层 体 系 附着 力 /MPa 三 2.5 
漆 膜 也 泡 、 脱 落 和 开裂 等 现象 ， 许 轻 向 
耐 湿热 性 (1000h) es 脱落 和 开裂 等 现象 ， 允 许 轻微 
变色 和 轻微 失 光 
Dd 漆 膜 不 起 泡 、 不 剥落 、 不 开裂 、 不 粉 化 、 无 
人 工 加 速 老 化 性 (1500h) 明显 谈 色 
抗 氧 离子 渗透 性 /[mg/ (cm* . d) ] <1.0x10-4 





2. 潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封 闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-76) 
表 3-76 ”潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封闭 底 漆 的 
技术 要 求 (JT/T 821. 2 一 2011) 


































































































项 目 技术 要 求 
在 容器 中 状态 淡 黄 色 或 其 他 色 透 明 均 一 液体 
细 度 /hm <15 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) =40 
干燥 时 间 /h . 二 
实干 <12 
黏度 ( 涂 4 杯 )/s <25 
柔 蔬 性 /mm <2 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 1 
耐 冲击 性 /em 50 
潮湿 混凝土 基 面 施 涂 性 试 样 能 够 均匀 涂 刷 并 且 形 成 均匀 涂 膜 





























3. 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-77) 
表 3-77” 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 的 技术 要 求 (JT/AT 821. 2 一 2011 ) 




















项 目 技术 要 求 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /um <90 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) >85 
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( 续 ) 
项 有 技术 要 求 
密度 /( g/mL) 1.55 ~1.65 








让 
作 
a 


二 燥 时 间作 





将 


























<8 
抗 流 挂 性 /pm 三 250 
柔韧 性 /mm <2 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 <2 
耐 冲击 性 /em 50 








4. 快 干 型 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 和 聚 天 门 冬 氨 酸 酯 聚 脲 面 漆 的 技术 要 求 
( 见 表 3-78 ) 
表 3-78 快 干 型 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 潜 和 聚 天 门 冬 氨 酸 酯 聚 腺 
面 漆 的 技术 要 求 (JTZT 821. 2 一 2011 ) 

















































































































Ee 技术 要 求 
快 干 型 丙烯 酸 聚 氮 酯 面 漆 | 聚 天 门 冬 氨 酸 酯 聚 脲 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /um <35 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) =60 =85 
表 干 <0.5 <l 
pe 实干 <10 <12 
柔韧 性 /mm <2 1 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 <2 1 
耐 冲击 性 /cm 50 
耐水 性 (72h) 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 
耐酸 性 (10% H,S0s，240h) 
a 漆 膜 无 起 泡 、 开 裂 、 明 显 变色 和 失 光 等 现象 
耐 磨 性 (1kg，500r)/g <0.05 
适用 期 /min 三 120 三 45 
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5. 混凝土 桥梁 结构 湿 表面 防腐 蚀 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-79 ) 


项 目 


表 3-79 


混凝土 桥梁 结构 湿 表面 防腐 蚀 涂料 检 


测 用 样板 (JTZT 821. 2 一 2011 ) 


底 材 类 型 


试 板 尺寸 /mm 





漆 膜 干燥 时 间 、 
柔韧 性 、 附 着 力 
〈 划 圈 法 ) 、 耐 冲 
击 性 








马口铁 板 


120 x50 x 
(0.2 ~0.3) 


喷涂 一 道 。 封 闭 底 漆 、 快 干 型 丙烯 











3) pm; 








漆 漆 膜 的 厚 
不 氧 云 铁 厚 浆 小、 聚 天 门 冬 氨 


度 要 求 为 (20 + 








酸 酯 聚 逐 


5) pm。 养 














漆 漆 膜 的 
户 7d 





晶 度 要 求 为 (25 + 








面 漆 耐 水 性 





钢板 


120 x50 x 
(0.45 ~0.55) 























钢板 


100 x10x1 


施 涂 两 道 ， 间 隔 时 间 为 24h。 快 干 型 








丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 漆 膜 
5) pm， 聚 天 广 




















总 厚度 为 (45 + 





冬 氨 酸 酯 聚 脲 面 漆 漆 膜 
的 厚度 要 求 为 (80 +5) nm。 养 














护 14d 























耐 碱 性 


钢板 


150 x70 x 
(0.8~1.5) 


施 涂 环 氧 底 漆 两 道 、 玫 
道 间 隔 24h。 快 干 型 丙烯 酸 聚 氮 酯 面 
漆 膜 总 厚度 为 (100 +10 ) km， 聚 天 门 
冬 氮 酸 酯 聚 脲 面 漆 的 漆 



































漆 两 道 ， 每 
漆 





























筑 总 厚度 要 求 


为 (120 +10)um。 养 护 14d 





涂料 细 度 纸 


150 x 150 





水 泥 砂 浆 板 


150 x70 x20 


采用 刷 





的 顺序 涂 装 ， 





涂 法 按 底 漆 、 





每 道 间 隔 24h。 底 漆 漆 
厚度 为 (30 + 5) hm， 漆 膜 总 厚度 





中 间 漆 和 面 

















(350 +50) pm。 养 护 14d 





涂 层 体系 附着 
力 


混凝土 块 


100 x 100 x 100 





耐 湿热 性 








水 泥 砂 浆 块 








150 x70 x20 


QD 可 选用 其 他 底 材 及 适宜 的 配套 底 漆 。 














制备 好 的 妇 








材 浸泡 在 





I 
由 ， 





用 湿 棉 


清水 中 24h 后 取 





布 擦 去 明 水 





， 空 气 中 自然 停 





放 30min 后 采用 刷 涂 法 按 底 漆 、 中 间 漆 








和 














漆 的 顺 








道 间隔 24h， 每 








涂 完 一 道 漆 在 空气 中 养护 4n 后 ,浸入 





水 中 12h， 




















再 在 空气 中 养护 8h 后 涂 装 下 


一 道 漆 。 底 漆 漆 膜 厚度 为 (30 +5 ) pm， 
漆 膜 总 厚度 为 (350 +50) pm。 养 护 14d 
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195 ， 





混凝土 桥梁 


混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 蚀 涂 料 





1. 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 蚀 涂料 配套 涂 层 体 系 





吉 构 柔性 表面 防腐 蚀 涂 料 配 套 涂 
层 体系 技术 要 求 见 表 3-81。 


表 3-80 























层 体 系 见 表 3-80 ， 配 套 涂 


混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 蚀 涂料 


配套 涂 层 体系 (JTZT 821. 3 一 2011 ) 






























































涂 层 涂料 品种 施工 道 数 下 膜 厚度 /hm 
底 涂 层 环 氧 封闭 底 漆 ] 四 
柔性 环 氧 中 间 漆 后 
办 2 ea 
j 涂 层 柔性 聚氨酯 面 漆 2 三 100 
或 柔性 气 碳 面 漆 三 60 
中 中 间 涂 


表 3-81 






































层 厚 度 依据 混凝土 基 面 状况 、 腐 蚀 环境 情况 及 预期 防腐 蚀 入 


帘 蚀 年 限 而 定 。 
混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 蚀 涂 料 配套 涂 层 
体系 技术 要 求 (JT/T 821. 3 一 2011) 




































































项 技术 要 求 
附着 力 /MPa 三 1.5 
耐 人 工 气候 柔性 聚氨酯 面 漆 1000h， 和 柔性 氟 碳 面 漆 3000h， 漆 膜 无 起 泡 、 脱 
老化 性 和 落 和 粉 化 等 现象 ， 允 许 轻微 变色 
裂 颖 追随 性 /mm =1 
抗 毛 离子 渗透 性 
<2.0x10 
/[mg/(cm’ + d)] 





2. 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-82) 


项 


表 3-82 ” 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 





















































JT/T 821. 3 一 2011 ) 
目 技术 要 求 
在 容器 中 状态 淡 黄 色 或 其 他 色 透 明 均 一 液体 
细 度 /pm <15 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 三 40 
表 干 <4 
干燥 时 间 /h ; 

实干 <24 
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( 续 ) 
项 有 目 技术 要 求 
黏度 ( 涂 4 杯 )/s <25 
柔韧 性 /mm 1 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 1 
耐 冲 击 性 /em 50 








3. 柔性 环 氧 中 间 潜 和 柔性 聚氨酯 中 间 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-83 ) 
表 3-83 柔性 环 氧 中 间 漆 和 柔性 聚氨酯 中 间 漆 
的 技术 要 求 (JT/T 821. 3 一 2011) 

































































项 目 技术 要 求 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /km <60 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) =90 
黏度 ( 涂 4 杯 )《s 40 ~ 100 
密度 / (g/mL) <1.45 
干燥 时 间 族 和 
实干 <24 
拉 伸 强度 /MPa =8 
断裂 伸 长 率 (% ) =60 





4. 柔性 聚氨酯 面 漆 和 柔性 气 碳 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-84) 
表 3-84 柔性 聚氨酯 面 潜 和 柔性 氟 碳 面 漆 的 
技术 要 求 (JT/T 821. 3 一 2011 ) 





































































































技术 要 求 
项 日 
柔性 聚氨酯 面 漆 柔性 气 碳 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <35 
主 剂 溶剂 可 溶 物 气 含 量 ( 质量 分 数 ,% ) 一 =20 
黏度 ( 涂 4 杯 )《s 40 ~80 
表 干 <4 <2 
燥 时 间 /h RE 
实干 <24 <24 
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( 续 ) 
技术 要 求 
项 目 
柔性 聚氨酯 面 漆 柔性 气 碳 面 漆 
拉 伸 强度 /MPa 三 10 
断裂 伸 长 率 (% ) 三 150 三 100 
耐水 性 (24h) 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 





耐酸 性 (10% HSO, ，72h) 





耐 碱 性 (10% NaOH,，72h) 


5. 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 
表 3-85 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 蚀 涂料 
检测 用 样板 (JTZT 821. 3 一 2011 ) 











漆 膜 无 起 泡 、 开 裂 、 明 显 变色 和 明显 失 
光 等 现象 





蚀 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-85 ) 


项 日 底 材 类 型 | 试 板 尺寸 /mm 涂 装 要 求 




















喷涂 一 道 。 底 漆 、 面 漆 漆 膜 的 




































































































































































漆 膜 干燥 时 间 、 
120 x50 量度 要 求 为 (20 +3 ) pm; 中 间 漆 
柔 初 性 、 附 着 力 ( 划 | 马口铁 板 So | a ts ope ly 
圈 法 ) 、 耐 冲击 性 (0.2 ~0.3) 漆 膜 的 厚度 要 求 为 (30 +5) pm。 
析 养护 7d 
四 120 x50 x 施 涂 两 道 ， 间 隔 时 间 为 24h。 漆 
深 和 从 站 由 
a 用 (0.45 ~0.55) | 膜 总 厚度 为 (45 +5) km。 养护 14d 
二 施 涂 环 氧 底 漆 两 道 、 面 漆 两 道 ， 
面 漆 耐 酸性 、 耐 120 x 50 x 
碱 性 钢板 (0.45 ~0.55) 每 道 间隔 24h。 漆 膜 总 厚度 为 (100 
+10)pm。 养 护 14d 
裂缝 追随 性 水 泥 砂 浆 板 | 120 x40 x10 采用 刷 涂 法 按 底 漆 ( 一 道 )、 中 
间 漆 ( 两 道 ) 和 面 漆 (两 道 ) 的 顺序 
涂 层 体 系 附着 力 ”| 水 泥 砂 浆 板 | 150 x70 x20 涂 装 ， 每 道 间 隔 24h。 底 漆 漆 膜 厚 
度 为 (30 +5) ym， 中 间 漆 漆 膜 厚 
| 工 气 促 过 Se 2 上 5 
Wt 下 伐 老 化 | 水 泥浆 板 | 150 x70 x20 | 度 为 (200 *20) pm， 科 性 气 碳 
作 漆 漆 膜 厚度 为 (60 £5) pm， 柔 性 
聚氨酯 面 漆 漆 膜 厚度 为 (80 + 10 
抗 氧 离子 渗透 性 ”| 涂料 细 度 纸 | ”150 x150 WT ， 





中 


























可 选用 其 他 底 材 及 适宜 的 配套 底 漆 。 








Lm。 养护 14d 
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3. 4.9 


混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 蚀 涂 料 


1. 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 蚀 涂料 配套 涂 层 体系 


混凝土 桥梁 结构 水 性 




















层 体系 技术 要 求 见 表 3-87。 


表 3-86 


表面 防腐 蚀 涂 料 配套 涂 








层 体系 见 表 3-86 ， 配 套 涂 


混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 蚀 涂料 配 


套 涂 层 体 系 (JT/T 821. 4 一 2011) 








































































































涂料 品种 施工 道 数 最 小 干 膜 厚度 /pm 
底 涂 层 水 性 丙烯 酸 封 闭 底 漆 
或 水 性 环 氧 封 闭 底 漆 
中 间 涂 层 水 性 丙烯 酸 中 间 漆 2 80 
面 涂 层 水 性 气 碳 面 漆 2 60 
表 3-87 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 蚀 涂料 配套 涂 层 
体系 技术 要 求 (JT/T 821. 4 一 2011 ) 
项 技术 要 求 
附着 力 /MPa =1.0 
人 工 加 速 优等 品 5000h， 一 等 品 3000h， 漆 膜 无 起 泡 、 脱 落 、 粉 化 、 明 显 
老化 性 /h 变色 等 现象 
中 性 化 深度 (28d)/mm <l 
耐 冻 融 循 环 性 (5 次 ) 漆 膜 无 起 泡 、 开 裂 、 和 剥落 、 掉 粉 、 明 显 变 色 、 明 显 失 光 等 现象 








2. 水 性 丙烯 酸 封闭 底 潜 和 水 性 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-88 ) 


表 3-88 











水 性 丙烯 酸 封闭 底 漆 和 水 性 环 氧 封 闭 底 


漆 的 技术 要 求 (JT/T 821. 4 一 2011) 









































i 技术 要 求 
水 性 丙烯 酸 封 闭 底 漆 水 性 环 氧 封闭 底 漆 
在 容器 中 状态 乳白 色 透明 或 半 透 明 均 一 液体 
漆 膜 外 观 漆 膜 均匀 ， 无 流 挂 、 发 伦 、 针 孔 、 开 裂 和 剥落 等 异常 现象 
低温 稳定 性 不 变质 
干燥 时 间 ( 表 于 )/h <2 <3 
耐 碱 性 (168h) 漆 膜 无 起 泡 、 开 和 裂 、 明 显 变 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 








色 和 失 光 等 现象 








现象 
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3. 水 性 丙烯 酸 中 间 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-89) 

































































































































































表 3-89 水 性 丙烯 酸 中 间 漆 的 技术 要 求 (JT/T 821. 4 一 2011) 
项 目 技术 要 求 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 ， 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <80 
低温 稳定 性 不 变质 
漆 膜 外 观 漆 膜 均匀 ， 无 流 挂 、 发 花 、 针 孔 、 开 裂 和 剥落 等 异常 现象 
于 燥 时 间 ( 表 干 )Ah 去 2 
拉 伸 强度 /MPa =1.5 
断裂 伸 长 率 (% ) 三 100 
耐水 性 /h 168h 漆 膜 不 起 泡 、 不 开裂 、 不 粉 化 ， 人 允许 轻微 变色 和 失 光 
4. 水 性 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 3-90 ) 
表 3-90 水 性 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 (JIZT 821. 4 一 2011 ) 
技术 要 求 
项 目 
含 氟 丙 烯 酸 类 2 FEVE 类 PVDF 类 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <40 
低温 稳定 性 不 变质 
漆 腊 均 竺 流 挂 、 列 钨 
漆 膜 外 观 素 腊 均匀， 无 流 挂 、 发 花 、 针 孔 、 开 裂 和 剥 天 
常 现 象 
甘 今 最 ( OD 
0 >=6 >14 >16 
质量 分 数 ,% ) 
于 燥 时 间 / <2 
拉 伸 强度 /MPa 大人 
断裂 伸 长 率 (% ) 三 100 
168h 漆 腊 烈 、 不 粉 许 很 轻微 谈 
而 水 性 用 漆 膜 不 起 泡 、 不 开裂 、 不 粉 化 ， 人 允许 很 轻微 变 
色 和 失 光 
Q@ ”制备 涂料 所 用 气 树脂 的 气 含 量 (质量 分 数 ) : 含 所 丙烯 酸 类 型 不 小 于 8% ; FEVE 类 
型 不 小 于 16% ; PVDF 类 型 不 小 于 18% 。 
@) 含 氟 丙烯 酸 类 应 通过 红外 光谱 或 其 他 适宜 的 检测 手段 鉴定 不 含 氧 元 素 
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5. 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 

















蚀 涂料 检测 用 样板 ( 表 3-91 ) 





































































































表 3-91 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 蚀 涂料 
检测 用 样板 (JTZT 821. 4 一 2011) 

项 底 材 类 型 | 试 板 尺寸 /nm 涂 装 要 求 
Se 纤维 补 | 150x70x 施 涂 二 道 漆 膜 厚度 为 
漆 膜 二 燥 时 间 。 | 强 水 泥 板 (3~6) | (30#3)pm 

om | 纤维 补 | 150x70x 施 涂 两 道 ， 间 隔 时 间 为 24h。 法 
同 水 性 、 册 囊 性 | 往 炒 泥 析 (3 -6) | 膜 总 厚度 为 (60 +5)hm。 养 护 14d 

采用 刷 涂 法 按 底 漆 、 中 间 漆 和 
配套 体系 各 项 性 | 水泥 砂 | 160 ,7020 | 面 滩 的 顺序 涂 装 ， 每 道 间隔 24h。 
能 浆 板 涂 膜 厚度 按照 表 3.86 的 规定 。 养 
护 14d 
拉 伸 强度 、 断 名 | 。 聚 四 所 | 300 x300x a hn se 
介 长 率 乙烯 析 | 
(250 +50) pm。 养 护 14d 





3.5 钢 结构 用 涂料 
3.5.1 钢 结构 防火 涂料 


1. 钢 结构 防火 涂料 的 命名 
以 汉语 拼音 字母 的 缩写 作为 代号 ，N 和 W 分 别 代表 室内 和 室外 ，CB、 



















































































B 和 五 分 别 代表 超 薄 型 、 薄 型 和 厚 型 3 类 ， 对 应 关系 见 表 3-92。 

表 3-92 钢 结 构 防 火 涂料 各 类 名 称 及 代号 (GB 14907 一 2002 ) 

名 称 代 号 名 称 代 号 
室内 超 薄型 钢 结构 防火 涂料 NCB 室外 薄型 钢 结构 防火 涂料 WB 
室外 超 薄 型 钢 结构 防火 涂料 WCB 室内 厚 型 钢 结构 防火 涂料 NH 
室内 薄型 钢 结构 防火 涂料 NB 室外 厚 型 钢 结构 防火 涂料 WH 
2. 室内 钢 结 构 防 火 涂 料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-93) 

表 3-93 ”室内 钢 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 (CB 14907 一 2002) 

技术 指标 缺 
序号 。 ”检验 项 目 山 
NCB NB NH 类 
us wu | 经 捞 拌 后 呈 经 搅拌 后 呈 均 | ”经 搅拌 后 呈 均 
1 了 名 细腻 状态 ， 无 | 匀 液 态 或 稠 厚 流 | 匀 稠 厚 流 体 状 态 ，| C 
让 结 块 体 状 态 ,无 结 块 ”| 无 结 块 
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( 续 ) 
技术 指标 缺 
序号 检验 项 目 多 
NCB NB NH 医 
2 -二 名 时 间 ( 表 <8 <12 <24 C 
于)/h 
涂 层 干燥 后 ， 涂 层 干燥 后 ， 
外 观 与 颜色 同样 | 外 观 与 颜色 同样 
外 观 与 颜色 Pn 同 检 同样 加 
品 相 比 应 无 明显 | 品 相 比 应 无 明显 
差别 差别 
人 允许 出 现 1~3 允许 出 现 1~3 
+ 干 爆 扩 列 
4 站 燥 搞 昧 不 应 出 现 裂纹 “| 条 裂纹 ， 其 宽度 | 条 裂纹 ， 其 宽度 | C 
应 三 0. Smm 应 二 1mm 
5 黏 结 强度 /MPa 三 0. 20 三 0. 15 三 0. 04 B 
6 抗 压强 度 /MPa 二 =0.3 C 
二 密 度 k 
了 人 = en <500 C 
3 
m ) 
三 24h 涂 层 应 三 24h 涂 层 应 三 24h 涂 层 应 
8 耐水 性 无 起 层 、 发 泡 、| 无 起 层 、 发 泡 、| 无 起 层 、 发 泡 、| B 
脱落 现象 脱落 现象 脱落 现象 
三 15 次 涂 层 应 三 15 次 涂 层 应 三 15 次 涂 层 应 
9 耐 冷 热 循环 性 无 开裂 、 剥落 、| 无 开 烈 、 剥落 、| 无 开 烈 、 剥落 、| B 
起 泡 现象 起 泡 现象 起 泡 现象 
涂 层 厚度 / 2. 00 +0. 20 5.0+0.5 25 +2 
耐 | 耐火 极限 
10 | 火 | ，， A 
性 | (以 B6b 或 
能 | Mob 标准 工 字 1.0 1.0 2.0 
钢 梁 作 基 材 )/ 
h = 
注 : 裸露 钢 梁 耐火 极限 为 13min(B6b、HM0b 验证 数据 ) ， 作 为 表 中 0mm 涂 层 厚度 耐火 极 


限 基础 数据 。 
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3. 室外 钢 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 3-94 ) 
表 3-94 ”室外 钢 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 (CB 14907 一 2002 ) 




























































































技术 指标 缺 
序 恒 。 ”检验 项 目 帮 
WCB WB WH 腔 
Es 
. 经 搅拌 后 呈 均 经 搅拌 后 呈 均 
在 容器 中 的 状 | ”经 搅拌 后 呈 细 | ， 一、 Lo ee 
1 站 展 状 态 ， 无 结 块 匀 液 态 或 稠 厚 流 | 匀 笛 厚 流 体 状 态 ，| C 
SS 体 状态 ， 无 结 块 “| 无 结 块 
2| 燥 时 间 ( 表 <8 <12 <24 C 
F)/h 
涂 层 干 燥 后 ，| ” 涂 层 干燥 后 ， 
外 观 与 颜色 同样 | 外 观 与 颜色 同样 
外 观 与 颜色 站 观 与 颜色 同样 | 外 观 与 颜色 同样 加 
品 相 比 应 无 明显 | 品 相 比 应 无 明显 
差别 差别 
- 人 允许 出 现 1~3 允许 出 现 1~3 
初期 干燥 抗 裂 es 2 
4 性 不 应 出 现 裂纹 “| 条 裂纹 ， 其 宽度 | 条 裂纹 ， 其 宽度 | C 
应 乏 0. Smm VY<lmm 
5 狐 结 强度 /MPa 三 0. 20 三 0. 15 三 0. 04 B 
6 抗 压强 度 /MPa Se ss 三 0. 5 C 
Pe ee 度 / k 
7 A = = <650 C 
ma3 ) 
三 720h 涂 层 应 三 720h 涂 层 应 三 720h 涂 层 应 
8 耐 曝 热 性 无 起 层 、 脱 落 、| 无 起 层 、 脱 落 、| 无 起 层 、 脱 落 、| B 
空 副 、 开 裂 现象 空 鼓 、 开 和 裂 现象 空 副 、 开 裂 现象 
三 504h 涂 层 应 三 504h 涂 层 应 三 504h 涂 层 应 
9 耐 湿热 性 无 起 层 、 脱 落 现 | 无 起 层 、 脱 落 现 | 无 起 层 、 脱 落 现 | B 
象 象 象 
三 15 次 涂 层 应 三 15 次 涂 层 应 三 15 次 涂 层 应 
10 耐 冻 融 循 环 性 无 开裂 、 剥 落 、| 无 开裂 、 和 剥落 、| 无 开 烈 、 和 剥落、| B 
起 泡 现 象 起 泡 现象 起 泡 现象 
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( 续 ) 
技术 指标 缺 
A TH 陷 
序号 检验 项 目 分 
WCB WB WH 半 
三 360h 涂 层 应 三 360h 涂 层 应 三 360h 涂 层 应 
11 耐酸 性 无 起 层 、 脱 落 、| 无 起 层 、 脱 落 、| 无 起 层 、 脱 落 、| B 
开裂 现象 开裂 现象 开裂 现象 
宇 360h 涂 层 应 三 360h 涂 层 应 宇 360h 涂 层 应 
12 耐 碱 性 无 起 层 、 脱 落 、| 无 起 层 、 脱 落 、| 无 起 层 、 脱 落 、| B 
开裂 现象 开裂 现象 开裂 现象 
三 30 次 涂 层 应 三 30 次 涂 层 应 三 30 次 涂 层 应 
13 耐 盐 雾 腐蚀 性 “| 无 起 泡 、 明 显 的 | 无 起 泡 、 明 显 的 | 无 起 泡 、 明 显 的 |B 
变质 、 软 化 现象 ”| 变质 、 软 化 现象 ”| 变质 、 软 化 现象 
涂 层 厚度 /mm 
涂 层 厚 度 / 网 2. 00 上 0. 20 5.0+0.5 25 +2 
耐 - 
14 全 耐火 极限 (以 A 
能 Do 或 Es 标 1.0 1.0 2.0 
准 工 字 钢 梁 作 基 
材 )/h = 
注 : 裸露 钢 梁 耐 火 极 限 为 15min(136b、140b 验证 数据 ) ， 作 为 表 中 0mm 涂 层 厚度 耐火 极 
限 基 础 数据 。 耐 久 性 项 目 ( 耐 曝 热 性 、 耐 湿热 性 、 耐 冻 融 循环 性 、 耐 酸性 、 耐 碱 性 、 
耐 盐 雾 腐蚀 性 ) 的 技术 要 求 除 表 中 规定 外 ， 还 应 满足 附加 耐火 性 能 的 要 求 方 能 判定 
该 对 应 项 性 能 合格 。 耐 酸性 和 耐 碱 性 可 仅 进 行 其 中 一 项 测试 。 
4. 室外 钢 结构 防火 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-95 ) 
表 3-95 ”室外 钢 结构 防火 涂料 检测 用 样板 (GB 14907 一 2002 ) 
序 号 项 目 尺寸 /mm 数量 / 件 
1 外 观 与 颜色 150 x70 x (6 ~10) 1 
2 干燥 时 间 150 x70 x (6 ~10) 3 
3 初期 干燥 抗 裂 性 300 x150 x (6 ~10) 2 
4 黏 结 强度 70 x70 x (6~10) 5 
5 耐 曝 热 性 150 x70 x (6 ~10) 3 
6 耐 湿 热 性 150 x70 x (6 ~10) 3 
7 耐 冻 融 循 环 性 150 x70 x (6 ~10) 4 
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( 续 ) 
序 号 项 目 尺寸 /mm 数量 / 件 
8 耐 冷 热 循环 性 150 x70 x (6 ~10) 4 
9 耐水 性 150 x70 x (6 ~10) 3 
10 耐酸 性 150 x70 x (6 ~10) 3 
11 耐 碱 性 150 x70x(6~10) 3 
12 耐 盐 雾 腐 蚀 性 150 x70 x (6 ~10) 3 
13 腐蚀 性 150 x70 x (6 ~10) 3 





3.5.2 建筑 用 钢 结构 防腐 蚀 涂 料 


1. 建筑 用 钢 结 构 防 腐蚀 涂料 底 漆 及 中 间 漆 性 能 要 求 ( 见 表 3-96) 
表 3-96 建筑 用 钢 结 构 防 腐蚀 涂料 底 漆 及 中 间 漆 性 能 要 求 (JG/T 224 一 2007 ) 
































































































































技术 指标 
序号 项 i i i 
普通 底 漆 长 效 型 底 漆 中 间 漆 
1 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 施工 性 涂 刷 两 道 无 障碍 
3 F 燥 时 间 /h TT EE 
实干 <24 
4 细 度 /pm < 和 70( 片 状 颜料 除外 ) 
5 耐水 性 168h 无 异常 
6 附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 <1 
7 耐 弯 曲 性 /mm <2 
8 耐 冲 击 性 /cm =30 
9 涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 
结 皮 性 /级 =8 
10 贮存 稳定 性 
沉降 性 /级 =6 
200h 不 剥 1000h 不 剥 
11 耐 盐 雾 性 落 、 不 出 现 | 落 、 不 出 现 
红 锈 9 红 锈 2 
12 面 漆 适应 性 商定 
@ ”对 多 组 分 产品 ， 细 度 是 指 主 漆 的 细 度 。 
@” 红 锈 指 漆 膜 下 面 的 钢铁 表面 局 部 或 整体 产生 红色 的 氧化 铁 层 的 现象 。 它 常 伴随 有 漆 









































膜 的 起 泡 、 开 裂 、 片 落 等 病态 。 
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2. 建筑 用 钢 结构 防 腐蚀 涂料 面 漆 性 能 要 求 ( 见 表 3-97 ) 
表 3-97 建筑 用 钢 结 构 防 腐蚀 涂料 面 漆 性 能 要 求 (JG/T 224 一 2007 ) 
技术 指标 
序号 项 目 
I 型 面 漆 工 型 面 漆 
1 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 施工 性 涂 刷 两 道 无 障碍 
3 漆 膜 外 观 正常 
记 色 或 浅 色 @ 
4 遮盖 力 ( 或 浅 色 ) a 
/(g/m’) 
表 干 去 4 
5 F 燥 时 间 /h | 
实干 <24 
6 细 度 /pm <60( 片 状 颜料 除外 ) 
7 耐水 性 168h 无 异常 
8 耐酸 性 2(5% H,S0, ) 96h 无 异常 168h 无 异常 
9 耐 盐水 性 (3% NaCl) 120h 无 异常 240h 无 异常 
10 耐 盐 雾 性 500h 不 起 泡 ， 不 脱落 | 1000h 不 起 泡 ， 不 脱落 
11 附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 <l 
12 耐 弯曲 性 /mm <2 
13 耐 冲 击 性 /cm 三 30 
14 涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 
结 皮 性 /级 三 8 
15 贮存 稳定 性 
沉降 性 /级 三 6 
500h 不 起 泡 ， 不 剥 1000h 不 起 泡 ， 不 剥 
耐 人 工 老化 性 和 ok a . bs 
16 Pe 落 , 无 裂纹 粉 化 <1 | 落 , 无 裂纹 粉 化 < 1 
Ue 级 , 变色 <2 级 级 , 变色 <2 级 
QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 。 按 GB/T 15608 一 1995 中 4. 3. 2 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 
Za 三 31.26) 。 
@ ”对 多 组 分 产品 ， 细 度 是 指 主 漆 的 细 度 。 
@) 面 漆 中 含有 金属 颜料 时 不 测定 耐酸 性 。 
@ 其 他 颜色 变色 等 级 双方 商定 。 
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3. 建筑 用 钢 结构 防腐 蚀 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 3-98 ) 
表 3-98 ”建筑 用 钢 结构 防腐 蚀 涂 料 检测 用 样板 (JGZT 224 一 2007 ) 



















































































检验 项 试 板 尺寸 /mm 试 板 数量 试 板 养护 期 人 
F 燥 时 间 120 x50 x (0.2 ~0.3) 1 一 
附着 力 120 x50 x (0.2 ~0.3) 1 48 
耐 弯曲 性 120 x50 x (0.2 ~0.3) 1 48 
耐 冲击 性 120 x50 x (0.2 ~0.3) 1 48 
耐水 性 120 x50 x (0.2 ~0.3) 3 168 
耐候 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 3 168 
涂 层 耐 温 变 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 3 168 
耐酸 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 3 168 
耐 盐水 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 3 168 
耐 盐 雾 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 3 168 
耐 人 工 老 化 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 3 168 
施工 性 50 x70 x (0.8 ~1.2) 1 168 
3. 5.3 交通 钢 构件 聚 茶 胺 防腐 蚀 涂料 


1. 交通 钢 构 件 聚 茶 胺 防腐 蚀 涂料 技术 要 求 ( 见 表 3-99 ) 






















































































表 3-99 交通 钢 构件 聚 茶 胺 防腐 蚀 涂料 技术 要 求 (JIZT 657 一 2006 ) 
序号 项 目 ee 
面 漆 底 ” 漆 

1 外 观 漆 膜 平整 光滑 ， 色 泽 均 匀 | 漆 膜 平整 光滑 ， 色 泽 均匀 
2 黏度 宇 40s( 涂 4 号 杯 ) 三 80KU( 斯 托 默 秋 度 计 法 ) 
3 细 度 /pm <30 <70 
4 | 表 干 时 间 单 组 分 涂料 <2 <2 

人 双 组 分 涂料 <4 <5 
5 实干 时 间 /h <24 <24 
6 双 组 分 适用 期 /h 三 4 三 3 
7 附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 <l <l 
8 抗 弯曲 性 /mm <2 <2 
9 耐 冲击 性 /cm 三 40 =40 
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2. 交通 钢 构 件 聚 茶 胺 防腐 蚀 涂 层 技术 要 求 ( 见 表 3-100 ) 

































































































































































表 3-100 ”交通 钢 构件 聚 苯胺 防腐 蚀 涂 层 技术 要 求 (JI/T 657 一 2006) 
性 能 要 求 
序号 项 目 
单 组 分 双 组 分 
耐 化 学 腐蚀 性 (在 
， | 30% 硫酸 溶液 、40% 氧 | ”480h， 涂 层 无 脱落 、| ”1200h， 涂 层 无 脱落 、 起 
氧化 钠 溶 液 、10% 氧化 | 起 泡 、 生 锈 、 变 色 泡 、 生 锈 、 变 色 
钠 溶液 内 温 泡 ) 
600h， 除 划 痕 部 位 任 
条 1500h， 除 划 浪 部 位 任何 
2 | 。 而 盐 才 性 不 起 泡 、 不 脱落 、 吉 面 | 一 全 0.Smm 内 ， 涂 层 不 起 
起 泡 、 不 脱落 、 表 首 
泡 、 不 脱落 、 表 面 无 锈 点 
泡 、 不 脱落 、 表 面 无 锈 
100h， 除 划 痕 部 位 任 本 
i 2 200h， 除 划 痕 部 位 任何 
3 | 。 耐 湿热 性 元 冯 测 汉 误 在 坟 各 | 三 全 05nu 由: 弥 层 无 
。 ”| 泡 、 币 离 、 生 锈 等 现象 
现象 
600h， 涂 层 不 产生 开 | ”1000h， 涂 层 不 产生 开 
4 | ”耐候 性 裂 、 破 损 等 现象 ， 允 许 | 裂 、 破 损 等 现象 ， 多 许 轻 
轻微 褪色 微 袜 色 
注 : 涂 层 为 底 漆 加 面 漆 的 双 涂 层 ， 底 漆 厚 度 为 (80 +5) hm， 面 漆 厚 度 为 (70 #5) pm。 


第 4 


4.1 防水 涂料 
4.1.1 防水 涂料 基本 要 求 


1. 防水 涂料 产品 中 不 得 人 为 添加 的 物质 ( 见 表 4-1) 
表 4-1 防水 涂料 产品 中 不 得 人 为 添加 的 物质 ( HJ 457 一 2009 ) 
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类 别 网 质 
乙 二 醇 甲 酝 、 乙 二 醇 甲 醚 酯 酸 酯 、 乙 二 醇 乙 醋 、 乙 二 醇 乙醚 醋酸 

一 隔 联 及 其 本 类 | 、 一 二 防卫 本 醋酸 本 
邻 荣 二 甲酸 酷 类 | 。 邻 荣 二 甲酸 二 六 酯 (DOP) 、 邻 荣 二 甲酸 二 正 丁 酷 (DBP) 

二 元 胺 乙 二 胺 、 丙 二 胺 、 丁 二 胺 、 己 二 胺 

表面 活性 剂 。 | 烷 基 配 聚 氧 乙烯 醚 (APEO) 、 支 链 十 二 烷 基 莱 碟 酸 钠 ( ABS) 

本 类 3，5，5- 三 甲 基 2- 环 已 烯 基 -1- 酮 ( 异 佛 尔 本 ) 
有 机 溶剂 二 氧 甲 煤 、 二 氧 乙 煤 、 三 氧 甲 烧 、 三 氧 乙 烷 、 四 氧化 碳 、 正 已 煤 











2. 挥发 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 ( 见 表 4-2) 















































表 4-2 挥发 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 ( HJ 457 一 2009) 
项 目 双 组 分 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 | 单 组 分 丙烯 酸 酯 聚合 
液 料 粉 料 物 乳液 防水 涂料 
VOC/ (g/L) 3 10 = 
内 照射 指数 < 0.6 
外 照射 指数 < 0.6 
可 溶性 铅 (Pb)/(mg/kg) a 页 
可 溶性 铺 (Cd)/(Cmg/kg) < 75 75 
可 溶性 铬 (Cr)/(mg/kg) 之 二 而 
可 溶性 汞 (Hg)/(mg/kg) < 60 而 
醛 /(mg/kg) < 100 一 100 
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3. 反应 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 ( 见 表 4-3) 
表 4-3 反应 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 (HJ 457 一 2009) 




































































i 上 环 氧 防 | 聚 脲 防 聚氨酯 防水 涂料 
水 涂料 | 水 涂料 | 单 组 分 | 双 组 分 
VOC/ (g/kg) < 150 50 100 
莱 / (g/kg) < 0.5 
葵 类 溶剂 /(g/kg) < 80 50 80 
可 溶性 铅 (Pb)/(mg/kg) < 20 
可 溶性 锅 (Cd)/(mg/kg) < 网 
可 溶性 铬 (Cr)/(mg/kg) < 60 
可 溶性 汞 (Hg)/(mg/kg) < 60 
固化 剂 中 游离 甲 茶 二 异氰酸酯 (TDI) ( 质 加 5 
量 分 数 ,% ) < 





4.1.2 聚 毛 脂 防水 涂料 


1. 单 组 分 聚 氨 脂 防水 涂料 的 物理 力学 性 能 ( 见 表 4-4) 
表 4-4 单 组 分 聚 氨 脂 防水 涂料 的 物理 力学 性 能 (GBAT 19250 一 2003 ) 

















































































































序号 项 目 I I 
1 立 伸 强度 /MPa = 1.9 2. 45 
2 断裂 伸 长 率 (% ) 三 550 450 
3 fi 裂 强 度 /( N/mm) = 12 14 
4 氏 温 弯 折 性 /CC < _40 
5 不 透水 性 (0. 3MPa，30min) 不 透水 
6 国体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 80 
7 表 干 时 间 /h < 12 
8 实干 时 间 /h < 24 

< 1.0 
9 加 热 伸缩 率 ( % ) 
= -4.0 
10 潮湿 基 面 黏 结 强度 /MPa = 0. 50 
加 热 老 化 无 裂纹 及 变形 
11 定 伸 时 老化 二 
人 工 气候 老化 2 无 裂纹 及 变形 
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( 续 ) 
序号 项 目 I I 

立 伸 强 度 保持 率 ( % ) 80 ~150 

12 热处理 断裂 伸 长 率 (% ) > 500 400 
氏 温 弯 折 性 /CC -35 
立 伸 强度 保持 率 ( % ) 60 ~150 

13 碱 处 理 断裂 伸 长 率 ( % ) = 500 400 
氏 温 弯 折 性 /%C < -35 
立 伸 强 度 保持 率 ( % ) 80 ~150 

14 酸 处 理 断裂 伸 长 率 (和 ) = 500 400 
氏 温 弯 折 性 /% < -35 
立 伸 强 度 保持 率 ( % ) 80 ~150 

15 人 工 气 候 老化 2 断裂 伸 长 率 (% ) > | 500 400 
氏 温 弯 折 性 /% < -35 


QD 仪 在 用 于 地 下 

















程 潮湿 基 面 





























时 要 求 。 














@， 仅 用 于 外 露 使 用 的 产品 。 
2. 多 组 分 聚 氨 脂 防水 涂料 的 物理 力学 性 能 ( 见 表 4-5 ) 































































































表 4-5 ”多 组 分 聚 氨 脂 防水 涂料 的 物理 力学 性 能 (GB/AT 19250 一 2003 ) 
序号 项 目 I I 
1 立 伸 强度 /MPa 二 1.9 2. 45 
2 断裂 伸 长 率 (% ) > 450 450 
3 i 裂 强度/( N/mm) 二 12 14 
4 所 温 弯 折 性 /人 C < -35 
5 不 透水 性 (0. 3MPa，30min) 不 透水 
6 司 体 含量 (质量 分 数 ,% ) 三 92 
7 长 二 时 间 ]P < 8 
8 实干 时 间 /h < 24 
< 1.0 
9 加 热 伸缩 率 ( % ) 
-4.0 
10 潮湿 基 面 黏 结 强度 /MPa > 0. 50 
下 定 伸 时 老化 加 热 老 化 无 裂纹 及 变形 
大工 气候 老化 < 无 裂纹 及 变形 
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( 续 ) 
序号 项 目 I 
立 伸 强 度 保持 率 ( % ) 80 ~150 
12 热处理 断裂 伸 长 率 (% ) = 400 
氏 温 弯 折 性 /% < -30 
立 伸 强 度 保持 率 (% ) 60 ~ 150 
13 碱 处 理 断裂 伸 长 率 ( % ) = 400 
氏 温 弯 折 性 /% < -30 
立 伸 强 度 保持 率 ( % ) 80 ~150 
14 酸 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) > 400 
氏 温 弯 折 性 /%C < -30 
立 伸 强 度 保持 率 (% ) 80 ~ 150 
15 人 工 气候 老化 2 断裂 伸 长 率 (% ) = 400 
QD 仅 在 用 于 地 下 工程 潮湿 基 面 时 要 求 。 
@ 仅 用 于 外 露 使 用 的 产品 。 
3. 聚 氨 脂 防水 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-6) 
表 4-6 聚 氨 脂 防水 涂料 检测 用 样板 (GBAT 19250 一 2003 ) 
项 目 试 件 形状 数量 /个 
拉 伸 性 能 符合 GB/T 528 规定 的 哑铃 [ 型 5 
撕 裂 强度 符合 GBAT 529 中 规定 的 无 割 口 直 角形 5 
低温 弯 折 性 100mm x 25mm 3 
不 透水 性 150mm x 150mm 3 
加 热 伸缩 率 300mm x 30mm 3 
济 湿 基 面 慕 结 强度 8 字形 砂浆 试 件 5 
定 伸 时 老化 0 符合 GB/T 528 规定 的 哑铃 [ 型 
人 工 气候 老化 3 
ee” 拉 伸 性 能 符号 GBAT 528 规定 的 哑铃 [ 型 5 
低温 弯 折 性 100mm x25mm 3 
碱 处 理 拉 伸 性 能 符合 GBAT 528 规定 的 哑铃 I 型 5 
低温 弯 折 性 100mm x25mm 3 
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( 续 ) 
项 日 试 件 形状 数量 /个 
拉 伸 性 能 符合 GBAT 528 规定 的 哑铃 1 型 5 
酸 处 理 
低温 弯 折 性 100mm x 25mm 3 
拉 伸 性 能 符合 GBAT 528 规定 的 哑铃 [ 型 5 
人 工 气候 老化 - 
低温 弯 折 性 100mm x 25mm 3 
4.1.3 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 
1. 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-7) 
表 4-7 聚合 物 水 泥 防水 涂料 的 性 能 要 求 (CBZT 23445 一 2009 ) 
己 时 技术 指标 
序 号 试验 项 目 
I 型 | 开 型 | 亚 型 
1 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 70 70 70 
无 处 理 /MPa 三 | 1.2 1.8 1.8 
加 热处理 后 保持 率 (% ) 三 80 80 80 
2 拉 伸 强度 | 碱 处 理 后 保持 率 (% ) = 60 70 70 
温水 处 理 后 保持 率 (% ) = 60 70 70 
紫外 线 处 理 后 保持 率 ( % ) > 80 如 
无 处 理 (% ) 三 200 80 30 
加 热处理 (% ) = 150 65 20 
3 成 处 理 ( % 150 65 2 
伸 长 率 碱 处 理 (% ) 0 
浸水 处 理 (% ) 三 150 65 20 
紫外 线 处 理 (% ) = 150 < 全 
-10°%C 
4 温柔 性 mm 棒 = 三 
低温 柔性 ($10mm 棒 ) 无 弄 纹 
无 处 理 /MPa 三 | 0.5 0.7 1.0 
潮湿 基层 /MPa 0.5 0.7 1.0 
5 笑 结 强度 
碱 处 理 /MPa 0.5 0.7 1.0 
浸水 处 理 /MPa 三 0.5 0.7 1.0 
6 不 透水 性 (0. 3MPa，30min) 不 透水 | 不 透水 | 不 透水 
7 抗 渗 性 (砂浆 背 水 面 )/MPa = 一 0.6 0.8 
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2. 聚合 物 水 泥 防水 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-8) 















































表 4-8 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 检测 用 样板 (GBAT 23445 一 2009 ) 
试验 项 目 试 件 形状 试 件数 量 / 个 
GB/T 528 中 规定 的 
号 Pp 规定 区 
热处理 6 
拉 伸 强 度 和 I 1 型 哑铃 形 试 件 
2 紫外 线 处 理 6 
断裂 伸 长 率 - 
碱 处 理 (120 x25 ) mm 6 
浸水 处 理 (120 x25 ) mm 6 
注 : 每 组 试 件 试验 5 个 ，1 个 备用 。 
4.1.4 ”聚合 物 乳 液 建筑 防水 涂料 
1. 聚合 物 乳液 建筑 防水 涂料 技术 要 求 ( 见 表 4-9 ) 











































































































表 4-9 聚合 物 乳 液 建筑 防水 涂料 技术 要 求 (JCZT 864 一 2008 ) 
序 号 试验 项 目 技术 指标 
工 型 了 [型 
1 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 65 
表 干 时 间 < 4 
2 干燥 时 间 / ee 
实干 时 站 8 
3 拉 伸 强度 /MPa 1.0 1.5 
未 量 忆 后 训 加 热处理 > 80 
人 碱 处 理 = 60 
J 酸 处 理 = 40 
人 工 气候 老化 处 理 了 ” ”= 一 80 ~ 150 
5 断裂 伸 长 率 (% ) > 300 
加 热处理 三 
处 理 后 的 断 | ” 碱 处 理 200 
裂 伸 长 率 (% ) 酸 处 理 
人 工 气候 老化 处 理 了 ” ”= 一 200 
低温 柔性 ($10mm 棒 ) - 10 无 裂纹 | -20C 无 裂纹 
8 不 透水 性 (0.3MPa，30min ) 不 透水 
加 热 伸缩 率 伸 长 < 1.0 
(%) 缩短 总 9 











中 ， 仅 用 于 外 露 使 用 的 产品 。 
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2. 聚合 物 乳 液 建筑 防水 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-10) 

































































表 4-10 聚合 物 乳 液 建筑 防水 涂料 检测 用 样板 (JCAT 864 一 2008 ) 
试验 项 目 试 件 形状 /mm 数量 /个 
无 处 理 符合 GBXT 528 规定 6 
加 热处理 的 哑铃 形 工 型 形状 6 
iti 人 工 气候 老化 处 理 6 
碱 处 理 120 x 25 6 
酸 处 理 6 
低温 柔性 试验 100 x 25 3 
不 透水 性 试验 150 x 150 
加 热 伸缩 试验 300 x30 3 


4.1.5 

















喷涂 聚 脲 防水 涂料 





1， 了 喷涂 聚 脲 防水 涂料 的 基本 性 能 ( 见 表 4-11 ) 
表 4-11 喷涂 聚 脲 防水 涂料 的 基本 性 能 (GBAT 23446 一 2009 ) 
















































































己 技术 指标 
序号 目 
工 型 开 型 

1 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 96 98 
2 凝 胶 时 间 /s < 45 
3 表 干 时 间 /s < 120 
4 拉 伸 强度 /MPa = 10.0 16.0 
5 断裂 伸 长 率 (% ) = 300 450 
6 撕 裂 强度 /( N/mm) = 40 50 
7 低温 弯 折 性 /%C < -35 -40 
8 不 透水 性 0.4MPa，2h 不 透水 

伸 长 < 1.0 
9 加 热 伸缩 率 ( % ) 

收缩 < 1.0 
10 黏 结 强度 /MPa 三 2.0 2.5 
11 吸水 率 (% ) < 5.0 
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2. 喷涂 聚 脲 防水 涂料 的 耐久 性 能 ( 见 表 4-12) 
表 4-12 ”喷涂 聚 脲 防水 涂料 的 耐久 性 能 (GB/AT 23446 一 2009 ) 






















































































技术 指标 
序号 项 目 
I 型 了 [型 
A 加 热 老化 无 裂纹 及 变形 
人 入 工 气候 老化 无 裂 作 及 变形 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) 80 ~ 150 
2 热处理 断裂 伸 长 率 (% ) = 250 400 
低温 弯 折 性 /°C = -30 -35 
拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 80 ~150 
3 碱 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) = 250 400 
低温 弯 折 性 /°C < -30 -35 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) 80 ~ 150 
4 酸 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) > 250 400 
低温 弯 折 性 /°C < -30 -35 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) 80 ~ 150 
5 盐 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) = 250 400 
低温 弯 折 性 /°C = -30 -35 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) 80 ~ 150 
6 人 工 气 候 老化 断裂 伸 长 率 (% ) 250 400 
低温 弯 折 性 /°C -30 -35 

















3. 喷涂 聚 脲 防水 涂料 的 特殊 性 能 ( 见 表 4-13) 
表 4-13 ”喷涂 聚 脲 防水 涂料 的 特殊 性 能 (GBAT 23446 一 2009 ) 




















技术 指标 
序号 项 日 
工 型 开 型 
1 硬度 ( 邵 A) = 70 80 
2 耐 磨 性 (750g，500r) /mg < 40 30 
3 耐 冲 击 性 /kg . m 2 0.6 1.0 











4. 喷涂 聚 脲 防水 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-14) 
表 4-14 ”喷涂 聚 脲 防水 涂料 检测 用 样板 (GBAT 23446 一 2009 ) 
项 目 试 件 尺寸 数量 /个 











拉 伸 性 能 符合 GBAT 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 6 
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( 续 ) 
项 目 试 件 尺寸 数量 /个 
i 裂 强 度 符合 GBAT 529 中 5.1.2 规定 的 无 制 口 直 角形 6 
氏 温 弯 折 性 100mm x25mm 3 
不 透水 性 150mm x 150mm 和 
加 热 伸 缩 率 300mm x 30mm 3 
定 伸 时 | 热处理 3 
符合 GB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
老化 人 工 气候 老化 3 
y 他 性 能 处 理 前 120mm x 25mm， 处 理 后 裁 取 符合 
热处理 | CB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
氏 温 弯 折 性 100mm x2Smm 3 
介 性 能 处 理 前 120mm x 2Smm， 处 理 后 裁 取 符合 
认 性 有 
碱 处 理 - CB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
氏 温 弯 折 性 100mm x25mm 写 
立 伸 性 能 处 理 前 120mm x 25mm， 处 理 后 裁 取 符合 8 
盐 处 理 Se GB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
氏 温 弯 折 性 100mm x2Smm 3 
处 理 前 120mm x 2Smm， 处 理 后 裁 取 符合 
立 伸 性 能 6 
酸 处 理 CB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
氏 温 查 折 性 处 理 前 120mm x 2Smm， 处 理 后 裁 取 符合 
ad CB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
去 处 理 前 120mm x 2Smm， 处 理 后 裁 取 符合 
人 工 气 | 拉 伸 性 能 6 
GB/T 528 规定 的 工 型 哑铃 状 试 件 
候 老化 氏 温 弯 折 性 100mm x25mm 全 
人 硬度 100mm x25mm 3 
耐 磨 性 $100mm 3 
耐 冲 击 性 120mm x 50mm 和 
吸水 率 S0mm x SO0mm 3 








4.1.6 聚 氨 乙 烯 弹 性 防水 涂料 


1. 聚 毛 乙 烯 弹性 防水 涂料 的 分 类 

聚 氯 乙烯 弹性 防水 涂料 分 为 热 塑 型 (代号 J) 和 热 熔 型 (代号 6G) 两 类 ， 
并 分 为 801 和 802 两 个 型 号 ， 其 中 80 代表 耐 热 温度 为 80%C ，1、2 代表 低 
温柔 性 分 别 为 *-10%C” 和 “ -200%”。 示 例如 下 : 
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PVC 防水 涂料 本 801 JC/T674 








标准 编号 
一 一 一 型 号 
类 型 
聚 氧 乙烯 弹性 防水 涂料 
2. 聚 所 乙烯 弹性 防水 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 4-15 ) 
表 4-15 聚 氮 乙 烯 弹 性 防水 涂料 的 技术 要 求 (JC/AT 674 一 1997) 






























































技术 指标 
序号 项 目 
801 802 
1 密度 /( g/cm’ ) 规定 值 了 +0.1 
2 耐 热 性 (80Y ，5h) 无 流 消 、 起 泡 和 滑动 
-10 -20 
3 低温 柔性 ($20mm)/C 
无 裂纹 
无 处 理 = 350 
加 热处理 = 280 
4 断裂 伸 长 率 ( % ) 
紫外 线 处 理 = 280 
碱 处 理 三 280 
5 恢复 率 (% ) = 70 
6 不 透水 性 (0. 1MPa，30min) 不 渗水 
7 条 结 强度 /MPa 三 0.20 


Q@ 规定 值 是 指 企业 标准 或 产品 说 明 所 规定 的 密度 值 。 
4.1.7 水 乳 型 沥青 防水 涂料 


1. 水 乳 型 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 4-16 ) 
表 4-16 ”水 乳 型 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 (JCZT 408 一 2005 ) 


项 日 工 H 








固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 


V 
人 
a 





80 +2 110 +2 





硅 热 度 /AC 





无 流 消 、 滑 动 和 滴 落 








不 透水 性 0. 10MPa ，30min 无 渗水 





ee 涂料 实用 手册 



























































































































































( 续 ) 
项 目 L H 
黏 结 强度 /MPa = 0.30 
表 干 时 间 /h =< 8 
实干 时 间 /h < 24 
标准 条 件 -15 0 
低温 柔 度 "/%C 
热处理 -10 5 
紫外 线 处 理 
标准 条 件 
断裂 伸 长 率 (%) = ee 600 
热处理 
紫外 线 处 理 
Q@ 供需 双方 可 以 商定 温度 更 低 的 低温 柔 度 指标 。 
2. 水 乳 型 沥青 防水 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-17 ) 
表 4-17 水 乳 型 沥青 防水 涂料 检测 用 样板 (JCAT 408 一 2005 ) 
项 目 试 件 形状 数量 /个 
耐 热度 100mm x 50mm 3 
不 透水 性 150mm x 150mm 3 
忒 结 强度 8 字形 砂浆 试 件 5 
标准 条 件 3 
低温 柔 度 和 100mm x25mm 
热处理 3 
紫外 线 处 理 | 3 
标准 条 件 6 
断裂 伸 长 率 人 符合 GB/T 528 规定 的 哑铃 1 型 
热处理 6 
紫外 线 处 理 6 











4.1.8 溶剂 型 橡胶 沥青 防水 涂料 
溶剂 型 橡胶 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 见 表 4-18 。 
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表 4-18 溶剂 型 橡胶 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 (JC/T 852 一 1999 ) 
ee 技术 指标 
一 等 品 合格 品 
司 体 含量 (质量 数 ,% ) = 48 
基层 裂缝 /mm 0.3 0.2 
议 裂 性 
-15%C -10%C 
所 温柔 性 ( $10mm ，2h ) 
粘 结 性 /MPa = 0. 20 
夺 热 性 (80%C ，5h) 无 流 消 、 鼓 泡 和 滑动 
不 透水 性 (0. 2MPa，30min) 不 渗水 
4.1.9 道 桥 用 防水 涂料 
1. 道 桥 用 防水 涂料 通用 性 能 ( 见 表 4-19 ) 
表 4-19 道 桥 用 防水 涂料 通用 性 能 (JCAT 975 一 2005 ) 
PB 
序号 项 目 PU JS 
I I 
1 国体 含量 "( 质量 分 数 ,% ) > | 45 50 98 65 
2 表 干 时 间 2/h = 4 
3 实干 时 间 T Ah < 8 
> de 140 160 160 
无 流 消 、 滑 动 和 滴 落 
5 不 透水 性 (0. 3MPa，30min) 不 透水 
-15 -25 -40 -10 
6 低温 柔 度 /%C 无 型 纹 
7 拉 伸 强度 /MPa = | 0.50 | 1.00 | 2.45 | 1.20 
8 断裂 伸 长 率 (% ) = 800 450 200 
拉 伸 强度 保持 率 ( % ) > 80 
i 断裂 伸 长 率 (% ) > 800 400 140 
9 外 i -10 es -5 
质量 增加 ( % ) < 2.0 






















































































@ 不 适用 于 R 型 道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 。 
2. 道 桥 用 防水 涂料 应 用 性 能 ( 见 表 4-20 ) 
表 4-20 ” 道 桥 用 防水 涂料 应 用 性 能 (JCAT 975 一 2005 ) 








. 220 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
PB 
号 项 目 PU 本 
I I 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) = 80 
断裂 伸 长 率 ( % ) = 600 400 150 
热 -10 -20 一 35 5 
10 老 低温 柔 度 /%C 
化 无 裂纹 
加 热 伸缩 率 ( % ) < 1.0 
质量 损失 ( % ) < 1.0 
11 涂料 与 水 泥 混凝土 医 结 强度 /MPa 三 | 0.40 0.60 1. 00 0.70 





























































































































PB 
号 项 目 PU JS 
工 型 了 型 
1 50%C 前 切 强度 2/MPa 三 | 0.15 | 0.20 0. 20 
2 50% 黏 结 强度 "7/MPa > 0. 050 
3 热 碾 压 后 抗 渗 性 0. 1MPa，30min 不 透水 
4 接 颖 变形 能 力 10 000 次 循环 无 破坏 
QD 供需 双方 根据 需要 可 以 采用 其 他 温度 。 
3. 道 桥 用 防水 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-21) 
表 4-21 道 桥 用 防水 涂料 检测 用 样板 (JCZT 975 一 2005 ) 
序号 试验 项 目 试 件 形状 (长 x 宽 )/mm 数量 /个 
1 耐 热度 100 x50 3 
2 不 透水 性 150 x 150 3 
3 低温 柔 度 100 x25 3 
4 拉 伸 强度 符合 CBMT 528 规定 的 哑铃 I 型 3 
5 断裂 伸 长 率 符合 CBMT 528 规定 的 哑铃 I 型 3 
拉 伸 强度 保持 率 符合 CBMT 528 规定 的 哑铃 I 型 5 
断裂 伸 长 率 符合 GBAT 528 规定 的 哑铃 I 型 5 
9 盐 处 理 低温 柔 度 100 x25 3 
质量 增加 100 x25 5 
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( 续 ) 
序号 试验 项 目 试 件 形状 ( 长 x 宽 )/mm 数量 /个 
拉 伸 强度 保持 率 符合 GBAT 528 规定 的 哑铃 1 型 5 
断裂 伸 长 率 符合 GB/AT 528 规定 的 哑铃 I 型 ”> 
7 热 老化 低温 柔 度 100 x25 3 
加 热 伸缩 率 300 x30 3 
质量 损失 100 x25 5 
8 涂料 与 水 泥 混凝土 黏 结 强度 8 字 型 砂浆 块 试 件 5 
道 桥 用 防水 涂料 还 包括 路 桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 ， 内 容 详 见 本 手册 











3.4.4 小 节 。 
4.2 树脂 涂料 
4.2.1 酚醛 树脂 涂料 


1. 酚醛 树脂 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-22 ) 
表 4-22 酚醛 树脂 涂料 的 性 能 要 求 (GBAT 25253 一 2010 ) 

















































































































指 标 
项 目 色 漆 
清漆 
调 合 漆 | 人 磁漆 底 漆 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 n/ 号 <| 14 = 
流出 时 间 (1S0 6 号 杯 )/s > | 35 40 45 
细 度 /pm < 一 40 30 60 

黑色 45 45 
谈 羡 力 S/(g/m) = 色 到 200 120 二 

其 他 色 商定 | 商定 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) > | 45 50 
结 皮 性 (48h) 不 结 皮 
施工 性 施 涂 无 障 得 

涂 膜 不 膨胀 ， 

耐 硝 基 漆 性 不 起 雏 ， 不 淤 色 







































































































































































.222 ， 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
指 标 
项 目 色 漆 
漆 
调 合 漆 | 磁漆 底 漆 
涂 膜 外 观 正常 
- 表 干 8 
F 燥 时 间 /h < - 
实 于 24 
双 摆 硬度 = | 0.20 | 0.20 | 0.25 一 
柔韧 性 /mm < 2 2 
而 冲击 1 生 /cm 50 
附着 力 / 级 < 2 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 一 
耐水 性 (8h) 无 异常 过 
中 仅 限 于 透明 液体 。 
@) 含 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 锌 粉 等 颜料 的 产品 除外 。 
@@ 含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
2. 酚醛 树脂 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-23 ) 
表 4-23 ”酚醛 树脂 涂料 检测 用 样板 (GBZT 25253 一 2010 ) 
检验 项 目 底 材 类 型 Eh 
/mm 清 漆 色 漆 
涂 装 一 道 , 干 涂 装 一 道 , 干 
工 性 、 200 x 100 哄 厚 (15 +3 ) km，| 膜 厚 (23 +3) nm， 
a 性 马口铁 板 x x 膜 厚 ( 2 3 腊 民 人 2 
涂 膜 外 观 (0.2 ~0.3) 其 他 要 求 详 见 检 | 其 他 要 求 详 见 检 
验方 法 规定 验方 法 规定 
ee _ 120 x50 x 涂 装 一 道 ， 干 涂 装 一 道 ， 干 
燥 时 间 马口铁 板 (0.2 ~0.3) 膜 厚 (15 +3 ) km 膜 厚 (23 +3) pm 
而 硝 基 漆 性 | 。 马口铁 板 120 x50 x 。 | 。 底 漆 涂 装 一 道 ， 干 膜 厚 (23 £3) jm 
ne (0.2 ~0.3) Ue To 
耐 冲击 性 、 涂 装 一 道 , 干 涂 装 一 道 , 干 
120 x50 x 
附着 力 、 马口铁 板 Oy 膜 厚 (15 +3) km。| 膜 厚 (23 +3)pm。 





科 梓 性 











放置 48h 后 测试 


放置 48h 后 测试 






































第 4 章 特种 涂料 5 
( 续 ) 
检验 项 目 底 材 类 型 底 材 尺寸 涂 装 要 求 
eh 清 漆 色 漆 
120 x50 x 
耐水 性 钢板 0 
120 x 90 x 
硬度 玻璃 板 (1.2 ~2.0) 涂 装 一 道 , 干 涂 装 一 道 , 干 
We 膜 厚 (15 +3) pm。| 膜 厚 (23 + 上 3) pm。 
无 光 黑 漆 的 玻 放置 48h 后 测试 放置 48h 后 测试 
光泽 璃 板 150 x 100 x3 
板 


4.2.2 酚醛 树脂 防 锈 涂料 


1. 酚醛 树脂 防 锈 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-24 ) 
能 要 求 (GB/T 25252 一 2010 ) 


表 4-24 酚醛 树脂 防 锈 涂 料 的 性 


























































































































指 标 
项 目 
红 丹 | 铁 红 | 锌 黄 | 云母 氧化 铁 | 其 他 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s > | 35 45 55 40 45 
细 度 /hm < | 60 55 50 二 550 
遮盖 力 /(g/m?) < | 商定 55 180 商定 
施工 性 施 涂 无 障碍 
ee 表 干 5 
F 燥 时 间作 < 
实干 44 
涂 膜 外 观 正常 
峙 冲击 性 /cm 50 
双 摆 硬度 = | 0.20 | 0.20 | 0.20 0.30 0.20 
附着 力 / 级 < 2 
结 皮 性 (48h) 不 结 皮 
120h | 48h | 168h 120h 48h 
耐 盐水 性 (3% NaCl 溶液 ) 
无 异常 
QD 会 片 状 颜料 ， 铝 粉 等 颜料 的 产品 除外 。 
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涂料 实用 手册 





2. 酚醛 树脂 防 锈 涂 料 检测 用 样板 ( 见 表 4-25 ) 
表 4-25 ”酚醛 树脂 防 锈 涂 料 检测 用 样板 (CBZT 25252 一 2010 ) 





















































检验 项 目 | 底 材 类 型 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 

施工 性 涂 装 一 道 , 干 膜 厚 (23 +3) pm。 
”| 马口铁 板 | 200 x100 x (0.2 ~0.3) | 涂 装 好 的 样板 放置 24h 后 用 于 漆 
涂 膜 外 观 可 

膜 外 观 检查 

干燥 时 间 | 马口铁 板 | 120 x50x(0.2~0.3) 涂 装 一 道 , 干 膜 厚 (23 +3 ) nm 
耐 冲击 性 、 

附着 力 马口铁 板 120 x50 x (0.2 ~0.3) 涂 装 一 道 , 干 膜 厚 (23 上 3 ) pm。 

人 放置 48h 后 测试 

硬度 玻璃 板 90 x 120 x (1.2 ~2.0) 

涂 膜 两 道 ,每 道 间隔 24h , 干 膜 总 

耐 盐水 性 版 120 x 50 x (0.45 ~0.55 

a Bk ) | 厚 (45 #5)pm。 放置 74 后 测试 








4.2.3 醇 酸 树脂 涂料 


1. 醇 酸 树脂 清漆 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-26 ) 
表 4-26 ” 醇 酸 树脂 清漆 的 性 能 要 求 (CB/T 25251 一 2010 ) 




































































项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜色 (不 透明 产品 除外 )/ 号 < 12 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) > 40 
流出 时 间 (ISO 6 号 标 )/s 25 
结 皮 性 (24h) 不 结 皮 
施工 性 施 涂 无 障碍 
漆 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 /h SL 

实 < 15 
弯曲 试验 /mm < 3 
回 黏 性 /级 < 3 
耐水 性 (6h) 无 异常 
耐 挥 发 油性 (4bh) 无 异常 





2. 醇 酸 树脂 色 漆 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-27 ) 
表 4-27 ” 醇 酸 树脂 色 漆 的 性 能 要 求 (CB/T 25251 一 2010 ) 






































可 了 化 


















































考 潜 竹 各 
















































































“Se: 





指 标 
项 目 本 SR te 磁漆 
洪 防 锈 漆 由 合 漆 
底 漆 防 锈 漆 调 合 漆 室内 用 室外 用 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
流出 时 间 (IS0O 6 号 杯 )/s 三 商定 40 35 
国 20[ 光泽 (60° ) 二 80] 
细 度 了 < 50 60 40 
细 度 /um < 40[ 光泽 (60°) <80] 
白色 200 120 
遮 羡 力 黑色 45 45 
/Cg ) | 其 他 色 ( 合 有 透明 
颜料 的 产品 除外 ) Ws Ws 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 本 42( 黑色 .红色 、 蓝 色 .透明 
= 50( 其 他 色 ) 
施工 性 施 涂 无 障碍 
重 涂 适应 性 一 重 涂 时 无 障碍 
四 村 不 咬 起 ,不 | ”对面 漆 无 
与 面 漆 的 适应 性 滩 色 不 良 影响 
下 燥 时 表 干 < 5 8 8 8 
间 /h 实干 将 24 24 15 18 























项 目 








防 锈 漆 











漆 膜 外 观 





光泽 (60°) 





双 摆 硬度 = 


0.2 





弯曲 试验 /mm 


从 








划 格 试验 /级 


从 








打磨 性 


易 打磨 ， 
不 粘 砂 纸 











性 (和 白色、 银色 .红色 不 测 ) 


























td 
避 
从 








色 
结 皮 性 (48h) 


不 结 皮 





耐 盐 水 性 (3% NaCl 溶液 ) 


>, 


(1 
卉 


24h 无 


J 





48h 无 异常 








耐水 性 (8h ) 





耐 挥发 油性 (4p) 











耐酸 性 ? 
(10g/L HsS04 溶液 ,24h) 





耐 人 工 气候 老化 性 (200h) 


中 


@) 含 铝 粉 颜料 的 产品 除外 。 




















\AR 


不 起 泡 .不 开裂 .不 剥落 不 粉 化 


色 : 变 色 <2 级 , 失 光 <3 级 























TT 


也 色 








:变色 . 失 光 商定 











片 状 颜料 和 效应 颜料 , 铝 粉 .云母 氧化 铁 .玻璃 鳞片 .珠光 粉 等 的 产品 除外 。 





"97Z ， 


其 二 出 关 考 次 


3. 醇 酸 树脂 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-28 ) 
表 4-28 ” 醇 酸 树脂 涂料 检测 用 样板 (CB/T 25251 一 2010 ) 











































































































底 材 尺 - 来 膜 厚度 : 燥 及 
检验 项 目 底 材 类 型 0 施 涂 方法 0 en 
/mm /nm 护 时 间 册 Ad 
性 . 漆 膜 外 观 .与 面 漆 芯 详 见 相关 检验 方法 青 漆 15 寺 
人 与 面 漆 的 马口铁 板 0 详 见 相关 检验 方法 清漆 15 +3 
适应 性 、 重 涂 适应 性 规定 色 漆 每 道 40 +3 
凌 
F 燥 时 间 马口铁 板 | 120 x50 x (0.2 ~0.3) 施 涂 一 首 ee 
巴 佬 土 
ST ee Nh 、 清漆 15 + 
弯曲 试验 .打磨 性 马口铁 板 120 x50 x (0.2 ~0.3) 施 涂 一 道 A 一 
巴 闭 二 
回 夭 性 马口铁 板 120 x50 x (0.2 ~0.3) 施 涂 一 道 15 +3 3 
硬度 渗 色 性 玻璃 板 120 x90 x (1.2 ~2.0) 施 涂 一 道 23:3 3 
光泽 玻璃 板 150 x100 x3 详 见 检验 方法 规定 3 
划 格 试验 钢板 120 x50 x (0.45 ~0.55) 施 涂 一 道 23 +3 
耐水 性 、 耐 挥发 油性 钢板 120 x50 x (0.45 ~0.55) 施 涂 一 道 23 +3 3 
耐 盐水 性 .耐酸 性 钢板 120 x50 x (0.45 ~0.55) 详 见 检验 方法 规定 45 +5 二 
在 涂 讶 每 首 间 陋 
耐 人 工 气候 老化 性 钢板 150 x70 x (0.8 -1.5) pe 60 +5 7 


QD ”从 试 样 开始 涂 装 时 计时 。 














24h 











可 了 化 


考 深 竹 各 
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4.2.4 ”氨基 醇 酸 树脂 涂料 


1. 氨基 醇 酸 树脂 涂料 的 性 

















能 要 求 ( 见 表 4-29) 
表 4-29 氨基 醇 酸 树脂 涂料 的 性 能 要 求 (GBAT 25249 一 2010) 











































































































































































































指 标 
色 漆 
项 s 
清漆 I 型 
工 型 
室外 用 室内 用 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 m/ 号 < 6 es 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s = 30 a 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 三 2 47 
本 光泽 (60°) >80 20 
细 度 /pm 到 
光泽 (60°) <80 36 
白色 110 
: 府 兰 万 加 
遮盖 力 ”]( 中 而 色 2 有 
m2 ) = 
其 他 色 商定 
贮存 稳定 性 [(50 +42) ，72b] 通过 
于 燥 时 间 通过 
漆 腊 外观 正常 = 
光泽 (60°) 商定 至 
划 格 试验 /级 = 1 EE 
耐 冲 击 性 /cm 50 三 40 
铅笔 硬度 ( 刮 破 ) = HB 
弯曲 试验 /mm 去 3 
通过 10mm 弯曲 试验 ， 
夺 热 性 [ (150 2) ，1. 5h] 通过 10mm 客 曲 碟 验 
允许 轻微 变色 和 失 光 
渗 色 性 = 无 渗 色 一 
耐水 性 (24h) 异常 
耐 碱 性 ? (5% Na C0 溶液 ，24h) 无 异常 | 一 
耐酸 性 2 (10% HSO, 溶液 ，5h) 一 无 异常 一 
胡兵 发 滑 性 (3 号 普通 型 滑 洪 及 3 
| 1 . : 性 (3 号 普通 型 油漆 及 清 48h 无 异 党 24h 无 异 测 加 
洗 用 溶剂 油 ) 
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( 续 ) 
指 标 
漆 
项 

清漆 I 型 

了 型 

室外 用 室内 用 








耐 人 工 气候 老化 性 (350h) 








色 s 银色 : 红 


非 透明 液体 除外 。 
人 $ 片 状 颜 料 和 效 














DOAOOOOOO 


含 
含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
白 





含 铝 粉 的 产品 除外 。 
. 氨基 醇 酸 树脂 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-30) 





色 漆 除外 。 


变色 三 2 级 ， 
三 2 级 








应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 


不 起 泡 ， 不 开裂 ， 


失 光 





珠光 粉 等 的 产品 除外 。 
























































表 4-30 氨基 醇 酸 树脂 涂料 检测 用 样板 (CBZT 25249 一 2010 ) 
SE ae 底 材 尺寸 施工 方式 漆 膜 厚度 干燥 及 养 
检验 项 目 底 材 类 型 Sa 及 道 数 Zi 护 时 间 
漆 膜 外 观 、 
二 燥 时 间 、 耐 
冲击 性 、 弯 曲 
试验 、 耐 热 性 、 8 120 x50 x 
耐水 性 、 耐 挥 | 马口铁 板 ”| (0.2 ~0.3) 
发 油性 、 划 格 oo 
坛 验 、 氏 笔 喷涂 -- 道 “| 名 赤 。 | _ 样 板 喷涂 好 
度 、 渗 色 性 二 后 放置 20min ， 
“= | 按 规定 的 温度 
清漆 : 涂 覆 和 时 间 烘 干 ( 烘 
黑 漆 的 玻璃 板 烤 温 度 和 时 间 
2 色 漆 : 玻璃 en 由 供需 双方 商 
板 定 ) ， 放置 lh 
耐 碱 性 、 耐 | 钢板 120 x 50 x i 后 进行 试验 
酸性 (0.45 ~0.55) (第 一 道 喷涂 
后 放置 20min ， 45 -5 
耐 人 工 气候 钢板 150 x70 x 安 规定 的 温度 
老化 性 (0.8~1.5) | 和 时 间 烘 王后 
再 喷 第 二 道 ) 








注 : 划 格 试验 、 





























奉 水 4 














供需 双方 商定 的 


























生 、 耐 碱 性 、 耐 酸性 、 耐 挥发 油性 和 耐 人 工 气候 老化 性 项 目 也 可 按 
色 漆 和 清漆 配套 体系 进行 制 板 。 
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4. 2.5 ”过 毛 乙 烯 树脂 防腐 蚀 涂料 


1. 过 



















































































过 毛 乙 烯 树脂 防腐 蚀 涂 料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-31 ) 
表 4-31 过 毛 乙 烯 树脂 防腐 蚀 涂 料 的 性 能 要 求 (CBZT 25258 一 2010) 
目 指 标 
黏度 ( 涂 4 杯 )/s = 30 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) > 20 
70 
遮盖 力 /(gpm ) < 黑色 30 
其 他 色 商定 
于 燥 时 间 ( 实干 )/min < 60 
涂 膜 外 观 正常 
双 摆 硬度 = 0.40 
弯曲 试验 /mm 2 
耐 冲击 性 /cm 50 
附着 力 / 级 < 2 
耐酸 性 (25% HS04 溶液 ，30d) 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
耐 碱 性 (40% NaOH 溶液 ，20d) 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 





2. 过 毛 乙 烯 树脂 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-32 ) 









































表 4-32 ”过 毛 乙 烯 树脂 涂料 检测 用 样板 (GBZT 25258 一 2010 ) 
检验 项 目 | 底 材 类 型 | 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
干燥 时 间 | 马口铁 概 | 喷涂 一 道 ， 干 膜 厚度 为 (23 =3 
生 燥 时 间 (0.2 -0.3) 贰 涂 一 这， 干 膜 厚度 为 (23 +3 ) hm 
120 x50 x 喷涂 一 道 ， 干 膜 厚度 为 (23 +2) km。 放置 

涂 腊 nl Ey 
涂 腊 外 观 | 马口铁 板 | 0 2 .0 3 | 4 后 测试 
耐 冲击 性 、 
弯曲 试验 、| 马口铁 板 | 3 
着 力 . (0.2 ~0.3) 喷涂 一 道 , 干 膜 厚度 为 (23 + 3)pm。 放 置 

24h 后 测试 

硬度 玻璃 板 90 x 120 x 

帮 (1.2~2.0) 
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( 续 ) 
检验 项 目 | 底 材 类 型 | 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
可 用 过 氧 乙烯 底 漆 和 防腐 他 涂料 配套 来 进 
行 制 板 ， 底 漆 、 防 腐 亿 涂料 分 别 温 涂 两 首 
二 十 ee 每 道 间隔 24h。 也 可 用 过 气 乙 燃 防 腐 他 涂料 和 
a 钢 棒 ， 相应 配套 体系 来 进行 制 板 ， 其 配套 体系 涂料 
耐 碱 性 长 120 二 
品种 、 涂 装 道 数 、 涂 装 间 隔 时 间 、 涂 层 厚度 
等 要 求 由 涂料 供应 商 提供 
放置 7d 后 测试 
4.2.6 溶剂 型 丙烯 酸 树脂 涂料 


等 成 膜 物 改 怡 




















而 成 的 单 组 分 面 漆 。 
































[ 型 产品 又 


型 丙烯 酸 树 脂 涂料 分 为 1 型 和 荆 型 两 种 。 
I 型 : 以 热 塑 型 丙烯 酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物 质 ， 可 加 入 适量 纤维 素 酯 
可 分 为 A 类 和 B 类 两 个 类 














其 : 


5 








别 


开 型 





等 调制 而 成 的 单 组 分 面 漆 。 产 品 主要 适用 于 金 


1. I 型 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-33) 


: 以 热 国 














A 类 产品 主要 适 | 















































] 于 金属 表面 ，B 类 产 
型 丙烯 酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 加 入 氨基 树脂 交 联 剂 











品 主要 适 ) 














] 。 














j 于 塑料 表面 。 

























































































表 4-33 ” 工 型 涂料 的 性 能 要 求 (GB/T 25264 一 2010 ) 
要 求 
项 A 类 B 类 
清漆 色 漆 清漆 色 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 了 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 < 3 2 三 
光泽 (60°) ==80 20 20 
乡 度 27《]pum 起 
光泽 (60°) <80 40 40 
a 白色 110 110 
遮盖 力 2/(g[m2 ) < 
其 他 色 商定 商定 
流出 时 间 (1SO 6 号 杯 )/s 三 20 40 20 40 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) = 35 40 35 40 
表 干 /min 30 
干燥 时 间 < 
实干 /h 2 
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涂料 实用 手册 
( 续 ) 
要 求 
项 A 类 B 类 
清漆 色 漆 清漆 色 漆 
漆 腊 外观 正常 
光泽 (60°) 宇 80 2 
弯曲 试验 /mm 
光泽 (60°) <80 商定 
划 格 试验 /级 < 1 
铅笔 硬度 (探伤 ) = HB 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 
耐 汽油 性 [ 符合 SH 0004 一 1990 (1998 ) 的 溶剂 油 ，| 不 发 软 ， 不 发 笑 ， 
lh] 不 起 泡 
耐水 性 (8h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 允 许 轻 微 变色 
耐 热 性 [ (90 +2)%C ，3h] 不 鼓 泡 ， 不 起 皱 
与 底 材 的 适应 性 通过 
@ 不 透明 液体 除外 。 
@ 会 效应 颜料 ， 珠 光 粉 、 铝 粉 等 的 产品 除外 。 
@ 含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
2. 工 型 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-34) 
表 4-34 ”本 型 涂料 的 性 能 要 求 (GB/T 25264 一 2010) 
要 求 
项 
清漆 色 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 旦 均匀 状态 
原 漆 颜 色 了 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 < 2 
_ 光泽 (60。) 二 80 20 
细 度 /pm 
光泽 (60°) <80 30 
遮盖 力 9/(g/m?) 白色 110 
< 他 色 商定 
流出 时 间 (1S0 6 号 杯 )/s = 20 40 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) > 35 40 
干燥 时 间 ( 实 干 )/h 
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( 续 ) 
关 要 求 
清漆 色 漆 
漆 膜 外 观 正常 
弯曲 试验 /mm 2 
划 格 试验 /级 < 1 
耐 冲击 性 /cm 50 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 H 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 
耐 汽油 性 [ 符合 SH 0004 一 1990 (1998 ) 的 溶剂 油 ， 不 发 软 ， 不 发 笑 ， 
3h] 不 起 泡 
耐水 性 (24h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 允 许 轻 微 变色 
Q@ 不 透明 液体 除外 。 


@) 会 效应 颜料 ， 珠 光 粉 、 铝 


图 “含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
3. 溶剂 型 丙烯 酸 树 脂 涂料 检测 用 样板 




















粉 等 的 产品 除外 。 















































1) 工 型 中 A 类 产品 和 开 类 产品 检测 用 样板 见 表 4-35 。 
表 4-35 ”1 型 中 A 类 产品 和 开 类 产品 检测 用 样板 (CB/T 25264_2010) 
项 底 材 | 尺寸 Am 涂 装 要 求 
干燥 时 间 、 漆 膜 贷 涂 一 道 ， 清 漆 干 梁 膜 厚度 为 (13 = 
外 观 、 杰 上 昌 试验 、 3) hm， 色 漆 干 漆 膜 厚度 为 (18 £3) 
划 格 试验 、 耐 神 击 | Hi | 50x120x | bm。 除 王强 时 间 和 深 读 外 观 项 目 外 ， 
人 性、 铅笔 硬度 、 而 |“ (0.2 -0.3) | 工 型 产品 放置 24h 后 测试 ，I 型 产品 
汽油 性 、 而 水 性 、 在 商定 的 烘 烤 条 件 下 烘 烤 后 放置 1h 测 
耐 热 性 斌 
用 规格 为 150pm 的 漆 膜 涂 布 器 刊 涂 
| 一 道 。 型 产品 放置 24h 后 测试 ，I 
光泽 离 板 D | 100 x150 x3 
a 发 瑞 板 “| 型 产 品 在 商定 的 烘 烤 条 件 下 烘 烤 后 放 
置 册 测试 
”清漆 测 光 泽 时 采用 已 喷 有 无 光 黑 漆 的 玻璃 板 。 
2) 工 型 中 B 类 产品 检测 用 档 














EF 板 见 表 4-30。 


234 ， 涂料 实用 手册 





表 4-36 ”I 型 中 B 类 产品 检测 用 样板 (GBAT 25264 一 2010 ) 









































项 日 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 

干燥 时 间 、 漆 膜 喷涂 一 道 ， 清 漆 干 漆 膜 厚度 2 为 (13 
外 观 、 划 格 试验 、 如 和 阐 板 @ 50 x120 x +3) km， 色 漆 干 漆 膜 厚度 2 为 (18 +3) 
铅笔 硬度 、 耐 水 性 、| (1~3) pm。 除 干燥 时 间 和 漆 膜 外 观 项 目 外 ， 
与 底 材 的 适应 性 放置 24h 后 测试 

ae 用 规格 为 150pm 的 漆 膜 涂 布 器 刊 涂 

Na i (3 

6 至 瑞 板 。 109x339 x3 | 一 道 ， 放置 24h 后 测试 

Q@ 本 标准 推荐 使 用 符合 GBAT 10009 要 求 的 ABS 塑料 板 ， 若 使 用 其 他 类 型 的 塑料 板 ， 











应 在 试验 报告 中 注 明 。 
@ 以 同时 喷涂 钢板 的 厚度 为 参考 来 控制 样板 漆 膜 厚度 。 
@@ 清漆 测 光 泽 时 采用 已 喷 有 无 光 黑 漆 的 玻璃 板 。 


4.2.7 ”内壁 环 氧 聚 酰 胺 树脂 涂料 


内 壁 环 氧 聚 酰胺 树脂 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-37。 
表 4-37 内壁 环 氧 聚 酰胺 树脂 涂料 的 性 能 要 求 (CB 9686 一 2012 ) 




























































































项 目 指标 检验 方法 
65% 乙 醉 (60C ,2h) < 和 | 56 
六 发 残 注 /CWE Di | 
a % 乙酸 ( , 2h) 国 按 GB/T 5009. 156 方法 
正己 烷 (室温 ,2h) ”< | 6 | 进行 预 处 理 ， 按 CB/T 
高 镭 酸 钙 消 耗 量 ( 蒸 饮水 ，60%C ,2h)A(mg/dm*) | 。 | 5009.70 方法 进行 样品 制备 
< 和 测定 
重金 属 (以 Ph 计 ; 4% 乙酸 ,60C，, 2h)/(mg/ | 0 ， 
dm2 ) 三 








4.2.8 合成 树脂 乳液 外 墙 涂料 


1. 合成 树脂 乳液 外 墙 涂 料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-38 ) 
表 4-38 合成 树脂 乳液 外 墙 涂料 的 性 能 要 求 (GBAT 9755 一 2001 ) 

















指 标 
项 目 
优等 品 一 等 品 合格 品 
施工 性 刷 涂 两 道 无 障碍 
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( 续 ) 
话 日 指 标 
优等 品 一 等 品 合格 品 
低温 稳定 性 不 变质 
干燥 时 间 ( 表 干 ) 和 人 < 2 
涂 膜 外 观 正常 
对 比率 (白色 和 浅 色 ) = 0.93 0. 90 0. 87 
耐水 性 96h 无 异常 
耐 碱 性 48h 无 异常 
时 洗刷 性 /次 三 2000 1000 500 
600h 不 起 | 400h 不 起 | 250h 不 起 
白色 和 浅 色 了 泡 ， 不 剥落 ,| 泡 ， 不 剥落 ,| 泡 ， 不 剥落 ， 
奉 人 工 气候 老化 性 2 无 型 纹 无 裂纹 无 歼 纹 
其 他 色 商定 
耐 沾 污 性 (白色 和 浅 色 ?了 ) (% ) < 15 15 20 
涂 层 耐 温 变 性 (5 次 循环 ) 无 异常 
@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 ， 按 CBXT 15608 一 1995 中 4. 3.2 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 
Via 1.26); 
@ 对 于 白色 和 浅 色 ， 还 应 满足 粉 化 不 大 于 1 级 ， 变 色 不 大 于 2 级 。 

















2. 合成 树脂 乳液 外 墙 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-39 ) 
表 4-39 合成 树脂 乳液 外 墙 涂料 检测 用 样板 (GBAT 9755 一 2001 ) 
制 板 要 求 






























































于 燥 性 能 不 同 ， 











检验 项 目 线 棒 涂 布 器 规格 
尺寸 /mm 养护 期 /d 
第 1 道 | 第 2 道 
干燥 时 间 150 x70 x (4 ~6) 100 = 过 
水 性 、 耐 碱 性 、 而 气候 老 
a jy i a 
性 、 耐 沾 污 性 、 涂 层 耐 温 变 性 
耐 洗刷 性 430 x150 x (4 ~6) 120 80 7 
施工 性 涂 膜 外 观 430 x150 x (4 ~6) 
对 比率 100 一 19 





和 燥 条 件 和 养护 时 间 可 以 商定 ， 但 仲裁 检验 时 为 1d。 


* 236.: 涂料 实用 手册 





4.2.9 合成 树脂 乳液 内 墙 涂 料 


1. 合成 树脂 乳液 内 墙 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 4-40 ) 
表 4-40 合成 树脂 乳液 内 墙 底 漆 的 技术 要 求 (GBAT 9756 一 2009 ) 
































项 目 指 标 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 无 障碍 
低温 稳定 性 (3 次 循环 ) 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
『 燥 时 间 ( 表 干 )/h 2 
耐 碱 性 (24b ) 无 异常 
抗 泛 碱 性 (48h ) 无 异常 





2. 合成 树脂 乳液 内 墙 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 4-41) 
表 4-41 合成 树脂 乳液 内 墙 面 漆 的 技术 要 求 (CB/T 9756 一 2009) 


































































































让 指 标 
合格 品 一 等 品 优等 品 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 两 道 无 障碍 
低温 稳定 性 (3 次 循环 ) 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
F 燥 时 间 ( 表 干 )/h < 2 
对 比率 (白色 和 浅 色 了 ) 三 0. 90 0. 93 0. 95 
耐 碱 性 (24h ) 无 异常 
耐 洗刷 性 /次 > 300 1000 5000 
@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GBXT 15608 中 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 了 es 三 31. 26) 。 








3. 合成 树脂 乳液 内 墙 涂 料 检测 用 样板 
1) 合 成 树脂 乳液 内 墙 底 漆 检 测 用 样板 见 表 4-42 。 
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表 4-42 合成 树脂 乳液 内 墙 底 漆 检 测 用 样板 (GBAT 9756 一 2009 ) 



































i 漆 涂 布 量 刷 涂 试 
F 燥 时 间 150 x70 x (4 ~6) 1 80 一 
施工 性 、 涂 膜 外 观 430 x150x(4~6) 1 = 3 
耐 碱 性 150 x70x(4~6) 3 80 7 

抗 泛 碱 性 150 x70 x6 5 80 7 





2) 合 成 树脂 乳液 内 墙 面 漆 检 测 用 样板 见 表 4-43 。 























表 4-43 合成 树脂 乳液 面 墙 面 漆 检 测 用 样板 (GBAT 9756 一 2009 ) 






























































制 板 要 求 
检验 项 _ 线 棒 涂 布 器 规格 养护 期 
第 一 道 | 第 二 道 Zd 
于 燥 时 间 150 x70 x (4 ~6) 100 一 
施工 性 、 涂 膜 外 观 430 x150 x (4 ~6) 
对 比率 = 100 19 
耐 碱 性 150 x70 x(4~6) 120 80 7 
耐 洗刷 性 430 x150x(4~6) 120 80 7 
QD 根据 涂料 干燥 性 能 不 同 ， 干燥 条 件 和 养护 时 间 可 以 商定 ， 但 仲裁 检验 时 为 1d。 
4.2. 10 ” 交 联 型 氟 树 脂 涂料 

















交 联 型 氟 树 脂 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-44。 


















































表 4-44 ” 交 联 型 氟 树 脂 涂料 的 性 能 要 求 (HGZT 3792 一 2005 ) 
指 标 
项 目 
I 型 开 型 
容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 ( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 组 分 除外 )7 a 
商定 
Hm 
不 挥发 物 含 色 和 浅 色 了 ( 含 铝 粉 、 珠 
量 (质量 分 | 光 颜 料 的 涂料 除外 ) 
数 ,%) 。 关 | 其 他 色 40 
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溶剂 可 溶 物 





组 分 ( 漆 组 分 ) 








气 含 量 (质量 分 








分 








FF 燥 时 间 /h 

















二 0.5 或 商定 











色 











中 


和 浅 色 ”( 含 铝 粉 、 珠 











的 涂料 除外 ) 














其 他 





色 


5 





涂 膜 外 观 





适用 期 (5h， 烘 





烤 型 除外 ) 











光泽 (60"， 含 铝 粉 、 





珠光 颜料 的 涂料 除外 ) 











铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 


三 








耐 冲击 性 /cm 


三 





着力/ 级 














耐 弯 曲 | 


生 /mm 


< 





耐酸 性 (168h) 


出 
并 
动 











耐 砂浆 性 


(24h) 





耐 碱 性 (168h) 





耐水 性 (168h) 








硅 湿 冷 热 循环 性 (10 次 ) 








耐 洗刷 性 /次 


V 


10 000 二 








奉 污 染 性 











耐 沾 污 性 ( 白 





= 

















色 和 浅 色 了 ) ，( 含 铝 粉 、 











料 的 涂料 除外 ) (% ) 


珠光 颜 
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( 续 ) 
指 标 
项 日 
I 型 工 型 
耐 溶剂 擦拭 性 ( 型 为 二 甲 茶 、 匡 型 为 丁 酮 )/ To 
次 三 
1 000h 不 起 泡 ， 
湿热 性 二 
“ 生 锈 ， 不 脱落 
1 000h 不 起 泡 ， 
内 盐 雾 性 一 ws 
本 K 生 锈 ， 不 脱落 
2 500h 不 起 泡 ， 
二 2 500h 不 起 泡 ，| _. 
色 和 浅 色 9 ”| 不 生 锈 ， 不 开裂， 
不 脱落 ,不 开裂 | 一 ， 
脱落 裂 脱落 
粉 化 /级 < 1 1 
变色 /级 < 2 2 
耐 人 工 气候 失 光 /级 < 2 2 
老化 性 2 500h 不 起 
和 才 2 500h 不 起 泡 ， i 2 
p33 Cs 不 脱 不 开 弄 年 坊 ， 、 衣 ， 
洲 ”| 不 脱落 
粉 化 /级 商定 商定 
变色 /级 商定 商定 
失 光 /级 商定 商定 





























QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ,添加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GBAT 15608 中 规定 明度 值 为 6 ~9( 三 刺激 值 中 的 Ybes 二 31. 26) 。 


























4.2.11 热 熔 型 氟 树 脂 (PVDF ) 涂料 
热 熔 型 氟 树 脂 (PVDF ) 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-45。 
表 4-45 ” 热 熔 型 氟 树 脂 (PVDF ) 涂料 的 性 能 要 求 (HGCZT 3793 一 2005 ) 
项 有 目 指标 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 均匀 无 硬块 
树脂 中 PVDF 树脂 含量 (质量 分 数 ,% ) > 70 
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( 续 ) 
项 上 月 指 标 
涂 腊 外 观 正常 
涂 膜 颜色 一 致 性 符合 商定 的 颜色 
耐 溶剂 ( 丁 酮 ) 擦拭 性 /次 = 200 
光泽 (609) 商定 
馈 笔 硬度 ( 擦 伤 ) F 
F 附 着 力 /级 < 1 
附着 力 “| 湿 附 着 力 /级 < | “1; 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病态 现象 
沸水 附着 力 /级 < | 。 1， 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病态 现象 
而 冲击 性 通过 
耐 麻 性 /(LZpm) 有 2.8 
而 盐酸 性 (15min) 无 变化 
而 砂浆 性 (24b) 无 变化 
而 化 学 性 “|” 耐 硝 酸性 (30min) 颜色 变化 AE<5.0 
而 洗涤 剂 性 (72b) 无 异常 
而 窗 洗 液 性 (24h) 无 异常 
而 湿热 性 (4 000h) 不 起 泡 或 少量 气泡 
而 盐 雾 性 (4 000h) 划 线 处 破坏 三 7 级， 未 划 线 区 破坏 >8 级 
变色 <2 级 
失 光 三 2 乡 
人 We 
无 其 他 涂 膜 病态 现象 

















4.2. 12 易 拉 炙 内 壁 水 基 改 性 环 氧 树脂 涂料 


1. 易 拉 缸 内 壁 水 基 改 性 环 氧 树脂 涂料 的 感官 要 求 ( 见 表 4-46 ) 
表 4-46 ” 易 拉 缸 内 壁 水 基 改 性 环 氧 树脂 涂料 的 
感官 要 求 (GB 11677 一 2012 ) 





二 要 求 
由 
涂 料 涂 膜 涂 膜 浸泡 液 




















色泽 呈 乳 白色 呈 无 色 透 明 或 者 浅 金黄 色 无 色 
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( 续 ) 
要 求 
项 目 
涂料 涂 腊 涂 膜 浸泡 液 
经 模拟 液 浸泡 后 无 起 泡 ， 无 泛 
外 观 | ”不 透明 的 乳液 he || 
， 无 脱落 
杂质 | ”无 肉眼 可 见 杂质 


2. 易 拉 钠 内 壁 水 基 改 性 环 氧 树脂 涂料 的 理化 指标 ( 见 表 4-47) 
表 4-47 吻 拉 把 内 壁 水 基 改 性 环 氧 树 脂 涂料 的 
理化 指标 (GB 11677 一 2012) 





























项 指 标 检验 方法 
es Ug a 水 ，95% ，30min 
蒸发 残 酒 /(mgy/ 一 - 
雹 入 20% 乙醇 ，60% ，30min CGB/T 5009. 60 
m < 
4% 乙酸 ，60% ，30min 












































高 锰 酸 钾 消 耗 量 (水 ，95% ，30min)/(mg/dm2 ) < 2 GB/T 5009. 60 
游离 酚 ( 以 茶 酚 计 ; 水 ，95% ，30min)/(mg/dm?) < 0.02 GB/T 5009. 69 
游离 甲醛 (水 ，95% ，30min)/(mg/dm?) < 0. 02 GB/T 5009. 69 





4.3 食品 容器 用 涂料 
4.3.1 食品 容器 漆 栈 涂料 


食品 容器 漆 酚 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-48 。 
表 4-48 食品 容器 漆 酚 涂料 的 性 能 要 求 (GBAT 9680 一 1988 ) 





















































(单位 : mg/L) 
项 目 指 标 
蒸馏 水 浸泡 液 ，60" ，2h 
eR 65% 乙醇 浸泡 液 ，60" ，2h 本 
4% 乙酸 浸泡 液 ，60Y ，2h 
正 乙 烷 浸泡 液 ,，20%C ，2h 
高 锰 酸 钾 消 耗 量 (蒸馏 水 浸泡 液 ，60Y ，2h ) < 10 
重金 属 (以 Pb 计 ; 4% 乙酸 浸泡 液 ，60% ，2p) < 1 
醛 (4% 乙酸 浸泡 液 ，60% ，2p) < 5 
游离 酚 (蒸馏 水 浸泡 液 ，95%C ，30min ) < 0.1 
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4.3.2 ”食品 容器 内 壁 聚 四 氟 乙 烯 涂料 


食品 容器 内 壁 聚 四 气 乙 烯 涂料 的 理化 指标 见 表 4-49。 
表 4-49 ”食品 容器 内 壁 聚 四 和 氰 乙烯 涂料 的 理化 指标 (GB 11678 一 1989 ) 























































































































(单位 : mg/L) 
项 目 指 标 

蒸馏 水 ， 者 沸 0. 5h， 再 室温 放置 24h 3 
蒸发 残 河 < 正己 烷 ， 室 温 24h 

4% 乙酸 ， 者 沸 0.5h， 再 室温 放置 24h 60 
高 锰 酸 钾 消 耗 量 (蒸馏 水 ， 老 沸 0. 5h， 再 室温 放置 24h) < 10 
铬 (4% 乙酸 ， 者 沸 0.5h， 再 室温 放置 24h ) < 0.01 
氟 ( 蒸 馏 水 ， 者 沸 0. 5h， 再 室温 放置 24h ) < 0.2 





























4. 3.3 ”食品 钠 头 内 壁 脱 模 涂料 


1. 食品 缸 头 内 壁 脱 模 涂 料 感官 指标 ( 见 表 4-50) 
表 4-50 ”食品 缸 头 内 壁 脱 模 涂 料 感官 指标 (CB 9682 一 1988 ) 



































指 标 
样品 617 号 环 氧 酯 化 氧化 | ”214 号 环 氧 酚醛 脱 模 XE-2 环 氧 二 甲 茶 甲 醛 
锌 脱 模 涂料 涂料 铝 粉 脱 模 涂 料 








呈 米 黄色 ,光滑 ， 星 深 黄色 ,光滑 ， 呈 银 灰色 ， 整 洁 光 滑 ， 
均匀 ， 经 模拟 液 浸 泡 | 均匀 ， 经 模拟 液 浸 泡 | 无 气泡 ， 经 模拟 液 浸泡 






































涂 蜡 
涂 用 | 后 色泽 正常 ， 无 泛 白 、| 后 色 渗 正常， 无 泛 白 、| 后 色泽 正常 ， 无 脱落 现 
无 脱落 现象 无 脱落 现象 象 














涂 膜 浸泡 液 | ”无 异 色 ， 无 异味 ,不 混浊 


2. 食品 缸 头 内 壁 脱 模 涂 料理 化 指标 ( 见 表 4-51) 
表 4-51 ”食品 缸 头 内 壁 脱 模 涂 料理 化 指标 (CB 9682 一 1988 ) 



































(单位 : mg/L) 
指 标 
- 617 号 环 214 号 环 XE-2 环 氧 
项 目 氧 酯 化 氧 | ， ，， ，| 二 甲 莱 
“| 氧 酚醛 脱 | 一 
化 锌 脱 Ce 醛 铝 粉 
模 涂 料 和 脱 模 涂 匀 
游离 酚 ( 水 浸泡 液 ，95% ，30min ) < 全 0.1 一 
重金 属 (以 Pb 计 ; 4% 乙酸 浸泡 液 ，60% ，30min) = 二 二 1 
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( 续 ) 
指 标 
617 号 环 XE-2 环 氧 
写 环 214 号 环 环 氧 
项 目 氧 酯 化 氧 a 
，， | 氧 酚 醛 脱 At 
化 锌 脱 模 涂 料 醛 铝 粉 
模 涂 料 和 脱 模 涂 米 
游离 甲醛 酚 ( 水 浸泡 液 ，95%C ，30min) < 0.1 
高 锰 酸 钾 消 耗 量 (蒸馏 水 浸泡 液 ，60% ，24h) < 10 
水 浸泡 液 ，95% ，30min 
20% 乙醇 浸泡 液 ，60% ，30min 
蒸发 残 酒 = 30 
4% 乙酸 浸泡 液 ，60Y ，30min 
正己 烷 浸泡 液 ，37% ，2h 





4.3.4 食品 缸 头 内 壁 环 氧 酚 醛 涂料 


1. 食品 缸 头 内 壁 环 氧 酚 醛 涂 料 的 感官 指标 ( 见 表 4-52 ) 
表 4-52 食品 钠 头 内 壁 环 氧 酚醛 涂料 的 感官 指标 (GB 4805 一 1994 ) 



























































样 品 指 标 

涂料 棕 黄色 黏稠 状 液体 

涂 膜 表面 呈 金 黄色 ， 光 洁 均 匀 ， 经 浸泡 后 色泽 正常 、 无 泛 白 、 无 脱落 现象 
涂 膜 浸泡 液 无 异 色 ， 无 异味 ， 不 混浊 





2. 食品 把头 内 壁 环 氧 栈 醋 涂料 的 理化 指标 ( 见 表 4-53) 
表 4-53 ”食品 把 头 内 壁 环 氧 酚醛 涂料 的 理化 指标 (GB 4805 一 1994 ) 


项 目 指 标 





酚醛 树脂 10 





游离 酚 ( 质量 分 数 ,% ) < - 
环 氧 酚醛 涂料 3.5 








3. 食品 缸 头 内 壁 环 氧 酚 醛 涂 膜 的 理化 指标 ( 见 表 4-54 ) 
表 4-54 食品 缸 头 内 壁 环 氧 酚 醛 涂 膜 的 理化 指标 (GB 4805 一 1994 ) 
(单位 : mg/L) 


项 目 指 标 





游离 酚 ( 水 ，95% ，30min) < 0.1 









































* 244 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
项 目 指 标 
游离 甲醛 (水 ，95%C ，30min) < 0.1 
高 鳃 酸 钾 消耗 量 (95%C ，30min ) < 10 
水 ，95% ，30min 
20% 乙醇 ，60% ，30min 
蒸发 残 酒 < 30 


4% 乙酸 ，60% ，30min 








4.4 ”防腐 他 涂料 


4.4.1 和 氯 化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 


1. 氯 化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 的 性 


比 瑟 
此 女 


正己 烷 , 37C ,2h 


求 ( 见 表 4-55) 





表 4-55 和 毛 化 橡胶 防腐 蚀 涂料 的 性 能 要 求 (CBZT 25263 一 2010) 
































































































































项 日 指 标 
底 漆 | 中 间 层 漆 面 ” 漆 
在 容器 中 的 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 了 /pm < 60 40 
施工 性 施 涂 无 障碍 
遮盖 力 习 色 和 小 色 外 160 
/A(g/mer)< | 其 他 色 商定 
A 
Wi oo i 
漆 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 表 干 1 
省 实干 8 
弯曲 试验 /mm < 6 10 
耐 盐 水 性 (3% NaCl 溶液 ，168h) ”| 无 异常 二 
耐 碱 性 2 (0.5% NaOH 溶液 ， 48h) | 一 无 异常 
划 格 试验 /级 < 1 = 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = 一 3.0 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
底 漆 | 中 间 层 漆 面 漆 
光泽 (60°)/ 单 位 值 三 商定 
耐 盐 雾 性 (600h) = 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
2 不 起 泡 ,不 剥落 ,不 开裂 ,不 生 
3 与 色 和 浅 色 名 
古人 二 i 锈 ,变色 <2 级 , 粉 化 <2 级 
气候 老化 RE 
0 i 不 起 泡 , 不 剥落 ,不 开裂 ,不 生 
锈 .变色 <3 级 , 粉 化 <2 级 
GO 合 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 馈 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片、 珠光 粉 等 的 产品 除外 。 
@” 小 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 











呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 规定 明度 值 为 6~9( 三 刺激 值 中 的 Ybes >31. 26) 。 
@” 铝 粉 面 漆 除 外 。 
2. 和 氮 化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 检 测 用 样板 
1) 氧化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 底 漆 检 测 用 样板 见 表 4-56。 
表 4-56 和 氯 化 橡 胶 防 腐蚀 涂料 底 漆 检测 用 样板 (GBZT 25263 一 2010 ) 










































































漆 膜 厚度 

检验 项 目 | 底 材 类 型 底 材 尺寸 /mm ee 涂 装 要 求 

Hm 
施工 性 | 马口铁 板 | 200 x100 x (0.2~0.3) 30 +5 施 涂 一 道 
漆 膜 外 观 | 马口铁 板 | 200 x100 x (0.2~0.3) | 30+5 施 涂 一 道 
干燥 时 间 | 马口铁 板 | 120x50x(0.2~0.3) 30+5 施 涂 一 道 
弯曲 试验 | 马口铁 板 | 120x50x(0.2~0.3) 30 +5 施 涂 一 道 ,养护 48h 

施 涂 两 道 , 每 道 间 隔 24h， 
耐 盐水 性 钢板 150 x70 x (0.8 ~1.5 60+10 
2 ) 养护 7d 

划 格 试验 | ”钢板 150 x70 x (0.8 ~1.5) 30 +5 施 涂 一 道 , 养 护 48h 























2) 氧化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 中 间 潜 检测 用 样板 见 表 4-57。 
表 4-57 和 毛 化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 中 间 漆 检测 用 样板 (GBAT 25263 一 2010 ) 





























漆 膜 厚度 
检验 项 目 | 底 材 类 型 底 材 尺寸 /mm a 洲 装 楼 求 
Hm 
施工 性 | 马口铁 板 | 200 x100 x (0.2~0.3) 30 +5 施 涂 一 道 
漆 膜 外 观 | 马口铁 板 | 200 x100 x(0.2~0.3) 30+5 施 涂 一 道 





















































.246 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
套 腊 量度 
检验 项 目 | 底 材 类 型 底 材 尺寸 /mm 本 涂 装 要 求 
Hm 
干燥 时 间 | 马口铁 板 | 120 x50 x (0.2~0.3) 30 +5 施 涂 一 道 
弯曲 试验 | 马口铁 板 | 120 x50x(0.2~0.3) 30 +5 施 涂 一 道 ,养护 48h 
施 涂 一 道 底 漆 一 道 或 两 
耐 碱 性 钢板 150 x70 x (0.8 ~1.5) 60+10 | 道中 间 层 漆 , 每 道 间隔 24h， 




















养护 7d 


3) 氧化 橡胶 防腐 蚀 涂料 面 漆 检 测 用 样板 见 表 4-58 。 
表 4-58 和 氧化 橡胶 防腐 蚀 涂料 面 漆 检 测 用 样板 (CBZT 25263 一 2010 ) 

























































































































































































漆 膜 厚度 
检验 项 目 | 底 材 类 型 底 材 尺寸 /mmm 0 - 涂 装 要 求 
Hm 
施工 性 | 马口铁 板 | 200 x100 x (0.2~0.3) 30+5 施 涂 一 道 
漆 膜 外 观 | 马口铁 板 | 200 x100 x (0.2 ~0.3) 30+5 施 涂 一 道 
干燥 时 间 | 马口铁 板 | 120 x50 x (0.2~0.3) 30+5 施 涂 一 道 
弯曲 试验 | 马口铁 板 | 120 x50 x (0.2~0.3) 30+5 施 涂 一 道 ,养护 48h 
施 涂 一 道 底 漆 、 一 道中 间 
层 漆 一道 面 漆 , 每 道 间 隔 
耐 碱 性 钢板 150 x70 x (0.8 ~1.5 60+10 
2 “| 24n ,养护 7d, 或 施 涂 两 道 面 
漆 , 每 道 间隔 24h ,养护 7d 
施 涂 一 道 底 漆 、 一 道中 间 
附着 力 | 喷 砂 钢板 150 x70 x (3 ~5) 90+10 屋 漆 一道 面 漆 , 每 道 间 隔 
24h, 养 护 7d 
光泽 钢板 150 x70 x (0.8 ~1.5) 30 +5 施 涂 一 道 ,养护 48h 
依次 施 涂 底 漆 、 中 间 层 
耐 盐 雾 性 | 喷 砂 钢板 150 x70 x (3 ~5) 240 +20 | 漆 . 面 漆 , 每 道 间 隔 24h, 养 
护 7d 
本 依次 施 涂 底 漆 、 中 间 层 
LE -上 ss 
150 x70 x (0.8 ~1.5 240 +20 | 漆 . 面 漆 , 每 道 间 隔 24h， 
A x70x( ) +20 | 漆 . 面 漆 , 每 道 间 隔 24h, 养 














护 7d 
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4.4.2 和 毛 化 橡胶 防腐 蚀 涂料 
氧化 橡胶 防腐 蚀 涂 料 的 性 能 要 求 见 表 4-59 。 
表 4-59 和 毛 化 橡胶 防腐 蚀 涂料 的 性 能 要 求 " 
指 标 
项 目 
底 漆 | 中 间 层 漆 面 漆 
在 容器 中 的 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /um < 60 40 
施工 性 刷 涂 无 障碍 
干燥 时 间 ( 实 干 )/h < 6 
漆 膜 外 观 正常 
对 下 道 漆 无 不 
与 下 道 洪 的 配套 性 ee 光 局 
庶 关 力 2/(g/m?) < = 1854 
层 间 附着 力 无 异常 
耐 弯 曲 性 /mm 6 10 
耐 盐 水 性 (168h) 无 异常 3 
耐 碱 性 (48h) 2 无 异常 
60° 镜 面 光泽 三 Es 70 
固体 含量 2 ( 质量 分 数 ,% ) “> 50 45 
溶剂 不 溶 物 (质量 分 数 ,% ) =35 <45 <35 
溶剂 可 溶 物 中 氯 的 定性 存在 氧 
不 起 泡 ， 不 剥落 ,不 开裂 ， 
加 速 老化 试验 (300h) Es 颜色 和 光泽 允许 有 和 轻微 变化 ， 
白色 和 浅 色 漆 粉 化 程度 不 大 
不 起 泡 ， 不 剥落 ,不 开裂， 
耐候 性 2 (24 个 月 ) SS 颜色 和 光泽 允许 有 和 轻微 变化 ， 
白色 和 浅 色 漆 粉 化 程度 不 大 
GD 表 中 内 容 摘自 己 废止 的 HGAT 2798 一 1996 ， 供 参考 。 
@ 白色 漆 。 
@ 过 去 生产 的 产品 ， 若 检验 结果 合格 ， 则 认为 现在 的 产品 也 合格 。 
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4.4.3 环 氧 沥 青 防 腐 


1. 环 氧 沥 青 防 腐蚀 涂料 的 性 


蚀 涂 料 


6 亚 
尼 女 


求 ( 见 表 4-60 ) 


表 4-60 ” 环 氧 沥青 防腐 蚀 涂料 的 性 能 要 求 (CBZT 27806 一 2011) 











































































































































































































指 标 
项 目 
普通 型 厚 浆 型 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
流 挂 性 /um 三 400 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) = 65 
适用 期 0(3h) 通过 
施工 性 施 涂 无 障碍 
干燥 时 间 /h < 24 
漆 膜 外 观 正常 
弯曲 试验 /mm < 8 10 
奎 冲击 性 /cm 三 40 
冷 热 交替 试验 (3 次 循环 ) 无 异常 
耐水 性 (30d) 无 异常 
耐 盐 水 性 (浸入 3% NaCl 溶液 中 168h) 无 异常 
耐 碱 性 2 (浸入 5% NaOH 溶液 中 168h ) 无 异常 
耐酸 性 2 (浸入 5% 溶液 中 168h ) 无 异常 
耐 挥发 油性 (浸入 3 号 普通 型 油漆 及 清洗 用 溶剂 油 中 48h) 无 异常 
耐 湿热 性 (120h) 无 异常 
耐 盐 雾 性 (120h) 无 异常 
QD 不 挥发 物 含量 大 于 95% (质量 分 数 ) 的 产品 除外 。 
@@ 含 铝 粉 的 产品 除外 。 
2. 环 氧 沥青 防腐 蚀 涂料 检测 用 样板 ( 见 表 4-61 ) 
表 4-61 环 氧 沥青 防腐 蚀 涂 料 检测 用 样板 (GBAT 27806 一 2011 ) 
检验 项 目 0 | 漆 膜 厚度 /pm F 燥 及 养护 时 间 
施工 性 马口铁 柚 六 除 施 工 性 和 干燥 
(0.2 ~0.3) 
普通 型 : 45 ~ | 时 间 外 ， 漆 膜 外 观 
- 燥 时 间 、 漆 膜 外 串口 铁 板 120x50x | 50 喷涂 后 放置 24h 观 
观 、 堆 曲 试验 (0.2~0.3) | 厚 浆 型 : 100 ~ | 察 ,其 余 项 目 恒温 
耐 冲击 性 普通 钢板 120 x50 x0.5 | 120 恒 湿 条 件 下 养护 7d 
耐水 性 、 耐 盐水 性 陵 砂 钢板 150 x100 x3 必 
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( 续 ) 
底 材 底 材 尺寸 
检验 项 目 漆 膜 厚度 /pm | 干燥 及 养护 时 间 
类 型 /mm 
冷 热 交 蔡 试验 、 普通 型 漆 膜 总 每 道 施 涂 间隔 
耐 碱 性 、 耐 酸性 、 中 砂 钢板 150 x100 x3 i 24h ， 施 涂 最 后 一 道 
耐 挥发 油性 、 耐 湿 厚 浆 型 漆 膜 总 | 后 于 人 恒温 恒 湿 条 件 
热 性 、 耐 盐 雾 性 齐 度 :300 ~ 350 下 养护 7d 后 检验 
注 : 1. 主 剂 和 固化 剂 按 比 例 混合 ， 在 23%C +2% 条 件 下 熟化 30min 后 制 板 。 
2. 施工 方式 可 以 采用 刷 涂 、 喷 涂 、 刊 涂 等 方式 ， 施 涂 道 数 不 定 ， 只 要 达到 规定 膜 厚 
即 可 。 
4.4.4 ”分 装 式 环 氧 沥青 防腐 蚀 涂 料 
分 装 式 环 氧 沥青 防腐 蚀 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-62 。 
表 4-62 ”分 装 式 环 氧 沥青 防腐 蚀 涂料 的 
性 能 要 求 (HGZT 2884 一 1997 ) 
指 标 
项 普通 型 厚 膜 型 
底 漆 漆 | 底 漆 i 漆 
在 容器 中 的 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
混合 性 能 均匀 混合 
对 无 空 
工 性 喷涂 无 障碍 
施工 踢 涂 无 障碍 涂 施工 无 障碍 
于 燥 时 间 / < 24 
涂 膜 的 外 观 正常 
适用 期 个 = 3 
耐 弯曲 性 /mm < 10 
耐 冲击 性 /em 三 30 
不 挥发 物 含量 了 (质量 分 数 ,% ) 二 60 65 
不 氧 树脂 的 检验 存在 环 氧 树脂 
冷 热 交 替 试 验 (经 受 -20% 与 80% 冷 热 交 替 3 个 循 
环 ) 漆 膜 无 异常 
耐 碱 性 ( 浸 于 5% NaOH 溶液 168h) 
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( 续 ) 
指 标 
普通 型 厚 膜 型 
底 漆 | 面 漆 | 底 漆 i 漆 















































寺 酸 性 2 ( 浸 于 5% HSO4 溶液 168h) 





挥发 油性 ( 浸 于 石油 醚 : 




















莱 =8:2,，48h) 











奎 油性 ( 温 于 煤油 ，168h) 








296 ， 








120h) 


时 湿热 性 9 (温度 47%C + 1%C， 相 对 湿度 96% + 


HT 
涝 


不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 归 




















四 日 日 


奉 盐 雾 性 (120h ) 


铝 粉 漆 无 耐 碱 性 要 求 。 
铝 粉 漆 无 耐酸 性 要 求 。 


铝 粉 漆 无 耐 湿热 性 要 求 。 





4.4.5 和 毛 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂 料 


1. 和 毛 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂料 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 4-63 ) 
表 4-63 ”和 毛 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂 料 底 漆 的 技术 要 求 (HCZT 2661 一 1995 ) 














































































































指 标 
项 日 
云 铁 底 漆 铁 红 底 漆 
容器 中 状态 (组 分 A、B) 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
流出 时 间 ( 组 分 A)/s 滨 80 
细 度 (A、B 组 分 混合 后 )/pm < 65 
固体 含量 (组 分 A; 质量 分 数 ,% ) = 35 30 
漆 膜 颜色 及 外 观 云 铁 红色 、 深 膜 平整 | 铁 红 色 、 漆 膜 平整 
表 干 0.5 
于 燥 时 间 /h < 
实干 24 
附着 力 ( 划 圈 法 )/ 级 < 2 
和 柔 韦 性 /mm 1 
出 冲击 性 /em 50 
耐 盐水 性 /4d 不 起 泡 ， 不 脱落 ,不 生 锈 ， 人 允许 轻微 变色 
组 分 A 20 
闪 点 /°C = 
组 分 B 10 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
云 铁 底 漆 铁 红 底 漆 
贮存 稳定 性 (组 分 A; | 沉降 程度 /级 4 
50°C, 15d) > | 粘度 变化 /级 2 
适用 期 (A、B 组 分 混合 后 )/h > 8 


2. 和 氯 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂料 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 4-64 ) 
表 4-64 和 毛 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂 料 面 漆 
的 技术 要 求 (HG/T 2661 一 1995 ) 







































































































































































项 - 指 标 
容器 中 状态 (组 分 A、B) 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
流出 时 间 ( 组 分 A)/s 三 60 
细 度 (A、B 组 分 混合 后 ) /pm < 55 
固体 含量 (组 分 A; 质量 分 数 ,% ) = 23 
天 蓝 色 160 
a 中 灰色 110 
遮盖 力 / (g/m ) < 市 绿色 再 和 
名 210 
符合 色 板 及 人 允 差 范围 ， 漆 
漆 膜 颜色 及 外 观 膜 平整 光 漠 
表 二 0.5 
下 燥 时 间 /h < 
实干 24 
时 着 力 ( 划 格 法 )/ 级 0 
柔韧 性 /mm 1 
奎 冲击 性 /em 50 
组 分 A 15 
内 点 A/ 三 
组 分 B 10 
沉降 程度 /级 6 
贮存 稳定 性 (组 分 A; 50%C ，15d) = 
黏度 变化 /级 2 
耐 湿 热 性 (7d) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 生 锈 
适用 期 (A、B 组 分 混合 后 )/h = 8 
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( 续 ) 
项 上 指 标 
失 光 /级 3 
耐候 性 (经 广州 地 区 12 个 月 天 然 曝 变色 /级 3 
晒 ) < 粉 化 /级 2 
裂纹 /级 1 








3. 氯 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂料 底面 漆 复 合 涂 层 耐 化 学 介质 性 ( 见 

表 4-65) 
表 4-65 ”和 毛 磺 化 聚 乙烯 双 组 分 防腐 蚀 涂料 底面 漆 复 合 
涂 层 耐 化 学 介质 性 (HGZT 2661 一 1995 ) 

30% 硫酸 水 溶液 ，30d 

30% 氧 氧化 钠 水 溶液 ，30d 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 生 锈 

3% 氨 化 钠 水 溶液 ，30d 
主 : 漆 膜 总 厚度 为 (100 +10) pm。 
4.5 硝 基 涂 料及 防潮 剂 
4. 5.1 硝 基 涂料 


1. 硝 基 底 漆 的 要 求 ( 见 表 4-66 ) 
表 4-66 ” 硝 基 底 漆 的 要 求 (GB/T 25271 一 2010 ) 
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项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 旦 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) > 35 

表 干 10 
于 燥 时 间 /min < 

实干 50 
涂 膜 外 观 正常 
施工 性 施 涂 无 障碍 
划 格 试验 /级 < 2 
与 面 漆 的 适应 性 对 面 漆 无 不 良 影响 
打磨 性 (用 P400 水 砂纸 打磨 30 次 ) 易 打 麻 
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2. 硝 基 面 漆 的 要 求 ( 见 表 4-67) 
表 4-67 硝 基 面 漆 的 要 求 (CGB/T 25271 一 2010) 
a 指 标 
清 漆 色 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 0/ 号 < 9 一 
pr _ 光泽 (60°) 二 80 26 
光泽 (60°) <80 36 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) = 28 30 
色 20 
遮盖 力 3/(gym2 ) < 习 色 一 60 
其 他 色 商定 
施工 性 施 涂 无 障 得 
> y 表 十 10 
干燥 时 间 /min < | 一 一 
实 了 39 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 (60°)/ 单 位 值 = 商定 
回 黏 性 /级 < 2 
渗 色 性 -= 不 渗 色 
i 清漆 (115 ~120C ，2h) 无 起 泡 ， 无 起 皱 ， 无 裂纹 ， 允 
色 漆 (100 ~105% ，2h) 许 颜色 和 光泽 有 轻微 变化 
耐水 性 18h 无 异常 24h 无 异常 
耐 挥发 油性 (2h) 无 异常 
中 ， 非 透明 液体 除外 。 
@ 含 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 含 铝 粉 、 珠 光 粉 等 的 产品 除外 。 
图 ”含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
@ 自 色 、 红 色 、 银 色 漆 除外 。 
3. 硝 基 涂 料 检测 用 样板 ( 见 表 4-68 ) 
表 4-68 ” 硝 基 涂料 检测 用 样板 (GB/T 25271 一 2010 ) 
检验 项 目 底 材 类 型 | 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
谍 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 +3 ) pm 
ee 人 
膜 外 观 马口铁 板 | (0 2 -0.3) | 色 漆 两 道 ， 洪 膜 厚 (35 £5) hm( 每 道 间 隔 
30min 
A 






















































































































































































.254 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
检验 项 目 底 材 类 型 | 底 材 尺寸 /mm 涂 装 要 求 
与 面 漆 的 适 | 钢板 或 | 200 x100x 底 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 + 3 ) km， 配套 面 
应 性 商定 (0.2 ~0.3) | 漆 厚 度 商 定 。 放 置 48h 后 测试 
让 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 +3) pm 
a 人 120 x50 x ee 
干燥 时 间 马口铁 板 (0.2 20.3) 清漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (15 +3 ) pm 
色 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 +3 ) hm 
ee 120 x50 x 康 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 43) pm。 放 置 24h 
划 格 试验 钢板 (0.45 ~0.55) | 后 测试 
色 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 + 。 放置 24h 
光泽 玻璃 板 | 150 x100 x3 a 有 
ER 
色 漆 两 道 ， 漆 膜 厚 (35 +5) pm( 每 道 间隔 
渗 色 性 、 耐 玻璃 板 90 x120 x | 30min) 。 放 置 24h 后 测试 
热 性 (2 ~3) 清漆 两 道 ， 漆 膜 厚 (30 +5 ) pm( 每 道 间 隔 
30min) 。 放 置 24h 后 测试 
清漆 两 道 ， 漆 膜 厚 (30 +5 ) hm( 每 道 间 隔 
ee 30min)。 干燥 及 养护 详 见 检验 方法 规定 
可 黏 性 、 打 120 x50 二 
区 性 、 打 | 马口铁 板 ” ”| 色 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 +3) pm， 放置 24h 
麻 性 (| 后 测试 
口 从 
访 漆 一 道 ， 漆 膜 厚 (23 +3)pm， 放 置 24h 
清漆 两 道 ， 漆 膜 厚 (30 +5) hm( 每 道 间隔 
30min)。 干燥 及 养护 详 见 检验 方法 规定 
耐水 性 、 耐 马口铁 板 120 x50 x 鱼 法 黄道。 法 腊 厚 (3 每 道 间隔 
挥发 油性 污 (0.2 ~0.3) 色 漆 两 道 ， 漆 膜 厚 (35 +5 ) pym( 每 道 间 隔 
30min) 。 其 中 耐水 性 放置 24h 后 测试 ， 耐 
挥发 油性 干燥 及 养护 均 详 见 检验 方法 规定 
4.S.2 硝 基 涂料 防潮 剂 
硝 基 涂料 防潮 剂 的 性 能 要 求 见 表 4-69。 





表 4-69 ” 硝 基 涂料 防潮 剂 的 性 能 要 求 (GB/AT 25272 一 2010 ) 




















项 目 要 求 
颜色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 <1 
外 观 清澈 透明 ， 无 机 械 杂 质 
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( 续 ) 
项 日 要 求 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.1 
水 分 不 浑 闻 ， 不 分 层 
挥发 性 / 倍 商定 
座 凝 数 /mL > 60 
化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 



































4.6 其 他 涂料 
4.6.1 电缆 防火 涂料 


电缆 防火 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-70。 
表 4-70 电线 防火 涂料 的 性 能 要 求 (GB 28374 一 2012) 
















































































序号 项 目 技术 性 能 指标 缺陷 类 别 
1 | 在 容器 中 的 状态 | “无 结 块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 C 
2 细 度 /pm <90 C 
3 黏度 /s =70 C 
F 燥 | 表 干 /h <5 二 

时 间 | 实干 /h <24 
5 耐 油性 浸泡 7d4， 涂 层 无 起 皱 、 无 剥落 、 无 起 泡 B 
6 耐 盐水 性 浸泡 7d4， 涂 层 无 起 皱 、 无 剥落 、 无 起 泡 B 
8 耐 湿热 性 经 过 7d 试验 ， 涂 层 无 开裂 、 无 剥落 、 无 起 泡 B 
8 耐 冻 融 循环 经 15 次 循环 ， 涂 层 无 起 外、 无 剥落 、 无 起 泡 B 
9 质 弯 性 涂 层 无 起 层 、 无 脱落 、 无 剥落 A 
10 阻 燃 性 /m 炭化 高 度 <2. 50 A 
注 : A 为 致命 缺陷 ，B 为 严重 缺陷 ，C 为 轻 缺陷 。 











4. 6. 2 X、Y 辐射 屏蔽 涂料 


1.X、yY 辐射 屏蔽 涂料 的 铅 当量 及 物理 力学 性 能 要 求 ( 见 表 4-71) 
表 4-71 X、Y 辐射 屏蔽 涂料 的 铅 当量 及 物理 
力学 性 能 要 求 (GB/T 24100 一 2009 ) 


项 目 要 求 











铅 当 量 (Pb/10mm 涂 层 )/mm = 0.9 
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( 续 ) 
项 目 要 求 
体积 密度 /(ksg]m ) > 2 850 
抗 压 强度 /MPa > 20. 0 
抗 折 强 度 /MPa = 3.0 
拉 伸 强度 /MPa = 2.0 
黏 结 强度 (混凝土 )/MPa = 0. 20 








2. X、Y 辐射 屏蔽 涂料 有 害 物质 含量 要 求 ( 见 表 4-72 ) 
表 4-72 X、Y 辐射 屏蔽 涂料 有 害 物质 含量 要 求 (CBZT 24100 一 2009 ) 






































项 目 要 求 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC)/(g/L) < 120 
茶 、 甲 茶 、 乙 茶 、 二 甲 茶 含量 总 和 /( mg/ kg) < 300 
游离 甲醛 / (mg/kg) < 100 
铅 Pb 90 
锅 Cd 75 
可 溶性 重金 属 /( mg/kg) < 人 本 
未 Hg 60 








4.6.3 阴极 电泳 涂料 


明 极 电泳 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-73。 
表 4-73 ”阴极 电泳 涂料 的 性 能 要 求 ( HG/AT 3952 一 2007) 
















































































指 标 
项 目 
A 类 B 类 C 类 D 类 
单 组 分 搅拌 后 均匀 无 硬块 ; 双 组 分 乳液 无 沉淀 、 
在 容器 中 状态 A 后 Ee 2 . 人 沉淀 
分 层 和 和 祭 凝 现象 ， 色 浆 允 许 轻 微 沉淀 ， 易 搅 起 
细 度 /um ( 双 组 分 乳液 除 
原 0 ( 双 组 分 乳液 除 < 
漆 
贮存 稳定 性 无 异常 
固体 含量 (105%C +2%C; 质 
生产 企业 提 仁 
量 分 数 ,% ) ei 提 人 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
A 类 B 类 C 类 D 类 
H 值 (25%C) 生产 企 
电导 率 (25%C )/(pS/em) 生产 企 i 
固体 含量 (105% +2%C; 质 
生产 企 ， 
量 分 数 ,% ) 
灰分 (质量 分 数 ,% ) 生产 企 
沉淀 性 /mm 本 
筛 余 分 (ZmgAL) <10 
泳 透 力 (福特 盒 法 )/em =18 =14 


































































































































































































工 | 工效 果 水 平面 与 垂直 面 无 明显 差异 
二 和 浸泡 部 分 的 涂 膜 应 能 均匀 平整 ， 无 针 孔 、 缩 孔 、 
叫 坑 等 漆 膜 浆 病 ， 与 液 面 接触 部 分 允许 轻微 界 痕 

库仑 效率 /( mg/C) =25 

击 穿 电 压 了 /V 三 300 三 250 

MEQ 值 商定 3 

乙 二 醇 本 类 洲 剂 含量 ( 质量 | 《 乙 二 醇 甲 酝 、 乙 二 醇 乙醚 总 和 <0. 001， 其 余 乙 二 

分 数 ,% ) 醇 醚 类 总 和 三 1.5 

总 Pb 含量 / (mg/kg) <90 

工作 液 敞 口 搅拌 稳定 性 敞 口 搅拌 稳定 性 良好 

涂 膜 外 观 正常 

i 涂 膜 表面 应 无 明显 失 光 、 明 显 变色 、 明 显 擦 痕 等 
次 四 现象 
此 加 热 减 量 (% ) <15 

和 柔 万 性 /mm 1 

铅笔 硬度 (探伤) =H 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
A 类 B 类 C 类 D 类 
附着 力 ( 划 格 间距 lmm)/ a 
级 < 
耐 冲击 性 /cm 50 
杯 突 /mm 三 50 
耐酸 性 (50g/L HSO， 溶 
时 酸性 (50g/L HS0， 溶 本 
液 ) 
耐 碱 性 (50g/L NaOH 溶液 ) 24h 无 异常 
耐 汽油 性 (93 号 汽油 ) 24h 无 异常 
Ca 分 率 三 90% ， 涂 膜 无 起 泡 、 剥 落 、 发 黏 、 明 显 变色 
明显 失 光 等 现象 
800h， 划 线 | ”1000h， 划 线 时 间 商 定 ， 
> 处 起 泡 、 底 材 | 处 起 泡 、 底 材 | 划 线 处 起 泡 、 
性 单 向 锈蚀 蔓延 | 单 向 锈蚀 蔓延 | 底 材 单 向 锈蚀 
名 和 附着 力 损失 | 和 附着 力 损失 | 蔓延 和 附着 力 
耐 盐 雾 性 的 涂 膜 不 超过 | 的 涂 膜 不 超过 | 损失 的 涂 膜 不 
2mm,， 未 划 线 |2mm, 未 划 线 | 超过 2mm， 未 
处 无 起 泡 、 底 | 处 无 起 泡 、 底 | 划 线 处 无 起 泡 、 
材 生 锈 等 破坏 | 材 生 锈 等 破坏 | 底 材 生 锈 等 破 
现象 现象 坏 现象 
循环 次 歼 凋 
定 ， 划 线 处 起 
泡 、 底 材 单据 
锈蚀 蔓延 和 附 
循环 腐蚀 交 变 试验 2 人 着 力 损失 的 涂 会 
膜 不 超过 2mm， 
未 划 线 处 无 起 
泡 、 底 材 生 锈 
等 破坏 现象 
Q@ 若 需 测 试 镀 锌 底 材 上 的 击 穿 电压 ， 指 标 、 底 材 和 方法 等 可 商定 。 
@) 是 否 需 进行 循环 腐蚀 交 变 试验 、 试 验 的 循环 次 数 由 双方 商定 。 
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4.6.4 铝 合 金 建筑 型 材 用 丙烯 酸 电泳 涂料 


1. 铝 合 金 建筑 型 材 用 丙烯 酸 电泳 涂料 技术 要 求 ( 见 表 4-74 ) 
表 4-74 铝 合 金 建筑 型 材 用 丙烯 酸 电泳 
涂料 技术 要 求 (YS/T 728 一 2010) 



























































































































































成 分 (质量 分 数 ,% ) 
i 笑 度 / 密度 / 
原 漆 类 别 。 | 丙烯酸 | 氨基 | 水 + | 有 机 | ， 人 
到 颜料 Pa 's (g/mL) 
树脂 | 树脂 | 助 剂 | 溶剂 
有 | 溶剂 型 1. 000 ~ 6. 000 
清 20~55 |10~25 | 5~45 |15~40 0.9 ~ 
、 | 光 | 乳液 型 一 | 0.040~0.500 
漆 1.1 
消光 15 ~30 | 10 ~25 | 25 ~52 | 11 ~35 0. 040 ~ 0. 500 
有 | 溶剂 型 1. 000 ~ 6. 000 
色 20~45 |10-~25 | 5~35 |10~35 |0.5~20 0.9~ 
| 光 | 乳液 型 0. 040 ~0. 500 
漆 1.2 
消光 20~25 | 10 ~15 | 30 ~50 | 13 ~19 |0.5~20| 0. 040 ~0. 500 
2. 铝 合 金 建筑 型 材 用 丙烯 酸 电泳 涂 料 检 测 用 样板 ( 见 表 4-75 ) 
表 4-75 铝 合 金 建筑 型 材 用 丙烯 酸 电泳 涂 料 
检测 用 样板 (YS/T 728 一 2010) 
要 求 
项 
试验 时 间 试验 结果 
外 观 质量 漆 腊 均匀、 整洁 ， 不 允许 有 皱纹 、 和 裂纹、 气泡 、 流 靖 、 夹 杂 物 
中 里 
入 发 条 和 漆 膜 脱落 
硬度 =3H 
附着 性 和 湿 附 着 性 0 级 
奎 沸水 性 漆 膜 应 无 皱纹 、 和 裂纹 、 气 泡 ， 并 无 
(沸水 法 试验 ) 脱落 或 变色 现象 
耐 湿 热 性 4000h 漆 膜 变化 <1 级 
亚 级 120h 
CASS 试 
验 结果 I 级 72h 保护 等 级 (R) ==9.5 级 
工 级 24h 
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( 续 ) 
要 求 
项 
试验 时 间 试验 结果 
耐 SO, 潮湿 | 级 96 个 周期 漆 膜 无 颜色 变化 或 起 泡 等 现象 ， 划 
大 气 腐 蚀 性 | 工 级 24 个 周期 线 两 侧 膜 下 单 边 渗透 不 超过 lmm 
亚 级 120h 
耐 碱 性 [级 72h 保护 等 级 (R) 二 9.5 级 
I 级 24h 
耐 盐酸 性 ( 滴 液 法 ) 15min 漆 膜 不 应 有 气泡 及 其 他 明显 变化 
漆 膜 不 应 气泡 、 党 了 或 其 明 1 
ee 5 漆 膜 不 应 有 气泡 、 脱 落 或 其 他 明显 
变化 
耐 溶剂 性 30s 铅笔 硬度 差 值 <1H 
WW 级 和 伺 ， 照射 人 人工 加 过 
老化 试验 : 4000h 
再 级 | 。 氨 打 照射 人 工 加 速 
| 老化 试验 : 3000h 漆 膜 粉 化 程度 0 级 ， 光 泽 保 持 率 > 
加 速 耐候 性 一 二 ee 
了 [级 氨 灯 照射 人 工 加 速 80% ， 变 色 程 度 <1 级 
- 老化 试验 : 2000h 
1 级 氨 灯 照射 人 工 加 速 老 
化 试验 : 1000h 
其 他 性 能 符合 GB 5237. 3 的 规定 





4. 6. 5 ”表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 
1. 表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 的 牌号 表示 方法 


C 





= 
































添加 元 素 
基体 元 素 含量 
基体 元 素 
产品 用 途 
































导电 涂料 
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2. 表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 的 化 学 成 分 ( 见 表 4-76) 
表 4-76 ”表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 的 化 学 成 分 (GBAT 26004 一 2010) 



































化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 主要 成 分 杂质 元 素 ， 友 

Ag Cu Ni Pb Sb Bi Fe 总 量 
CS-Ag99. 99 三 99. 99 = = 0. 002 | 0.002 | 0. 002 |0.002 | 0.01 
CS-Ag90Cu 90+0.5 | 10+0.5 Se 0. 004 | 0.004 | 0. 004 | 0. 004 0.3 
CS-Ag80Cu 80 +0.5 | 20+0.5 = 0. 004 | 0.004 | 0. 004 | 0. 004 0.3 
CS-Ag70Cu 70 +0.5 | 30+0.5 一 0. 005 | 0. 005 | 0. 005 | 0. 005 0.3 
CS-Ag90Ni 90 +0.5 = 10+0.5 |0.004 |0.004 |0.004 | 0. 004 0.3 
CS-Ag8ONi 80 +0.5 = 20 +0.5 |0.004 |0.004 |0.004 |0.004 0.3 
CS-Ag70Ni 70 +0.5 二 30 +0.5 | 0.005 | 0.005 | 0. 005 | 0. 005 0.3 
CS-Cu99. 95 一 三 99. 95 :全 0. 004 | 0.004 | 0. 004 | 0. 004 | 0.05 
CS-Ni99. 95 入 三 99.95 | 0.004 | 0.004 |0.004 |0.004 | 0.05 





























注 : 化 学 成 分 若 需 方 有 特殊 要 求 可 在 订货 合同 中 注 明 。 
3. 表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 的 性 能 要 求 ( 见 表 4-77 ) 
表 4-77 ”表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 的 性 能 要 求 ( GBA/T 26004 一 2010 ) 





























牌 号 粒度 范围 /um 粉末 含量 (质量 分 数 ,% ) 
CS-Ag99. 99 0.1~20 30 ~50( 根 据 具 体 用 户 要 求 来 定 ) 
CS-Ag90Cu 0.1~30 
CS-Ag80Cu 0.1~30 
CS-Ag70Cu 0.1~30 
40 ~70( 根 据 具体 用 户 要 求 来 定 ) 
CS-Ag90Ni 0.1~30 
CS-Ag8ONi 0.1~30 
CS-Ag70Ni 0.1~30 
CS-Cu99. 95 0.1~30 








50 ~70( 根 据 具 体 用 户 要 求 来 定 ) 
CS-Ni99. 95 0.1~30 
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4.6.6 


溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 


1. I 型 溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 技术 要 求 ( 见 表 4-78) 



















































































































































































表 4-78 I 型 溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 技术 要 求 (HGCZT 2454 一 2006) 
指 标 
项 目 家 具 厂 和 装 
修 用 面 漆 地 板 用 面 漆 | 通用 底 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
施工 性 施 涂 无 障碍 
遮盖 率 ( 色 漆 ) = 商定 一 
表 干 /h 1 
干燥 时 间 < 
实干 /h 24 
涂 膜 外 观 正常 > 
贮存 稳定 性 (50Y ,7d) 无 异常 
打磨 性 易 打磨 
光泽 (60°) 商定 = 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = F H 一 
着 力 ( 划 格 间距 2mm )/ 级 < 1 
耐 干 热 性 [ (90 + 上 2)%C ,15min]/ 级 < 2 = 
耐 磨 性 (750g,500r)/g < 0. 050 0. 040 
奎 冲 击 性 一 一 
无 开裂 
耐水 性 (24h) 无 异常 = 
耐 碱 性 (2h) 无 异常 二 
耐 醇 性 (8h) 无 异常 
A 本 无 异常 
夺 污 染 性 (1h) 
一 级 3.0 
加 清漆 
耐 黄 变性 2D(168h)AE* < 一 乡 6.0 
色 漆 3.0 
QD 该 项 目 仅 限于 标 称 具有 耐 黄 变 等 类 似 功能 的 产品 。 
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2. I 型 溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 技术 要 求 ( 见 表 4-79) 
表 4-79 ”I 型 溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 技术 要 求 (HG/AT 2454 一 2006 ) 












































































































































































































































项 目 指 标 
内 用 面 漆 外 用 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
色 和 浅 色 了 0. 90 
其 他 色 商定 
表 干 /h 2 
干燥 时 间 < E 
实 于 Ah 24 
涂 膜 外 观 正常 
贮存 稳定 性 (50Y ,7d) 无 异常 
适用 期 人 商定 
光泽 (60°) 商定 
峙 弯曲 性 /mm 
峙 冲击 性 /em 50 
时 着 力 ( 划 格 间距 1mm )/ 级 < 1 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) H 
耐 碱 性 48h 无 异常 168h 无 异常 
耐酸 性 48h 无 异常 168h 无 异常 
耐 盐 水 性 168h 无 异常 
耐 湿 冷 热 循环 性 (5 次 ) 二 无 异常 
白色 和 小 色 @ 800h2 不 起 泡 、 不 生 锈 .不 开 
粉 i < 裂 不 脱落 
站 2 
耐 人 工 气候 老化 性 变色 /级 < 至 5 
失 光 /级 < 
2 
其 他 色 商定 
耐 盐 雾 性 一 “| 800h9 不 起 泡 .不 生 锈 .不 开裂 
耐 湿热 性 一 800h2 不 起 泡 .不 生 锈 . 不 开裂 
中 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂 料 形成 的 涂 膜 所 
































呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GBAT 15608 一 1995 中 4. 3. 2 规定 明度 值 为 6 ~9 (三 刺激 值 中 的 
ypcs =31.26) 。 
@) 耐 人 工 气候 老化 性 、 耐 盐 雾 性 、 耐 湿热 性 试验 时 间 也 可 根据 使 用 场合 的 要 求 进行 商 


定 。 
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3. 溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 检测 用 样板 〈 见 表 4-80 ) 
表 4-80 溶剂 型 聚氨酯 双 组 分 涂料 检测 用 样板 (HGCZT 2454 一 2006 ) 

















































































































































































































清漆 ( 含 透明 色 漆 ) 色 漆 
、 底 材 尺寸 1 涂 量 涂 量 
项 目 | 试 板材 质 有 | 而 涂 量 
/mm |( 第 1 道 ) | (第 2 道 ) 
(第 1 道 )/g | (第 2 道 )/g 
/g /g 
Ne 
施工 性 样 由 面 胺 150 x70 | 0.8+0.1 |0.7+0.1 0.9 +0.1 0.8 +0.1 
合板 
ES 用 100pm 间 
.| “ 聚 酯 膜 ( 厚度 oe 
速 盖 率 | 一 | 阶 式 漆 膜 制备 一 
30 ~50pm) A 
器 刮 涂 一 道 
LN 0.7+0.1 0.8 +0.1 
样 贴 面 胶 .7 +0. .8 +0. 
涂 膜 外 观 150 x70 | 0.8 +0.1 0.9 +0.1 
一 合板 
打磨 性 := = 
光泽 150 x 100 
玻璃 板 
6 笔 硬度 3 
0.8 +0.1 |0.7+0.1 0.9 +0.1 0.8 +0.1 
白 样 贴 面 胶 
附着 力 150 x70 
合板 
举 由 面 胶 
耐 干 热 性 样 由 面 胺 150 x150 | 1.7+0.2 |1.5+0.2 1.9+0.2 1.7 +0.2 
合板 
£0 或 应 五 
耐 磨 性 人 直径 100 | 1.0+0.1 11.0+0.1 1.1+0.1 1.1+0.1 
水 青冈 ( 山 毛 150 x100 
耐 冲击 性 、 人 Sb ” .50.2 |1.3+0.2 一 = 
样 ) 实 木 地 板 (10 ~20) 
耐水 性 、 
寺 碱 性 、 举 贴 面 胶 
而 碱 性 样 贴 面 胺 150 x70 | 0.8+0.1 |0.7+0.1 0.9 +0.1 0.8 +0.1 
耐 醇 性 、| 合板 
耐 污染 性 
| 色 外 用 有 
耐 黄 变性 95 x45 0.40 +0.050.40 +0.05| 0.45 +0.05 0.45 +0.05 
釉 瓷 质 夸 
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4.6.7 地 坪 涂 料 


1. 地 坪 涂料 底 漆 技 术 要 求 〈( 见 表 4-81) 
表 4-81 ”地 坪 涂 料 底 漆 技 术 要 求 (HG/T 3829 一 2006) 
































项 目 指标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
固体 含量 (混合 后 ;质量 分 数 ,9% ) > 50( 或 商定 ) 
干燥 时 间 修 ey es 

实 于 24 

适用 期 (时 间 商 定 ) 通过 
附着 力 ( 划 格 间距 lmm)/ 级 < 1 
柔 韦 性 /mm 志 








2. 薄型 地 坪 涂料 面 漆 技 术 要 求 〈 见 表 4-82 ) 
表 4-82 ”薄型 地 坪 涂 料 面 漆 技 术 要 求 〈HCZT 3829 一 2006 ) 













































































项 日 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
固体 含量 (混合 后 ;质量 分 数 ,% ) = 60 
干燥 时 间 必 I Ee 
实干 24 

适用 期 (时 间 商 定 ) 通过 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 H 
耐 冲 击 性 /cm 50 
柔韧 性 /mm < 2 

着 力 ( 划 格 间距 1mm)/ 级 < 1 
耐 磨 性 (750g,500r)《g < 0. 060 
耐水 性 (7d) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 油性 (120 号 汽油 ,7d) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐酸 性 (10% H,S0 ,48h) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 碱 性 (10% NaOH ,48h) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 盐水 性 (3% NaCl,7d) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
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厚 型 地 坪 涂料 面 漆 技 术 要 求 〈 见 表 4-83 ) 
表 4-83 ” 厚 型 地 坪 涂 料 面 漆 技 术 要 求 〈HCZT 3829 一 2006 ) 

























































































































































































项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
干燥 时 间作 玉民 本 

实干 24 
适用 期 (时 间 商 定 ) 通过 
硬度 ( 邵 氏 硬度 计 ,D 型 ) = 75 
耐 冲击 性 涂 层 无 裂纹 .剥落 及 明显 变形 
耐 磨 性 (750g,500r)/g 0. 060 
耐水 性 (7d) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 油性 (120 号 汽油 ,7d) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐酸 性 (20% HSO4 ,48h) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 碱 性 (20% NaOH ,72h) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 盐水 性 (3% NaCl,7d) 不 起 泡 .不 脱落 ,允许 轻微 变色 
笑 结 强度 /MPa = 3.0 
抗 压强 度 /MPa = 80 

4. 6.8 卷 材 涂料 
卷 材 涂 料 的 性 能 要 求 见 表 4-84。 
表 4-84” 卷 材 涂料 的 性 能 要 求 (HG/T 3830 一 2006 ) 
指 标 
项 目 面 漆 
底 漆 | 背面 漆 
通用 型 耐久 型 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
黏度 ( 涂 4 杯 )《As 商定 
60( 浅 色 ? 漆 ) 


质量 分 数 ,%) > 三 | 45 | 55 





50( 深 色 漆 ) 
45( 闪光 漆 2 ) 

















40( 浅 色 0 漆 ) 
35( 深 色 漆 ) 
35( 闪光 漆 ) 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 面 漆 
底 漆 背面 漆 
通用 型 耐久 型 
细 度 /hm < 25 
涂 膜 外 观 正常 
耐 溶剂 (MEK) 擦 拭 / 次 。 | 一 | 50 ww 
50( 内 光 漆 ?) 
涂 膜 色差 = 商定 
光泽 (60*)/ 单 位 值 商定 
氏 笔 硬度 ( 擦 伤 ) — | 2n H 
反 向 冲击 /kg .cm 三 | 一 | 60 90 
了 弯 /T | 5 
杯 突 /mm 三 | 一 | 4.0 6.0 
划 格 附 着 力 (间距 lmm)/ 级 | 一 0 
而 划 痕 (12008g) 二 | -二 通过 
耐酸 性 二 | 二 无 变化 
480h: 允许 轻微 变 | 720h; 允许 轻微 变 
加 色 , 起 泡 等 级 <2| 色 ,起 泡 等 级 <2 
ns ”| |kss) ,无 其 他 漆 膜 病 | (S3) ,无 其 他 漆 腊 病 
态 现象 态 现象 
600h: 无 生 锈 、 起 | 960h: 无 生 锈 .起 泡 、 
荧光 紫外 UVA-340 泡 .开裂 ,变色 <2 级 ,| 开裂 ,变色 <2 级 , 粉 
粉 化 <1 级 化 <1 级 
耐 人 工 400h: 无 生 锈 .起 | 600h: 无 生 锈 .起 泡 、 
-| 荧光 紫外 UVB-313 | 一 一 “| 泡 . 开 橡 ,变色 <2 级 ,| 开 柳 ,变色 <2 级 , 粉 
I. 粉 化 <1 级 化 <1 级 
800h: 无 生 锈 、 起 1500h: 无 生 锈 、 起 
得 灯 泡 .开裂 ,变色 、 失 光 | 泡 .开裂 ,变色 . 失 光 < 
<2 级 , 粉 化 <1 级 ”|2 级 , 粉 化 <1 级 
加 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 奖 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 膜 所 
按 CBXT 15608 一 1995 中 4.3.2 规定 明度 值 为 6 ~9 (三 刺激 值 中 的 
@， 闪光 漆 是 指 含有 金属 颜料 或 珠光 颜料 的 涂料 。 
加 特 跌 品 种 除外 ， 如 闪光 漆 、PVDF 类 涂料 、 合 耐 磨 助 剂 类 涂料 等 。 
@ lkg: cm~0.098]J, 
@ ”三 种 试验 方法 中 任 选 一 种 。 
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4.6.9 抗菌 涂料 


1. 抗菌 涂料 的 抗 细菌 性 能 ( 见 表 4-85 ) 
表 4-85 抗菌 涂料 的 抗 细菌 性 能 (HGAT 3950 一 2007 ) 





























抗 细菌 率 ( % ) 
项 目 名 称 
I I 
抗 细菌 性 能 = 99 90 
抗 细菌 耐久 性 能 = 95 85 




















2. 抗菌 涂料 的 抗 霉菌 性 能 ( 见 表 4-86) 
表 4-86 抗菌 涂料 的 抗 霉菌 性 能 (HGAT 3950 一 2007 ) 
































长 霉 等 级 /级 
项 目 名 称 
I I 
抗 霉菌 性 能 0 1 
抗 霉菌 耐久 性 能 0 1 





4. 6. 10 集中 箱 涂料 


1. 集中 箱 涂 料 的 主要 品种 ( 见 表 4-87 ) 
表 4-87 集中 箱 涂料 的 主要 品种 (JT/AT 810 一 2011) 




















































































































名 称 主 要 品 种 用 途 
底 漆 环 氧 富 锌 漆 箱 内 、 箱 外 
中 间 漆 环 氧 漆 箱 外 
内 面 漆 环 氧 面 漆 箱 内 
外 面 漆 丙烯 酸 面 漆 、 氧 化 橡胶 面 漆 .聚氨酯 面 漆 箱 外 
底 架 漆 ” 改 性 环 氧 底 架 漆 底 架 


@ ”常用 的 底 架 漆 还 有 沥青 底 架 漆 ， 不 作 规 定 。 
2. 集中 箱 涂料 的 基本 要 求 〈 见 表 4-88 ) 





表 4-88 ”集中 箱 涂料 的 基本 要 求 (JT/T 810 一 2011 ) 


















































改 性 环 氧 
号 项 目 攻 漆 间 漆 ”内 面 漆 外 面 漆 
序号 页 底 漆 ”中 间 漆 ”内面 漆 站 面 漆 底 架 漆 
1 容器 中 的 状态 搅拌 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 














2 | 涂 膜 外 观 平整 无 异常 
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( 续 ) 
改 性 环 氧 
屋 . BE 而 洲 面 六 
序号 项 月 底 漆 ”中 间 漆 内 面 漆 外 面 漆 底 架 漆 
阁 色 色差 符合 标准 
3 涂 腊 颜色 I 人 
样板 范围 ,AE<2 
4 细 度 /pm <60 <60 <60 <40 <70 
5 重 涂 间 隔 时 间 /min <3 <5 
6 半 硬 干燥 时 间 (80% 烘 烤 )]min <5 <15 <15 <15 
7 司 体 含 量 ( 体积 分 数 ,% ) 三 45 =50 =50 =40 =65 
8 不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) =70 三 60 =70 三 45 =70 
付 着 力 等 纪 工 辐射 曝露 
5 着力 等 级 (人 工 辐射 曝露 到 本 a 本 本 
600n) 
和 弯曲 开 烈 性 本 辐 印 者 
和 时 弯曲 开裂 性 (人工 辐 射 曝露 a :和 ee 3 a 
600h)/mm 
耐 冲 击 性 工 辐射 曝露 
11 冲击 性 (人工 辐 射 曝 韦 =50 |=50| =50 =50 =40 
600h)/kg*: em 
一 类 165 三 C <77 一 
六 粉 含量 C (质量 
12 匀 粉 量 5( 质 量 分 | 二 类 |7<C<85 = 
数 ,% ) 
三 类 | C=85 = 
3. 集中 箱底 架 涂料 配套 要 求 ( 见 表 4-89) 
表 4-89 集中 箱底 架 涂料 配套 要 求 (JT/T 810 一 2011) 
用 途 涂 料 品 种 F 膜 厚度 /pm 
底 漆 环 氧 富 锌 底 漆 30 
箱 外 面 | 中 间 漆 环 氧 中 间 漆 40 ~50 
外 面 漆 丙烯 酸 面 漆 或 氛 化 橡胶 漆 或 聚氨酯 面 漆 40 ~55 
a 民 漆 不 氧 富 锌 底 漆 30 
箱 内 - 
内 面 漆 ` 氧 面 漆 40 ~50 
并 漆 环 氧 富 锌 底 漆 30 30 
底 架 沥青 漆 150 ~200 
面 漆 
改 性 环 氧 底 架 漆 80 ~110 
注 : 此 表 为 五 年 质量 保 用 的 典型 涂料 配套 系统 。 
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4. 集中 箱 涂 料 配套 系统 基本 要 求 ( 见 表 4-90 ) 
表 4-90 ”集中 箱 涂料 配套 系统 基本 要 求 (JT/T 810 一 2011 ) 















































































































































要 求 或 等 级 
序号 项 一 和 
外 表面 系统 | 内 表面 系统 
生 锈 等 级 10 
1 耐 盐 雾 性 (600h ) 起 泡 等 级 10 
边界 腐蚀 /mm <1 
颜色 变化 AE <5 二 
2 耐候 性 ( 人工 辐 射 曝露 600h ) 
粉 化 等 级 <1 一 
3 附着 力 等 级 (人工 辐 射 曝 露 600h 前 /后 ) <1/1 
4。 | 型 冲击 性 ( 人 工 辐 射 曝露 600h 前 /后 ) 正面 >50/50 >50 
/kg* cm 反面 三 20720 =202 
5 耐 磨 性 (CS10 ,250g x2,1000r/min)/mg 一 <25 
6 铅笔 硬度 >HB >2H 
7 耐 盐水 性 (168h,25% ,5% NaCl) 无 变化 
8 耐 弯 曲 开裂 性 (人 工 辐射 曝露 600h 前 /后 ) /mm <12/14 











Q@ 内 表面 系统 的 耐 冲击 性 指 人 工 辆 射 600h 后 。 
4.6.11 船用 饮水 舱 涂料 


1. 船用 饮水 舱 涂 料 的 性 能 要 求 〈 见 表 4-91) 
表 4-91 船用 饮水 舱 涂 料 的 性 能 要 求 〈CB 5369 一 2008 ) 










































































序号 项 3 指 标 
1 | 细 度 /pm <70 
2 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) =70 
3 F 燥 时 间 /h : 和 
4 柔 蔬 性 /mm <5 
5 附着 力 /MPa =3.0 
6 耐 盐 雾 性 (600h) 无 起 泡 .无 脱落 .无 生 锈 
7 耐水 性 (720h ) 无 起 泡 .无 脱落 .无 生 锈 
8 贮存 稳定 性 /a =1 
注 : 细 度 、 固 体 含量 、 干 燥 时 间 及 贮存 稳定 性 等 项 目 指标 的 检测 对 象 为 单一 涂料 ， 和 柔韧 
































性 、 附 着 力 、 耐 盐 雾 性 、 耐 水 性 等 项 目 指标 的 检测 对 象 为 复合 涂 层 。 
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2. 船用 饮水 舱 涂 料 浸泡 试验 基本 项 目 卫生 要 求 ( 见 表 4-92) 
表 4-92 ”船用 饮水 舱 涂 料 浸泡 试验 基本 项 目 卫生 要 求 
(GB 5369 一 2008 ) 







































































序号 项 日 HB 生 要 求 
色 / 度 增加 量 <5 
浑浊 度 / 度 增加 量 <0.2 
自 和 味 (NTU)/ 度 浸泡 后 水 无 异 自 、 异 味 
肉眼 可 见 物 浸泡 后 水 不 产生 任何 肉眼 可 见 的 碎片 杂 物 等 
pH 改变 量 <0. 
溶解 性 总 固体 /(mg/L) 增加 量 <10 
耗 氧 量 /(mg/L) 增加 量 ( 以 0, 计 ) <1 
砷 /(mg/L) 曾 加 量 <0. 005 
锅 /(mg/L) 增加 量 <0. 0005 
馈 /(mg/L) 兽 加 量 <0. 005 
钻 /(mg/L) 增加 量 <0. 02 
铅 / (mg/L) 曾 加 量 生 0. 001 
求 /( mg/L) 增加 量 <0. 0002 

氨 甲 烷 / (mg/L) 曾 加 量 生 0. 006 
挥发 酚 类 / (mg/L) 曾 加 量 <0. 002 


























ww 


. 船用 饮水 舱 涂 料 浸泡 试验 增 测 项 目 卫 生 要 求 ( 见 表 4-93) 
表 4-93 ”船用 饮水 舱 涂 料 浸泡 试验 增 测 项 目 卫生 要 求 
(GB 5369 一 2008 ) 


















































序号 项 目 卫生 要 求 
铁 /(mg/L) 增加 量 短 0. 06 
锰 /(mg/L) 增加 量 <0. 02 
铜 /( mg/L) 增加 量 <0.2 
锌 /(mg/L) 增加 量 <0.2 
钢 / (mg/L) 增加 量 <0. 05 
镍 / (mg/L) 增加 量 <0. 002 
匀 / (g/L) 增加 量 <0. 0005 
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( 续 ) 

序号 项 目 卫生 要 求 
8 四 氧化 碳 /(mg/L) 兽 加 量 友 0. 0002 
9 | 久 莱 二 甲酸 栈 类 /(mg/L) 增加 量 <0.01 
10 银 / (mg/L) 兽 加 量 <0. 005 
11 锡 / (mg/L) 由 量 友 0. 002 
12 | 氧 乙 烯 /(mg/ke) 材料 中 合 量 <1.0 
13 茶 乙 烯 / (mg/L) I 量 <0. 002 
14 | 环 氧 毛 丙烷/(mg/L) 1 量 <0.002 
15 醋 /( mg/L) 增加 量 <0.05 
16 | 丙烯 且 /(mg/kg) 材料 中 合 量 <11 
17 | 总 a 放射 性 不 得 增加 (不 超过 测量 偏差 的 3 个 标准 差 ) 
18 | 总 B 放射 性 不 得 增加 (不 超过 测量 偏差 的 3 个 标准 差 ) 
19 | 莱 /(mg/L) 增加 量 <0. 001 
20 | 总 有 机 碳 (TOC)/(mg/L) 增加 量 <1 

根据 国内 外 相关 标准 判定 项 目 及 限 值 , 无 相关 标 
21 人 人 的 , 按 附 录 进行 毒 理学 试验 确定 限 人 。 

毒 理学 指标 应 不 大 于 限 值 的 十 分 之 -- 




















4. 与 饮用 水 接触 的 防护 材料 浸泡 试验 增 测 检验 项 目 〈 见 表 4-94) 
表 4-94 与 饮用 水 接触 的 防护 材料 浸泡 试验 增 测 检验 项 目 
(GB 5369 一 2008 ) 






























































检 测 项 目 
防护 | ,| ,| 四 氧 . 蒜 氧 氧 总 有 | GCZMS | ICP 
六 局 ”了 共 乙 炳 葵 其 他 
材料 | 做 | 锋 岳 化 匆 化 碳 | 皇 梧 | 丙烷 医 Z 乔 茶 | 机 碳 | 鉴定 | 鉴定 | 其 
漆 酚 |@ 1@ 一 @ @ 一 一 |@ O O 
到 酰 胺 环 
Pa es A tl | -| 9 9 | 根据 具体 
条 件 和 
有 机 硅 | 一 一 @ |。 | 9 | 需要 确定 
来 四 气 | | | 。| 。 
乙烯 
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( 续 ) 
检测 项 目 
防护 | ，| ， |， | 四 氧 | 。， 昧 氧 所 总 有 | GC/MS | ICP | 
类 | 锌 己 | 、 匠 乙烯 茶 其 他 
材料 | 做 | 锋 所 化 物 化 碳 | 二 本 | 丙烷 医 忆 胸 荣 | 向 碳 | 鉴定 | 鉴定 | 其 
环 氧 酚 柄 一 | 一 | 一 @ @ @ © leo O O O 
水 基 改 性 
-| |e|lele ee。 Do O O 
环 氧 树脂 根据 具体 
脱 模 涂料 一 | 一 | 一 @ @ 一 | 一 1@j Do O O 条 件 和 
其 他 | 一 | 一 | 一 | @ O O 〇 | 需要 确定 
新 人 |eleleleleleleijselocilio bo 
均 质 
注 : @ 表 示 必 检 项 目 ， 〇 表示 选 检 项 目 ， 一 表示 不 检 项 目 。 
4.6.12 热固性 粉末 涂料 
热固性 粉末 涂料 的 性 能 要 求 见 表 4-95。 
表 4-95 ”热固性 粉末 涂料 的 性 能 要 求 (HC/T 2006 一 2006) 
指 标 
项 目 室内 用 室外 用 
合格 品 优等 品 合格 品 优等 品 
色泽 均匀 ,无 异物 ， 色泽 均匀 ,无 异物 ， 
在 容器 中 状态 
加 呈 松 散粉 未 状 呈 松 散粉 未 状 
第 人 余 物 (125pm) 全 部 通过 全 部 通过 
粒 径 分 布 商定 商定 
胶 化 时 间 商定 商定 
流动 性 商定 商定 
涂 膜 外 观 正常 正常 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 F H F H 
附着 力 / 级 < 1 1 
光泽 (60°) <60 =40 50 =40 50 
耐 冲击 性 a 
冲 
/cm 光泽 (60°) > 60 50 50 正 冲 50 , 反 冲 50 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 室内 用 室外 用 
合格 品 | 优等 品 合格 品 优等 品 
弯曲 试验 | 光泽 (60°)<60 <4 2 <4 p> 
/mm 光泽 (60°) >60 2 2 2 2 
杯 突 ”光泽 (60°)<60 | 4 6 4 6 
/mm 人 光泽 (60") >60 = 6 8 6 8 
光泽 (60°) 商定 商定 
耐 碱 性 (5% NaOH) 168h 无 异常 商定 
耐酸 性 (3% HC1) 240h 无 异常 240h 无 异常 500h 无 异常 
时 沸水 性 商定 商定 
耐 湿热 性 500h 无 异常 500h 无 异常 1000h 无 异常 
而 盐 雾 性 划 线 处 : 单 向 锈 多 | 名和, 单 向 锈蚀 <2. Omm 
(500b) 0 未 划 线 区 :无 异常 





500h: 变 色 <2| ”800h: 变 色 <2 
级 , 失 光 <2 级 , | 级 , 失 光 <2 级 ， 












































耐 人 工 气候 老化 性 一 无 粉 化 .起 泡 、 开 | 无 粉 化 .起 泡 、 开 
裂 . 剥 落 等 异常 | 裂 . 剥 落 等 异常 现 
现象 象 
可 溶性 铅 < 90 90 
金属 | 可 溶性 钢 < 75 75 
/A(mg/kg) | 可 溶性 铬 < 60 60 
可 溶性 未 < 60 60 











4.6.13” 砂 型 铸造 用 涂料 


1. 砂 型 铸造 用 涂料 按 耐 淡 粉 料 分 类 代号 ( 见 表 4-96) 
表 4-96 ” 砂 型 铸造 用 涂料 按 耐 火 粉 料 分 类 代号 (JBAT 9226 一 2008 ) 





代号 SM HS SY LF GY GS MS MG GK 














耐火 粉 料 石墨 粉 | 滑石 粉 | 石英 粉 | 铝 碘 土 粉 | 刚 玉 粉 | 错 石 粉 | 镁 砂 粉 | 镁 橄榄 石粉 | 铬 铁 矿 粉 
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砂 型 铸造 用 涂料 牌号 表示 方法 
































耐火 粉 料 分 类 代号 

一 一 一 一 一 一 物理 状态 分 类 代号 

载体 分 类 代号 

载体 分 为 水 基 涂 料 (代号 S) 和 有 机 溶剂 涂料 (代号 Y) 两 类 ; 物理 
状态 分 为 浆 状 涂料 (代号)、 宫 状 涂料 (代号 C) 和 粉 粒状 涂料 (代号 
F) 三 类 。 

3. 水 基 浆 状 涂料 的 性 能 〈 见 表 4-97 ) 

表 4-97 水 基 浆 状 涂料 的 性 能 (JB/T 9226 一 2008 ) 

牌 号 














指 标 
SJ-SM|SJ-HS | SJ-SY | SJ-LF |SJ-GY | SJ-GS 1SJ-MS (SJ-MG| SJ-GK 
涂料 密度 / 1.10 ~I.10~/1.30~I.30~/1.60 ~ 外 .60 ~ 外 .50 ~ 外 .50 ~|1.60 ~ 
宗 料 密度 A g/cm ) 1.60 | 1.45 | 1.70 |1.70 |2.20 | 2.20 |1.80 | 1.80 | 2.00 





5.5~|5.5~ |5.5~ 15.5~ |5.5~ 5.5~ |5.5~ 5.5~ |5.5~ 
涂料 条 件 笑 度 ($6mm 流 杯 )/s 








放置 6h 涂料 有 基 浮 率 (% ) 三 96 | =96 | =96 | =96 | =96 | =96 | 三 96 





放置 24h 涂料 甚 浮 率 (%) | =93 | =93 | =93 | =93 | =93 | =93 | =93 | =93 | =93 





















































发 气量 / (mL/g) <35 | <40 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 

涂 层 耐 磨 性 (64r)/g <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5 
涂 甫 、 烘 干 ,冷却 后 涂 层 外 观 无 裂纹 ,无 肉眼 可 见 针 孔 的 均匀 涂 层 

高 温 曝 热 裂纹 等 级 I 级 ~ 本 级 

主 ， 谊 状 涂料 和 粉 ( 粒 ) 状 涂料 的 各 种 性 能 指标 须 按 供需 双方 在 协议 中 规定 的 比例 用 水 


< 





稀释 或 调 成 浆 状 涂料 后 测定 。 


4. 有 机 溶剂 浆 状 涂料 的 性 能 ( 见 表 4-98) 
表 4-98 有 机 溶剂 浆 状 涂料 的 性 能 (JBAT 9226 一 2008) 
a 牌 号 
指 标 
YJ-SMIYJ-HS| YJ-SY | YJ-LF (YJ-GY| YJ-GS YJ-MSIYJ-MG| YJ-GK 








涂料 密度 5 1.10 ~ 外 L. 10 ~1.30 ~ 上 .30 ~ 上 .60 ~I1.60~I1.50 ~1L .350 ~|1.60 ~ 
涂料 密度 / .ma 
窗 度 A(8/om ) 1.60 | 1.45 | 1.70 |1.70 12.20 | 2.20 ,1.80 |1.80 |2.00 
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牌 ”号 
YJ-SM|YJ-HS YJ-SY | YJ-LF (YJ-GY | YJ-GS YJ-MSIYJ-MG| YJ-GK 








涂料 条 件 茜 度 (4$6mm 流 杯 ) |5.5~|5.5~ 15.5 ~ 15.5~ 15.5 ~ 15.5~ 15.5 ~ 15.5 ~ 15.5 ~ 
/s 12 12 12 12 12 12 12 12 12 





放置 2h 涂料 悬浮 率 (% ) =95 | =95 | =95 | =95 | =95 | =95 | =95 | =95 | =95 





放置 24h 涂料 悬浮 率 (%) | =90 | =90 | =90 | =90 | =90 | =90 | =90 | =90 | =90 















































发 气量 /(mL/g) <35 | <40 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 | <20 

涂 层 耐 磨 性 (64r)/g <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5| <0.5 
涂 甫 . 烘 干 ,冷却 后 涂 层 外 观 无 裂纹 ,无 起 泡 和 肉眼 可 见 的 针 孔 的 均匀 涂 层 

高 温 曝 热 裂纹 等 级 1 级 ~ 本 级 


























注 : 膏 状 涂料 和 粉 〈 粒 ) 状 涂料 的 各 种 性 能 指标 须 按 供需 双方 在 协议 中 规定 的 比例 用 有 
机 溶剂 稀释 并 调 成 浆 状 涂料 后 测定 。 

5. 砂 型 铸造 用 涂料 推荐 应 用 范围 ( 见 表 4-99 ) 

表 4-99 ” 砂 型 铸造 用 涂料 推荐 应 用 范围 〈JB/T 9226 一 2008 ) 



































牌 号 应 用 范围 
SJ-SM YJ-SM 大 中 型 铸铁 件 及 有 色 金 属 铸件 的 砂 型 及 砂 芯 
SJ-HS ,YJ-HS 有 色 金 属 铸件 的 砂 型 及 砂 芯 
SJ-SY \YJ-SY SJ-LF \YJ-LF 中 小 型 碳 钢 铸件 ,大 中 型 铸铁 件 的 砂 型 及 砂 芯 














SJ-GY SI-GS YJ-CY YJ-CS |。 碳 钢 及 合金 钢 铸 件 ,大 型 铸铁 件 的 砂 型 及 砂 芯 

SJ-MS YJ-MS SJ-MG YJ-MG 锰 钢 铸件 的 砂 型 及 砂 芯 
SJ-GK .YJ-CK 碳 钢 及 合金 钢 铸 件 的 砂 型 及 砂 蕊 

注 : 彰 状 涂料 和 粉 〔 粒 ) 状 涂料 需 用 载体 稀释 成 紫 状 涂料 后 使 用 ， 在 此 只 列 出 浆 状 涂 
料 ， 膏 状 涂料 和 粉 〈 粒 ) 状 涂料 同样 适用 。 


















































4.6. 14 户 用 沼气 池 密 封 涂料 
户 用 沼气 池 密 封 涂料 技术 要 求 见 表 4-100。 
表 4-100 户 用 沼气 池 密 封 涂料 技术 要 求 (NY/T 860 一 2004 ) 
试验 项 目 了 技 术 指 标 
外 观 乳胶 状 产品 应 为 无 杂质 ,无 硬块 的 均匀 癌 状 体 
固体 含量 ( 质量 分 数 ,% ) = 12® 
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( 续 ) 
试验 项 目 了 技 术 指 标 
毒害 性 涂料 不 应 降低 沼气 池 发 酵 微生物 的 产 气 性 能 
由 存 稳定 性 涂料 在 0C 和 50%C 放 置 24h 后 ,其 外 观 应 符合 技 
oe 沁 AE 和 术 要 求 
关 和 性 将 涂料 甲 组 分 与 乙 组 分 混 匀 后 静 置 30min 应 无 
人 分 层 现象 
抗 渗 性 (1000mm 水 柱 下 降 率 ,% ) < 3.0%® 
空气 渗透 率 (% ) < 3.0% 名 
潮湿 基 面 黏 结 强度 /MPa = 0.2 
试 样 表 面 无 起 泡 和 裂痕、 剥落 、 粉 化 .软化 和 溶出 
而 破 ( 伯 和 氧 氧化 辐 溶液 48 试 样 表面 无 起 泡 .裂痕 、 和 剥落 、. 粉 化 .软化 和 深 
现象 
试 样 表 面 无 起 泡 和 裂痕、 剥落、 粉 化 .软化 和 溶出 
而 酸 (pH 为 5 的 溶液 ,48h) 试 样 表面 无 起 泡 裂痕、 剥落、. 粉 化 .软化 和 深 
现象 
耐 热度 (60%C ,5h) 中 试 样 表面 无 鼓 泡 流 消 和 滑动 现象 
_ 表 干 时 间 < 4 
干燥 时 间 /h 人 
实干 时 间 < 24 
中 涂料 1~4 测试 项 目的 样品 为 甲 组 分 ，5 ~ 12 测试 项 目的 样品 为 甲乙 组 分 混合 后 的 涂 
料 (备用 涂料 ) 。 
@) 为 甲 组 分 的 固体 含量 指标 。 
图 “技术 指标 符合 GBAT 4751 一 2002 中 10.2.1 和 10. 2. 2 规定 。 


由 














若 产 品 用 于 高 温 发 酵 沼 气 池 ， 该 项 








4.6.15 黑白 显像管 用 有 机 膜 涂料 


白 显 像 管用 有 机 膜 涂料 技术 要 求 见 表 4-101。 
表 4-101 黑白 显像管 用 有 机 膜 涂料 技术 要 求 (SJAT 10343 一 1993) 





目 应 测试 。 














序号 指标 名 称 指 标 
1 密度 (25%C )/(g/em’) 0. 870 + 0. 020 
六 黏度 (25% )/mPa . s 2.24 +0.10 
3 热 分 解 性 (400%C +10% )(% ) =99. 95 
4 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 4.5+0.3 
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( 续 ) 
序号 指标 名 称 指 标 
5 铁 (Fe 含量 ) (质量 分 数 ,% ) <0.000 1 
6 铜 (Cu 含量 ) (质量 分 数 ,% ) <0. 000 01 
7 镍 (Ni 含量 ) (质量 分 数 ,% ) <0. 000 05 









































4.6.16 食品 工业 有 机 硅 防 粘 涂料 


位 品 工业 有 机 硅 防 粘 涂 料 的 理化 指标 见 表 4-102 。 
表 4-102 食品 工业 有 机 硅 防 粘 涂 料 的 理化 指标 (GB 11676 一 2012 ) 











注 : 表 中 产品 性 能 指标 供需 双方 可 根据 具体 情况 进行 协商 。 

































































项 目 指标 检验 方法 
蒸馏 水 ,煮沸 0. 5h < 6.0 
蒸发 残 酒 
4% 乙酸 ,60Y ,2h < 6.0 
/(mg/dm’) 
正己 烧 , 室 温 ,2h < 6.0 GB/T 5009. 60 
高 锰 酸 钾 消 耗 量 (蒸馏 水 ,煮沸 0.5h)/(mg/dm?) < 2.0 
重金 属 ( 以 Pb 计 ,4% 乙 酸 ,60%C ,2h)/(mg/dm?) < 0.2 





4. 6.17 ”高 温 红外 辐射 涂料 


高 温 红 外 辐射 涂料 技术 要 求 见 表 4-103 。 





表 4-103 ”高 温 红 外 辐射 涂料 技术 要 求 


(YB/T 134—1998) 












































| 指 标 
GHT-1 GHT2 GHT-3 
发 射 率 ( 常温) 0. 87 
耐火 度 /CC 1140 1540 1780 

热 震 稳定 性 /次 2 5 

涂料 浆 体 密度 / (g/cm ) 1.60 
悬浮 性 (24h) 不 分 层 
线 胀 系数 /10 -5%C -1 必须 进行 此 项 检验 ,将 实测 数据 在 质量 证 明 书 中 注 明 








4.6.18 中 间 包 用 碱 性 涂料 








中 间 包 











用 碱 性 涂料 技术 要 求 见 表 4-104。 
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表 4-104 ”中间 包 用 碱 性 涂料 技术 要 求 (YB/T 4121 一 2004 ) 
复 验 时 单 值 
项 有 目 MT-1 | MT-2 MGT-1IMGT-2IMGT-3 全 人 单 值 
允许 偏差 
Mg0 (质量 分 数 ,% ) =| 80 | 80 | 65 | 45 | 30 -1 
Ca0( 质量 分 数 ,% ) 三 | 一 | 一 | 8 15 | 30 -0.5 
体积 密度 (110%C ,24h)/(g/em’) <|1.60 |2.30 |2.30 | 2.30 |2.30 | +0.05 
常温 耐 压 强度 (110% ,24h)/MPa = 3 5 5 5 5 -1 
常温 抗 折 强 度 (110% ,24h)/MPa =|05 |10.5 11.0 1101410 0 
烧 后 永久 线 变化 (1500%C ,3h) (% ) ee i es +0.1 
” -4.0| -3.5| -3.5 
4.6.19 高 炉 内 衬 维修 用 喷涂 料 
高 炉 内 衬 维修 用 喷涂 料 技术 要 求 见 表 4-105 。 
表 4-105 ”高炉 内 衬 维修 用 喷涂 料 技术 要 求 
(YB/T 4194 一 2009 ) 
指 标 
项 目 
GWP-35 GWP-45 GWP-55 
w( Aly03)(%) = 35 45 55 
w( Fe,03)(%) < 1.5 1.5 1.0 
耐火 度 /CN = 152 164 168 
体积 密度 (110%C x3h)/(g/cm? ) = 2. 00 2. 10 2. 20 
110% x24h 王后 30 35 35 
常温 而 压强 度 | 1000%C x3h 烧 后 25 30 30 
/MPa 
热处理 温度 x3h 
加 处 理 泥 度 x 45(1200°C ) 50(1400°%C ) 55 (1500°%C ) 
烧 后 
加 热 永 久 线 | 1000% x3h 烧 后 +0.5 +0.5 +0.5 
变化 (% ) “| 试验 温度 x3h 烧 后 | +1.0(1200C) | +1.0(1400C) | + 上 1.0(1500%C ) 








4. 6. 20 ， 铝 合金 建筑 型 村 用 粉末 涂料 
LE 筑 型 材 用 粉末 涂料 技术 要 求 见 表 4-106。 
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表 4-106 ” 铝 合金 建筑 型 材 用 粉末 涂料 技术 要 求 
(YS/T 680—2008) 





























粒度 分 布 /hum 流 化 性 | 守 度 /| 灰分 
项 目 表 观 质量 (流动 速率 | ,| 质量 分 贮存 稳定 性 
X8 | 到 R)/g (Ym) | ,6) 

. 粉末 贮存 稳 
色泽 均匀 ,干燥 松 a 

i 求 30 ~60 10 ,无 异物 或 结 团 现 | 120 ~180 11.0~1.8| =<45 
未 2 ee 3 级 ,两 试 板 外 
观 无 明显 差异 























QD 负 累 计 粒 度 分 布 曲线 上 ， 对 应 体积 分 数 为 50% 的 粒 径 。 
@ 负 累 计 粒度 分 布 曲 线 上 ， 对 应 体积 分 数 为 13% 的 粒 径 。 

















5.1 漆 膜 颜色 表示 方法 


1. 常用 潜 膜 颜色 表示 术语 
(1) 三 刺激 值 “在 三 色 系统 中 ， 与 待 测 光 达到 色 匹 配 所 需 的 三 种 原 
刺激 的 量 。 
(2) 色 度 ( 色 品 ) 坐标 ”三 刺激 值 各 自 与 它们 之 和 的 比 。 在 CIE 系 
统 中 ， 由 三 刺激 值 X、Y、Z 可 算出 色 度 坐标 x、y、z。 
区 
XHY+Z 
y 
X+Y+Z 





























A 


和 区 1 
X+Y+Z 

(3) CIE 1976L xa*b* 色 空间 1976 年 由 CE 推荐 的 均匀 色 空 间 。 
该 空间 是 三 维 直 角 坐 标 系统 ， 它 以 明度 了 荆 * 和 色 度 坐标 a * 5 * 来 表示 颜色 
在 色 空 间 中 的 位 置 。 

(4) 颜色 标号 ”中 通过 目 视 比较 试 样 与 中 国 颜色 体系 样 册 或 孟 塞 尔 
颜色 图 册 中 色 块 而 确定 的 试 样 颜色 的 色调 、 明 度 和 彩 度 (HVZC) 。 四 根 
据 试 样 在 C 光源 、2? 视 场 并 排除 镜面 光泽 条 件 下 测 得 的 CIE 系统 刺激 值 了 
和 色 度 坐标 *、y， 使 用 图 表 计 算得 到 的 颜色 的 色调 、 明 度 和 彩 度 (HV/ 
C)。 

(5) 色调 (色相 ) a 一 个 颜色 可 判别 为 红 
(R)、 黄 (Y)、 绿 (G)、 蓝 (B)、 紫 (P) 主 色 或 它们 相 邻 色 对 的 中 间 
色 ， 即 黄 红 (YR )、 绿 黄 (CY)、 蓝 绿 (BG)、 紫 蓝 (PB)、 红 紫 
(RP)。 中 国 颜 色 体 系 样 册 中 的 每 个 主 色 和 中 间 色 均 以 四 等 分 划分 ( 见 图 
5-1) ， 这 样 共有 40 张 色调 图 片 。 

(6) 明度 ”颜色 视 知觉 三 属性 之 一 ， 用 以 判定 颜色 基准 并 给 予 分 度 。 
其 标 度 以 绝对 黑色 为 0 和 绝对 白色 为 10 作 基 准 给 予 分 度 。 中 国 颜色 体系 





Cy 
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样 册 的 40 张 色调 图 片 均 以 1 为 明度 分 度 单位 ， 一 般 为 9 个 明度 分 级 〈1 ~ 
9); 中 性 图 片 以 0. 25 为 分 度 单位 ， 从 2. 5 排列 到 9. 5 共 29 个 中 性 色 块 。 


5R 
Ny 10Rp 


SR 2.5R Ry 
Ne oe 2 
SS 人 ma 
Q 87 | - 
Re 4 多 
让 
~ 翅 
rr 
ON ， 
2 六 


9) ny 人 
zc 
Oe ou 
Dgsz Togst 


Dor QV 
Dgs De 








53Y 





7 








10Y 
sGY 
2.5GY 
Que 2 


< 
Re A ey 


Ee 2 





图 5-1 颜色 色调 环 图 


(7) 彩 度 ”颜色 视 知觉 三 属性 之 一 ， 用 以 表明 颜色 偏离 同 明度 中 性 
色 的 程度 。 中 国 颜色 体系 样 册 的 40 张 色 调 图 片 一 般 以 2 为 彩 度 分 度 单位 ， 
一 般 为 2 ~14。 有 些 图 片 还 有 彩 度 为 1 的 各 明度 系列 色 块 。 

2. 颜色 表示 方法 

(1) CIE 三 色色 标 系 统 数 据 法 ”按照 GBB/T 3979 或 GB 11186 规定 校 
正 测 色 仪 ， 然 后 在 D65 光源 、10° 视 场 下 测定 试 样 的 颜色 数据 ， 每 块 试 样 
测定 5 个 点 ， 取 平均 值 。 经 有 关 双 方 商 定 也 可 采用 C 光源 、2° 视 场 或 在 其 
他 条 件 (A 或 光源 等 光源 、10° 或 2° 视 场 ) 下 测 色 。 试 样 颜色 可 用 下 列 
三 种 CIE 三 色色 标 系统 数据 之 一 表示 : 

1) 用 三 刺激 值 XYZ 表示 。 

2) 用 刺激 值 了 和 色 度 坐标 x、y 表示 。 

3) 用 CIE 均匀 色 空 间 色 坐 标 亏 * ac*2x 表 示 ， 同 时 表明 测 色 仪 型 号 、 
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测试 时 是 否 排除 镜面 光泽 。 


使 用 光源 (D60、C、A、F 等)、 照 明 / 观 察 几何 条 件 、 标 准 观察 者 ， 以 及 


(2) 色调 、 明 度 、 彩 度 (HVAC) 标号 法 参照 中 国 颜 色 体 系 样 册 或 











孟 塞 尔 颜 色 图 及 确定 颜色 标号 。 








1) (有 ) 彩色 漆 膜 : @ 按 GBXT 3181 一 2008 中 规定 ， 将 试 样 与 中 匡 






































颜色 体系 样 册 或 备 塞 尔 颜色 图 册 中 相应 色 块 进行 比较 ， 使 试 样 处 于 最 接近 
的 两 张 色调 图 片 之 间 。 包 先 在 一 张 色调 图 片上 用 内 择 〈 或 外 推 ) 法 估计 
式样 的 明度 ,使 其 精确 至 相 临 两 明度 等 级 间隔 (1) 的 1/10， 然 后 评定 彩 























度 ， 精确 到 相 临 两 彩 度 等 级 间隔 (2) 的 1/5， 再 在 男 一 张 色调 图 








片上 对 


明度 和 彩 度 进行 评定 。@@ 内 插 (或 外 推 ) 评定 试 样 的 色调 ,精确 到 相 临 
两 色调 等 级 间隔 (2.5) 的 1/5。 色 根据 色调 结果 ， 再 对 明度 和 彩 度 进 行 





























内 插 (或 外 推 ) 计算 。 








2) 无 彩色 (中 性 色 ) 漆 膜 : 按 GBAT 3181 一 2008 中 规定 ， 将 试 术 





LE 与 


中 国 颜 色 体系 样 册 或 孟 塞 尔 颜色 图 册 中 中 性 色 图 片 的 相应 色 块 进行 比较 ， 












































用 内 插 (或 外 推 ) 法 确定 其 明度 等 级 ， 精 确 至 两 明度 间隔 (0. 25 ) 的 1/5。 
按 GBAT 3979 一 2008 中 规定 ， 在 C 光源 、2° 视 场 并 排除 镜面 光泽 条 件 


下 ， 测 出 这 样 的 刺激 值 了 和 人 色 度 坐标 x、y 值 。 每 块 试 样 测定 5 个 点 ， 取 





平均 值 。 根据 了 Y 值 ， 在 表 5-1 中 查 出 相应 的 明度 也 


表 5-1 CIE 三 色色 标 系统 数据 (Yxy) 转换 成 颜色 标号 


(HV/C) (GB/T 6749—1997) 












































了 V 了 V 了 V Y V Y V 
0.01 0.01 0.13 0.11 0.25 0.22 0.37 0.32 0.49 0.43 
0.02 0.02 0.14 0.12 0.26 0.23 0.38 0.33 0.50 0.44 
0.03 0.03 0.15 0.13 0.27 0.24 0.39 0.34 0.51 0.45 
0.04 0.04 0.16 0.14 0.28 0.25 0.40 0.35 0.52 0.46 
0.05 0.04 0.17 0.15 0.29 0.25 0.41 0.36 0.53 0.46 
0.06 0.05 0.18 0.16 0.30 0.26 0.42 0.37 0.54 0.47 
0.07 0.06 0.19 0.17 0.31 0.27 0.43 0.38 0.55 0.48 
0.08 0.07 0.20 0.18 0.32 0.28 0.44 0.39 0.56 0.49 
0.09 0.08 0.21 0.18 0.33 0.29 0.45 0.39 0.57 0.50 
0.10 0.09 0.22 0.19 0.34 0.30 0.46 0.40 0.58 0.51 
0.11 0.10 0.23 0.20 0.35 0.31 0.47 0.41 0.59 0.52 
0.12 0.11 0.24 0.21 0.36 0.32 0.48 0.42 0.60 0.53 
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志 ) 

¥ V 了 V 了 V 了 V 了 V 
0.61 0.53 0.94 0.81 1427 1.07 1.60 1.29 1.93 1.48 
0.62 0.54 0.95 0.82 1.28 1.08 1.61 1.29 1.94 1.48 
0.63 0.55 0.96 0.83 1.29 1.08 1.62 1.30 1. 95 1.49 
0.64 0.56 0.97 0.84 1.30 1.09 1.63 1.30 1.96 1.49 
0.65 0.57 0.98 0.85 1.31 1.10 1.64 1.31 1.97 1.50 
0.66 0.58 0.99 0.86 1.32 1.10 1.65 1 32 1.98 1.50 
0.67 0.59 1.00 0.86 1.33 1.11 1.66 1.32 1.99 1.51 
0.68 0.60 1.01 0.87 1.34 1.12 1.67 1.33 2.00 1.51 
0.69 0.60 1.02 0.88 1.35 1.12 1.68 1.33 2.01 1.52 
0.70 0.61 1.03 0.89 1.36 1.13 1.69 1.34 2.02 1.53 
0.71 0.62 1.04 0.90 1.37 1.14 1.70 1.35 2.03 1.53 
0.72 0.63 1.05 0.90 1.38 1.14 1.71 1.35 2.04 1.54 
0.73 0.64 1.06 0.91 1.39 1.15 1.72 1.36 2.05 1.54 
0.74 0.65 1.07 0.92 1.40 1.16 1.73 1.36 2.06 1.55 
0.75 0.66 1.08 0.93 1.41 1.16 1.74 1.37 2.07 1.55 
0.76 0.67 1.09 0.94 1.42 1.17 1.75 1.38 2.08 1.56 
0.77 0.67 1.10 0.94 1.43 1.18 1.76 1.38 2.09 1.56 
0.78 0.68 1.11 0.95 1.44 1.18 1;77 1.39 2.10 1.57 
0.79 0.69 12 0.96 1.45 1.19 1.78 1.39 2; 1 1.57 
0.80 0.70 1.13 0.97 1.46 1.20 1.79 1.40 2 人 1.58 
0.81 0.71 1.14 0.97 1.47 1.20 1.80 1.40 人 省 3 1.58 
0.82 0.72 1.15 0.98 1.48 1.21 1.81 1.41 2.14 1.59 
0.83 0.73 1.16 0.99 1.49 ] 22 1.82 1.42 2 1S 1.59 
0.84 0.73 1.17 1.00 1.50 1 22 1.83 1.42 2.16 1.60 
0.85 0.74 1.18 1.00 1 $1 1.23 1.84 1.43 2:17 1.60 
0.86 0.75 1.19 1.01 ]:92 1.24 1.85 1.43 2.18 1.61 
0.87 0.76 1.20 1.02 1.53 1.24 1.86 1.44 2.19 1.61 
0.88 0.77 1.21 1.03 1.54 1.25 1.87 1.44 2.20 1.62 
0.89 0.78 1:22 1.03 L$5 1.25 1.88 1.45 2.21 1.62 
0.90 0.79 1.23 1.04 1.56 1.26 1.89 1.45 2.,22 1.63 
0.91 0.79 1.24 1.05 5 了 1:27 1.90 1.46 2>23 1.63 
0.92 0.80 1.25 1.05 1.58 .27 1.91 1.47 2.24 1.64 
0.93 0.81 1.26 1.06 1.59 1.28 1.92 1.47 25225 1.64 
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( 续 ) 
y Vv y V 7 Vv Y V Y V 
2.26 .65 || 2.59 .80 | 2.92 | 1.94 || 3.24 | 2.07 || 3.57 | 2.19 
2.27 .65 | 2.60 .81 | 2.93 | 1.95 | 3.25 | 2.08 | 3.58 | 2.20 
2.28 .66 || 2.61 .81 | 2.94 | 1.95 | 3.26 | 2.08 | 3.59 | 2.20 
2.29 .66 | 2.62 .82 | 205 | 1.96 | 3.27 | 2.08 | 3.60 | 2.21 
2.30 .67 || 2.63 .82 | 2 96 | 196 | 3.28 | 2.09 | 3.61 | 2.21 
i .67 | 2.64 .82 | 2307 | 1097 | 3.29 | 2.09 | 3.62 | 2.21 
39 .68 || 2.65 .83 | 208 11o | 3.30 | 2.10 | 3.63 | 2.22 
pe .68 || 2.66 .83 | 2 | 1o | 3.31 | 2.10 | 3.64 | 2.22 
2 94 .69 | 2.67 ‘84 | 300 | 108 | 3.32 | 2.10 || 3.65 | 2.22 
pe .69 | 2.68 .84 | 301 | 108 | 3.33 | 2.11 | 3.66 | 2.23 
2.36 .70 || 2.69 ‘85 | 30 io | 334 | 2.11 | 3.67 | 2.23 
示人 .70 | 2.70 05 | apy: | | 六 B11 | 3:68 | ‘223 
;六 . 3.3 p : 
2.38 71 | 2.71 B80 4 | sage es 6 | 2.12 | 3.69 | 2.24 
;人 3.3 4 部 . 
2.39 3 | 2 86. | spe 0 2 | 70 | 2.24 
2.40 .72 | 2.73 .86 3.38 | 2.13 | 3.71 | 2.24 
3.06 | 2.00 

2.41 .72 | 2.74 .87 3.39 | 2.13 | 3.72 | 2.25 
3.07 | 2.01 

2.42 .72 | 2.75 .87 3.40 | 2.13 | 3.73 | 2.25 
3.08 | 2.01 

pe: .73 | 2.76 .88 3.41 | 2.14 | 3.74 | 2.25 
3 | 0 

2.44 2 灾 妆 .88 3.42 | 2.14 ‖ 3.75 | 2.26 
3.10 | 2.02 

2. 45 .74 || 2.78 .89 3.43 | 2.14 ‖ 3.76 | 2.26 
3.11 | 2.02 

2. 46 .74 || 2.79 .89 3.44 | 2.15 | 3.77 | 2.26 
3.12 | 2.03 

Dd .75 | 2.80 .89 3.45 | 2.15 || 3.78 | 2.27 
$13- | :08 

2.48 .75 | 2.81 .90 这 
3 .03 

2.49 .76 | 2.82 .90 Be 3.47 | 2.16 || 3.80 | 2.28 

2. 50 .76 || 2.83 .91 35 | 2.04 | 3.48 | 2.16 || 3.81 | 228 

2.51 77 | 2.84 .91 | 3:16 | 2.04 | 3.49 | 2.17 || 3.82 | 2.28 

2.52 .77 | 2.85 .92 | 3:17 | 2.05 | 3.50 | 2.17 | 3.83 | 229 

2.53 .78 || 2.86 .92 | 3-.18 | 2.05 | 3.51 | 2.17 || 3.84 | 2.29 

2.54 .78 || 2.87 .92 | 3.19 | 2.05 | 3.52 | 2.18 || 3.85 | 2.29 

2. 55 .78 || 2.88 .93 | 3.20 | 2.06 | 3.53 | 2.18 | 3.86 | 2.30 

2.56 .79 | 2.89 .93 | 3.21 2.06 | 3.54 | 2.18 || 3.87 2.30 

2.57 .79 | 2.90 .94 | 3.22 | 2.06 |‖ 3.55 2.19 || 3.88 2.30 

2.58 .80 | 2.91 .94 | 3.23 | 2.07 |‖3.56 | 2.19 || 3.89 | 2.31 
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到 ) 

Y V Y V 了 V 了 V Y V 
3.90 2.31 4.23 2.42 4.56 2.52 4.89 2.61 39.22 2.70 
3.91 2.31 4.24 2.42 4.57 2.92 4.90 2.62 5.23 2.71 
3.92 2.32 4.25 2.42 4.58 2. 52 4.91 2.62 5.24 2.71 
3393 2.32 4.26 2.43 4.59 2.53 4.92 2.62 525 2.71 
3.94 2.32 4.27 2.43 4.60 2.53 4.93 2.62 5.26 2.72 
3.95 33 4.28 2.43 4.61 2553 4.94 2.63 S27 2.72 
3.96 2.33 4.29 2.44 4.62 2.54 4.95 2.63 5.28 2.72 
3.97 2.33 4.30 2.44 4.63 2.54 4.96 2.63 5.29 2.72 
3.98 2.34 4.31 2.44 4.64 2.54 4.97 2.64 5.30 2.73 
3.99 2.34 4.32 2.44 4.65 2.54 4.98 2.64 5.31 2.73 
4.00 2.34 4.33 2.45 4.66 2,535 4.99 2.64 5.32 2.73 
4.01 2.35 4.34 2.45 4.67 22355 5.00 2.64 S33 .73 
4.02 2.35 4.35 2.45 4.68 2%33 5.01 2.65 5.34 2.74 
4.03 2.35 4.36 2.46 4.69 2.56 5.02 2.65 5.35 2.74 
4.04 2.36 4.37 2.46 4.70 2.56 5.03 2.65 5.36 2.74 
4.05 2.36 4.38 2.46 4.71 2.56 5.04 2.66 S37 2.74 
4.06 2.36 4.39 2.47 4.72 2.56 5.05 2.66 5.38 2.75 
4.07 2.37 4.40 2.47 4.73 2 多 5.06 2.66 5.39 2 5 
4.08 :3 4.41 2.47 4.74 2599 5.07 2.66 5.40 2.75 
4.09 2.37 4.42 2.48 4.75 2:37 5.08 2.67 5.41 2.76 
4.10 :87 4.43 2.48 4.76 08 5.09 2.67 5.42 2.76 
4.11 2.38 4.44 2.48 4.77 2.58 5.10 2.67 5.43 2.76 
4.12 2.38 4.45 2.48 4.78 2.58 Sp S567 5.44 2.76 
4.13 2.38 4.46 2.49 4.79 2.58 Sil2 2.68 5.45 2.77 
4.14 2.39 4.47 2.49 4.80 2359 5.13 2.68 5.46 2.77 
4.15 2.39 4.48 2.49 4.81 2.59 5.14 2.68 5.47 2.77 
4.16 2.39 4.49 2.50 4.82 2.59 5.15 2.69 5.48 2 
4.17 2.40 4.50 2.50 4.83 2.60 5.16 2.69 5.49 2.78 
4.18 2.40 4.51 2.50 4.84 2.60 5.17 2.69 5.50 2.78 
4.19 2.40 4.52 2.51 4.85 2.60 5.18 2.69 5.51 2.78 
4.20 2.41 4.53 2.51 4.86 2.61 5.19 2.70 S552 2.78 
4.21 2.41 4.54 2.51 4.87 2.61 5.20 2.70 5553 2.79 
4.22 2.41 4.55 2.31] 4.88 2.61 S21 2.70 5.54 2.79 
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7 ( 续 ) 
5.55 | 2.79 || 5.88 | 2.88 | 6.21 7 i 和 - 
oe Ca | 6.54 | 3.03 | 6.86 | 3.11 

: 2.80 |‖ 5.90 | 2.88 站 | 6.55 | 3.04 | 6.87 2 
5.58 | 2.80 || 59 .23 | 2.96 | 6.56 3.11 
ee A 
eg a eg es i a et | 3.11 
ST | ,| so | oo 本 2 | a | 率 半 x 3.12 
5.62 | 2.81 | 595 | 289 as Berl sos | 
| 3:97 | 2 3 3.12 
5.64 | 2.81 | 5.97 | 2.90 929) ea | ao 6.94 ww 
5.65 | 2.82 || 598 2 6.30 | 2.98 | 56 3 
5.66 | 2.82 | 5.99 6 6.31 | 2.98 | 。 3.05 jo 3.13 
567 | 2.82 | 6.00 ey 6.32 | 2.98 hs 3.06 > 6 3 13 
5.68 2.83 6 01 6.33 2.98 Be 3.06 3.13 
5.69 | 2.83 | 6.02 六 6.34 | 2.99 3.06 二 3.13 
5.70 2 .83 6 03 6.35 2. 99 人 3. 06 3.14 
571 | 2 83 | 6.04 ~ 6.36 | 2.99 ee 3.07 3.14 
5.72 | 2.84 || 6.05 i Sl 9. 07 ee 3.14 
ee eg a le et 0 | .0 i 
| et sn 6.39 | 300 | | 3 Ss 3.14 
5.75 | 2.84 | 6.08 G0 | B00 | 2 | 3.15 
5.76 | 2.85 || 6.09 2 Gt | Spo | .| 8 ee 3.15 
577 | 285 610 i | | ea eA: ee 3.15 
578 | 285 | 611 3 6.43 | 3.01 6.75 | 3.08 a 3.15 
5.79 2.85 6 12 0.44 3.01 6.76 3.08 es 3.16 
5.80 | 2.86 | 6.13 i 645 | 301 | 677 | 3.09 3.16 
5.81 2.86 6.14 ee 0310 3.01 6.78 3.09 es 3.16 
5.82 | 2.86 | 6.15 | 2.94 6.47 | 3.02 || 6:79 | 3.09 os 3.16 
5.83 | 2.86 | 616 | 2.04 6.48 | 3.02 | 6.80 | 3.09 和 3.16 
5.84 2.87 6.17 De 6 3.02 6.81 3 10 3.17 
5.85 | 2.87 || 6.18 a 6.50 | 3.02 | 6.82 | 3.10 a 3.17 
5.86 2.87 A es 6.51 3.03 6.83 3 10 3.17 
5.87 | 2.87 || 6.20 6.52 | 3.03 || 6.84 | 3.10 3.17 
. 6.53 | 3.03 | 6.85 | 3.10 .17 | 3.18 
7.18 | 3.18 

























































































* 288 涂料 实用 手册 
志 ) 

了 V 了 V 了 V 了 V 了 V 
7.19 3.18 7:52 3325 7.85 3:32 8.18 3.39 8.51 3.45 
7.20 3.18 T7453 3.25 7.86 3;32 8.19 3.39 8.52 3.45 
7.21 3.18 7.54 3525 7.87 32 8.20 3.39 8.53 3.45 
22 3.19 了 3 3.26 7.88 3:32 8.21 3.39 8.54 3.46 
.23 3.19 7.56 3.26 7.89 3.33 8.22 3.39 8.55 3.46 
7.24 3.19 7:37 3.26 7.90 3533 8.23 3.40 8.56 3.46 
7:25 3.19 7.58 3.26 7.91 3233 8.24 3.40 8.57 3.46 
7.26 3.19 7.59 3.26 7.92 3.33 8.25 3.40 8.58 3.46 
7.27 3.20 7.60 3727. 7.93 3.34 8.26 3.40 8.59 3.47 
7.28 3.20 7.61 3.27 7.94 3.34 8.27 3.40 8.60 3.47 
7.29 3.20 7.62 3.27 7.95 3.34 8.28 3.41 8.61 3.47 
7.30 3.20 7.63 3.27 7.96 3.34 8.29 3.41 8.62 3.47 
7.31 3.21 7.64 3528 7.97 3.34 8.30 3.41 8.63 3.47 
7.32 3:21 7.65 3.28 7.98 3:35 8.31 3.41 8.64 3.48 
33 3.21 7.66 3.28 7.99 3.33 8.32 3.41 8.65 3.48 
7.34 3:21 7.67 3.28 8.00 3.35 8.33 3.41 8.66 3.48 
.33 352] 7.68 3.28 8.01 3.35 8.34 3.42 8.67 3.48 
7.36 3;22 7.69 3.29 8.02 3:35 8.35 3.42 8.68 3.48 
7.37 3%22 7.70 3.29 8.03 3.36 8.36 3.42 8.69 3.48 
7.38 3.22 7.71 3.29 8.04 3.36 8.37 3.42 8.70 3.49 
7.39 3322 92 3.29 8.05 3.36 8.38 3.42 8.71 3.49 
7.40 3:22 1973 3.29 8.06 3.36 8.39 3.43 8.72 3.49 
7.41 3.23 7.74 3.30 8.07 3.36 8.40 3.43 8.73 3.49 
7.42 3.23 3 3.30 8.08 3.37 8.41 3.43 8.74 3.49 
7.43 3523 7.76 3.30 8.09 3.37 8.42 3.43 8.75 3.50 
7.44 3.23 7 3.30 8.10 3:37 8.43 3.43 8.76 3.50 
7.45 3.24 7.78 3.30 8.11 3.37 8.44 3. 44 8.77 3.50 
7.46 3.24 7.79 3.31 8.12 3.37 8.45 3.44 8.78 3.50 
7.47 3.24 7.80 3 8.13 3.38 8.46 3. 44 8.79 3.50 
7.48 3.24 7.81 3.31 8.14 3.38 8.47 3.44 8.80 3.51 
7.49 3.24 7.82 3.31 8.15 3.38 8.48 3.44 8.81 955 
7.50 3:25 7.83 3.31 8.16 3.38 8.49 3.45 8.82 3.51 
7.51 3:25 7.84 3332 8.17 3.38 8.50 3.45 8.83 3254 











第 5 章 油 * 289 . 
区) 

了 V Y V Y V Y V Y V 
8. 84 3.51 9.17 3#57 9.50 3.63 9.83 3.69 10.16 3.75 
8.85 3.51 9.18 3.58 9.51 3.64 9.84 3.69 10.17 3.75 
8.86 3.52 9.19 3.58 9.52 3.64 9.85 3.70 10. 18 3.75 
8.87 3.52 9.20 3.58 9.53 3.64 9.86 3.70 10. 19 3 
8.88 3 52 9.21 3.58 9.54 3.64 9.87 3.70 10.20 3.76 
8.89 3%52 9.22 3.58 9.55 3.64 9.88 3.70 10.21 3.76 
8.90 3.52 9.23 3.59 9.56 3.64 9.89 3.70 10.22 3.76 
8.91 3753 9.24 3.59 9.57 3.65 9.90 3.70 10.23 3.76 
8.92 3.53 9.25 3.59 9.58 3.65 9.91 3.71 10. 24 3.76 
8.93 3.53 9.26 9 区 9 9.59 3. 65 9.92 3.71 10.25 3.76 
8.94 3.53 9:.27 3.59 9.60 3.65 9.93 3.71 10.26 3.77 
8.95 3:53 9.28 3.59 9.61 3. 65 9.94 3.71 10.27 3.77 
8.96 3.54 9.29 3.60 9.62 3.65 9.95 3.71 10.28 3.77 
8.97 3.54 9.30 3.60 9.63 3.66 9.96 3.71 10.29 3.77 
8.98 3.54 9.31 3.60 9.64 3.66 9.97 3.72 10. 30 3:77 
8.99 3.54 9.32 3.60 9.65 3.66 9.98 3.72 10.31 3.77 
9.00 3.54 9.33 3.60 9.66 3.66 9.99 3.72 10. 32 3.78 
9.01 3.54 9.34 3.60 9.67 3.66 10.00 3.72 10.33 3.78 
9.02 3.55 9.35 3.61 9.68 3.67 10.01 3;72 10. 34 3.78 
9.03 3755 9.36 3.61 9.69 3.67 10.02 3.72 10. 35 3.78 
9.04 3.55 9;37 3.61 9.70 3.67 10.03 3.73 10. 36 3.78 
9. 05 353 9.38 3.61 9.71 3.67 10.04 3.73 10.37 3.78 
9.06 33355 9.39 3.61 9.72 3.67 10.05 3.73 10.38 3.79 
9.07 3.56 9.40 3.62 9.73 3.67 10.06 3.73 10. 39 3.79 
9.08 3.56 9.41 3.62 9.74 3.68 10.07 3573 10. 40 3.79 
9.09 3.56 9.42 3.62 073 3.68 10.08 3.73 10.41 3.79 
9. 10 3.56 9.43 3.62 9.76 3.68 10.09 3.74 10.42 3.79 
9.11 3.56 9.44 3.62 9::77 3.68 10.10 3.74 10.43 3.79 
9.12 3.56 9.45 3.62 9.78 3.68 10.11 3.74 10. 44 3.80 
9.13 3557 9.46 3.63 9.79 3.68 10.12 3.74 10.45 3.80 
9.14 3.57 9.47 3.63 9.80 3.69 10.13 3.74 10. 46 3.80 
9.15 3 9.48 3.63 9.81 3.69 10.14 3.74 10.47 3.80 
9.16 3.59 9.49 3.63 9.82 3.69 10.15 3.75 10.48 3.80 


















































. 290 涂料 实用 手册 
志 ) 

了 V 了 V 了 V 了 V 了 V 
10.49 3.80 10. 82 3.86 11.15 3.91 11.48 3.96 11.81 4.02 
10.50 3.81 10. 83 3.86 11.16 3.91 11.49 3..97 11. 82 4.02 
10.51 3.81 10. 84 3.86 11.17 3.91 11.50 3.97 11. 83 4.02 
10.52 3.81 10. 85 3.86 11.18 3:92 11.51 3,.97 11. 84 4.02 
10.53 3.81 10. 86 3.86 11.19 3.92 11.52 3.97 11.85 4.02 
10. 54 3.81 10. 87 3.87 11.20 3.92 11.53 3..97 11.86 4.02 
10.55 3.81 10. 88 3.87 11.21 3.92 11.54 3.97 11.87 4.03 
10.56 3.82 10. 89 3.87 11.22 3.92 11.55 3.98 11. 88 4.03 
10.57 3.82 10.90 3.87 11.23 3.92 11.56 3.98 11.89 4.03 
10.58 3.82 10.91 3.87 11.24 3.93 11.57 3.98 11.90 4.03 
10.59 3.82 10.92 3.87 11.25 3.93 11.58 3.98 11.91 4.03 
10.60 3.82 10.93 3.88 11.26 3.93 11.59 3.98 11.92 4.03 
10.61 3.82 10.94 3.88 11.27 3.93 11.60 3.98 11.93 4.03 
10.62 3.83 10.95 3.88 11.28 3.93 11.61 3.98 11.94 4.04 
10.63 3.83 10.96 3.88 11.29 3.93 11.62 3.99 11.95 4.04 
10. 64 3.83 10. 97 3.88 11.30 3. 94 11.63 3.99 11.96 4.04 
10.65 3.83 10.98 3.88 11.31 3.94 11.64 3.99 11.97 4.04 
10.66 3.83 10.99 3.89 11.32 3.94 11.65 3.99 11.98 4.04 
10.67 3.83 11.00 3.89 11.33 3.94 11.66 3.99 11.99 4.04 
10.68 3.84 11.01 3.89 11.34 3.94 11.67 3.99 12.00 4.05 
10.69 3.84 11.02 3.89 11.35 3.94 11.68 4.00 12.01 4.05 
10.70 3.84 11.03 3.89 11.36 3.95 11.69 4.00 12.02 4.05 
10.71 3.84 11.04 3.89 11.37 3:95 11.70 4.00 12.03 4.05 
10.72 3.84 11.05 3.90 11.38 3.95 11.71 4.00 12.04 4.05 
10.73 3.84 11.06 3.90 11.39 3.95 11.72 4.00 12.05 4.05 
10.74 3.85 11.07 3.90 11.40 3.95 11.73 4.00 12.06 4.05 
10.75 3.85 11.08 3.90 11.41 3.95 11.74 4.00 12.07 4.06 
10.76 3.85 11.09 3.90 11.42 3.95 11.75 4.01 12.08 4.06 
10.77 2:85: 11.10 3.90 11.43 3.96 11.76 4.01 12.09 4.06 
10.78 3.85 11.11 3.91 11.44 3.96 11.77 4.01 12.10 4.06 
10.79 3.85 11.12 3.91 11.45 3.96 11.78 4.01 12.11 4.06 
10. 80 3.85 11.13 3.91 11.46 3.96 11.79 4.01 12.12 4.06 
10. 81 3.86 11.14 3.91 11.47 3.96 11.80 4.01 12.13 4.07 


















































第 5 章 油 * 291 
区 ) 

了 V Y V Y V Y V Y V 
12.14 4.07 12.47 4.12 12.80 4.17 13.13 4.21 13.46 4.26 
12.15 4.07 12.48 4.12 12.81 4.17 13.14 4.22 13.47 4.26 
12.16 4.07 12.49 4.12 12.82 4.17 13.15 4.22 13.48 4.27 
12.17 4.07 12.50 4.12 12.83 4.17 13.16 4.22 13.49 4.27 
12.18 4.07 12.51 4.12 12.84 4.17 13:17 4.22 13.50 4.27 
12.19 4.07 12. 52 4.12 12.85 4.17 13.18 4.22 13.51 4.27 
12.20 4.08 12.53 4.13 12.86 4.18 13.19 4.22 13.52 4.27 
12.21 4.08 12.54 4.13 12.87 4.18 13.20 4.22 13.53 4.27 
12;22 4.08 12.55 4.13 12.88 4.18 13.21 4.23 13.54 4.27 
12.23 4.08 12.56 4.13 12.89 4.18 13.22 4.23 13.55 4.28 
12.24 4.08 12.57 4.13 12.90 4.18 13.23 4.23 13.56 4.28 
12.25 4.08 12.58 4.13 12.91 4.18 13.24 4.23 13.57 4.28 
12.26 4.09 12.59 4.13 12.92 4.18 13.25 4.23 13.58 4.28 
12.27 4.09 12.60 4.14 12.93 4.19 13.26 4.23 13.59 4.28 
12.28 4.09 12.61 4.14 12.94 4.19 13327 4.24 13.60 4.28 
12.29 4.09 12.62 4.14 12.95 4.19 13.28 4.24 13.61 4.28 
12.30 4.09 12.63 4.14 12.96 4.19 13.29 4.24 13.62 4.29 
12.31 4.09 12.64 4.14 12.97 4.19 13.30 4.24 13.63 4.29 
12.32 4.09 12.65 4.14 12.98 4.19 13.31 4.24 13.64 4.29 
12.33 4.10 12.66 4.15 12.99 4.19 13.32 4.24 13.65 4.29 
12. 34 4.10 12.67 4.15 13.00 4.20 13.33 4.24 13.66 4.29 
12.35 4.10 12.68 4.15 13.01 4.20 13.34 4.25 13.67 4.29 
12.36 4.10 12.69 4.15 13.02 4.20 13533 4.25 13.68 4.29 
12.37 4.10 12.70 4.15 13.03 4.20 13.36 4.25 13.69 4.30 
12.38 4.10 12.71 4.15 13.04 4.20 13:37 4.25 13.70 4.30 
12.39 4.10 12.72 4.15 13.05 4.20 13.38 4.25 13.71 4.30 
12.40 4.11 12.73 4.16 13.06 4.20 13.39 4.25 13.72 4.30 
12.41 4.11 12.74 4.16 13.07 4.21 13.40 4.25 13.73 4.30 
12.42 4.11 12.75 4.16 13.08 4.21 13.41 4.26 13.74 4.30 
12.43 4.11 12.76 4.16 13.09 4.21 13.42 4.26 13.75 4.30 
12.44 4.11 12.77 4.16 13.10 4.21 13.43 4.26 13.76 4.31 
12.45 4.11 12.78 4.16 13.11 4.21 13.44 4.26 13.77 4.31 
12.46 4.12 12.79 4.16 13.12 4.21 13.45 4.26 13.78 4.31 


















































* 292 涂料 实用 手册 
志 ) 

Y V Y V 了 V 了 V 了 V 
13.79 4.31 14.12 4.36 14.45 4.40 14.78 4.45 15.11 4.49 
13.80 4.31 14.13 4.36 14.46 4.40 14.79 4.45 .5:41 和 2 4.49 
13.81 4.31 14.14 4.36 14.47 4.40 14.80 4.45 15a13. 4.49 
13. 82 4.31 14. 15 4.36 14.48 4.41 14.81 4.45 15.14 4.49 
13.83 4.32 14. 16 4.36 14.49 4.41 14.82 4.45 15.15 4.50 
13. 84 4.32 14. 17 4.36 14.50 4.41 14.83 4.45 15.16 4.50 
13. 85 4.32 14. 18 4.36 14.51 4.41 14.84 4.45 15. 17 4.50 
13. 86 4.32 14. 19 4.37 14.52 4.41 14.85 4.46 15.18 4.50 
13.87 4.32 14.20 4.37 14.53 4.41 14.86 4.46 15.19 4.50 
13. 88 4.32 14.21 4.37 14.54 4.41 14.87 4.46 15.20 4.50 
13.89 4.32 14.22 4.37 14.55 4.41 14.88 4.46 15.21 4.50 
13.90 4.32 14.23 4.37 14.56 4.42 14.89 4.46 15.22 4.50 
13.91 4.33 14.24 4.37 14.57 4.42 14.90 4.46 13:.23 4.51 
13.92 4.33 14.25 4.37 14.58 4.42 14.91 4.46 15.24 4.51 
13.93 4.33 14.26 4.37 14.59 4.42 14.92 4.46 15.25 4.51 
13.94 4.33 14.27 4.38 14.60 4.42 14.93 4.47 15.26 4.51 
13.95 4.33 14.28 4.38 14.61 4.42 14.94 4.47 13;27 4.51 
13.96 4.33 14.29 4.38 14.62 4.42 14.95 4.47 15.28 4.51 
13.97 4.33 14.30 4.38 14.63 4.43 14.96 4.47 15.29 4.51 
13.98 4.34 14.31 4.38 14.64 4.43 14.97 4.47 15.30 4.51 
13.99 4.34 14.32 4.38 14.65 4.43 14.98 4.47 15.31 4.52 
14.00 4.34 14.33 4.38 14.66 4.43 14.99 4.47 15.32 4.52 
14.01 4.34 14.34 4.39 14.67 4.43 15.00 4.48 15533 4.52 
14.02 4.34 14.35 4.39 14.68 4.43 15.01 4.48 15.34 4.52 
14.03 4.34 14.36 4.39 14.69 4.43 15.02 4.48 19.39 4.52 
14.04 4.34 14.37 4.39 14.70 4.43 15.03 4.48 15.36 4.52 
14.05 4.35 14.38 4.39 14.71 4.44 15.04 4.48 15.37 4.52 
14.06 4.35 14.39 4.39 14.72 4.44 15.05 4.48 15.38 4.53 
14.07 4.35 14.40 4.39 14.73 4.44 15.06 4.48 15.39 4.53 
14.08 4.35 14.41 4.40 14.74 4.44 15.07 4.48 15.40 4.53 
14.09 4.35 14.42 4.40 14.75 4.44 15.08 4.49 15.41 4.53 
14.10 4.35 14.43 4.40 14.76 4.44 15.09 4.49 15.42 4.53 
14.11 4.35 14.44 4.40 14.77 4.44 15.10 4.49 15.43 4.53 


















































第 5 章 油 * 293 . 
区 ) 

了 V Y V Y V Y V Y V 
15.44 4.53 15.77 4.58 16.10 4.62 16.43 4.66 16.76 4.70 
15.45 4.53 15.78 4.58 16.11 4.62 16.44 4.66 16.77 4.70 
15.46 4.54 15.79 4.58 16.12 4.62 16.45 4.66 16.78 4.70 
15.47 4.54 15. 80 4.58 16.13 4.62 16.46 4.66 16.79 4.71 
15.48 4.54 15. 81 4.58 16.14 4.62 16.47 4.67 16. 80 4.71 
15.49 4.54 15. 82 4.58 16.15 4.62 16.48 4.67 16. 81 4.71 
15.50 4.54 15. 83 4.58 16.16 4.63 16.49 4.67 16. 82 4.71 
15.51 4.54 15. 84 4.59 16.17 4.63 16.50 4.67 16. 83 4.71 
15.52 4.54 15. 85 4.59 16.18 4.63 16.51 4.67 16. 84 4.71 
15.53 4.54 15. 86 4.59 16.19 4.63 16.52 4.67 16. 85 4.71 
15.54 4.55 15.87 4.59 16.20 4.63 16.53 4.67 16. 86 4.71 
15: 5 55 15. 88 4.59 16.21 4.63 16.54 4.67 16. 87 4.72 
15.56 4.55 15. 89 4.59 16.22 4.63 16.55 4.68 16. 88 4.72 
15357, 2755 15.90 4.59 16.23 4.64 16.56 4.68 16. 89 4.72 
15.58 4.55 15.91 4.59 16.24 4.64 16.57 4.68 16.90 4.72 
15.59 .55 15.92 4.60 16.25 4.64 16.58 4.68 16.91 4.72 
15.60 4.55 15.93 4.60 16.26 4.64 16.59 4.68 16.92 4.72 
15.61 4.56 15.94 4.60 16.27 4.64 16.60 4.68 16.93 4.72 
15.62 4.56 15.95 4.60 16.28 4.64 16.61 4.68 16.94 4.72 
15.63 4.56 15.96 4.60 16.29 4.64 16.62 4.68 16.95 4.73 
15.64 4.56 15.97 4.60 16.30 4.64 16.63 4.69 16.96 4.73 
15.65 4.56 15.98 4.60 16.31 4.65 16.64 4.69 16.97 4.73 
15.66 4.56 15.99 4.60 16.32 4.65 16.65 4.69 16.98 4.73 
15.67 4.56 16.00 4.61 16.33 4.65 16.66 4.69 16.99 4.73 
15.68 4.56 16.01 4.61 16.34 4.65 16.67 4.69 17.00 4.73 
15.69 4.57 16.02 4.61 16.35 4.65 16.68 4.69 17.01 4.73 
15.70 4.57 16.03 4.61 16.36 4.65 16.69 4.69 17.02 4.73 
15.71 4.57 16.04 4.61 16.37 4.65 16.70 4.69 17.03 4.74 
15.72 4.57 16.05 4.61 16.38 4.65 16.71 4.70 17.04 4.74 
15.73 4.57 16.06 4.61 16.39 4.66 16.72 4.70 17.05 4.74 
15.74 4.57 16.07 4.61 16.40 4.66 16.73 4.70 17.06 4.74 
15.75 4.57 16.08 4.62 16.41 4.66 16.74 4.70 17.07 4.74 
15.76 4.57 16.09 4.62 16.42 4.66 16.75 4.70 17.08 4.74 


















































* 294 : 涂料 实用 手册 
志 ) 

人 V 了 V 攻 V 了 V 了 V 
17.09 4.74 17.42 4.78 A 4.82 18.08 4.86 18.41 4.90 
17.10 4.74 17.43 4.79 17.76 4.83 18.09 4.86 18.42 4.90 
17. 11 二 17. 44 4.79 17.77 4.83 18.10 4.87 18.43 4.91 
L712 4.75 17.45 4.79 17.78 4.83 18.11 4.87 18.44 4.91 
17: 13 下 .7 17. 46 4.79 17.79 4.83 18.12 4.87 18.45 4.91 
17. 14 4 75 17.47 4.79 17.80 4.83 18.13 4.87 18.46 4.91 
机 :后 i 17.48 4.79 17.81 4.83 18.14 4.87 18.47 4.91 
17.16 My 17.49 4.79 17.82 Co 18.15 4.87 18.48 4.91 
17.17 Wa 17.50 4.79 17.83 4.83 18.16 4.87 18.49 4.91 
17.18 4.75 17.51 4.79 17.84 4.83 18.17 ,87 18.50 4.91 
17.19 ,76 17.52 4.80 17.85 4.84 18.18 4.88 18.51 4.91 
17.20 4.76 T7583 4.80 17.86 4.84 18.19 4.88 18.52 4.92 
17.21 4.76 17.54 4.80 BS 4.84 18.20 4.88 18.53 4.92 
17,.22 4.76 于 4.80 17.88 4.84 18;221 4.88 18.54 4.92 
17.23 过 17. 56 4.80 17.89 4.84 18.22 4.88 18.55 4.92 
17.24 Cf T1755 4.80 17.90 4.84 18.23 4.88 18.56 4.92 
17.25 4.76 17.58 4.80 17.91 4.84 18.24 4.88 18.57 4.92 
17.26 4.76 17.59 4.80 17.92 4.84 18.25 4.88 18.58 4.92 
] 了 27 机 17. 60 4.81 17.93 4.85 18.26 4.89 18.59 4.92 
17.28 Wy 17.61 4.81 TF.94 4.85 18.27 4.89 18.60 4.93 
17.29 4.77 17.62 4.81 17.95 4.85 18.28 4.89 18.61 4.93 
17.30 4.77 17.63 4.81 17.96 4.85 18.29 4.89 18.62 4.93 
17.31 4.77 17.64 4.81 17.97 4.85 18.30 4.89 18.63 4.93 
32 EP 17.65 4.81 17.98 4.85 18.31 4.89 18.64 4.93 
Li 4.77 17.66 4.81 17.99 4.85 18.32 4.89 18.65 4.93 
17.34 未 ,了 7 17. 67 4.81 18.00 4.85 18.33 4.89 18.66 4.93 
1 4.78 17.68 4.82 18.01 4.86 18.34 4.89 18.67 4.93 
17.36 4.78 17.69 4.82 18.02 4.86 18.35 4.90 18.68 4.93 
EE 4.78 17.70 4.82 18.03 4.86 18.36 4.90 18.69 4.94 
17.38 4.78 17.71 4.82 18.04 4.86 18.37 4.90 18.70 4.94 
17.39 4.78 Le a 4.82 18.05 4.86 18.38 4.90 18.71 4.94 
17.40 4.78 T7373 4.82 18.06 4.86 18.39 4.90 18.72 4.94 
17.41 4.78 17.74 4.82 18.07 4.86 18.40 4.90 18. 73 4.94 


















































第 5 章 油 * 295 
区 ) 

了 V Y V Y V Y V Y V 
18.74 4.94 19.07 4.98 19.40 5.02 19.73 5.05 20. 06 5.09 
18.75 4.94 19.08 4.98 19.41 5.02 19.74 5.06 20.07 5.09 
18.76 4.94 19.09 4.98 19.42 5.02 19.75 5.06 20.08 5.09 
18.77 4.95 19.10 4.98 19.43 5.02 19.76 5.06 20. 09 5.10 
18.78 4.95 19. 11 4.98 19.44 5.02 19.77 5.06 20. 10 5.10 
18.79 4.95 19.12 4.99 19.45 5.02 19.78 5.06 20.11 5.10 
18. 80 4.95 19.13 4.99 19.46 5.02 19.79 5.06 20. 12 5.10 
18.81 4.95 19.14 4.99 19.47 5.03 19.80 5.06 20. 13 5.10 
18. 82 4.95 19. 15 4.99 19.48 5.03 19.81 5.06 20. 14 5.10 
18. 83 4.95 19.16 4.99 19.49 5.03 19. 82 5.07 20. 15 5.10 
18. 84 4.95 19.17 4.99 19.50 5.03 19.83 5.07 20.16 5.10 
18. 85 4.95 19.18 4.99 19.51 5.03 19.84 5.07 20.17 5.10 
18. 86 4.96 19.19 4.99 19.52 5.03 19.85 5.07 20. 18 5.11 
18.87 4.96 19.20 4.99 19.53 5.03 19.86 5.07 20. 19 5.11 
18.88 4.96 19.21 5.00 19.54 5.03 19.87 5.07 20. 20 5.11 
18. 89 4.96 19.22 5.00 19.55 5.03 19.88 5.07 20.21 5.11 
18.90 4.96 19.23 5.00 19.56 5.04 19.89 5.07 20. 22 5.11 
18.91 4.96 19.24 5.00 19.57 5.04 19.90 5.07 20.23 5.11 
18.92 4.96 19.25 5.00 19.58 5.04 19.91 5.08 20. 24 5.11 
18.93 4.96 19.26 5.00 19.59 5.04 19.92 5.08 20.25 -il 
18.94 4.96 19.27 5.00 19.60 5.04 19.93 5.08 20.26 5.11 
18.95 4.97 19.28 5.00 19.61 5.04 19.94 5.08 20.27 5.11 
18.96 4.97 19.29 5.01 19.62 5.04 19.95 5.08 20.28 5.12 
18.97 4.97 19.30 5.01 19.63 5.04 19.96 5.08 20. 29 5.12 
18.98 4.97 19.31 5.01 19.64 5.04 19.97 5.08 20.30 S12 
18.99 4.97 19. 32 5.01 19.65 5.05 19.98 5.08 20.31 5.12 
19. 00 4.97 19.33 5.01 19.66 5.05 19.99 5.08 20. 32 5.12 
19.01 4.97 19.34 5.01 19.67 5.05 20.00 5.09 20. 33 5.12 
19.02 4.97 19.35 5.01 19.68 5.05 20.01 5.09 20.34 S12 
19.03 4.98 19.36 5.01 19.69 5.05 20.02 5.09 20.35 5.12 
19.04 4.98 19.37 5.01 19.70 5.05 20.03 5.09 20.36 5.12 
19.05 4.98 19.38 5.02 19.71 5.05 20.04 5.09 20.37 5.13 
19. 06 4.98 19.39 5.02 19.72 5.05 20.05 5.09 20.38 5.13 


















































296 涂料 实用 手册 
志 ) 

Y V Y V 了 V 了 V 了 V 
20. 39 5.13 20.72 5.16 21.05 5.20 21.38 5.24 21.71 5.27 
20.40 5.13 20.73 5.17 21.06 5.20 21.39 5.24 21.72 S$.27 
20.41 5.13 20.74 5.17 21.07 5.20 21.40 5.24 21.73 $27 
20. 42 5.13 20.75 5.17 21.08 5.20 21.41 5.24 21.74 S227 
20.43 5.13 20.76 5.17 21.09 5.20 21.42 5.24 21.75 5.27 
20. 44 5.13 20.77 5.17 21.10 5.21 21.43 5.24 21.76 5.28 
20.45 5.13 20.78 5.17 21.11 D221 21.44 5.24 21.77 5.28 
20.46 5.14 20.79 5.17 21.12 53°21 21.45 5.24 21.78 5.28 
20.47 5.14 20. 80 5.17 21.13 S21 21.46 5.24 21.79 5.28 
20.48 5.14 20. 81 5.17 21.14 5.21 21.47 5.24 21. 80 5.28 
20.49 5.14 20. 82 5.18 21.15 $21 21.48 5325 21.81 5.28 
20.50 5.14 20. 83 5.18 21.16 5.21 21.49 D525 21. 82 5.28 
20.51 5.14 20. 84 5.18 21.17 5.21 21.50 D525 21. 83 5.28 
20.52 5.14 20. 85 5.18 21.18 5:21 21;.3 D25 21. 84 5.28 
20.53 5.14 20. 86 5.18 21.19 $21 21;32 S525 21. 85 5:29 
20. 54 5.14 20. 87 5.18 21.20 5.22 21;53 S325 21. 86 5.29 
20.55 29 20. 88 5.18 21.21 S322 21.54 329 21.87 5.29 
20.56 5.15 20. 89 5.18 21.22 5:22 21:55 D025 21.88 5.29 
20.57 a 20. 90 5.18 21.23 S22 21.56 93525 21. 89 5.29 
20.58 5.15 20.91 5.18 21.24 5.22 21;57 5.26 21.90 5.29 
20.59 S515 20. 92 S. 19 2 .225 S522 21.58 5.26 21.91 5.29 
20.60 5.15 20.93 5.19 21.26 5522 21.59 5.26 21.92 5.29 
20.61 5.15 20.94 5.19 21.27 53522 21.60 5.26 21.93 5.29 
20.62 5.15 20.95 5.19 21.28 3.22 21.61 5.26 21.94 5.29 
20.63 9 3: 20.96 5.19 21.29 5:23 21.62 5.26 21.95 5.30 
20. 64 5.16 20.97 5.19 21.30 9723 21.63 5.26 21.96 5.30 
20.65 5.16 20.98 5.19 21.31 53.23 21.64 5.26 21.97 5.30 
20.66 5.16 20.99 5.19 21.32 53:23 21.65 5.26 21.98 5.30 
20.67 5.16 21.00 5.19 21.33 5:23 21.66 S27 21.99 5.30 
20.68 5.16 21.01 5.20 21.34 5:23 21.67 S27 22.00 5.30 
20.69 5.16 21.02 5.20 21.35 323 21.68 S22 22.01 5.30 
20.70 5.16 21.03 5.20 21.36 532723 21.69 D2 22.02 5.30 
20.71 5.16 21.04 5.20 21.37 5.23 21.70 S$;27 22.03 5.30 


















































第 5 章 油 * 297 
区) 

了 V Y V Y V Y V Y V 
22. 04 5.31 22.37 5.34 22.70 S737 23.03 5.41 23.36 5.44 
22.05 5.31 22.38 5.34 22.71 5.38 23.04 5.41 23.37 5.44 
22.06 5.31 22.39 5.34 22.72 5.38 23.05 5.41 23.38 5.44 
22.07 5.31 22. 40 5.34 22.73 5.38 23.06 5.41 23.39 5.44 
22.08 5.31 22.41 5.34 22.74 5.38 23.07 5.41 23.40 5.45 
22.09 5.31 22.42 5.35 22.75 5.38 23.08 5.41 23.41 5.45 
22.10 5.31 22.43 5.35 22.76 5.38 23.09 5.41 23.42 5.45 
22.11 5.31 22.44 5.35 2 7 5.38 23.10 5.42 23.43 5.45 
22. 12 5.31 22.45 5.35 22.78 5.38 23:;11 5.42 23.44 5.45 
22. 13 5.31 22. 46 5.35 22.79 5.38 23;-12 5.42 23.45 5.45 
22.14 5.32 22.47 5.35 22.80 5.38 23.13 5.42 23.46 5.45 
22.15 5.32 22.48 S333 22.81 5.39 23.14 5.42 23.47 5.45 
22.16 3.32 22. 49 5.35 22.82 5.39 23.> 5.42 23.48 5.45 
22.17 5.32 22.50 5.35 22.83 5.39 23.16 5.42 23.49 5.45 
22.18 5.32 22.51 5.35 22.84 5.39 23..17 5.42 23.50 5.46 
22.19 5.32 22.52 5.36 22.85 5.39 23.18 5.42 23.51 5.46 
22.20 5.32 22.53 5.36 22.86 5.39 23..19 5.42 23.52 5.46 
22.21 5.32 22.54 5.36 22.87 5.39 23.20 5.43 23:53 5.46 
22.22 5532 22559 5.36 22.88 5.39 23.21 5.43 23.54 5.46 
22.23 5.33 22.56 5.36 22.89 5.39 23;.22 5.43 23.55 5.46 
22.24 59533 22.57 5.36 22.90 5.39 23;23 5.43 23.56 5.46 
22.25 33 22.58 5.36 22.91 5.40 23.24 5.43 23.57 5.46 
22.26 S33 22.59 5.36 22.92 5.40 23:25 5.43 23.58 5.46 
22.27 5.33 22. 60 5.36 22.93 5.40 23.26 5.43 23.59 5.46 
22.28 5533 22.61 5.36 22.94 5.40 23.27 5.43 23.60 5.47 
22.29 5.33 22.62 5.37 22.95 5.40 23.28 5.43 23.61 5.47 
22.30 S33 22..63 S837 22.96 5.40 23.29 5.43 23.62 5.47 
22.31 5.33 22.64 5.37 22.97 5.40 23.30 5.44 23.63 5.47 
22.32 53533 22.65 S337 22.98 5.40 23.31 5.44 23. 64 5.47 
22. 33 5.34 22.66 5.37 22.99 5.40 23532 5.44 23.65 5.47 
22.34 5.34 22567 5.37 23.00 5.40 23;,33 5.44 23.66 5.47 
22.35 5.34 22.68 O37 23.01 5.41 23.34 5.44 23.67 5.47 
22.36 5.34 22. 69 5.37 23.02 5.41 23.35 5.44 23.68 5:47 


















































* 298 涂料 实用 手册 
志 ) 

Y V 了 V 了 V 了 V 了 V 
23.69 5.47 24.2 5.53 2 5.84 30.8 6.13 34.1 6.41 
23.70 5.48 24.3 5.54 27.6 5.85 30.9 6.14 34.2 6.41 
23.71 5.48 24.4 Se 27.7 5.86 31.0 6.15 34.3 6.42 
23,72 5.48 24.5 5.55 27.8 5.87 31.1 6.16 34.4 6.43 
23.73 5.48 24.6 5.56 27.9 5.87 31; 兴 6.16 34.5 6.44 
23.74 5.48 24.7 5.57 28.0 5.88 31.3 6.17 34.6 6.45 
23515 5.48 24.8 5.58 28.1 5.89 31.4 6.18 34.7 6.45 
23.76 5.48 24.9 5.59 28.2 5.90 31.5 6.19 34.8 6.46 
23247 5.48 25.0 5.60 28.3 5.91 31.6 6.20 34.9 6.47 
23.78 5.48 25.] 5.61 28.4 5.92 31.7 6.21 35.0 6.48 
23.79 5.48 5;22 5.62 28.5 5.93 31.8 6.21 33:; 6.49 
23. 80 5.49 25.3 5.63 28.6 5.94 31.9 6.22 35.2 6.49 
23.81 5.49 25.4 5.64 28.7 5.95 32.0 6.23 35.3 6.50 
23. 82 5.49 25.5 5.65 28.8 5.96 32.1 6.24 35.4 6.51 
23. 83 5.49 25.6 5.66 28.9 5.96 32.2 6.25 35:3 6.52 
23. 84 5.49 25:7 5.67 29.0 5.97 32.3 6.26 35.6 6.52 
23.85 5.49 25.8 5.68 29.1 5.98 32.4 6.27 35.7 6.53 
23. 86 5.49 25.9 5.69 29.2 5.99 32.5 6.27 35.8 6.54 
23.87 5.49 26.0 5.70 29.3 6.00 32.6 6.28 35.9 6.55 
23.88 5.49 26.1 5.71 29.4 6.01 32,7 6.29 36.0 6.56 
23. 89 5.49 26.2 5:72 29.5 6.02 32:8 6.30 36.1 6.56 
23.90 5.50 26.3 5.73 29.6 6.03 32.9 6.31 36.2 6.57 
23.91 5.50 26.4 5.74 29.7 6.03 33.0 6.32 36.3 6.58 
23.92 5.50 26.5 S75 29.8 6.04 33.1 6.32 36.4 6.59 
23.93 5.50 26.6 5.75 29.9 6.05 33;:2 6.33 36.5 6.60 
23.94 5.50 26.7 5.76 30.0 6.06 33;3 6.34 36.6 6.60 
23.95 5.50 26.8 5.77 30.1 6.07 33.4 6.35 36.7 6.61 
23.96 5.50 26.9 5.78 30.2 6.08 33;5 6.36 36.8 6.62 
23.97 5.50 27.0 5.79 30.3 6.09 33.6 6.36 36.9 6.63 
23.98 5.50 27.1 5.80 30.4 6.10 33;7 6.37 37.0 6.63 
23.99 5.50 2 2 5.81 30.5 6.10 33.8 6.38 37.1 6.64 
24.0 5.51 27.3 5.82 30.6 6.11 33.9 6.39 37.2 6.65 
24.1 S52 27.4 5.83 30.7 6.12 34.0 6.40 37.3 6.66 


















































第 5 章 油 299 
( 续 ) 

了 V 了 V 了 V Y V Y V 
37.4 6.67 40.7 6.91 44.0 7.14 47.3 7.37 50.6 7.58 
37.5 6.67 40.8 6.92 44.1 7.15 47.4 7.37 50.7 7.59 
37.6 6.68 40.9 6.93 44.2 7.16 47.5 7.38 50.8 7.59 
37.7 6.69 41.0 6.93 44.3 7.16 47.6 7.39 50.9 7.60 
37.8 6.70 41.1 6.94 44.4 7.17 47.7 7.39 51.0 7.60 
37.9 6.70 41.2 6.95 44.5 7.18 47.8 7.40 51.1 7.61 
38.0 6.71 41.3 6.95 44.6 7.19 47.9 7.41 51.2 7.62 
38.1 6.72 41.4 6.96 44.7 7.19 48.0 7.41 51.3 7.62 
38.2 6.73 41.5 6.97 44.8 7.20 48.1 7.42 51.4 7.63 
38.3 6.73 41.6 6.98 44.9 7.21 48.2 7.43 51.5 7.64 
38.4 6.74 41.7 6.98 45.0 7.21 48.3 7.43 51.6 7.64 
38.5 6.75 41.8 6.99 45.1 7.22 48.4 7.44 51.7 7.65 
38.6 6.76 41.9 7.00 45.2 7.23 48.5 7.44 51.8 7.65 
38.7 6.76 42.0 7.00 45.3 7;23 48.6 7.45 51.9 7.66 
38.8 6.77 42.1 7.01 45.4 7.24 48.7 7.46 52.0 7.67 
38.9 6.78 42.2 7.02 45.5 7.25 48.8 7.46 52.1 7.67 
39.0 6.79 42.3 7.03 45.6 7.25 48.9 7.47 52.2 7.68 
39.1 6.79 42.4 7.03 45.7 7.26 49.0 7.48 52.3 7.69 
39.2 6.80 42.5 7.04 45.8 7.27 49.1 7.48 52.4 7.69 
39.3 6.81 42.6 7.05 45.9 7.27 49..2 7.49 S25 7.70 
39.4 6.82 42.7 7.05 46.0 7.28 49.3 7.50 52.6 7.70 
39.5 6.82 42.8 7.06 46.1 7.29 49.4 7.50 52.7 7.71 
39.6 6.83 42.9 7.07 46.2 7.29 49.5 7.51 52.8 7.72 
39.7 6.84 43.0 7.07 46.3 7.30 49.6 7.52 52.9 7.72 
39.8 6.85 43.1 7.08 46.4 7.31 49.7 7:.52 53.0 T7373 
39.9 6.85 43.2 7.09 46.5 7.31 49.8 71:53 53.1 和 到 
40.0 6.86 43.3 7.10 46.6 7.32 49.9 233 533:2 7.74 
40.1 6.87 43.4 7.10 46.7 72:33 50.0 7.54 53.3 7.75 
40.2 6.87 43.5 7.11 46.8 和 .33 50.1 pote 53.4 7.75 
40.3 6.88 43.6 7.12 46.9 7.34 50:2 VE 入 330 7.76 
40.4 6.89 43.7 yl2 47.0 Vv39 50.3 7.56 53.6 7.76 
40.5 6.90 43.8 7.13 47.1 7:35 50.4 7.57 53.7 7.77 
40.6 6.90 43.9 7.14 47.2 7.36 50.5 F357 53.8 7.78 


















































. 300 涂料 实用 手册 
志 ) 

了 V 了 V 了 V 了 V 了 V 
53;9 7.78 5732 7.98 60.5 8.16 63.8 8.34 67.1 8.52 
54.0 7.79 5753 7.98 60.6 8.17 63.9 8.35 67.2 8.53 
54.1 7.79 57.4 7.99 60.7 8.18 64.0 8.36 67.3 8.53 
54.2 7.80 S57:3 7.99 60.8 8.18 64.1 8.36 67.4 8.54 
54.3 7.81 57.6 8.00 60.9 8.19 64.2 8.37 67.5 8.54 
54.4 7.81 57.7 8.01 61.0 8. 19 64.3 8.37 67.6 8.55 
54.5 7.82 S78 8.01 61.1 8.20 64.4 8.38 67.7 8.55 
54.6 7.82 57.9 8.02 61.2 8.20 64.5 8.38 67.8 8.56 
54.7 7.83 58.0 8.02 61.3 8.21 64.6 8.39 67.9 8.56 
54.8 7.84 58.1 8.03 61.4 8.21 64.7 8.39 68.0 8.57 
54.9 7.84 58.2 8.03 61.5 8.22 64.8 8.40 68.1 8.57 
55.0 7.85 58.3 8.04 61.6 8.23 64.9 8.40 68.2 8.58 
S535] 7.85 58.4 8.05 61.7 8.23 65.0 8.41 68.3 8.58 
55.2 7.86 58.5 8.05 61.8 8.24 65.1 8.41 68.4 8.59 
S53 7.87 58.6 8.06 61.9 8.24 65.2 8.42 68.5 8.59 
55.4 7.87 58.7 8.06 62.0 8.25 65.3 8.42 68.6 8.60 
353 7.88 58.8 8.07 62.1 8.25 65.4 8.43 68.7 8.60 
55.6 7.88 58.9 8.07 62.2 8.26 65.5 8.44 68.8 8.61 
S97 7.89 59.0 8.08 62.3 8.26 65.6 8.44 68.9 8.61 
55.8 7.90 59.1 8.09 62.4 8.27 65.7 8.45 69.0 8.62 
55;9 7.90 59.2 8.09 62.5 8.27 65.8 8.45 69.1 8.62 
56.0 7.91 59.3 8.10 62.6 8.28 65.9 8.46 69.2 8.63 
56.1 7.91 59.4 8.10 62.7 8.29 66.0 8.46 69.3 8.63 
56.2 7.92 59.5 8.11 62.8 8.29 66.1 8.47 69.4 8.64 
56.3 7:92 59.6 8.11 62.9 8.30 66.2 8.47 69.5 8.64 
56.4 7.93 59.7 8.12 63.0 8.30 66.3 8.48 69.6 8.65 
56.5 7.94 59.8 8.13 63.1 8.31 66.4 8.48 69.7 8.65 
56.6 7.94 59.9 8.13 63.2 8.31 66.5 8.49 69.8 8.66 
56.7 7.95 60.0 8.14 63.3 8.32 66.6 8.49 69.9 8.66 
56.8 7.95 60.1 8.14 63.4 8.32 66.7 8.50 70.0 8.67 
56.9 7.96 60.2 8.15 63.5 8.33 66.8 8.50 70.1 8.67 
57.0 7.97 60.3 8.15 63.6 8.33 66.9 8.51 70.2 8.68 
57.1 7.97 60.4 8.16 63.7 8.34 67.0 8.51 70.3 8.68 


















































第 5 章 油 “ 301. 
( 续 ) 

了 V 了 V 了 V Y V Y V 
70.4 8.69 73.7 8.85 77.0 9.01 80.3 9.17 83.6 9.32 
70.5 8.69 73.8 8.86 77.1 9.02 80.4 9.17 83.7 9.32 
70.6 8.70 73.9 8.86 77.2 9.02 80.5 9.17 83.8 9.32 
70.7 8.70 74.0 8.87 T7723 9.03 80.6 9.18 83.9 9.33 
70.8 8.71 74.1 8.87 77.4 9.03 80.7 9.18 84.0 9.33 
70.9 8.71 74.2 8.88 77.5 9.03 80.8 9. 19 84.1 9.34 
71.0 8.72 74.3 8.88 77.6 9.04 80.9 9.19 84.2 9.34 
71.1 8.72 74.4 8.89 227 9.04 81.0 9.20 84.3 9.35 
71.2 8.73 74.5 8.89 77.8 9.05 81.1 9.20 84.4 9.35 
ls 8.73 74.6 8.90 77.9 9.05 81.2 9.21 84.5 9.36 
71.4 8.74 74.7 8.90 78.0 9.06 81.3 9.21 84.6 9.36 
71.5 8.74 74.8 8.91 78.1 9.06 81.4 9.22 84.7 9.36 
71.6 8.75 74.9 8.91 78.2 9.07 81.5 9.22 84.8 9.37 
TL 8.75 75.0 8.92 78.3 9.07 81.6 9.22 84.9 9.37 
71.8 8.76 75.1 8.92 78.4 9.08 81.7 9.23 85.0 9.38 
71.9 8.76 75.2 8.93 78.5 9.08 81.8 9:23 85.1 9.38 
72.0 8.77 75.3 8.93 78.6 9.09 81.9 9.24 85.2 9.39 
72.1 8.77 75.4 8.93 78.7 9.09 82.0 9.24 85.3 9.39 
72:;2 8.78 75.5 8.94 78.8 9.10 82.1 9:25 85.4 9.40 
72.3 8.78 75.6 8.94 78.9 9. 10 82.2 9.25 85.5 9.40 
72.4 8.79 75.7 8.95 79.0 9. 10 82.3 9.26 85.6 9.40 
2 8.79 75.8 8.95 79.1 9.11 82.4 9.26 85.7 9.41 
72.6 8.80 75.9 8.96 79.2 9.11 82.5 9:27 85.8 9.41 
72.7 8.80 76.0 8.96 79.3 9.12 82.6 9;27 85.9 9.42 
72.8 8.81 76.1 8.97 79.4 9.12 82.7 9.27 86.0 9.42 
72.9 8.81 76.2 8.97 79.5 9. 13 82.8 9.28 86.1 9.43 
73.0 8.82 76.3 8.98 79.6 9.13 82.9 9.28 86.2 9.43 
73.1 8.82 76.4 8.98 79.7 9.14 83.0 9.29 86.3 9.43 
1732 8.83 76.5 8.99 79.8 9.14 83.1 9.29 86.4 9.44 
73.3 8.83 76.6 8.99 79.9 9.15 83.2 9.30 86.5 9.44 
73.4 8.84 76.7 9.00 80.0 9.15 83.3 9.30 86.6 9.45 
73.5 8.84 76.8 9.00 80.1 9.16 83.4 9.31 86.7 9.45 
73.6 8.85 76.9 9.01 80.2 9.16 83.5 9.31 86.8 9.46 












































302 ， 涂料 实用 手册 


















































( 续 ) 
了 V 了 V Y V Y V 天 V 

86.9 9.46 89.6 9.58 92.3 9.69 95.0 9.80 97.7 9.91 
87.0 9.47 89.7 9.58 92.4 9.69 95.1 9.81 97.8 9.91 
87.1 9.47 89.8 9.59 92.5 9.70 95.2 9.81 97.9 9.92 
87.2 9.47 89.9 9.59 92.6 9.70 95.3 9.81 98.0 9.92 
87.3 9.48 90.0 9.59 92.7 9.71 95.4 9.82 98.1 9593 
87.4 9.48 90.1 9.60 92.8 9.71 95.5 9.82 98.2 9.93 
87.5 9.49 90.2 9.60 92.9 9.72 95.6 9.83 98.3 9.93 
87.6 9.49 90.3 9.61 93.0 9.72 95.7 9.83 98.4 9.94 
87.7 9.50 90.4 9.61 93.1 9.72 95.8 9.83 98.5 9.94 
87.8 9.50 90.5 9.62 93.2 9.73 95.9 9.84 98.6 9595 
87.9 9.50 90.6 9.62 93.3 9.73 96.0 9.84 98.7 9.95 
88.0 9.51 90.7 9.62 93.4 9.74 96.1 9.85 98.8 9.95 
88.1 9.51 90.8 9.63 93.5 9.74 96.2 9. 85 98.9 9.96 
88.2 9.52 90.9 9.63 93.6 9.74 96.3 9.85 99.0 9.96 
88.3 9:52 91.0 9.64 93.7 9.75 96.4 9.86 99.1 9:97 
88.4 9.53 91.1 9.64 93.8 9.75 96.5 9.86 99.2 9597 
88.5 9.53 91.2 9.64 93.9 9.76 96.6 9.87 99.3 9:97 
88.6 9.53 91,3 9.65 94.0 9.76 96.7 9.87 99.4 9.98 
88.7 9.54 91.4 9.65 94.1 9.76 96.8 9.87 99.5 9.98 
88.8 9.54 91.5 9.66 94.2 9.77 96.9 9.88 99.6 9.99 
88.9 9.55 91.6 9.66 94.3 9.77 97.0 9.88 99;7 9.99 
89.0 9.55 91.7 9.67 94.4 9.78 97.1 9.89 99.8 9.99 
89.1 9.56 91.8 9.67 94.5 9.78 97.2 9.89 99.9 10.00 
89.2 9.56 91.9 9.67 94.6 9.79 97;3 9.89 100.0 | 10.00 
89.3 9.56 92.0 9.68 94.7 9.79 97.4 9.90 

89.4 9.57 92.1 9.68 94.8 9.79 97.5 9.90 

89.5 9.57 92.2 9.69 94.9 9.80 97.6 9.91 

从 图 5-2 ~ 图 5-15 中 选 出 最 接近 试 样 明度 值 的 两 张 图， 根据 试 样 的 色 
度 坐 标 x*、y 值 分 别 在 两 张 图 上 查 出 试 样 的 色调 和 彩 度 ， 再 根据 试 样 明度 





























值 ， 内 插 计算 色调 和 彩 度 。 如 果 试 样 明度 与 图 的 明度 相差 小 于 0.05， 则 
不 必 内 插 ， 可 直接 从 该 明度 的 图 上 查 出 色调 和 彩 度 。 当 试 样 的 明度 小 于 1 


或 大 于 9 时 ， 则 可 从 明度 为 1 或 9 的 图 上 ,根据 试 样 的 色 度 坐标 x、y 查 
出 其 色 】 




















周 和 彩 度 ， 再 根据 试 样 明度 值 外 推 计算 色调 和 彩 度 。 
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图 5-2 明度 为 1 时 CIE(z,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关 系 图 
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图 $-3 明度 为 2 时 CIE(z,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关 系 图 
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其 二 出 关 考 次 
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图 5-4 明度 为 3 时 CIE(x,y) 坐标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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辆 消 尖 镭 变 旷 岂 守 与 导 重 (人 xX) 岂 耻 其 看 上 明 S-$S 图 
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图 5-6 明度 为 5 时 CIE(xz,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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图 5-7 明度 为 5 时 , 近 灰 色 部 位 CIE(x,y) 坐标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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其 二 出 关 考 次 
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图 5-8 ”明度 为 6 时 CIE(x,y) 坐标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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图 $-9 明度 为 6 时 近 灰色 部 位 CIE(x,y) 坐标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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其 二 出 关 考 次 
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图 5-10 明度 为 7 时 CIE(z,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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图 5-11 明度 为 7 时 近 灰 色 部 位 CIE(x,y) 坐标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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其 二 出 关 考 次 
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图 5-12 明度 为 8 时 CIE(z,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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图 5$-13 ”明度 为 8 时 近 白 色 部 位 CIE(x,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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其 二 出 关 考 次 
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图 5-14 明度 为 9 时 CIE(z,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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图 5-15 ”明度 为 9 时 近 白 色 部 位 CIE(x,y) 坐 标 与 色调 和 彩 度 关系 图 
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漆 膜 颜色 标准 


1. 字母 符号 的 色调 属性 ( 见 表 5 了 2) 
表 5-2 字母 符号 的 色调 属性 (GB/T 3181 一 2008) 











红 紫 








2. 漆 腊 颜色 的 编号 、 名 称 及 相应 于 GB/AT 15608 的 颜色 标号 和 GSB 
05-1426 一 2001 的 颜色 排列 顺序 号 ( 见 表 5-3) 


表 5-3 漆 膜 颜色 的 编号 、 名 称 及 相应 于 GB/AT 15608 的 颜色 
标号 和 GSB 05-1426 一 2001 的 颜色 排列 顺序 号 


(GB/T 3181 一 2008) 







































































编号 颜色 名 称 相应 于 GB/T 人 的 上 色 标 号 相应 于 GSB 人 1 
HVZC( 色 调 明 度 / 彩 度 ) 的 颜色 排列 顺序 号 
P01 淡 紫 5.5P 8.1/2.9 69 
P02 紫 0.2P 6.2/6.6 70 
PBO1 深 ( 铁 ) 蓝 5.0PB 1.1/3.0 1 
PB02 深 ( 酌 ) 蓝 6.2PB 1.7/5.9 2 
PB03 中 ( 铁 ) 蓝 4.7PB 1.9/6.1 3 
PB04 中 ( 栈 ) 蓝 4.7PB 2.2/7.9 4 
PB05 海蓝 0.8PB 3.8/9.3 6 
PB06 淡 ( 酌 ) 蓝 8.7B 4.7/10.2 7 
PB07 淡 ( 铁 ) 蓝 0.3PB 5.1/8.1 8 
PBO8 蓝 灰 7.3B 6.8/5.0 9 
PB09 天 (可) 蓝 5.9B 6.8/7.4 10 
PB10 天 ( 铁 ) 蓝 5.9B 7.2/4.9 11 
PB11 孔雀 蓝 1.4PB 3.4/10.1 5 
BO1 深 灰 4.0B 3.5/0.8 71 
B02 中 灰 1.8B 4.6/0.6 72 
B03 淡 灰 7.8BG 5.5/0.5 73 
B04 银灰 1.9G 6.0/0.6 74 
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( 续 ) 
编号 颜色 名 称 相应 于 GB/AT ne 的 上 色 标 号 ”| 相应 于 GSB e420 20 
HV/C( 色调 明度 / 彩 度 ) 的 颜色 排列 顺序 号 
B05 海 灰 4.6BG 7.1/0.6 75 
B06 淡 天 ( 酸 ) 蓝 9.9BG 8.7/2.0 12 
B07 蛋 青 3.8BG 8.3/2.2 13 
BO8 稚 蓝 6.4BG 8.1/3.5 14 
B09 宝石 蓝 8.8BG 5.7/7.1 15 
B10 鲜 蓝 3.5B 5.0/8.7 16 
B11 淡 海 ( 铁 ) 蓝 3.7B 4.3/5.9 17 
B12 中 海 ( 铁 ) 蓝 3.0B 3.6/5.4 18 
B13 深海 ( 铁 ) 蓝 4.8B 2.7/3.4 19 
B14 景 蓝 6.9BG 3.8/7.5 20 
B15 艳 蓝 4.9BG 4.6/7.9 21 
BGO1 中 绿 灰 2.5G 6.0/1.0 78 
BG02 湖绿 6.9G 7.0/2.9 24 
BG03 宝 绿 0.4BG 6.5/6.8 23 
BG04 鲜 绿 1.1BG 5.3/7.9 22 
BG05 淡 湖 绿 0.9BG 7.7/3.1 25 
GO1 苹果 绿 0.6G 7.6/3.5 28 
G02 淡 绿 1.9G 4.3/9.6 30 
G03 艳 绿 2.3G 3.7/8.2 31 
GO04 中 绿 1.3G 2.6/5.6 32 
G05 深 绿 5.2G 2.3/4.4 33 
G06 橄榄 绿 1.2G 1.7/2.9 34 
G07 蛋 壳 绿 1.4G 8.5/1.3 26 
GO8 淡 苹 果 绿 1.5G 7.8/3.1 27 
G09 深 豆 绿 1.0G 4.8/5.1 29 
G10 飞机 灰 2.0G 6.8/0.4 76 
GY01 豆 名 7.6GY 7.8/4.3 40 
GY02 纺 绿 5.1GY 5.0/2.9 38 















































































































































第 5 章 油漆 . 319 
( 续 ) 
编号 颜色 名 称 相应 于 GB/T Cons 的 大 色 标 号 ”| 相应 于 GSB 1400 S200 

HV/C( 色 调 明 度 / 彩 度 ) 的 颜色 排列 顺序 号 
GY03 橄榄 灰 0.2GY 4.9/1.4 80 
GYO4 草绿 1.0GY 2.8/3.6 36 
GY05 褐 绿 8.3Y 2.9/2.2 35 
GY06 军车 绿 3.6GY 3.1/3.1 37 
GY07 豆 翘 绿 9.6GY 6.9/7.5 39 
GYO8 果 ( 酸 ) 绿 7.4GY 8.3/3.7 41 
GY09 冰 灰 6.8GY 8.2/0.7 77 
GY10 机 床 灰 7.0GY 4.6/0.9 79 
GY11 玉 灰 5.2GY 6.8/1.8 83 
Y01 驼 灰 1.4Y 5.7/2.5 81 
Y02 珍珠 3.0Y 8.9/2.8 43 
Y03 奶油 0.4Y 8.7/3.5 45 
Y04 象牙 2.0Y 8.7/5.7 46 
Y05 柠 黄 5.2Y 8.4/12.9 47 
Y06 淡 黄 4.6Y 8.3/13.2 48 
Y07 中 黄 9.4YR 7.6/16.0 49 
Y08 深 黄 7.5YR 7.1/15.8 50 
Y09 铁 黄 8.5YR 5.6/9.3 51 
Y10 军 黄 3.3Y 3.4/4.1 52 
Y11 乳白 2.6Y 9.1/1.7 42 
Y12 米黄 2.0Y 8.7/3.2 44 
Y13 淡 黄 灰 0. 19GY 6.5/1.3 82 
YRO1 淡 标 4.2YR 3.6/6.4 54 
YRO2 赭 黄 7.8YR 2.8/3.1 56 
YRO3 紫 棕 3.5YR 1.6/2.1 58 
YRO4 橘 黄 0.2YR 5.5/16.1 59 
YR05 了 宗 2.4YR 2.173.7 57 
YR06 宗 黄 5.6YR 4.5/10.0 53 
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( 续 ) 
编号 颜色 名 称 相应 于 CBAT Ds 的 颜 色 标号 相应 于 GSB 风光 1 
HVZC( 色 调 明 度 / 彩 度 ) 的 颜色 排列 顺序 号 
YRO7 深 棕 黄 6.1YR 2.9/5.0 55 
RO1 铁 红 9. 8R 2.8/7.1 64 
RO2 朱红 8.3R 4.2/14.5 61 
RO3 大 幻 7.5R 3.9/14.8 62 
RO4 紫 纪 7.9R 3.0/9.3 63 
RO5 橘红 9.3R 3.7/15.8 60 
RPO1 粉红 5.9RP 7.6/6.6 67 
RP02 淡 粉 红 4.4RP 8.1/5.1 68 
RPO03 玫瑰 红 7.9RP 3.8/10.8 65 
RP04 淡 玫瑰 红 3.6RP 5.1/8.8 66 





3. 漆 膜 颜色 标准 的 三 刺激 值 和 色 度 华 标 值 ( 见 表 5<4) 

































































表 5-4 漆 膜 颜色 标准 的 三 刺激 值 和 色 度 坐标 值 
(GB/T 3181—2008) 
三 刺激 值 色 度 坐标 值 
颜色 名 称 
xX 了 Z x y Lx a bx 
P01 淡 紫 59.49 60.65 72.46 | 0.3089 | 0.3149 | 82. 19 4.79 -6.12 
P02 紫 36.07 35.03 58.21 | 0.2787 | 0.2710 | 65.77 9.69 一 22.09 
PB01 深 ( 铁 ) 蓝 4.38 4.56 6.82 0.2779 | 0.2895 | 25.45 0.71 一 8.32 
PB02 深 ( 栈 ) 蓝 5.06 5.01 10.50 | 0.2460 | 0.2435 | 26.76 3.94 一 18.43 
PB03 中 ( 铁 ) 蓝 5.71 5.97 12.36 | 0.2374 | 0.2484 | 29.34 0.49 一 19.12 
PB04 中 ( 酸 ) 蓝 6.11 6.40 16.07 | 0.2137 | 0.2239 | 30. 39 0.44 一 26. 19 
PB05 海蓝 11.82 14.25 33.62 | 0.1980 | 0.2387 | 44.59 | -11.38| -31.34 
PB06 淡 ( 栈 ) 蓝 15.95 20.66 | 46.60 | 0.1917 | 0.2482 | 52.57 | -19.57| -33.20 
PB07 淡 ( 铁 ) 蓝 19.41 22.79 | 44.85 | 0.2330 | 0.2618 | 54.85 | -10.72| -27.34 
PB08 蓝 灰 11. 92 14. 00 23.14 | 0.2430 | 0.2854 | 44.24 -9.14 | -16.05 
PB09 天 ( 栈 ) 蓝 33. 07 41.70 66.10 | 0.2348 | 0.2960 | 70.66 | -21.60| -20.71 
PB10 天 ( 铁 ) 蓝 40. 86 48.28 66.45 | 0.2626 |0.3103 | 75.00 | -14.61| -13.58 


















































































































































第 5 章 油 漆 . 321. 
( 续 ) 
三 刺激 值 色 度 坐标 值 
颜色 名 称 

X 7 Z x y Le* a bx 
PB11 孔雀 蓝 10.14 | 12.18 | 32.34 | 0.1855 | 0.2228 | 41.49 | -10.51| -34.93 
B01 深 灰 11.30 | 12.19 | 14.05 | 0.3010 | 0.3248 | 41.52 | -1.90 | -2.36 
B02 中 灰 18.19 | 19.58 | 21.92 | 0.3048 | 0.3280 | 51.36 | -1.96 | -1.63 
B03 淡 灰 25.67 | 27.58 | 30.20 | 0.3076 | 0.3305 | 59.51 | -2.00 | -0.85 
B04 银灰 30.02 | 32.38 | 33.66 | 0.3125 | 0.3371 | 63.66 | -2.59 | 1.48 
B05 海 灰 43.72 | 47.20 | 50.95 | 0.3082 | 0.3327 | 74.32 | -3.04 | -0.27 
B06 淡 天 ( 酌 ) 蓝 | 66.40 | 74.17 | 83.43 | 0.2964 | 0.3311 | 89.00 | -8.61 | -2.82 
B07 蛋 青 57.99 | 66.29 | 70.60 | 0.2976 | 0.3402 | 85.14 | -11.57| 0.48 
B08 稚 蓝 52.19 | 62.27 | 69.27 | 0.2841 | 0.3389 | 83.06 | -17.22| -2.02 
B09 宝石 蓝 21.80 | 30.51 | 41.15 | 0.2333 | 0.3264 | 62.09 | -30.28| -10.64 
B10 鲜 蓝 16.21 | 23.07 | 40.95 | 0.2020 | 0.2875 | 55.14 | -29.17| -22.38 
B11 淡 海 ( 铁 ) 蓝 | 13.93 | 17.66 | 28.21 | 0.2329 | 0.2953 | 49.08 | -16.73| -15.88 
B12 中 海 ( 铁 ) 蓝 | 10.40 | 13.13 | 20.78 | 0.2348 | 0.2962 | 42.95 | -14.75| -14.04 
B13 深海 ( 铁 ) 蓝 | 7.18 | 8.36 | 12.27 | 0.2581 | 0.3007 | 34.72 | -7.13 | -9.60 
B14 景 蓝 9.16 | 14.20 | 19.42 | 0.2141 | 0.3319 | 44.52 | -31.43| -8.76 
B15 艳 蓝 12.59 | 19.60 | 24.19 | 0.2233 | 0.3477 | 51.39 | -35.38| -5.51 
BG01 中 绿 灰 29.86 | 32.74 | 33.18 | 0.3118 | 0.3418 | 63.95 | -4.44 | 2.63 
BG02 湖绿 37.28 | 44.37 | 43.51 | 0.2978 | 0.3545 | 72.47 | -15.06| 4.54 
BG03 宝 纯 27.25 | 38.07 | 34.45 | 0.2651 | 0.3705 | 68.07 | -32.45| 4.18 
BG04 鲜 绿 16.07 | 24.79 | 24.88 | 0.2444 | 0.3771 | 56.87 | -37.41| 2.80 
BG05 淡 湖 绿 47.88 | 57.03 | 58.82 | 0.2924 | 0.3483 | 80.20 | -16.50| 2.22 
C01 苹果 绿 44.75 | 53.30 | 44.51 | 0.3139 | 0.3739 | 78.05 | -16.11| 13.04 
G02 淡 绿 10.00 | 16.61 | 9.43 | 0.2774 | 0.4609 | 47.76 | -38.65| 21.04 
G03 艳 绿 8.27 | 13.12 | 8.65 |0.2754 | 0.4368 | 42.95 | -32.33| 15.27 
G04 中 绿 6.22 | 8.19 | 6.44 |0.2984 | 0.3929 | 34.37 | -15.49| 8.58 
G05 深 绿 5.56 | 7.08 | 6.79 | 0.2862 | 0.3643 | 31.99 | -12.57| 3.05 
G06 橄榄 绿 5.07 | 5.83 | 5.75 |0.3044 | 0.3503 | 28.98 | -5.56 | 2.18 
G07 蛋 壳 绿 63.17 | 69.95 | 69.21 | 0.3122 | 0.3457 | 86.97 | -7.18 | 4.78 





















































































































































322 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
三 刺激 值 色 度 坐标 值 
颜色 名 称 
X 7 Z x y Le* a bx 
G08 淡 苹 果 绿 | 49.27 | 58.18 | 51.53 | 0.3099 | 0.3659 | 80.84 | -15.43| 10.38 
G09 深 豆 绿 16.58 | 21.14 | 15.79 | 0.3098 | 0.3951 | 53.11 | -18.30| 13.59 
G10 飞机 灰 40.68 | 43.57 | 45.97 | 0.3124 | 0.3346 | 71.94 | -1.97 | 0.89 
CY01 豆 绿 47.06 | 56.37 | 39.65 | 0.3289 | 0.3940 | 79.82 | -17.18| 21.74 
GY02 纺 绿 19.73 | 22.33 | 16.65 | 0.3361 | 0.3803 | 54.37 | -7.03 | 13.89 
GY03 橄 槛 灰 20.24 | 21.75 | 19.18 | 0.3309 | 0.3556 | 53.76 | -1.87 | 7.64 
GY04 草绿 8.10 | 8.94 | 5.83 |0.3541 | 0.3909 | 35.88 | -3.39 | 13.70 
GY05 褐 绿 8.67 | 9.23 | 7.24 |0.3449 | 0.3672 | 36.42 | -0.70 | 9.00 
GY06 军车 绿 9.14 | 10.25 | 7.33 |0.3423 | 0.3836 | 38.28 | -4.68 | 11.86 
GY07 豆 寇 绿 32.79 | 43.24 | 25.13 | 0.3241 | 0.4275 | 71.72 | -27.15| 27.99 
GY08 果 ( 酌 ) 绿 | 57.68 | 67.44 | 50.55 | 0.3283 | 0.3839 | 85.72 | -14.83| 19.81 
CY09 冰 灰 60.96 | 65.42 | 65.69 | 0.3174 | 0.3406 | 84.70 | -2.51 | 3.84 
GY10 机 床 灰 18.13 | 19.64 | 19.38 | 0.3173 | 0.3436 | 51.42 | -2.57 | 3.23 
GY11 玉 灰 39.57 | 43.47 | 37.65 | 0.3279 | 0.3602 | 71.87 | -5.12 | 10.47 
Y01 驼 灰 28.44 | 29.21 | 22.24 | 0.3560 | 0.3656 | 60.96 | 2.93 | 14.37 
Y02 珍珠 71.91 | 75.68 | 57.19 | 0.3511 | 0.3696 | 89.71 | 0.30 | 20.14 
Y03 奶油 70.31 | 72.12 | 52.20 | 0.3612 | 0.3706 | 88.03 | 4.15 | 22.10 
Y04 象牙 69.69 | 71.17 | 38.40 | 0.3887 | 0.3970 | 87.57 | 4.79 | 36.60 
Y05 柠 黄 61.90 | 65.31 | 10.26 | 0.4503 | 0.4751 | 84.64 | -0.07 | 82.09 
Y06 淡 黄 60.90 | 62.68 | 9.82 |0.4565 | 0.4699 | 83.27 | 3.48 | 81.06 
Y07 中 黄 58.49 | 52.35 | 6.45 | 0.4987 | 0.4463 | 77.49 | 22.64 | 82.85 
Y08 深 黄 53.51 | 45.98 | 6.40 |0.5054 | 0.4342 | 73.53 | 27.28 | 76.24 
Y09 铁 黄 30.81 | 27.86 | 8.15 |0.4611 | 0.4169 | 59.76 | 17.18 | 45.92 
Y10 军 黄 11.18 | 11.31 | 6.45 |0.3863 | 0.3907 | 40.10 | 3.40 | 18.37 
Y11 乳白 77.69 | 81.54 | 71.55 | 0.3366 | 0.3533 | 92.37 | 0.75 | 12.16 
Y12 米黄 71.63 | 74.56 | 55.22 | 0.3557 | 0.3702 | 89.19 | 1.98 | 21.12 
Y13 淡 黄 灰 36.47 | 39.03 | 35.33 | 0.3291 | 0.3522 | 68.77 | -1.77 | 8.09 
YR01 淡 棕 14.47 | 12.53 | 6.66 | 0.4298 | 0.3723 | 42.05 | 16.97 | 20.92 
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续 ) 
三 刺激 值 色 度 坐标 值 
颜色 名 称 

y Z x y Lx a bx 
YR02 赭 黄 9.00 8.64 6.34 |0.3753 | 0.3603 | 35.28 7.03 10.53 
YR03 紫 棕 5.43 5.24 4.83 0.3505 | 0.3380 | 27.41 5.66 3.71 
YR04 橘 黄 38.70 | 26.55 5.62 |0.5461 | 0.3746 | 58.55 | 49.51 53.74 
YR05 棕 6.81 6.17 4.97 0.3793 | 0.3437 | 29.83 10. 24 7.20 
YR06 棕 黄 22.32 18.72 5.86 |0.4759 | 0.3991 | 50.36 | 22.70 38.55 
YR07 深 棕 黄 10.21 9.31 5.70 |0.4049 | 0.3691 | 36.57 11.27 15.47 
R01 铁 红 10.50 8.14 5.13 0.4417 | 0.3425 | 34.27 23.38 14.12 
R02 朱红 24.77 15.75 5.31 0.5405 | 0.3437 | 46.65 | 49.60 34.61 
R03 大 红 22.54 13.63 5.02 | 0.5472 | 0.3309 | 43.70 | 52.40 30.88 
R04 紫红 12.33 8.35 4.91 0.4818 | 0.3263 | 34.70 | 34.77 15.89 
R05 橘红 30.40 | 20.04 5.44 |0.5440 | 0.3587 | 51.88 | 49.60 43.05 
RP01 粉红 59.72 | 53.28 | 57.02 | 0.3513 | 0.3134 | 78.04 | 23.24 0.19 
RP02 淡 粉 红 70. 85 65.75 | 72.47 | 0.3389 | 0.3145 | 84.87 18.92 —1.51 
RP03 玫瑰 红 19.36 13.02 14.26 | 0.4151 | 0.2791 | 42.79 | 41.02 —0.67 
RP04 淡 玫 瑰 红 31.42 | 24.57 | 30.41 10.3637 | 0.2844 | 56.66 | 32.81 -6.06 









































5.3 油漆 产品 物资 分 类 及 代码 
油漆 产品 物资 分 类 及 代码 的 编排 如 下 所 示 : 
Xx XXX XXX XXX 
| 着 曙 
小 类 
中 类 
大 类 
油漆 产品 物资 分 类 及 代码 见 表 5-5。 
表 5-5 油漆 产品 物资 分 类 及 代码 (CB/T 3782 一 1996) 
大 类 中 类 小 类 物资 名 称 
81 油漆 
81 01 油脂 漆 类 
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( 续 ) 

大 类 中 类 小 类 物资 名 称 
81 01 01 清油 

81 01 02 厚 漆 

81 01 03 油性 调 合 漆 

81 01 04 油性 防 锈 漆 

81 01 05 其 他 油脂 漆 

81 02 天 然 树 脂 漆 类 

81 02 06 脂 胶 清漆 

81 02 07 脂 胶 调 合 漆 

81 02 08 脂 胶 磁漆 

81 02 09 脂 胶 底 漆 

81 02 10 松香 防 污 漆 

81 02 11 其 他 天 然 树脂 漆 
81 03 酚醛 树脂 漆 类 

81 03 12 酚醛 清漆 

81 03 13 酚醛 调 合 漆 

81 03 14 酚醛 磁漆 

81 03 15 酚醛 防 锈 底 漆 
81 03 16 其 他 酚醛 树脂 漆 
81 04 沥青 漆 类 

81 04 17 沥青 清漆 

81 04 18 沥青 烘 漆 

81 04 19 沥青 底 漆 

81 04 20 其 他 沥青 漆 

81 05 家 酸 树脂 漆 类 

81 05 21 醇 酸 清漆 

81 05 22 醇 酸 磁漆 

81 05 23 醇 酸 底 漆 

81 06 氨基 树脂 漆 类 

81 06 24 氨基 树脂 漆 

81 07 硝 基 漆 类 

81 07 25 硝 基 漆 

81 07 26 硝 基 铝 笔 漆 

81 08 纤维 素 漆 类 
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( 续 ) 
大 类 中 类 小 类 物资 名 称 
81 08 27 纤维 素 漆 
81 09 过 氧 乙 烯 漆 类 
81 09 28 过 氧 乙 烯 漆 
81 10 乙烯 漆 类 
81 10 29 磷 化 底 漆 
81 10 30 乙烯 树脂 漆 
81 11 丙烯 酸 漆 类 
81 11 31 丙烯 酸 树脂 漆 
81 12 聚 酯 树脂 漆 类 
81 12 32 聚 酯 树脂 漆 
81 13 环 氧 树 脂 漆 类 
81 13 33 环 氧 清漆 (绝缘 漆 ) 
81 13 34 环 氧 磁 漆 
81 13 35 环 氧 底 漆 
81 13 36 其 他 环 氧 型 涂料 
81 14 聚氨酯 漆 类 
81 14 37 聚氨酯 漆 
81 15 有 机 硅 漆 类 
81 15 38 有 机 硅 树 脂 漆 
81 16 橡胶 漆 类 
81 16 39 橡胶 漆 
81 17 其 他 漆 类 
81 17 40 其 他 漆 
81 18 辅助 材 米 
81 18 41 硝 基 漆 稀 释 剂 
81 18 42 过 氧 乙 烯 漆 稀 释 剂 
81 18 43 氨基 漆 稀 释 剂 
81 18 44 家 酸 漆 稀 释 剂 
81 18 45 E 干 剂 
81 18 46 脱 漆 剂 
81 18 47 防潮 剂 
81 18 48 其 他 辅料 
81 50 进口 油漆 类 
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( 续 ) 
大 类 中 类 小 类 物资 名 称 
81 50 01 醇 酸 树脂 漆 类 
81 50 02 乙烯 漆 类 
81 50 03 环 氧 树 脂 漆 类 
81 50 04 橡胶 漆 类 
81 50 05 辅助 材料 











5.4 清漆 
5.4.1 A01-1 及 A01-2 氨基 烘 干 清漆 


1. 概述 

A01-1 及 A01-2 氨基 烘 干 清漆 是 由 醇 酸 树脂 氨基 树脂 及 有 机 溶剂 组 成 
的 涂料 ， 适 用 于 金属 表面 涂 过 各 色 和 氨基 烘 漆 或 环 氧 烘 漆 的 黑光 。 

2. A01-1 及 A01-2 氨基 烘 干 清漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-6) 

表 5-6 ”A01-1 及 A01-2 氨基 烘 干 清漆 的 技术 要 求 (HCG/T 2237 一 1991) 














































































































项 指 标 
A01-1 A012 
液态 油漆 的 | 容器 中 物料 的 状态 无 异常 
性 质 原 漆 颜色 /号 8 6 
和 原 漆 外 观 和 透明 度 无 机 械 杂 质 , 透 明度 1 级 
黏度 (6 号 杯 )/s = 30 
i 漆 膜 外 观 平整 光亮 
i 冲击 强度 /em = 50 40 
科 尼 格 摆 杆 硬度 /s > 70 95 
附着 力 /级 0 
杯 突 试验 /mm 三 7 6 
光泽 (207 ) > 110 120 
耐水 性 ( 漫 于 GB/T 6682 中 的 三 级 水 中 | 不 起 泡 ,允许 轻微 变化 ,能 于 
耐 液体 “|36b) 3 复原 
介质 性 ”| 耐 汽 油性 ( 浸 于 GB 1922 中 的 120 溶剂 油 | “不 起 泡 ,不 起 皱 \ 不 脱落 、 允 许 
中 48D) 轻微 变色 
























































( 续 ) 
指 标 
项 
A01-1 A01-2 
耐 液体 耐 湿热 性 (7d)/ 级 1 
介质 性 |” 耐 盐 雾 性 (74)/ 级 
干燥 时 间 (110%C + 上 2%C ,1000g)/h < 1.5 
施工 使 用 性 一 一 
闪 点 /人 C < 3 
3. 施工 方法 














1) 施工 以 喷涂 为 主 ， 施工 前 应 将 漆 搅 匀 ， 稀 释 剂 ZGB 52003X-4 可 用 
氨基 稀释 剂 或 二 甲 茶 和 丁 醇 (4: 1) 的 混合 溶剂 。 

2) 用 作 曾 光 时 ， 应 将 被 涂 物 表面 的 漆 膜 用 人 砂纸 轻 轻 打磨 擦 净 后 进 
们 。 

3) 为 使 漆 膜 光亮 丰满 ， 烘 烤 温 度 不 宜 过 高 。 

4) 施工 件 喷 涂 后 需 静 置 Smin 以 上 再 行 烘 烤 。 










































































S.4.2 F01-1 酚醛 清漆 

















1. 概述 
本 产品 是 干 性 植物 油 和 松香 改 性 酚醛 树脂 为 漆 基 的 酚醛 清漆 ， 适 合 木 
器 家 具 的 涂饰 。 





2. F01-1 酚醛 清漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-7) 
表 5-7 ”F01-1 酚醛 清漆 的 技术 要 求 (HG/T 2238 一 1991 ) 


















































项 日 指 标 
容器 中 物料 状态 无 异常 
原 漆 外 观 和 透明 度 透明 ,无 机 械 杂 质 

容器 中 液态 | 原 漆 颜色 /号 去 14 
油漆 的 性 质 | 酸 值 /(mgKOHZg ) < 12 

黏度 (6 号 杯 )/s 40 ~70 
固体 含量 (%) > 50 
柔韧 性 /mm = 2 
干 漆 膜 的 “| 划 痕 试验 /s = 500 
性 质 光泽 (20C ) = 110 








耐 码 埃 性 (1000g 压 30min) 合格 
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( 续 ) 
项 目 指 标 
耐 液体 介质 性 | 耐水 性 ( 浸 于 沸 蒸 馏 水 中 30min ) 不 起 泡 ,不 脱落 ,允许 轻微 变 黄色 
涂 刷 性 较 好 
施工 使 用 性 | 干燥 时 间 | 妆 二 
/h 无 印痕 (1000g) < 30 
结 皮 性 /级 > 4 
含 铅 量 (以 固体 计 ; 质 量 分 数 ,% ) < 0.4 
闪 点 A*C = 29 
3. 施工 方法 











1) 刷 涂 时 用 200 号 溶剂 油 或 松节油 作 稀 释 剂 。 
2) 奉 超 过 姓 存 期 ， 可 按 规定 的 项 目 进行 检验 ， 如 果 符 合 技 术 要 求 仍 
可 使 让 0° 


5.4.3 潮 ( 湿 ) 气 固化 聚氨酯 涂料 ( 单 组 分 ) 


1. 概述 
潮 ( 湿 ) 气 固 化 聚氨酯 涂 料 ( 单 组 分 ) 根据 应 用 领域 ,分 为 木器 月 
涂料 和 金属 用 涂料 两 大 类 。 根 据 使 用 功能 ， 木 器 用 涂料 又 分 为 地 板 用 、 家 
具 厂 和 装修 用 两 类 。 
2. 木器 用 涂料 产品 性 能 ( 见 表 5-8) 
表 5-8 木器 用 涂料 产品 性 能 (HG/AT 2240 一 2012) 
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指 标 
Ne 家 具 厂 和 
地 板 用 se 

A 搅拌 混合 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
颜色 (Fe-Co) ( 仅 限 清漆 )/ 号 县 
涂 膜 外 观 ee 

( 表 干 )/h LS . 
Be (实干 )/h 要 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) a i 
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( 续 ) 
指 标 
项 家 具 厂 和 
地 板 用 装修 用 
划 格 试验 (间距 2mm)/ 级 < 1 
耐 干 热 性 [ (90 +2)%C ,15min]/ 级 < 2 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 
耐 冲击 性 涂 膜 无 脱落 ,无 开裂 - 
耐 磨 性 (750g,500r)/g < 0. 010 0. 050 
耐水 性 (24bh ) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L NasC0; 溶液 ,2h) 无 异常 
耐 醇 性 [70% (体积 分 数 ) 乙醇 水 溶液 ,8h] 无 异常 
耐 污染 性 | 醋 万 异常 
(1h) | 茶 无 异常 





3. 金属 用 涂料 产品 | 


能 〈 见 表 5-9) 





表 S-9 金属 用 涂料 产品 性 能 (HGCZT 2240 一 2012 ) 







































































项 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
涂 膜 外 观 正常 
( 表 干 )/h < 1 

ome (实干 )/h < 24 
光泽 (60°)/ 单 位 值 商定 
弯曲 试验 /mm 2 
耐 冲 击 性 /cm 50 
划 格 试验 (间距 lmm)/ 级 < 1 
铅笔 硬度 (探伤) = H 
耐 碱 性 (50g/L NaOH 溶液 ,120h) 无 异常 
耐酸 性 (50g/L Hz2SO4 溶液 ,120h) 无 异 党 
耐水 性 (168h ) 无 异常 











耐 盐水 性 (3% NaCl 溶液 ,72h) 
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S. 4.4 醇 酸 清漆 
1 概述 





醇 酸 清漆 的 产品 组 成 由 生产 厂 表 

















类 为 中 、 短 油 度 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 
面 的 涂饰 或 涂 层 的 单 光 ， 分 为 优等 品 


醇 酸 树 脂 为 主要 成 膜 物 质 
的 章光 。 





用 于 室内 一 般 金 





可 HHU、 


适用 于 室外 一 般 金 














2， 醇 酸 清漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-10) 
表 S-10 ” 醇 酸 清漆 的 技术 要 求 〈《HGC 2453 一 1993 ) 











月 定 ， 按 其 性 能 和 ee DI 


、 木 材 表 


等 唱和 合格 品 ; 的 全 和 
属 、 木 材 表 面 的 涂饰 或 涂 层 




















































































































指 标 
项 日 I 类 
I 类 
优等 品 | 一 等 品 | 合格 品 
原 漆 颜 色 | 铁 钴 比 色 计 / 号 8 10 12 12 
< 罗 维 朋 色 度 总 值 25.0 55.0 75.0 75.0 
原 漆 透明 改 透明 ,无 机 械 杂质 
不 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 三 40 45 
流出 时 间 /s = 25 
结 皮 性 不 结 皮 
施工 性 刷 涂 无 障碍 
漆 膜 外 观 异常 
干燥 时 间 /h | 表 干 5 5 5 6 
< 实干 10 12 15 15 
弯曲 试验 /mm < 3 2 
回 黏 性 /级 < 2 3 3 = 
耐水 性 (浸入 CB/AT 6682 三 级 水 中 ) I en pe 0 
耐 溶剂 油性 (4h ,浸入 GB 1922 的 120 溶剂 E 
油 中 ) 
失 光 2 
耐候 性 (经 广州 地 区 一 年 天 然 曝 晒 )/ 级 =< 裂纹 2 
生 锈 0 
苯 醋 含量 (质量 分 数 ,% ) = 23 20 
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3. 施工 方法 

1) 醇 酸 清漆 应 适应 与 醇 酸 底 漆 、 醇 酸 人 磁漆 的 表面 单 光 和 配套 。 各 涂 
层 的 涂 装 间隔 时 间 应 符合 相应 的 醇 酸 漆 的 技术 要 求 。 

2) 醇 酸 清漆 能 在 自然 环境 条 件 下 干燥 成 膜 ， 也 可 在 (65 +5)Y 人 造 
条 件 下 干燥 成 膜 ， 烘 干 前 应 在 自然 环境 条 件 下 放置 30min 左右 ， 以 使 漆 膜 
流 平 ， 提 高 漆 膜 的 耐水 性 。 

3) 醇 酸 清漆 应 容易 施工 ， 涂 潜 和 喷漆 均 可 ， 用 醇 酸 漆 稀 释 剂 调整 到 
合适 的 施工 秋 度 。 

4) 醇 酸 清漆 在 进行 涂 装 时 ， 每 道 清漆 的 间隔 时 间 要 在 24h 以 上 。 

5) 醇 酸 清漆 在 进行 涂 装 作业 过 程 中 的 劳动 保护 、 安 全 、 卫 生 等 方面 
应 符合 国家 的 有 关 规 定 。 
4. 醇 酸 清漆 检测 用 样板 及 试验 周期 ( 见 表 5-11) 

表 5-11 醇 酸 清漆 检测 用 样板 及 试验 周期 (HGC 2453 一 1993 ) 



























































































































































二 标准 试 板 块 数 
材质 尺寸 /mm / 块 
施工 性 政 璃 板 500 x200 1 
漆 膜 外 观 玻璃 板 500 x200 1 
干燥 时 间 马口铁 板 120 x50 x (0.2 ~0.3) 2 
弯曲 试验 马口铁 板 120 x50 x (0.2 ~0.3) 3 
回 黏 性 马口铁 板 120 x70 x (0.2 ~0.3) 2 
耐水 性 钢板 120 x70 x (0.45 ~1) 4 
耐 溶剂 油性 钢板 120 x70 x (0.45 ~1) 4 
耐候 性 钢板 250 x150 x (0.8 ~1.5) 3 
150 x70 x (0.8 ~1.5) 1 
六 让 试验 周期 /日 
1 2 3 4 
原 漆 颜色 x 一 @ 
原 漆 透 明 性 x—O 
不 挥发 物 x3H-A 人 le 
流出 时 间 x 一 @ 
szt | “| --。 













































































. 332 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
试验 周期 /日 
项 目 
1 2 3 4 
漆 膜 外 观 2 48 ~72 一 9 
于 燥 时 间 ( 表 干 ) | ”Oo 
和 燥 时 间 ( 实 干 ) | 。” OIL 
弯曲 试验 O 72 A LL 
回 黏 性 O 72 _A 和 WE 
耐水 性 O 72 SN 
耐 溶剂 油性 O -A4A2G 
a 2 12 个 月 
时 候 性 O24 -O24 3 
葵 丁 含量 x 一 O 
注 : 1 符号 的 说 明 : x 表示 试 样 的 取样 ， 〇 表示 漆 膜 制备 : @ 表 示 评 定 ; HH 表示 放置 ; 


己 表 示 加 热 ; 一 ， 一 表示 试 板 的 共用 ; 





个 月 。 























2. 试验 周期 栏 中 的 数字 表示 时 间 (h)。 


5.4.5 ” 硝 基 清漆 


1. 概述 























人 一 人 表示 其 他 操作 ; "表示 天 然 曝晒 12 


硝 基 清 漆 按 其 性 能 和 用 途 分 为 两 种 类 型 : ) I 型 硝 基 木 器 漆 适 用 于 室 





内 木器 制品 表面 的 涂饰 ; 包 开 型 硝 基 罩 光 漆 适 ) 
面 的 涂饰 ， 也 可 

















日 于 硝 基 磁漆 上 























的 表面 日光 。 


2. 硝 基 清漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-12) 
表 5-12 硝 基 清漆 的 技术 要 求 (HG/T 2592 一 1994) 




















] 于 室外 木 絮 制品 和 金属 表 


























指 标 
项 日 
I 型 了 型 

关 销 比 色 法 /号 10 9 

原 漆 颜色 
原 漆 疡 黄 55 35 

< 罗 维 朋 色 度 

红 5 3 

















原 漆 透 明度 /级 
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( 续 ) 
指 标 
I 型 工 型 
施工 性 喷涂 两 道 无 障碍 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 宇 | 30 28 
干燥 时 间 表 干 10 
/min = 实干 50 
漆 膜 外 观 漆 膜 平整 光滑 
回 黏 性 /级 < 2 3 
耐 热 性 (在 115 ~120%C 中 2h) 无 气泡 ,起 皱 、 裂 纹 , 允许 颜色 和 光泽 有 轻微 变化 
耐水 性 (浸入 GB/T 6682 三 级 水 中 18h) 一 无 异常 
奎 沸水 性 (浸入 沸水 中 10min ) 无 异常 三 
耐 挥发 性 溶剂 (浸入 SH 0005 油漆 工业 用 无 异常 浸入 SH 0005 油漆 工业 用 溶剂 油 
溶剂 油 中 2h) 加 甲苯 等 于 9 +1 混合 溶剂 中 无 异常 
溶剂 可 溶 物 中 硝 基 硝 基 存在 
3. 施工 方法 





1) 使 用 前 如 果 有 外 来 机 械 杂 质 ， 必 须 进 行 过 滤 。 

2) 使 用 硝 基 清漆 前 ， 木 器 表面 要 事先 进行 处 理 ， 做 到 表面 平整 光 
洁 、 无 油污 、 无 蜡 质 、 无 木 毛 等 垢 物 ， 宜 与 硝 基 漆 类 配套 使 用 。 

3) 施工 方法 以 喷涂 为 主 ， 也 可 刷 涂 和 搓 涂 。 用 硝 基 漆 稀释 剂 稀释 至 
合适 的 施工 黏度 ， 在 潮湿 的 气候 条 件 下 施工 ， 如 果 发 现 漆 膜 发 白 ， 可 适量 
加 入 硝 基 漆 防 潮 剂 进行 调整 。 

4) 硝 基 清漆 的 漆 膜 应 适应 砂 蜡 、 光 蜡 打 磨 抛光 。 施 工时 两 次 涂 装 间 
隔 以 10min 左右 为 宜 。 

5) 硝 基 清 漆 在 涂 装 作业 过 程 中 劳动 保护 、 安 全 、 卫 生 等 方面 应 符合 
国家 有 关 规 定 。 

4. 硝 基 清 漆 检 测 用 样板 ( 见 表 5-13) 

表 5-13 硝 基 清漆 检测 用 样板 (HG/AT 2592 一 1994) 
试 验 样板 
底 材 尺寸 /mm 数量 / 块 
施工 性 马口铁 150 x70 x (0.2 ~0.3) 2 
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项 目 
















































































































































































. 334 ， 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
项 目 试 验 样板 
底 材 尺寸 /mm 数量 / 块 
漆 膜 外 观 一 主 - = 
干燥 时 间 玻璃 板 200 x 100 x (2 ~3) 1 
回 黏 性 马口铁 120 x50 x (0.2 ~0.3) 3 
耐 热 性 玻璃 板 150 x70 x (2 ~3) 4 
耐水 性 钢板 150 x70 x (0.45 ~0.55) 4 
耐 沸水 性 玻璃 板 150 x70 x (2 ~3) 4 
耐 挥发 性 溶剂 钢板 150 x70 x (0.45 ~0. 55) 4 
5.4.6 丙烯 酸 清漆 
1. 概述 
丙烯 酸 清漆 分 为 两 种 类 型 : GD 工 型 产品 由 甲 基 丙 烯 酸 酯 - 甲 基 丙烯 酸 
共聚 树脂 溶 于 有 机 混合 溶剂 中 ， 并 加 入 适量 助 剂 调制 而 成 ;，@ 王 型 产品 由 
甲 基 两 烯 酸 酯 - 甲 基 丙 烯 酸 共聚 树脂 及 氨基 树脂 溶 于 有 机 混合 浴 剂 中 ， 并 
加 入 适量 助 剂 调制 而 成 。 
2. 丙烯 酸 清漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-14) 
表 5-14 丙烯酸 清漆 的 技术 要 求 (了 CZT 2593 一 1994 ) 
款 ” .人 指 标 
I 型 了 [型 
原 漆 外 观 色 透 明 液体 ,无 机 械 杂 质 , 允许 微 带 乳 光 
原 漆 颜 色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 < 5 
漆 膜 颜色 及 外 观 漆 腊 无 色 或 微 黄 透明 ,平整 ,光亮 
弯曲 试验 /mm < 2 
科 尼 格 摆 杆 硬 度 /s 二 80 
流出 时 间 (4* 杯 )/s > 20 
酸 价 /(mgKOH/g) < 一 0.2 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) ”> 8 10 
表 干 /min 30 
F 燥 时 间 a 
ee 实干 /h 2 
. 烘 干 (80%C +2%C )/h 4 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
工 型 开 型 
划 格 试验 /级 < 2 1 
而 汽油 性 浸 1h, 取 出 10min 后 不 | 浸 3h, 取 出 10min 后 不 
a 发 软 , 不 发 黏 , 不 起 泡 发 软 , 不 发 黏 ,不 起 泡 
耐水 性 8h, 不 起 泡 ,允许 轻微 失 | ”24h, 不 起 泡 , 不 脱落 , 允 
光 许 轻微 发 白 
在 士 下 . 灶 
耐 热 性 在 90% +2%C 下 , 烘 3h 
后 漆 膜 不 鼓 泡 ,不 起 皱 
3. 施工 方法 








1) 在 施工 前 ,金属 表 镍 
9278 的 条 件 下 干燥 2h 或 在 40%C 下 烘 烤 














i 必须 先 经 处 理 ， 然 后 喷涂 清漆 ,在 CBAT 


1. 5h 即 可 。 


2) 使 用 前 用 X-5 丙烯 酸 漆 稀 释 剂 调 稀 。 














3) 施工 时 ， 秋 度 以 15 ~25s 为 宜 ， 温 度 不 宜 过 高 ， 否 则 溶剂 挥发 过 
快 ， 影响 漆 膜 流 平 性 。 
4) 型 清漆 如 果 需 要 和 铝 粉 配合 使 用 ， 可 按 清漆 : 铝 粉 =95. 5: 4.5 


























(质量 份 ) 调配 即 可 。 


5.5 底 漆 
5.5.1 C06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 


1. 概述 























C06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 是 以 中 油 或 长 六 

















度 醇 酸 树 脂 为 漆 基 、 以 铁 红 为 主 


要 颜料 的 醇 酸 底 漆 。 该 底 漆 适 于 涂 尾 在 黑色 金属 表面 上 ， 起 打 底 防 锈 作 





























用 ， 它 与 硝 基 梁 、 醇 酸 漆 结 合力 良好 。 
2. C06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-15 ) 
表 5-15 C06-1 铁 红 醇 酸 底 漆 的 技术 要 求 (HG/T 2009 一 1991 ) 
项 目 指 标 

在 容器 中 的 状态 无 结 皮 ,无 干 硬块 

液态 漆 的 | 黏度 /s 轴 45 

性 质 “| 密度/( gmL) = 1.20 

细 度 /um 三 50 








































































































































































































. 336 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
项 目 指 标 
漆 膜 颜色 及 外 观 铁 红色 ,色调 不 定 , 漆 膜 平整 
铅笔 硬度 2B 
干 漆 膜 的 | 耐 盐 水 性 ( 浸 于 3% NaCl 水 溶液 24h) 不 起 泡 ,不 生 锈 
性 能 | 耐 硝 基 性 不 咬 起 ,不 渗 色 
杯 突 试验 /mm = 6 
附着 力 /级 1 
刷 涂 性 较 好 
施工 使 用 表 于 /min 20 
性 能 人 j 疝 无 印痕 干 (1000g)/h 36 
烘 干 (105%C +2%C ,1000g)/h 0.5 
er 结 皮 性 (48h ) 三 10 
了 人 > 6 
打磨 性 易 打 磨 , 不 粘 砂纸 
闪 点 ]AC = 29 
3. 安 人 全、 卫生、 环保 规定 
该 漆 含 有 200 号 溶剂 油 和 二 甲 茶 等 有 机 溶剂 ， 属 易 燃 液体 ， 并 有 具有 一 
定 的 毒害 性 。 因 此 ， 施 工 现场 应 注意 通风 ， 采取 防火 、 防 静电 、 预 防 中 毒 
等 措施 ， 遵 守 涂 装 作业 安全 操作 规程 和 有 关 规 定 。 施 工场 地 空气 中 有 毒物 
质 的 最 高 允许 浓度 和 防爆 防火 参数 见 表 5-16。 
表 5-16 ”施工 场地 空气 中 有 毒物 质 的 最 高 允许 浓度 
和 防爆 防火 参数 (HG/T 2009 一 1991) 
最 高 允许 | 最 大 爆 ; 爆炸 极限 
A | 
(mg/m)| kPa | 上 限 | 下 限 
200 号 溶剂 油 300 834 6.0 1;2 6.4 33 500 
二 甲 本 100 765 7.0 ] 5.4 25 525 
4. 施工 方法 
1) 该 漆 刷 涂 或 喷涂 均 可 ， 喷 涂 时 用 X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 或 二 甲 茶 作 稀 
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庶 


释 剂 调整 施工 黏度 ， 刷 涂 时 可 用 松节油 作 稀 释 剂 。 施 工件 较 小 时 ， 漆 膜 不 
宜 过 厚 。 涂 覆 后 在 〈105 +2)C、0. 5h 烘 干 条 件 下 烘 干 可 使 漆 膜 性 能 
好 。 











2) 配套 面 漆 为 醇 酸 磁漆 、 毛 基 烘 漆 、 沥 青 烘 漆 、 硝 基 梁 等 。 
5. 5.2 X06-1 乙烯 磷 化 底 漆 


1. 概述 

X06-1 乙烯 磅 化 底 漆 是 将 聚 乙烯 醇 缩 丁 醛 树 脂 溶解 于 醇 类 溶剂 中 ， 与 
防 锈 颜 料 研 磨 而 成 并 与 分 开 包 装 的 磷 化 液 按 一 定 比 例 配套 使 用 的 涂料 ， 主 
要 作为 有 人 色 及 黑色 金属 底层 的 表面 处 理 剂 ， 能 起 磷 化 作用 ， 可 增加 有 机 涂 
层 和 金属 表面 的 附着 力 。 该 漆 也 称 洗 深 底 漆 ,适用 于 涂 履 各 种 船舶 、 浮 
简 、 桥 梁 、 仪 表 及 其 他 各 种 金属 构件 和 絮 材 表面 。 

2. X06-1 乙烯 磷 化 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-17) 

表 5-17 X06-1 乙烯 磷 化 底 漆 的 技术 要 求 (HG/T 3347 一 1987) 



























































































































































项 目 指 标 

原 漆 外 观 黄色 半 透 明 黏 稠 液体 
磷 化 液 外 观 无 色 至 微 黄色 透明 液体 
漆 膜 颜色 及 外 观 黄 绿色 半 透 明 , 漆 膜 平整 
黏度 ( 涂 4 灰 度 计 )/s = 30 
磷 化 液 中 磷酸 含量 (体积 分 数 ,% ) 15 ~ 16 
干燥 时 间 ( 实 干 )/min < 30 
柔韧 性 /mm 1 
冲击 强度 /kg * cm 50 
附着 力 /级 1 
耐 盐水 性 ( 浸 盐 水 中 3b) 不 应 有 锈蚀 痕迹 

3. 施工 方法 











1) 欲 涂 装 物 件 表面 ， 需 先 除 锈 、 除 油污 及 水 分 等 ， 最 好 采用 喷 砂 处 
理 [ey 

2) 将 该 底 漆 搅 拌 均匀 。 如 果 由 于 颜料 沉淀 不 易 搅 匀 ， 可 将 上 层 漆 液 
倒 出 ， 把 沉淀 颜料 和 剩余 少许 漆 液 搅拌 均匀 ， 再 逐渐 加 入 漆 液 ， 将 底 漆 搅 
拌 均匀 。 
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涂料 实用 手册 





de Ny 


量 的 磷 化 液 。 加 毕 
0 
4) 该 漆 采 用 两 包装 ， 








更 用 。 











的 容器 内 ， 
E， 放 置 15 ~ 30min 后 使 用 ， 并 应 在 12h 内 用 











每 4 质量 份 底 漆 加 1 质量 份 磅 化 液 。 


5) 施工 时 可 刷 涂 或 喷涂 ， 漆 膜 厚 度 以 8 ~ 12um 为 宜 ， 太 厚 则 效 曙 
时 如 果 


差 。 施工 








不 能 太 大 ， 否 由 


6) 施工 环 


使 用 前 需 将 两 部 分 混合 






































边 搅拌 边 按 比例 缓慢 加 

















JXLo 


均匀 ， 两 者 的 重量 比 为 





RR 较 


漆 液 太 稠 ,不 能 多 加 磷 化 液 ， 可 加 入 3 体积 份 乙醇 (质量 
分 数 为 96% 以上) 与 1 体积 份 丁 醇 的 混合 液 稀 释 。 乙 醇 、 丁 醇 的 含水 量 
1 会 使 漆 膜 发 白 ， 影 响 使 用 效果 。 
境 要 比较 干燥 ， 如 果 湿 度 太 高 ， 会 容易 引起 漆 膜 发 白 ， 影 
效果 。 环 境 温度 宜 在 10%C 以 上 。 


响 漆 膜 附着 力 和 使 / 























7) 漆 膜 涂 布 后 经 2h 即 可 涂 其 他 防 锈 漆 、 底 漆 和 面 漆 ， 上 自 干 或 烘 干 均 


可 。 


5.5.3 环 氧 酯 底 漆 


1. 概述 


pA 





环 氧 酯 底 漆 指 环 氧 树脂 与 植物 油 酸 

















膜 物 的 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 金属 其 
2. 环 氧 酯 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-18) 
表 5-18 ” 环 氧 酯 底 漆 的 技术 要 求 (HGZT 2239 一 2012) 














5 材 等 表面 























经 酯 化 后 形成 的 以 环 氧 酯 为 主要 成 
i 的 打 底 及 防 锈 保护 。 












































项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s 三 45 
细 度 /um < 60 
贮存 稳定 性 结 皮 性 /级 10 
[(50+2)% ,30d] | 沉降 性 /级 三 6 
干燥 时 间 实 起 多 
二 烘 王 [(120+2)5%C ,1h] 通过 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲 击 性 /cm 50 
划 格 试验 (间距 1mm)/ 级 < 1 
打磨 性 易 打磨 ,不 粘 砂 纸 
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( 续 ) 
项 目 指 标 
耐 硝 基 漆 性 不 起 泡 ,不 膨胀 ,不 渗 色 
耐 盐水 性 锌 黄 96h 
Pr aE 无 异常 
(3% NaCl 溶液 ) 其 他 48h 











5.5.4 锌 黄 、 铁 红 过 毛 乙 烯 底 漆 


1. 概述 





锌 黄 、 铁 红 过 氰 乙烯 底 漆 H 





料 、 体 质 颜 料 和 混合 有 机 溶剂 等 调制 而 成 ， 





型 ) 和 铁 红 





过 氯 乙烯 底 漆 (I 














型 ) 两 种 。 


分 为 锌 黄 过 


2. 锌 黄 、 铁 红 过 和 氮 乙 烯 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-19) 
表 5-19 锌 黄 、 铁 红 过 氮 乙 烯 底 漆 的 技术 要 求 (HG/AT 2595 一 1994 ) 


日 过 氧 乙烯 树脂 、 醇 酸 树脂 、 增 塑 剂 、 颜 
氧 乙烯 底 漆 (I 





































































































指 标 
项 目 
I 型 开 型 
锌 黄 , 色 调 不 定 , 漆 膜 平 整 , | 铁 红 ,色调 不 定 , 漆 膜 平整 ， 
漆 膜 颜色 及 外 观 
Ce 无 粗 粒 无 粗 粒 
流出 时 间 /s 35 ~100 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) = 40 45 
F 燥 时 间 ( 实 干 )/min = 60 
弯曲 试验 /mm < 2 
划 格 试验 /级 < 2 
起 六 生 饶 许 
镶 黄 (48h) 不 起 泡 ,不 生 锈 ,允许 
轻微 变色 

耐 盐水 性 

不 起 泡 ,不 生 锈 ,允许 

铁 红 (24h) ee 避 徐 相公 
复合 涂 层 耐 酸性 (30d ) 不 起 泡 ,不 脱落 
复合 涂 层 耐 碱 性 (20d) 不 起 泡 ,不 脱落 
闪 点 LC 三 一 4 


3. 施工 方法 


1) 锌 黄 、 铁 红 过 氧 乙烯 底 漆 可 采用 喷涂 法 或 刷 涂 法 施工 。 
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2) 施工 时 用 X-3 过 毛 乙 烯 稀释 剂 稀释 ， 如 果 在 相对 湿度 大 于 70% 的 
场合 下 施工 ， 要 加 入 适量 的 了 -2 过 氯 乙 烯 防潮 剂 ， 以 防 漆 膜 发 白 。 

3) 配套 要 求 : 可 与 各 种 过 氧 乙烯 面 漆 (人 磁漆、 清漆 、 防 腐 漆 、 锤 纹 
漆 ) 及 过 毛 乙 烯 腻子 等 配套 。 

4) 锌 黄 、 铁 红 过 氯 乙 烯 底 漆 超 过 贮存 期 ， 可 按 规定 的 技术 要 求 项 目 
进行 检验 ， 若 结果 符合 要 求 ， 仍 可 使 用 。 

5) 施工 场地 空气 中 有 毒物 品 最 高 允许 浓度 和 防火 安全 参数 见 表 5- 
20。 









































表 5-20 施工 场地 空气 中 有 毒物 品 最 高 允许 浓度 和 
防火 安全 参数 (HG/T 2595 一 1994) 











闪 点 ( 闭 ) 爆炸 极限 空气 中 最 高 允许 浓度 
EB 的 /| (体积 分 数 ,%) /(mg/m’) 
甲 茶 C5H5CH3 6 1.3 ~7.0 100 
乙酸 丁 酯 CHs CO0OC4Ho 25 1.2 ~7.5 300 
丙酮 CH3 COCH3 < -20 2.5~13.0 400 














5.5.5 各 色 硝 基底 漆 


1. 概述 
各 色 确 基底 漆 由 硝化 棉 、 醇 酸 树 脂 、 松 香 甘 油 醋 、 颜 料 、 体 质 颜 料 、 
增 塑 剂 和 有 机 溶剂 调制 而 成 。 该 漆 干 燥 快 ， 易 打磨 ， 主 要 用 于 铸件 、 车 辆 
表面 的 涂 履 及 各 种 硝 基 漆 的 配套 底 漆 。 
2. 各 色 硝 基底 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-21 ) 
表 5-21 各 色 硝 基底 漆 的 技术 要 求 〈HCZT 3355 一 2003 ) 

















Te 


















































项 目 指标 
漆 膜 颜色 及 外 观 各 色 , 漆 膜 平整 ,无 粗 粒 ,无 光泽 
黏度 ( 涂 -1)《s 120 ~200 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) > 40 
干燥 时 间 /min | 表 干 10 
所 实干 50 
附着 力 /级 闫 2 








打磨 性 (用 P300 水 砂纸 打磨 30 次 ) 易 打磨 ,不 起 卷 
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3. 施工 方法 
1) 使 用 前 必须 将 漆 搅 拌 均匀 ， 如 时 
2) 施工 以 喷涂 为 主 , 稀释 剂 可 用 硝 
3) 可 与 各 种 硝 基 洪 及 硝 基 腻 子 等 


5.5.6 硝 基 铝 笔 漆 


1. 概述 
硝 基 铅笔 漆 由 硝化 棉 加 适量 其 他 合成 树脂 为 主要 成 膜 物 质 制 成 ， 主 要 
用 于 木质 铅笔 笔杆 表面 的 保护 与 装饰 。 硝 基 铅 笔 漆 分 为 硝 基 铅笔 底 漆 和 硝 
基 铅 笔 面 漆 两 大 类 ， 其 中 硝 基 铅 笔 面 漆 分 为 清漆 和 色 漆 。 
2. 硝 基 铅笔 漆 技 术 要 求 ( 见 表 5-22) 
表 5-22” 硝 基 铝 笔 漆 的 技术 要 求 (HCG/ T 2245 一 2012) 












































TH 了 4 YY 
I 
沙 
载 
神 
过 
0 












































Se 

























































































指 标 
项 目 面 漆 
清漆 色 漆 人 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s >| 商定 30 18 
黑色 30 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) > 28 50 
其 他 色 40 
干燥 时 间 /min | 表 干 3 1 
< 实干 一 20 
涂 膜 外 观 正常 
划 格 试验 /级 < 2 
耐 热 性 [(45 +2) 人 C ,30min] 漆 膜 无 裂痕 





5.5.7 机 床 底 漆 


1. 概述 
机 床 底 漆 是 指 各 种 机 床 表面 打 底 用 涂料 ,分 为 毛 乙 烯 底 漆 ( 工 型 ) 
和 环 氧 酯 底 漆 〈 工 型 ) 。 
2. 机 床 底 漆 的 技术 要 求 〈( 见 表 5-23 ) 
表 5-23 机 床 底 漆 的 技术 要 求 (HGZT 2244 一 1991 ) 























项 目 
I 型 I 弄 


漆 膜 颜色 及 外 观 色调 不 定 , 漆 膜 











已 
眶 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
工 型 开 型 
流出 时 间 (6 号 杯 )/s = 40 30 
细 度 /pm < 80 60 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,%) ”= 45 45 
表 干 /min 10 et 
干燥 时 间 ”=< 
实干 /h 1 24 
遮盖 力 / (g/m ) < 40 40 
划 格 试验 (1mm)/ 级 0 0 
铅笔 硬度 B HB 
i 不 起 泡 ,不 脱落 ， 
耐 盐水 允许 轻微 发 白 
全 和 Na) 要 加 不 起 泡 ,不 脱落 ， 
允许 轻微 发 白 
结 皮 性 /级 一 10 
贮存 稳定 性 
沉降 性 /级 6 6 
闪 点 /SC = 一 23 
3. 施工 方法 
1) 金属 表面 可 采用 打磨 喷 砂 、 酸 洗 、 磷 化 等 方法 处 理 ， 以 除 净 铁 锈 
和 油污 ， 使 得 金属 表面 洁净 。 
2) 可 采用 喷涂 法 和 刷 涂 法 施工 。 
3) 施工 时 ， 工 型 漆 可 用 X-3 过 氧 乙 烯 漆 稀 释 剂 调 整 猪 度 ， 在 相对 湿 


度 大 于 70% 的 场合 下 施工 要 加 入 适量 了 -2 六 


白 。 























4) 开 型 漆 可 


j 环 氧 漆 稀释 剂 稀释 施工 。 








5) 可 与 机 床 
6) 超过 
使 用 。 








面 漆 配套 使 用 。 





过 毛 乙 烯 防 湖 剂 ， 


以 防 漆 膜 发 








贮存 期 ， 可 按 规定 的 指标 进行 检验 ， 奉 结 呈 
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5.5.8 汽车 用 底 漆 





























汽车 用 底 漆 是 适用 于 各 种 汽车 车 身 、 车 厢 及 其 零 部 件 的 底层 涂饰 的 涂 

















































































































2. 各 色 汽 车 用 底 漆 的 技术 要 求 〈( 见 表 5-24) 
表 5-24 各 色 汽 车 用 底 漆 的 技术 要 求 (GB/T 13493 一 1992 ) 
项 目 指 标 

容器 中 的 物料 状态 应 无 异物 ,无 硬块 , 易 搅拌 成 和 灶 稠 液体 
黏度 (6* 杯 )/s > 50 
细 度 /pm < 60 
贮存 稳定 性 | 沉降 性 6 

/级 三 | 结 皮 性 10 
内 点 /iC = 26 
颜色 及 外 观 色调 不 定 , 漆 膜 平整 ,无 光 或 半 光 

干燥 时 间 | 实干 24 

Zh 过 供 干 (120 +2%C ) 1 
铅笔 硬度 三 B 
杯 突 试验 /mm 三 5 
划 格 试验 /级 0 
打磨 性 (20 次 ) 易 打磨 ,不 粘 砂纸 
耐 油性 (48h ) 外 观 无 明显 变化 
耐 汽油 性 (6b ) 不 起 泡 ,不 起 皱 ,允许 轻微 变色 
耐水 性 (168h) 不 起 泡 ,不 生 锈 
耐酸 性 (0.05mol[L H2SO4 中 ,7h) 不 起 泡 ,不 起 皱 ,允许 轻微 变色 
耐 碱 性 (0. 1molAL NaOH 中 ,7h) 不 起 泡 ,不 起 皱 , 允许 轻微 变色 
耐 硝 基 漆 性 不 咬 起 ,不 渗 红 
耐 盐 雾 性 (168h ) 切割 线 一 侧 2mm 外 ,通过 一 级 
耐 湿热 性 (96h )/ 级 < 1 




















3. 施工 方法 
1) 黏度 的 稀释 剂 可 按 具 体 产 品类 型 选择 配套 的 或 专用 的 稀释 剂 。 
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2) 超过 贮存 期 ， 可 按 规定 进行 检验 ， 如 果 结 果 符 合 要 求 ， 仍 可 使 


i 
用 。 









































5.5.9 建筑 内 外 墙 用 底 漆 


1. 概述 




















建筑 内 外 墙 用 底 潜 是 
要 黏 结 剂 ， 配 以 助 剂 、 颜 
两 类 。 其 中 外 墙 用 扶 
建筑 外 墙 涂饰 工程 ( 
外 墙 涂饰 工程 ( 工 型 )。 












































指 以 合成 树脂 乳液 、 溶 剂型 树脂 或 其 他 材料 为 主 




















制 成 的 涂料 ， 分 为 内 墙 用 底 漆 和 外 墙 用 底 漆 
种 : 中 用 于 抗 泛 碱 性 及 抗 盐 析 性 要 求 较 高 的 
; G@) 用 于 抗 泛 碱 性 及 抗 盐 析 性 要 求 一 般 的 建筑 















































2. 建筑 内 外 墙 用 底 漆 的 型 号 表示 


























特性 





代号 :型 ;了 [型 











名 称 代号 内 墙 用 底 漆 :NDQ ;外 墙 用 底 漆 :WDQ 
3. 建筑 内 外 墙 用 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-25) 
表 5-25 建筑 内 外 墙 用 底 漆 的 技术 要 求 (JG/T 210 一 2007) 

























































































分 类 外 墙 

项 目 A I 型 工 型 
容器 中 状态 无 硬块 ,搅拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 无 障 但 
低温 稳定 性 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
耐水 性 96h 无 异常 
耐 碱 性 24h 无 异常 48h 无 异常 

装着 力 / 级 <2 <l <2 

透水 性 /mL <0.5 <0.3 <0.5 
抗 泛 碱 性 48h 无 异常 72h 无 异常 48h 无 异常 
抗 盐 析 性 144h 无 异常 72h 无 异常 
有 害 物质 限量 < © 
面 涂 适应 性 商定 

















Q@ 水 性 底 漆 测 试 此 项 内 容 。 


@) 水 性 内 墙 底 漆 符 合 GB 18582 技术 要 求 ， 溶 剂型 内 墙 底 漆 符 合 GB 50325 技术 要 求 。 
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4. 建筑 内 外 墙 用 底 漆 检 测 用 样板 ( 见 表 5-26) 
表 5-26 建筑 内 外 墙 用 底 漆 检 测 用 样板 (JGAT 210 一 2007 ) 





试 板 | 底 漆 涂 布 量 刷 涂 | 试 板 养 
































ee a 数量 | ( 湿 膜 厚度 )/jm | 护 期 /4 
二 燥 时 间 150 x70x(4 ~6) 1 80 
耐水 性 150 x70 x (4 ~6) 3 80 7 
耐 碱 性 150 x70x(4~6) 3 80 7 
附着 力 150 x70x(4~6) 2 80 7 
透水 性 200 x 150 x (4 ~6) 2 80 +80 7 
施工 性 \ 涂 膜 外 观 430 x 150 x (4 ~6) 1 1 道 











抗 泛 碱 性 (纤维 增强 水 









































- 150 x70 x (5.5 ~6.5) 3 80 7 
泥 中 密度 平板 ) 
元 起 析 性 (纤维 增 
搞 本 人 (纤维 增强 水 150 x70 x (5.5 ~6.5) 3 80 3 
泥 中 密度 平板 ) 
面 涂 适应 性 商定 商定 商定 商定 











5.5.10 铁路 机 车 车 辆 用 防 锈 底 漆 


1. 概述 
铁路 机 车 车 辆 用 防 锈 底 漆 适用 于 铁路 机 车 车 辆 和 铁路 运输 用 集装箱 等 
钢 结构 ， 不 适用 于 铁路 货车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 。 该 防 锈 底 漆 由 树脂 、 颜 料 、 
缓 蚀 剂 、 助 剂 和 溶剂 等 组 成 ， 分 为 单 组 分 或 双 组 分 产品 。 
2. 铁路 机 车 车 辆 用 防 锈 底 漆 的 技术 要 求 〈( 见 表 5-27) 
表 5-27 铁路 机 车 车 辆 用 防 锈 底 漆 的 技术 要 求 
(TB/T 2260—2001) 































































































项 目 技术 指标 
漆 膜 颜色 和 外 观 颜色 符合 需 方 要 求 , 漆 膜 平整 .无 明显 颗粒 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) =60 
流出 时 间 /s =20 
细 度 “| 一 般 颜 料 <50 
“hm | 铁 棕 T 颜 料 、 云 铁 颜料 <70 
双 组 分 涂料 适用 期 人 =4 
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( 续 ) 
项 日 技术 指标 
干燥 时 间 | 表 干 <4 
人 实干 <24 
漆 膜 厚度 为 所 要 求 厚度 的 1.5 倍 时 成 膜 性 
施工 性 能 漆 膜 厚度 为 所 要 求 厚度 的 倍 时 成 膜 性 
良好 
弯曲 性 能 /mm 去 2 
杯 突 试验 /mm =4.0 
划 格 试验 /级 去 1 
峙 冲击 性 /cm 三 50 
而 Fy 加 > 字 划 痕 处 锈蚀 宽度 
而 直 雾 任 (500b) en 度 














注 : 耐 盐 雾 性 为 型 式 检验 项 目 。 





人 < 








5.6 面 漆 
5.6.1 醇 酸 晾 干 覆盖 漆 


醇 酸 昧 干 覆 盖 漆 的 技术 要 求 见 表 5-28。 
表 5-28 醇 酸 晾 干 覆盖 漆 的 技术 要 求 (JB/AT 875 一 1999 ) 






























































序号 性 能 要 求 
1 | 外 观 漆 应 深 解 均匀 ,不 应 含有 杂质 和 不 溶解 
的 粒子 , 漆 膜 干 后 应 光滑 
2 | 共度 (4 号 杯 ,23%C +2%C ) As =80 
3 酸 值 / (mg KOH/g) <18 
4 固体 含量 (105 +25% ,2h; 质 量 分 数 ,% ) 50 +3 
5 | 漆 膜 干燥 要 求 (23%C +2%C ,20h) 不 黏 ( 表面 允许 稍 有 黏 性 ) 
6 | 弹性 ( 芯 轴 直径 3mm,150%C +235C ,6h) 不 开裂 
We 漆 膜 不 溶解 ,不 起 泡 , 不 起 锌 ,不 松 胀 


24h) 















































[ 频 电 气 23C #2C 守 旨 
强度 ”|90%C 42 2 
(MVAm) |23C #42C ,浸水 24h 后 0 
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5.6.2 各 色 汽 车 用 面 漆 


1. 各 色 汽 车 用 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-29) 
表 5-29 ”各色 汽 车 用 面 漆 的 技术 要 求 (GB/AT 13492 一 1992 ) 








































































































































































































指 标 
项 
I 型 了 [型 亚 型 
应 无 异物 .硬块 , 易 | ”应 无 异物 、 硬 块 , 易 | 应 无 异物 、 硬 块 , 易 
容器 中 的 物料 状态 村 总 3 a 多 
a 搅 起 的 均匀 液体 搅 起 的 均匀 液体 搅 起 的 均匀 液体 
细 度 /pm < 10 20 20 
贮存 稳定 沉淀 性 8 8 8 
性 /级 
5 结 皮 性 10 10 10 
划 格 试验 /级 < 1 1 1 
铅笔 硬度 H HB B 
弯曲 试验 /mm = 2 2 2 
光泽 (60°) 宇 | 白色 85, 其 他 色 90 习 色 85 ,其 他 色 90 | 白色 85 ,其 他 色 90 
杯 突 试验 /mm = 3 4 5 
不 起 泡 ,不 起 锌 ,不 | 不 起 泡 , 不 起 皱 ,不 
耐水 性 (240h) 脱落 ,允许 轻微 变色 、| 脱落 ,允许 轻微 变色 、 
失 光 失 光 
过 不 起 泡 ,不 起 皱 ,不 加 a 
脱落 ,允许 轻微 变色 
耐 汽油 性 
加 不 起 泡 , 不 起 皱 ,不 | 不 起 泡 ,不 起 皱 ,不 
脱落 ,允许 微 变色 脱落 ,允许 微 变色 
耐 温 变性 /级 < 2 商定 = 
应 无 明显 怨 裂 ,人 允 应 无 明显 龟 裂 , 变 
耐候 性 (广州 地 区 24 
-> 许 轻微 变色 ,抛光 后 | 色 <3 级 , 失 光 率 < 一 
失 光 率 <30% 60% 
应 无 明显 包 裂 , 允 应 无 明显 旬 裂 , 变 
人 工 加 速 老化 (800h) | 许 轻 微 变色 ,抛光 后 | 色 <3 级 , 失 光 率 =< 二 
失 光 率 <30% 60% 
鲜 映 性 /(Gd 值 ) 0.6~0.8 至 二 
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2. 施工 方法 
1) 技术 要 求 里 只 规定 了 客 、 货 汽车 用 面 漆 的 主要 技术 指标 ， 对 于 产 
品 的 务 度 、 干 燥 条 件 、 遮 盖 力 等 项 要 求 ， 可 按 不 同类 型 的 产品 由 用 户 与 生 





全 





产 厂 具体 协商 硼 











2) 调整 符 


3) 产品 超过 贮存 期 ， 可 按 规 定 方法 进行 检验 ， 若 结 











可 使 用 3 
5. 6.3 自行 车 


1. 概述 





自行 车 用 面 漆 是 由 树脂 、 颜 料 、 溶 剂 、 助 剂 经 研 
行车 表面 涂 装 的 涂料 ,分 为 1 型 和 工 型 两 种 类 型 。 其 中 








证 


度 的 稀释 








用 面 漆 





剂 可 按 具 体 产品 类 型 选择 配套 的 或 专用 的 稀释 









































供 干 磁漆 或 丙烯 酸 氮 基 烘 干 磁漆 等 同类 产品 ， 开 型 为 沥 








2. 自行 车 用 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-30) 

















符合 要 求 ， 仍 











磨 而 成 的 主要 月 


日 于 自 
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= = 


青 烘 干 清 漆 。 





[ 型 为 各 色 氨 基 






















































































表 5-30 ”自行 车 用 面 漆 的 技术 要 求 (HG/T 3832 一 2006 ) 
i 清 指 标 
I 型 工 型 
容器 中 状态 搅拌 以 后 无 硬块 3 
施工 性 喷涂 两 道 无 障碍 这 
干燥 时 间 |130 ~ 150% < 0.5 = 
Ah (200 +2)°C < 一 0.5 
漆 膜 颜色 和 外 观 符合 标准 样板 及 色差 范围 ,平整 光滑 
黏度 (JS0 6 号 杯 )/s = 40 50 
细 度 /hm < 20 30 
光泽 (60°) = 85 90 
冲击 强度 /cm = 50 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) > HB 
柔韧 性 /mm < 2 
附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 < 1 
耐 挥发 油性 ( 浸 于 GBAT 15894 的 石油 人 
无 异常 一 


醚 中 24h) 
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( 续 ) 





I 型 


开 型 





60h 不 起 泡 , 不 脱 3 
耐水 性 (23%C +2C) 不 起 泡 ,不 脱落 ， 





48h 不 起 泡 ,不 脱落 ， 






































允许 其 他 轻微 变化 允许 其 他 轻微 变化 
司 体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 50 45 
漆 膜 加 热 试 验 通过 直径 10mm 弯曲 一 





耐 汽油 性 ( 浸 于 GB 1922 中 的 NY-120 
号 溶剂 油 中 24b ) 


不 起 泡 ,不 起 皱 ,不 脱 
沙 , 允 许 其 他 轻微 变化 








耐 油 性 ( 淄 于 CB 2536 中 的 10 号 变 压 
器 油 中 24h) 














注 : 漆 膜 加 热 试 验 为 型 式 检 验 项 目 ， 每 半年 抽检 一 次 。 











3. 安全 、 卫 生 及 环保 要 求 


= 











自行 车 用 面 漆 里 含有 二 甲 茶 、 丁 醇 等 有 机 溶剂 ， 


届 于 易 燃 液体 ， 并 具 


不 起 泡 , 不 起 皱 ,不 脱 
落 ,允许 其 他 轻微 变化 























有 一 定 的 毒害 性 ， 因 此 施工 场所 应 采取 通风 、 防 火 、 防 静电 、 防 中 毒 等 安 
全 措施 ， 遵 守 涂 装 作业 安全 操作 规程 和 有 关 规 定 。 施 工场 地 空气 中 有 毒物 











质 的 最 高 容许 浓度 和 防爆 防火 安全 参数 见 表 5-31。 
表 5-31 施工 场地 空气 中 有 毒物 质 的 最 高 容 














许 浓度 


和 防爆 防火 安全 参数 (HG/T 3832 一 2006 ) 


























最 高 容许 浓度 | 最 大 爆炸 压力 he 内 点 燃点 
名 称 最 高 容许 浓度 | 最 下 (体积 分 数 .% ) 爆炸 危 内 点 自燃 点 
/(mg/m’) /MPal( kgf/cm’ ) 险 度 /C /C 
下 限 | 上 限 
二 甲 茶 100 0.77(7.8) 1.1 7.0 5.4 25 525 
丁 醇 200 0.73(7.45) 3.7 10.2 一 35 343 

















5.6.4 ”铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 
1. 概述 









































铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 是 指 用 于 铁路 车 辆 和 铁路 运输 用 集装箱 等 钢 结构 
的 外 表面 用 漆 ， 不 包括 用 于 铁路 货车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 。 根 据 使 用 要 求 不 
同 ， 面 漆 涂 料 产 品 分 为 两 类 : 中 用 于 一 般 要 求 的 机 车 车 辆 外 表面 涂 装 的 醇 










































































酸 类 涂料 ( 类 ); 忆 用 于 要 求 较 高 的 机 车 车 辆 外 表 首 











ji 涂 装 的 醇 酸 类 涂料 
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(II 类 ) 。 
2. 铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-32) 
表 5-32 铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 的 技术 要 求 〈(TB/AT 2393 一 2001 ) 





















































































































































技术 指标 
项 日 
I 类 [类 
符合 颜色 要 求 ,表面 色调 均匀 一 六 
Ss 秆 合 颜 色 要 求 ,表面 色调 均匀 一 致 ,无 颗粒 、 
漆 膜 颜色 和 外 观 ee 
针 孔 气泡、 皱纹 
流出 时 间 /s =25 三 20 
细 度 /pm <20 <20 
黑色 <45 <45 
灰色 <65 <65 
绿色 <65 <65 
ey 蓝 色 <85 <85 
/(g/m) 
白色 <120 <120 
红色 <150 <150 
黄色 <150 <150 
双 组 分 涂料 适用 期 /h =4 
干燥 时 间 表 干 <4 二 和 
各 实干 <24 <24 
施工 性 能 每 道 干 膜 厚度 为 要 求 的 1.5 倍 时 成 膜 良 好 
弯曲 性 能 /mm <2 <2 
杯 突 试验 /mm 三 4.0 =4.0 
划 格 试验 /级 <l <1 
奎 冲击 性 /cm 三 50 =50 
光泽 (% ) 三 85 三 85 
双 摆 硬度 三 0. 25 三 0. 50 
耐水 性 /h 三 12 三 24 
耐 汽油 性 /h =6 三 24 
3% HSO4 三 15 三 30 
耐酸 碱 性 
， 2% NaOH = =30 
/min 
5% HAC 三 15 =30 
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( 续 ) 
技术 指标 
项 目 
I 类 工 类 
耐 热 性 120%C +2%C =1h 150%C +2°C =1h 
耐 人 工 气候 加 速 试验 200h<<2 级 1000h<2 级 
注 : 1. 细 度 和 光泽 指标 不 适用 于 铝 粉 颜料 面 漆 。 





























2. 光泽 指标 不 适用 于 对 光泽 有 特殊 要 求 的 面 漆 产 品 。 
. 附 人 工 气候 加 速 试验 为 型 式 检验 项 目 。 




















(LD 








3. 铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 中 间 涂 层 用 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 5-33 ) 
表 5-33 ”铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 中 间 涂 层 用 涂料 的 技术 要 求 
(TB/T 2393 一 2001) 

























































































项 目 技 术 指 标 
Sa 符合 颜色 要 求 ,表面 色调 均匀 一 致 ,无 颗粒 、 针 
漆 膜 颜色 和 外 观 孔 . 气 泡 .皱纹 
细 度 /um <30 
流出 时 间 /s =25 
双 组 分 涂料 适用 期 /h =4 
FF 燥 时 间 表 干 <4 
人 实干 <24 
施工 性 能 每 道 干 膜 厚度 为 要 求 的 1.5 倍 时 成 膜 良 好 
弯曲 性 能 /mm <2 
杯 突 试验 /mm =4.0 
划 格 试验 /级 <1 
耐 冲击 性 /cm =50 











4. 铁路 机 车 车 辆 用 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 5-34 ) 
表 5-34 ”铁路 机 车 车 辆 用 腻子 的 技术 要 求 (TB/T 2393 一 2001 ) 


项 目 技 术 指 标 








腻子 外 观 无 结 皮 和 搅 不 开 硬块 ,无 白 点 
































肛 子 膜 颜 色 和 外 观 平整 ,不 流 挂 ,无 颗粒 ,无 裂纹 ,无 气泡 ,色调 不 定 
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( 续 ) 
项 目 技 术 指 标 
稠度 /em 9~16 
实干 时 间 普通 肛 子 <24 
‘hh 不 饱和 聚 酯 腻子 <4 
涂 刊 性 易 涂 刮 ,不 产生 卷 边 现象 
打磨 性 易 打 磨 , 不 粘 砂 纸 ,无 明显 白 点 
柔 蔬 性 /mm <100 
划 格 试验 /级 <1 
耐 冲击 性 /em 三 15 
耐水 性 试验 /级 优秀 





5.6.5 机 床 面 漆 


1. 概述 
机 床 面 漆 是 指 用 于 各 种 机 床 表 面 的 保护 和 装饰 涂料 ， 分 为 过 氧 乙烯 漆 
类 〈 工 型 ) 和 聚 氮 酯 漆 类 (型 ) 两 种 。 
2. 机床 面 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-35 ) 
表 5-35 ”机床 面 漆 的 技术 要 求 (HG/AT 2243 一 1991 ) 






















































































”~ 指 标 
I 型 本 型 
漆 膜 颜色 及 外 观 符合 标准 色 板 ,平整 光滑 
流出 时 间 (6 号 杯 )/s = 20 30 
细 度 /um < 50 30 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 | 红 、\ 蓝 ` 黑 28 = 
数 ,%) > | 其 他 色 33 本 
划 格 试验 (lmm)7 级 1 0 
铅笔 硬度 B B 
冲击 强度 /kg * cm 50 50 
干燥 时 间 表 干 /min 15 90 
< 实干 /h 1 24 
































































































































( 续 ) 
指 标 
项 目 
I 型 了 型 
黑 20 
红 、 黄 80 
遮盖 力 /(g/m*) ”<| 白 \ 正 蓝 60 到 
浅 复 色 50 50 
深 复 色 40 40 
耐 油 性 (30d) 不 起 泡 ,不 脱落 ,允许 轻微 变色 
23°C £2C ,3d 人 本 
允许 轻微 发 
耐 切 前 液 = 
23°C 42%C ,7d 三 i Ta 
允许 轻微 发 
14d 2 二 二 
耐 盐 雾 /级 
21d 和 1 
14d 分 二 
耐 湿 热 / 级 
21d 1 
光泽 (60°) = 80 90 
贮存 稳定 性 (沉降 性 )/ 级 6 6 
3. 施工 方法 








1) 使 用 前 应 将 漆 ( 配 好 ) 搅拌 均匀 。 

2) 该 漆 适 用 于 喷涂 。 黏 度 过 稠 时 ， 工 型 潜 可 用 X-3 过 氧 乙 烯 稀释 剂 、 
型 漆 可 用 聚氨酯 潜 稀 释 剂 或 无 水 二 甲苯 与 无 水 环 已 酮 (1: 1) 配合 来 调 
整 施工 黏度 。 

3) 工 型 漆 若 在 相对 湿度 大 于 70% 的 场合 下 施工 ， 则 需 加 适量 了 -2 防 
测 剂 ， 以 防 漆 膜 发 白 。 
4) 开 型 漆 若 为 双 组 分 ， 应 按照 规定 比例 配 潜 ， 用 多 少 配 多 少 。 

5) 该 面 漆 可 与 醇 酸 腻子 、 过 氯 乙 烯 腻子 、 机 床 底 漆 配 套 使 用 。 

6) 超过 贮存 期 ， 可 按 规定 的 指标 进行 检验 ， 若 结果 符合 要 求 ， 仍 可 
使 用 。 
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5.7 磁漆 
5.7.1 各 色 朽 醛 磁 漆 
1. 概述 





各 色 酚 醛 磁 漆 由 干 性 植物 油 和 松香 改 怕 


























颜料 研磨 ， 再 加 入 催 干 剂 ， 并 以 SH0005 油漆 溶剂 油 或 松 节 
日 耐 候 性 差 ， 主 要 用 于 建筑 工程 、 交 
属 表 面 的 涂 覆 ， 作 保护 装饰 之 用 。 
2. 各 色 酚 醛 磁漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-36 ) 
表 5-36 ”各色 酚 醛 磁 漆 的 技术 要 求 (HCVZT 3349 一 2003 ) 





该 漆 漆 膜 坚 硬 ， 光 泽 、 附 着 力 较 好 ， 
通 工具 、 机 械 设备 等 的 室内 木材 和 金 





















































酚醛 树 脂 效 炼 后 与 颜料 及 体质 


调制 而 成 。 
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项 指 标 
漆 膜 颜色 及 外 观 各 色 平 整 光 滑 
黏度 ( 涂 4)《s = 70 
细 度 /um < 30 
黑色 40 
铁 红 、 草 绿色 60 
遮盖 力 “| 绿 .灰色 70 
A/(g/m ) | 蓝 色 80 
全 浅 灰 色 100 
红 黄色 160 
其 他 色 商定 
上 燥 时 间 /h | 表 干 0 
< 实干 18 
双 摆 硬度 > 0.25 
柔韧 性 /mm 1 
耐 冲 击 性 /em 50 
着 力 / 级 < 2 
光泽 (60°) > 2 
耐水 性 ( 浸 2h ,取出 后 恢复 2h) 保持 原状 ,附着 力 不 减 
回 黏 性 /级 < 2 
3. 施工 方法 
1) 刷 涂 时 用 SH0005 油漆 溶剂 油 或 松节油 作 稀 释 剂 。 
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2) 配套 底 漆 为 酯 胶 底 漆 、 红 丹 防 锈 漆 、 灰 防 锈 漆 和 铁 红 防 锈 漆 等 。 
5.7.2 各 色 硝 基 外 用 磁漆 

1. 概述 

各 色 硝 基 外 用 磁漆 由 硝化 棉 、 醇 酸 树脂 (或 加 适量 其 他 合成 树脂 )、 


各 种 颜料 、 增 塑 剂 和 有 机 溶剂 等 调制 而 成 。 该 漆 主 要 用 于 机 床 、 机 器 、 设 
备 和 工具 等 的 金属 表面 的 保护 和 装饰 。 












































































































































































































































2. 各 色 硝 基 外 用 磁漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-37 ) 
表 5-37 各 色 硝 基 外 用 磁漆 的 技术 要 求 (HG/T 2277 一 1992 ) 
指 标 
优等 品 一 等 品 合格 品 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
细 度 /um < 15 20 一 
施工 性 喷涂 两 道 无 障碍 
干燥 时 间 | 表 干 < 10 
“min | 实干 < 50 
a 符合 标准 样板 及 其 色差 范围 ， 
涂 膜 颜色 及 外 观 表 民 审 友 9 请 
黑色 20 
速 盖 力 铝 色 30 
(以 干 膜 计 ) | 深 复 色 40 
/A(g/m) | 浅 复 色 .绿色 50 
S 白色 、 正 蓝 60 
红色 70 
光泽 (60°) 80 75 70 
回 黏 性 /级 < 2 2 3 
渗 色 性 ( 白色、 红色 除外 ) 不 渗 色 
漆 膜 加 热 试验 (在 100 ~ 105% 加热 2h) 允许 轻微 变化 
36 24 24 
耐水 性 [ 浸 于 三 级 蒸馏 水 中 GB/T 6682 ]/h 允许 漆 膜 轻微 发 白 、 失 光 、 起 泡 ， 
在 2h 内 恢复 
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( 续 ) 
指 标 
项 
优等 品 一 等 品 合格 品 
a 浸 于 90 号 溶剂 油 (GB 1922 ) : 甲 
溶剂 
漫 于 90 号 溶剂 油 (GB 1922) 中 2h 
国体 含量 ( 质 | 红色、 黑色 ,深蓝 、 紫 红 、 铝 色 ”= 34 
pp 习 色 及 其 他 各 色 38 
溶剂 可 深 物 中 硝 基 存在 硝 基 
内 点 /iC = 3 
注 : 铝 色 漆 加 入 铝 粉 浆 后 ， 细 度 、 光 泽 两 项 指标 不 检验 。 
3. 施工 方法 
1) 该 漆 涂 覆 在 喷涂 过 底 漆 的 表面 上 ， 与 底 漆 结合 力 较 好 。 宜 选用 与 
硝 基 漆 配套 的 底 漆 。 
2) 使 用 前 应 将 漆 搅 拌 均匀 ， 如 果 有 和 粗 粒 或 机 械 杂 质 ， 必 须 进行 过 


滤 。 


3) 施工 以 喷涂 为 主 ， 用 X-l 硝 基 漆 稀 释 剂 稀释 。 在 湿度 很 高 的 地 方 
施工 ， 如 果 发 现 漆 膜 发 白 ， 可 适当 加 入 了-l 硝 基 漆 防 潮 剂 或 乙酸 乙 酯 与 丁 
醇 (1:1) 的 混合 溶剂 调整 。 











4) 施工 





时 ， 两 次 喷涂 间隔 以 10min 左右 为 宜 。 

















5) 铝 粉 漆 配 漆 量 最 好 按 需 调配 。 
5.7.3 ”各色 氨基 烘 干 磁漆 


各 色 氨 基 烘 干 磁 漆 的 技术 要 求 见 表 5-38。 
表 5-38 各色 氨基 上 烘 干 磁漆 的 技术 要 求 (HG/AT 2594 一 1994 ) 
































指标 
项 目 
I 型 I 型 亚 型 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
施工 性 喷涂 两 道 无 障碍 
干燥 时 间 /min 30(130°C ) 30(120°%C) 30(130°C ) 
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( 续 ) 
人 指 标 
I 型 开 型 亚 型 
漆 膜 外 观 ee 
白色 110 
黑色 40 
中 绿色 55 
他 色 i 
光泽 (60*) > 
耐 冲 击 性 /cm 六 六 
渗 色 性 除 红色 允许 有 轻微 渗 色 外 ,其 他 颜色 不 应 有 渗 色 
(铅笔 ) 硬 度 > 加 
允许 颜色 变化 
ES 四 不 大 于 灰 卡 三 级 = 
弯曲 试验 /mm < 3 





漆 膜 加 热 试验 (150°C ,1. 5h) 





颜色 光泽 稍 有 变化 并 通过 10mm 弯曲 试验 





































































































40C +1°C ,72h 一 一 无 异常 
耐水 性 
40°C +1°C ,24h 3 无 异 党 
耐 碱 性 (40% +1°C ,wscos =5% ， 
无 异常 无 异常 
24h) 
无 起 泡 ,无 剥 无 起 泡 , 无 剥 
耐酸 性 (bn su, =10% 溶液,5h) | 沙 , 与 标准 储 昌 加 落 与 标准 样品 相 
相 比 ,其 颜色 、 光 比 ,其 颜色 、 光 泽 
泽 差 异 不 大 差异 不 大 
耐 湿热 性 (6h) 一 一 不 起 泡 
耐 挥发 油性 (4h ) 无 异常 
不 挥发 物 | 白色 60 
(质量 分 数 ，| 浅 色 55 
%) | 深 色 及 其 他 色 47 
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( 续 ) 
项 
亚 型 
硝 基 纤维 素 
marww | 邻 华 二 甲酸 醋 ( 质 
溶剂 五 溶 物 量 分 数 三 
组 成 
含 氮 量 (质量 分 
数 ,% ) = 
贮存 稳定 性 (50Y ,72h) 稳定 
无 起 泡 、 开 裂 、 无 起 泡 、 开 裂 、 
剥落 、 生 锈 ,与 标 剥落 、 生 锈 ,与 标 
耐候 性 (12 个 月 ) 准 样品 相 比 颜色 准 样品 相 比 颜色 
和 光泽 变化 不 和 光泽 变化 不 大 ， 
大 , 粉 化 2 级 粉 化 2 级 
细 度 /um < 





5.7.4 各 色 过 氯 乙 烯 磁漆 


1. 概述 





各 色 过 氧 乙 烯 磁漆 由 过 氯 乙 烯 树脂 、 醇 酸 树脂 、 增 塑 剂 、 颜 料 、 体 质 


颜料 ( 半 光 人 磁漆) 及 有 机 混合 溶剂 等 调制 而 成 ， 分 为 有 光 磁 漆 〈 工 型 ) 


和 半 光 磁漆 〈 工 型 ) 。 
2. 各 色 过 和 氯 乙 烯 磁漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-39 ) 


表 5-39 各 色 过 和 毛 乙 烯 磁漆 的 技术 要 求 (HGCZT 2596 一 1994 ) 



















































































项 
工 型 
符合 商定 商定 标准 色 卡 
漆 膜 颜色 及 外 观 色差 3 范围 , 漆 膜 平 
细 度 /pm < 
流出 时 间 /s 25 ~80 20 ~55 
不 挥发 物 含 量 ( 质 | 红 、 兰 、 黑 色 26 
量 分 数 ,% ) 三 | 其 他 各 色 33 













































































































































































( 续 ) 
和 指 标 
项 日 
I 型 了 型 
黑色 20 20 
深 复 色 40 50 
浅 复 色 50 70 
化 盖 力 正 蓝 色 60 60 
/(g/m’) 
全 红色 80 80 
黄色 90 有 
深蓝 、 紫 红色 100 二 
柠檬 黄色 120 三 
二 燥 时 间 /min | 表 干 20 四 
< 实 60 60 
硬度 单 摆 仪 /s 42 42 
三 双 摆 仪 0. 40 0. 40 
弯曲 试验 /mm < 2 2 
峙 冲击 性 /cm 50 50 
划 格 试验 /级 < 2 2 
黑色 85 NE 
光泽 (60°) 
各 色 75 20 ~40 
色 75 
磨 光 性 (60°) 一 
各 色 65 
不 起 泡 , 不 脱落 ,不 
耐 油性 (浸入 油 中 24h 或 60 ~65% 油 中 3b) 膨胀 ,允许 漆 膜 颜色 轻 
微 变 黄 
耐水 性 (24h) 不 起 泡 ,不 脱落 ,允许 漆 膜 颜色 轻微 变 白 
闪 点 /%C = = 
3. 施工 方法 











1) 各 色 过 氯 乙烯 磁漆 适 于 喷涂 ， 用 X-3 过 氯 乙烯 稀释 剂 稀释 。 奉 在 
相对 湿度 70% 以 上 场合 施工 ， 则 需 加 适量 F-2 过 氧 乙烯 防潮 剂 ， 以 防 漆 膜 








到 
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发 日 。 
2) 各 色 过 氧 乙烯 磁漆 配套 底 漆 及 腻子 : 中 底 漆 为 铁 红 过 氧 乙烯 底 
漆 、 铁 红 醇 酸 底 漆 ; @ 腻 子 为 过 氯 乙 烯 腻子 、 脂 胶 腻子 。 
3) 各 色 过 氯 乙 烯 磁 潜 超 过 贮存 期 ， 可 按 本 规定 的 技术 要 求 项 目 进 
检验 ， 若 结果 符合 要 求 ， 仍 可 使 用 。 


5.7.5 电气 绝缘 用 醇 酸 磁漆 


1. 电气 绝缘 用 醇 酸 磁 漆 的 命名 ( 见 表 5-40) 
表 5-40 电气 绝缘 用 醇 酸 磁漆 的 命名 (JB/T 9555 一 1999 ) 
序号 名 称 使 用 范围 
1320 | 。 醇 酸 灰 次 潜 于 电机 和 电器 线圈 的 敌 关 

















让 






























































1321 | 醇 酸 晾 干 灰 次 漆 电机 定子 和 电器 线圈 的 覆盖 及 各 种 零件 的 表面 修 



































中 
































1322 | 醇 酸 晾 干 红 次 漆 于 电机 定子 和 电器 线圈 的 覆盖 及 各 种 零件 的 表面 修饰 

















2. 电气 绝缘 用 醇 酸 磁漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-41) 
表 S$-41 电气 绝缘 用 醇 酸 磁漆 的 技术 要 求 (JB/AT 9555 一 1999) 






























































要 求 
序号 名 称 
1320 1321 1322 
1 漆 膜 外 观 漆 膜 应 平整 .光滑 .有 光泽 
2 漆 膜 颜色 B03 .B04 .B05 RO1 
3 条 度 (4 号 黏度 计 ,23%C +2%C )/s =30 
4 国体 含量 (105% +2%C ,2h; 质 量 分 数 ,% ) 65 +5 
5 细 度 /pm <20 <25 
23%C +2%C ,24h 不 黏 
6 漆 腊 干燥 要 求 
105°C +2°%C ,3h 不 黏 
7 遮盖 力 / (g/m?) <140 <125 <80 
8 漆 膜 双 摆 硬度 =0. 55 三 0. 45 三 0. 45 
10h 不 开裂 
i 性 心 径 
9 弹性 ( 芯 轴 直径 1h = 不 开 列 = 
3mm,150°C +2°C) 
Sh 一 不 开裂 
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( 续 ) 
要 求 
序号 名 称 
1320 1321 1322 
工 频 电气 强度 / 23% +2°C 三 30 三 30 三 30 
10 
(MV/m) 浸水 24h 后 三 10 三 10 三 7 
23°C +2°C =1.0x10 | =1.0x10® | =1.0x10" 
11 | 体积 电阻 率 /Q . m 
浸水 24h 后 三 1.0x108 | =1.0x10 | 三 1.0x108 
12 | 耐 电弧 件 /s 三 120 三 100 
耐 绝缘 液体 能 力 (105% +2% ,变压器 油 pl i 
a 漆 膜 不 溶解 .起 泡 .起 皱 、 松 胀 





5.7.6 电 冰 箱 用 磁漆 


1. 概述 

















电 冰 箱 用 磁漆 是 适 月 








日 于 涂 窗 














的 磁漆 ,分 为 一 般 电 冰箱 磁漆 ( 


两 类 。 





ES = 


) 和 


冰箱 的 冷冻 室 门 、 冷 藏 室 门 及 箱 体 部 位 





高 固体 分 电 冰 箱 磁漆 ( 卫 型 ) 


2. 电 冰 箱 用 磁漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-42) 
表 5-42 电 冰 箱 用 磁漆 的 技术 要 求 〈HCZT 2005 一 1991) 







































































感 第 指 标 
I 型 工 型 

漆 膜 颜色 及 外 观 漆 膜 平整 .光滑 ,符合 标准 样板 及 色差 范围 
黏度 (6 号 杯 )/s = 35 
细 度 /pm < 20 
不 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) > 50 65 
烘 干 温度 、 时 间 按 品 种 定 
光泽 /单位 值 = 80 
铅笔 硬度 = 2H 
附着 力 /级 < 1 
杯 突 /mm 二 5 
耐水 性 (100h) 不 起 泡 ,允许 轻微 变色 











耐 碱 性 (38%C +1C ,10g/LNaOH ,20h) 





不 起 泡 
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( 续 ) 
指 标 
项 有 目 
I 型 开 弄 
耐 盐 雾 性 /级 168h 2 一 
< 200h 1 
耐 湿热 性 /级 240h 3 一 
< 200h 1 
西红柿 淆 (24h) 允许 出 现 径 微 色 斑 
防 食物 侵蚀 性 - 
咖啡 (24h) 允许 出 现 轻微 色 斑 
漆 层 不 得 出 现 软化 现象 .磨损 迹象 和 
耐 乙 醇 性 
Le 永久 性 脱色 现象 
闪 点 LC 三 25 


3. 安全 、 卫 生 及 环保 规定 
电 冰 箱 


En 













































































用 磁漆 合 有 二 甲 茶 、 丁 醇 、 乙 二 醇 丁 醚 等 有 机 溶剂 ， 属 易 燃 液 
体 ， 并 具有 一 定 的 毒害 性 ， 因 此 施工 现场 应 注意 通风 ,采取 防火 、 防 静 
电 、 预 防 中 毒 等 措施 ， 遵 守 涂 装 作业 安全 操作 规程 和 有 关 规 定 。 施 工场 地 
空气 中 有 毒物 质 的 最 高 允许 浓度 和 防火 防爆 参数 见 表 5-43。 
表 5-43 ”施工 场地 空气 中 有 毒物 质 的 最 高 允许 浓度 
和 防火 防爆 参数 (HGZT 2005 一 1991) 
最 高 允许 | 最 大 爆炸 爆炸 极限 | 
名 称 | 浓度 /| 压力 | 《体积 分数 ,%) | 人 | | 
mgm )| kPa | 上 限 | 下 限 
二 中 入 100 765 7.0 1.1 5.4 25 525 
丁 醇 200 11.0 1 29 366 
10.6 1.1 
a 2 (180°C) | (170Y ) ww 5 
4. 施工 方法 


1) 冰箱 外 党 需 经 过 们 化 处 理 烘 干 后 昨 





里 力学 怕 





E 能 ， 要 求 磁化 





























膜 洁净 











了 进行 喷涂 。 为 了 保证 涂 腊 的 光 
， 严 禁 手 摸 ， 伙 化 腊 厚 度 最 好 为 
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8hmo。 


2) 喷涂 前 将 喷漆 室 的 温度 调节 至 20 ~30% ， 以 利于 漆 膜 流 平 。 














3) 从 喷漆 室 到 烘 道 之 间 的 流 平 段 要 尽量 缩短 被 涂 物 件 














暴露 于 环境 中 


的 时 间 ， 和 否则 会 由 于 被 涂 物 件 的 静电 效应 吸附 大 量 灰 人 尘 而 影响 漆 膜 光洁 





度 。 








4) 该 潜在 使 用 前 要 用 配套 专用 和 兢 释 剂 调节 黏度 ， 使 其 
24s〈 涂 -4 秋 度 计 ) 。 
5) 采用 两 喷 两 烘 工艺 ， 要 求 第 二 











下 | 


喷涂 雾 化 程度 高 于 








{控制 在 20 ~ 





第 一 道 。 


6) 链 速 的 选择 要 根据 烘 道 的 长 得 而 定 ， 一 定 要 满足 烘 烤 温度 为 102 


~130% ， 烘 烤 时 间 为 25 ~ 35min。 
7) 流 平 段 的 排 风 压力 和 温度 以 被 涂 物件 进 烘 道 之 
宜 ， 否 则 表 干 太 快 会 不 利于 流 平 。 
5.8 防 锈 漆 
5.8.1 各 色 栈 醛 防 锈 漆 


1. 概述 





前 漆 膜 略 狐 手 为 


各 色 酚 醛 防 锈 漆 ( 红 丹 、 铁 红 、 灰 、 匀 黄色 ) 由 松香 改 性 酚醛 树脂 、 
多 元 醇 松香 酯 、 干 性 植物 油 、 颜 料 、 体 质 颜料 、 催 干 剂 、 有 机 溶剂 调制 而 














成 。 
2. 各 色 栈 醋 防 锈 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-44) 
表 5-44 ”各 色 栈 醋 防 锈 漆 的 技术 要 求 ” 


















































证 指 标 
红 丹 铁 红 灰 锌 黄 
漆 膜 颜色 与 外 观 色调 不 定 , 漆 膜 平整 ,允许 略 有 刷 痕 
细 度 /pm = 60 50 40 40 
流出 时 间 /s = 35 45 45 55 
遮盖 力 /(g/m) = 200 55 80 180 
干燥 时 间 | ” 表 王 5 5 4 5 
/h < 实干 24 24 24 24 
双 摆 硬度 = 0. 25 0. 25 0. 25 0. 15 
耐 冲击 性 /em 50 50 50 50 



















































































. 364 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
指 标 
项 目 
红 下 铁 红 灰 锌 黄 
淄 120h 不 走 浸 48h 不 浸 72h 不 起 
人 
而 盐水 性 不 生 锈 ;允许 
许 轻微 变色 、 失 | 许 轻 微 变 色 、 失 | 许 轻 微 变色 、 失 轻微 变色 . 失 光 
光 光 光 以 之 
闪 点 /°C = 34 34 34 34 
Q 表 中 内 容 摘 自己 废止 的 HGAT 3345 一 1999 ， 仅 供 参 考 。 








3. 施工 方法 














1) 各 色 酚 醛 防 锈 漆 以 刷 涂 为 主 ， 也 可 喷涂 。 


2) 施工 时 ， 可 用 油漆 工业 用 溶剂 























5. 8.2 红 丹 醇 酸 防 锈 漆 





红 丹 醇 酸 防 锈 


漆 的 技术 要 求 见 表 5-45。 
表 5-45 





或 松节油 作 稀 释 剂 调整 和 度 。 


红 丹 醇 酸 防 锈 漆 的 技术 要 求 ” 





































































































项 目 指 标 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
细 度 /pm < 50 
施工 性 刷 涂 无 障碍 
F 燥 时 间 ( 实 干 )/h < 24 
漆 腊 的 外 观 正常 
对 面 漆 的 适应 性 对 面 漆 无 不 良 影响 
耐 弯 曲 性 /mm < 6 
耐 盐水 性 (96h) 漆 膜 无 异常 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) > 75.0 
防 锈 性 (经 2 年 自然 曝晒 后 测定 ) eo 
放 材 生 锈 等 级 不 超过 3(S, ) 








GD 表 中 内 容 摘 自 























已 废止 的 HGAT 3346 一 1999 ， 仅 供 参考 。 


“365. 





5. 8.3 ” 云 铁 酚 醛 防 锈 漆 














































































































1. 概述 
云 铁 酚 醛 防 锈 漆 是 指 由 酚醛 漆 料 与 云母 氧化 铁 等 防 锈 颜 料 研 磨 后 ， 加 
人 人 催 干 剂 及 混合 溶剂 调制 而 成 的 防 锈 潜 。 该 漆 防 锈 性 能 好 ， 干 燥 快 ， 遗 盖 
力 、 附 着 力 强 ， 无 铅 毒 ， 主 要 用 于 钢铁 桥梁 、 铁 塔 、 车 辆 、 船 舶 、 油 负 等 
户外 钢铁 结构 上 防 锈 打 底 。 
2. 云 铁 酚醛 防 锈 漆 的 技术 要 求 〈( 见 表 5-46) 
表 5-46 云 铁 酚 醛 防 锈 漆 的 技术 要 求 (HG/AT 3369 一 2003 ) 
项 目 指 标 
漆 膜 颜色 及 外 观 红 褐 色 ,色调 不 定 , 允 许 略 有 刷 痕 
条 度 ( 涂 4)7s 70 ~100 
细 度 /pm < 75 
二 煤 时 间 信 < | 到 一 : 
实干 20 
遮盖 力 /(g/m) < 65 
双 摆 硬度 = 0.30 
耐 冲击 性 /em 50 
柔韧 性 /mm 1 
附着 力 / 级 1 
耐 盐 水 性 ( 漫 入 3% NaCl 溶液 120h) 不 起 泡 , 不 生 锈 












































3. 施工 方法 

1) 使 用 前 需 将 桶 内 油漆 上 下 搅拌 均匀 ， 用 180 pm 以 下 得 网 过 得 。 
大 施工 中 黏度 较 大 ， 可 用 SH0005 油漆 溶剂 油 稀释 。 

2) 喷涂 或 刷 涂 均 可 ， 但 以 喷涂 的 漆 膜 质量 为 佳 。 

3) 配套 品种 为 醇 酸 人 磁漆、 酚醛 漆 、 酯 胶 漆 ,以 灰 云 铁 醇 酸 磁 漆 为 





佳 。 
5.8.4 GS2-31 各 色 过 所 乙烯 防腐 
1. 概述 


该 漆 由 过 毛 乙 烯 树脂 、 醇 酸 树脂 、 


漆 


各 色 颜 料 、 增 塑 剂 和 有 机 溶液 等 调 


* 366 涂料 实用 手册 














制 而 成 ， 漆 膜 具有 优良 的 耐 蚀 性 和 耐 潮 性 ， 可 用 于 各 种 化 工 机 械 、 管 道 、 
设备 、 建 筑 等 的 金属 或 木材 表面 防止 酸 碱 及 其 他 化 学 药品 的 腐蚀 。 
2. G52-31 各 色 过 毛 乙 烯 防腐 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-47) 
表 5-47 G52-31 各 色 过 和 毛 乙 烯 防腐 漆 的 技术 要 求 
(HG/T 3358 一 1987 ) 



























































































































































项 目 指 标 
漆 膜 颜色 和 外 观 符合 标准 样板 及 其 色差 范围 ,平整 光亮 
黏度 ( 涂 -4 弓 度 计 )/s 30 ~75 
固体 含量 ( 质 | 铝 色 、 红 \ 蓝 .黑色 20 
量 分 数 ,% ) “= | 其 他 色 28 
黑色 30 
深 灰色 50 
遮盖 力 ( 以 干 浅 类 色 65 
膜 计 )/(g/m?) 
_ | 白色 70 
四 红色 .黄色 90 
深蓝 色 110 
二 燥 时 间 ( 实 干 )Amin < 60 
双 摆 硬度 = 0.40 
柔韧 性 /mm 1 
冲击 强度 /kg * cm 50 
附着 力 / 级 < 3 
复合 涂 层 耐 酸性 ( 浸 30d) 不 起 泡 ,不 脱落 
复合 涂 层 耐 碱 性 ( 浸 20d) 不 起 泡 ,不 脱落 ( 铝 色 不 测 ) 
注 : 复合 涂 层 耐 酸性 及 耐 碱 性 两 项 为 生产 厂 保 证 项 目 ， 不 作出 厂 检验 项 目 。 



































3. 施工 方法 

1) 可 采用 喷涂 法 或 刷 涂 法 施工 。 

2) 喷涂 施工 时 ， 以 X-3 过 氧 乙 烯 漆 稀 释 剂 稀释 。 若 施工 场所 的 相对 
湿度 大 于 70% ， 可 加 入 适量 的 过 氧 乙烯 漆 防 潮 剂 ， 以 防 漆 膜 发 白 。 

3) 配套 要 求 : 与 G064 镑 黄 、 铁 红 过 氧 乙烯 底 漆 及 G5222 过 氧 乙 烯 
防腐 漆 配 套 使 用 。 

4) 该 漆 附 着 力 较 差 ， 如果 配套 得 好 ,可 以 弥补 。 阁 在 60 ~ 65Y 烘 
烤 ， 其 各 种 力学 性 能 比 硝 基 漆 优越 。 
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5.9 ”绝缘 漆 
5.9.1 和 氨基 上 烘 干 绝缘 漆 


1. 概述 
氮 基 人 烘 干 绝 缘 漆 由 以 氨基 树脂 和 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物 质 制 成 ， 主 要 
] 于 温 涡 亚热带 地 区 电机 、 电 器 、 变 压 絮 线圈 的 抗 漳 及 绝缘 。 
2. 氨基 烘 干 绝缘 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-48) 
表 5-48 ”氨基 烘 干 绝缘 漆 的 技术 要 求 (HG/T 3371 一 2012) 
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项 目 指 标 
原 漆 外 观 透明 ,无 机 械 杂质 
黏度 /s 商定 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 8 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) > 45 
干燥 时 间 [ 实 干 ,(105 +2)5 ,2hj] 通过 
漆 膜 外 观 正常 
厚 层 干 燥 通过 
吸水 率 ( % ) < 1 
耐 热 性 [(150+2)% 烘 30h 后 通过 3mm 弯曲 ] 不 开裂 
耐 油性 (浸入 10 号 变压器 油 中 24h ) 通过 
击 穿 强度 /| 常态 90 
(kV/mm) 二 | 受潮 70 
体积 电阻 率 /Q | 常态 1 x10! 
“cm 三 | 受潮 2 x102 





5.9.2 醇 酸 烘 干 绝 缘 漆 


1. 概述 
醇 酸 烘 干 绝缘 漆 由 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物质 制 成 ， 主 要 用 于 电机 、 变 
压 器 线圈 的 浸渍 ， 还 可 用 作 云 母 囊 和 和 柔软 云母 板 的 黏合 剂 。 
2. 醇 酸 烘 干 绝缘 漆 的 技术 要 求 〈( 见 表 5-49) 
表 5-49 ” 醇 酸 烘 干 绝缘 漆 的 技术 要 求 (HG/T 3372 一 2012) 


















































项 目 
I 型 了 型 








原 漆 外 观 透明 ,无 机 械 杂 质 





































































































. 368 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
四 指 标 
I 型 开 型 

黏度 /s 商定 
酸 值 ( 以 KOH 计 )/(mg/g) < 12 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,%) = 4 
F 燥 时 间 ( 实干) 通过 [(105+2)%C ,2h] | 通过 [(90+2)%C ,2h] 
漆 膜 外 观 正常 Ee 
耐 热 性 通过 [ (105 +2)%C ,48h] | 通过 [(150+2)%C ,50h] 
耐 油性 (浸入 10 号 变压器 油 中 ) 通过 [ (105 +2)%C ,24h] | 通过 [(135+2)%C ,3h] 
击 穿 强度 /(kV/mm) 常态 0 区 

> | ”受潮 50 35 





5.9.3 ”有 机 硅 烘 干 绝缘 漆 


工作 的 电器 线圈 及 长 期 在 180 ~ 200%C 


1. 概述 





有 机 硅 烘 干 绝缘 漆 由 肾 甲 基 节 型 
级 绝缘 材料 ,分 I 型 和 本 型 两 类 。 

















FE 氧 烷 、 二 甲 茶 配制 而 成 。 该 梁 为 H 















































No 


j 于 浸 汪 玻璃 丝 包 线 及 玻璃 布 包 线 ， 也 可 


运行 





工 型 主要 




















于 浸渍 短期 在 250 ~ 300%C 
的 电机 、 电 器 线圈 




















I[ 型 主要 


? 
































j 作 半导体 管 保护 层 。 
2. 有 机 硅 烘 干 绝缘 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-50) 
表 5-50 ”有 机 硅 烘 干 绝缘 漆 的 技术 要 求 (HG/T 3375 一 2003 ) 



















































































二 指 标 

I 型 卫 型 

淡 黄 色 至 黄色 或 红 褐 色 均 匀 液 体 ， 

人 允许 有 乳白 色 ,无 机 械 杂质 
黏度 ( 涂 4)7s 25 ~60 25 ~75 
国体 含量 (质量 分 数 ,% ) 三 50 55 
干燥 时 间 [ (200 +2)sC ]X < 9 1.5 
耐 热 性 [(200+2)5C ,200h ] 通过 试验 
击 穿 强度 常态 [ (23 +2) ,相对 湿度 (50 +2)% ] 65 70 
/A(kV/mm) | 热 态 [ (200 +2)%C ] 30 35 
受潮 [ (23 +2) 人 蒸馏水 中 浸 24h 后 ] 40 45 




























































































































































































第 5 章 油 漆 369 . 
( 续 ) 
指 标 
I 型 I 型 
体积 电阻 率 | 常态 [ (23 +2)%C ,相对 湿度 (50 +5)% ] 1 x10™ 1 x103 
ZO cm | 热 态 [(200+2)%C ] 1x101 
宇 受潮 [ (23 +2) 人 蒸馏 水 中 温 24h 后 ] 1 x102 
加 热 减 量 [ (250 +2)%C ,3h](%) < 5 3 
厚 层 干 透 性 商定 
胶合 强度 商定 
5. 10 ”浸渍 漆 
5. 10.1 ”有 机 硅 浸 渍 漆 
有 机 硅 浸渍 漆 的 技术 要 求 见 表 5-51 。 
表 5-51 有 机 硅 浸渍 漆 的 技术 要 求 (JBMT 3078 一 1999 ) 
序号 性 能 人 
1053 1054 
1 | 外 观 漆 应 溶解 均匀 ,无 杂质 胶 粒 , 允许 有 乳 
光 , 漆 膜 干 后 应 光滑 
2 | 黏度 (4 号 杯 ,23%C +2°C )/s 25 ~60 20 ~60 
3 | 固体 含量 (135%C +2%C ,3h; 质 量 分 数 ,% ) 50 ~55 
漆 膜 干燥 1200Y +2% ,2h 不 黏 
2 时 间 180°C +2°%C ,1h 一 不 黏 
5 | 厚 层 固化 能 力 不 次 于 S1 .Ul 到. 2 ,均匀 
6 | 潜在 敞 口 容 器 中 的 稳定 性 秋 度 增长 值 不 超过 起 始 值 的 4 倍 
7 | 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 三 H 
弹性 ( 芯 轴 |200% +2°C ,150h 不 开裂 
直径 3mm) |200%C +2C ,75h 不 开裂 
工 频 电 气 强度 23C +2C 70 90 
9 | /(MV/m) |200°%C £2°C 30 30 
三 23%C +2%C ,温水 24h 后 60 60 







































































化 碳 ) 








.370. 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
要 求 
序号 性 能 
1053 1054 

体积 电阻 率 23%C +2°C 1.0 x102 1.0 x102 

10 | /Q.m |200C +2°C 1.0 x10° 1.0x109 

三 23%C +2%C ,浸水 7d 后 1.0x10° 1.0x107 
, 涂 层 附 着 情况 无 变化 ,如 不 剥离 .不 起 

耐 深 剂 蒸气 性 ( 葵 丙酮 .甲醇 . 己 烷 、 二 硫 
11 dy | 泡 .不 滴 流 .不 发 条 (允许 轻微 发 笑 ) ,五 
此 





5. 10.2 ” 改 性 聚 酯 浸渍 漆 


改 性 聚 酯 浸渍 漆 的 技术 要 求 见 表 5-52。 
表 5-52 改 性 聚 酯 浸渍 漆 的 技术 要 求 (JBAT 7094 一 1993 ) 








种 溶剂 通过 其 中 任意 两 种 

















































































































序号 指标 名 称 指 标 值 
1 | 外 观 漆 应 是 均匀 透明 液体 ,无 机 械 杂 质 , 干 后 漆 
膜 应 光滑 
2 | 黏度 (4 号 黏度 计 ,23%C +1°C )/s 35 +10 
上 + 2%C ,2h; 质 量 分 je 
4 闪 点 A 供需 双方 商定 
5 | 厚 层 固化 能 不 差 于 S1、U1 到. 2 ,均匀 
6 | 漆 在 淫 口 容器 中 的 稳定 性 黏度 增长 值 不 大 于 标 称 值 的 4 倍 
7 | 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 软 于 H 
体积 电阻 率 | 浸水 前 ,23Y 上 2 =1.0 x104 
AMQ.m | 浸水 7d 后 =1.0x10 
浸水 前 ,23% +2%C =70 
9 Do 浸水 24h 后 >60 
155°C + 上 2%C =30 
附着 情况 无 变化 ,不 剥落 ,不 起 泡 ,不 流 挂 ， 
10 | 耐 溶剂 蒸汽 性 (23%C +2% ,7d 后) 不 发 黏 ( 允许 稍 有 发 黏 ) ,至少 用 两 种 溶剂 试 


















































































































































( 续 ) 
序号 指标 名 称 指 标 值 
11 弹性 ( 心 轴 直 径 3mm ) 不 开裂 
12 | 温度 指数 >155 
5. 10.3 亚 胺 环 氧 浸渍 漆 
亚 胶 环 氧 浸 渍 漆 的 技术 要 求 见 表 5-53 。 
表 S$-S3 ” 亚 胺 环 氧 浸渍 漆 的 技术 要 求 (JB/AT 7095 一 1993 ) 
指 标 值 
序号 指标 名 称 
1041-1 10412 
eh 漆 液 均匀 ,不 应 呈 乳 浊 状 ,不 含 机械 杂 质 , 干 
后 漆 膜 较 光 滑 
2 | 黏度 (4 号 黏度 计 ,23%C +1C )/s 16 +4 35+10 
3S 固体 含量 (130%C + 2%C ,2h; 质 量 分 a 
数 ,% ) 
4 F 燥 时 间 (135%C +2°C )/min <90 
5 厚 层 固化 能 不 差 于 S1 .Ul 14.2 ,均匀 
6 闪 点 ZXC 供需 双方 商定 
gh 漆 在 北口 容器 中 的 稳定 性 黏度 增长 值 不 超过 标 称 值 的 4 倍 
8 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 软 于 H 
。 | 玫 结 强度 | 常态 >80 
/AN 155°C +2°C =8 
浸水 前 ,23%C + 上 2%C 三 70 
10 | 电 【 强 度 |155 2 >40 
/(MV/m) 
浸水 24h 后 三 60 
浸水 前 ,23%C +2%C 三 1.0 x108 
FD 或 
11 体积 电阻 率 155°C £42°C 三 1.0 x10? 
/MO . m 
浸水 7d 后 三 1.0 x103 
附着 情况 无 变化 ,不 剥落 ,不 起 泡 , 不 流 挂 ， 
12 | 耐 浴 剂 蒸汽 性 不 发 条 ( 或 稍 有 发 黏 ) , 任 选 五 种 溶剂 试验 至 
少 有 两 种 通过 
13 | 温度 指数 三 155 
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5.10.4 环 氧 少 溶剂 浸渍 漆 


1. 环 氧 少 溶剂 浸 涡 洒 的 技术 要 求 ( 见 表 5-54) 
表 5-54 环 氧 少 溶剂 浸渍 漆 的 技术 要 求 (JBAT 7771 一 1995 ) 















































































































































序号 指标 名 称 指 标 
| 外 观 漆 应 为 透明 液体 ,无 机 械 杂 质 和 不 溶解 的 粒 
子 , 固 化 扣 漆 膜 应 平整 光滑 
2 | 黏度 (4 号 黏度 计 ,23% +1%C )/s 20 ~60 
3 固体 含量 (145Y + 2%C ,2h; 质 量 分 i 
数 ,% ) 
4 闪 点 /SC 供需 双方 商定 
5 厚 层 固化 能 不 次 于 S1、U1 、14.2, 均 勾 
6 潜在 敞 口 容 器 中 的 稳定 值 黏度 增长 值 不 大 于 初始 值 的 4 倍 
7 漆 对 漆包线 的 作 月 铅笔 硬度 不 软 于 日 
8 弹性 不 开裂 
体积 电阻 率 | 常态 时 =1 x102 
| Zn 浸水 7d 后 =1 x10" 
常态 时 =80 
10 浸水 24h 后 =60 
130%C +2%C =30 
| 溶剂 北汽 性 ( 莱 丙酮 甲酸 已 烧 | 具 首 情况 无 变化 ,不 剥落 ,不 起 泡 ,不 流 挂 ， 
1 i be 2 
12 | 长 期 耐 热 性 (温度 指数 ) 三 130 








2. 环 氧 少 溶剂 浸渍 漆 的 固体 含量 与 漆 量 的 关系 ( 见 表 5-55) 
表 5-55 环 氧 少 溶剂 浸渍 漆 的 固体 含量 与 
漆 量 的 关系 (JB/T 7771 一 1995) 





被 试 漆 的 固体 含量 
(质量 分 数 ,% ) 


70 71 72 73 74 





漆 量 /g 14.3 14.1 13.9 13.7 13.5 
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5. 10.5“ 环 氧 酯 浸 


环 氧 酯 浸渍 漆 的 技术 要 求 见 表 5-56。 


寻 法 : 杰 
Lin) 


漆 


7 





表 -56” 环 氧 酯 浸渍 漆 的 技术 要 求 〈JBZ[T 9557 一 1999) 























































































































序号 性 能 要 求 
外 观 漆 应 溶解 均匀 ,不 应 呈 乳 浊 状 和 含有 杂质 ， 
漆 膜 干 后 应 平滑 
2 黏度 (4 号 杯 ,23%C +2°C )/s 45 上 6 
网 固体 含量 (120 + 2%C ,2h; 质 量 分 sO 
数 ,%) 
4 漆 腊 干燥 时 间 (120%C +2%C ,2h) 不 黏 
5 厚 层 固化 能 不 次 于 Sl1 .Ul .4.2 ,均匀 
6 酸 值 / (mgKOH/g) <6 
7 漆 在 敞 口 容 器 中 的 稳定 性 黏度 增长 值 不 大 于 起 始 黏度 的 4 倍 
8 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 三 H 
9 弹性 ( 芯 轴 直径 3mm) 漆 膜 不 开裂 
23°C +2%C =70 
10 下 到 电气 强 席 jx ,2c =30 
/(MV/m) 
23%C +2%C ,浸水 24h 后 =60 
23%C +2°C 三 1 x102 
11 体积 电阻 率 130%C +2°C 三 1 x108 
/0 .nm 
23%C +2%C ,浸水 7d 后 三 1 x108 
涂 层 附 着 无 变化 ,不 剥落 ,不 起 泡 ,不 滴 流 ， 
奎 溶剂 蒸汽 性 ( 莱 丙酮 .甲醇 .已 烷 、 
12 2 | 不 发 秋 ( 仅 允许 稍 有 发 黏 ) , 五 种 溶剂 试验 至 
人 少 有 两 种 通过 
13 | 温度 指数 TI 三 130 





s 己 s 主 、 


5.10.6 氨基 醇 酸 快 固化 浸 淡 漆 


二 





醇 酸 快 固化 浸渍 漆 的 技术 要 求 见 表 5-57。 
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表 5-57 ”氨基 醇 酸 快 固化 ; 


曼 渍 漆 技 术 要 求 (JB/T 8504 一 1996 ) 


























































































































序号 指 标 指 标 值 
漆 液 应 溶解 均匀 ,无 机 械 杂 质 , 干 后 漆 膜 光 
1 外 观 、 
滑 
2 黏度 (4 号 条 度 计 ,23%C +1°C )/s 35 +10 
5 固体 含量 (105%C + 上 2% ,2h; 质 量 分 本 
”| 数 ,% ) 
4 漆 膜 干燥 时 间 (105%C £2°%C )/h <l 
5 厚 层 固 化 能 不 次 于 S1 .U1 、14.2, 均 匀 
6 闪 点 /YC 记录 实测 数据 
7 漆 在 敞 口 容器 中 的 稳定 性 黏度 增长 不 超过 起 始 值 的 4 售 
8 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 软 于 H 
9 弹性 ( 芯 轴 直径 3mm) 不 开裂 
常态 三 80 
10 | 电 忆 强度 |130f 2 =40 
/(MV/m) 
浸水 24h 后 三 60 
常态 三 1 x102 
11 体积 电阻 率 130%C +2°C 三 1 x10’ 
/QQ0.m 
浸水 7d 后 =1 x108 
- ® 涂 层 附 着 无 变化 ,不 剥落 ,不 起 泡 ,不 流 挂 ， 
奎 溶剂 蒸汽 性 ( 茶 、 则 、 享 、 已 烷 、 
全 | 人 有 不作 和 ( 丰 第 有 必 煌 ) 五 种 溶剂 试验 至 少 有 
二 硫化 碳 ) 
两 种 通 
13 | 温度 指数 三 130 





5. 11 船用 漆 
5.11.1 船 壳 漆 


是 壳 漆 的 技术 要 求 见 表 S-58 。 





表 5-58 ” 船 壳 潜 的 技术 要 求 (GB/T 6745 一 2008 ) 








项 目 指 标 
漆 膜 外 观 正常 
细 度 /um < 40 

























































































( 续 ) 
项 目 指标 
不 挥发 物质 量 分 数 (% ) > 50 
干燥 时 间 放 下 
实干 < 24 
耐 冲击 性 通过 
柔韧 性 /mm 1 
光泽 (60°) /单位 值 商定 
着 力 ( 拉 开 法 )/MPa 汪 3.0 
耐 盐水 性 (天 然 海水 或 人 造 海水 ,27C +6%C ,48h) 洲 膜 不 起 泡 ,不 脱落 ,不 生 儿 
而 盐 雾 性 ( 单 组 分 漆 400h, 双 组 分 漆 1000h) 漆 膜 不 起 泡 ,不 脱落 ,不 生 名 
耐 人 工 气候 老化 性 [ (紫外 UVB-313 ,3004 或 商定 ;或 者 Ee 
氨 灯 ,500 或 商定 ) ]/ 级 ， 
深 膜 颜色 变化 <4 
耐候 性 (海洋 大 气 咖 晒 ,12 个 月 )/ 级 粉 化 <20 
无 裂 弘 





GD 环 氧 类 漆 可 商定 。 


5.11.2 船用 油 舱 漆 






























































船用 油 舱 漆 的 技术 要 求 见 表 5-59。 
表 5-59 船用 油 舱 漆 的 技术 要 求 (GB/AT 6746 一 2008 ) 
项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 

表 干 <6 
干燥 时 间 /h ee 

实干 <24 

涂 膜 外 观 正常 
适用 期 /h 商定 

附着 力 /MPa =3 

耐 盐 雾 性 (800h) 漆 膜 不 起 泡 ,不 生 锈 ,不 脱落 ,允许 轻微 变 
耐 盐水 性 (三 个 周期 ) 漆 膜 不 起 泡 ,不 脱落 

耐 油 性 [ 耐 汽油 (120 号 ) 或 耐 柴油 (0 号 ) ,21d] 漆 膜 不 起 泡 , 不 脱落 ,不 软化 
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5.11.3 船用 车 间 底 漆 


船用 车 间 底 漆 的 技术 要 求 见 表 5-60。 
表 5-60 船用 车 间 底 漆 的 技术 要 求 (CB/T 6747 一 2008) 













































































项 目 名 称 技术 指标 
下 燥 时 间 /min <5 
附着 力 /级 <2 
含 锌 粉 15 ~20 
漆 膜 厚度 /hm 
不 含 锌 粉 20 ~25 
不 挥发 分 中 的 金属 锌 含量 ( 仅 限 工 型 ) 按 产品 技术 要 求 
I-12 级 ,12 个 月 
耐候 性 (在 海洋 性 TI-6 级 ,6 个 月 生 锈 <1 级 
气候 环境 中 ) 1 3 级 ,3 个 月 
开 型 ,3 个 月 生 锈 <3 级 
焊接 与 切割 按 GB/T 6747 一 2008 附录 A 要 求 通过 


5.11.4 船用 防 锈 漆 


船用 防 锈 漆 的 技术 要 求 见 表 5-61。 
表 5-61 船用 防 锈 漆 的 技术 要 求 (GB/T 6748 一 2008 ) 












































项 有 目 技 术 指 标 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 
密度 /(g/mL) 
商定 
笑 度 /s 
闪 点 A 人 C 
ee 表 了 商定 
于 燥 时 间 /h 
实生 <24 
适用 期 (| 型 ) 商定 
I 型 =5 
附着 力 /MPa | 
了 型 =3 








柔韧 性 /mm 2 








耐 盐水 性 [(27 +6)C ,96h] 漆 膜 无 剥落 ,无 起 泡 ,无 锈 点 ,允许 轻微 变色 、 失 光 
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( 续 ) 

项 目 技 术 指 标 

I 型 (336h) 
耐 盐 雾 性 漆 膜 无 起 泡 ,无 脱落 ,无 锈蚀 
IT 型 (168h) 
对 面 漆 适 应 性 无 不 良 现象 
施工 性 通过 





5.11.5 船舶 压 载 舱 漆 





1. 船舶 压 载 舱 漆 用 涂料 的 技术 要 求 ( 见 表 5-62) 
表 5-62 船舶 压 载 舱 漆 用 涂料 的 技术 要 求 (GB/AT 6823 一 2008 ) 










































































检测 项 目 环 氧 基 涂 层 体系 非 环 氧 基 涂 层 体系 
料 和 固化 剂 组 分 鉴定 环 氧 基体 系 非 环 氧 基体 系 
密度 /( g/mL) 
商 商定 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 
自然 环境 条 件 ,1a 通过 通过 
储存 稳定 性 

(50+2)% 条 件 ,30d 通过 通过 





2. 船舶 压 载 舱 漆 涂 层 的 技术 要 求 ( 见 表 5-63) 














表 5-63 船舶 压 载 舱 漆 涂 层 的 技术 要 求 (GB/T 6823 一 2008 ) 








检测 项 目 




































































































































































环 氧 基 涂 层 体系 非 环 氧 基 涂 层 体系 
漆 膜 平整 漆 膜 平整 
外 观 与 颜色 多 道 涂 层 系 统 ,每 道 涂 层 的 颜 | 多 道 涂 层 系统 ,每 道 涂 层 的 颜色 
色 要 有 对 比 , 面 漆 应 为 浅 色 要 有 对 比 , 面 漆 应 为 浅 色 
涂 层 在 90X10 规则 下 达 弄 
名 义 十 膜 厚 度 涂 层 在 规则 下 达到 商定 
320pm 
模拟 压 载 舱 条 件 试验 通过 通过 
冷凝 舱 试 验 通过 通过 
QD 907Z10 规则 指 所 有 测 点 90% 的 测量 结果 应 不 小 于 名 义 干 膜 厚度 ,余下 10% 的 测量 结 











果 应 大 于 0.9 





倍 的 名 义 干 膜 厚度 。 
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3. 船舶 压 载 舱 漆 涂 层 的 验收 标准 ( 见 表 5-64 ) 




















































































































表 5-64 船舶 压 载 舱 漆 涂 层 的 验收 标准 (GB/T 6823 一 2008 ) 
项 目 环 氧 基体 系 非 环 氧 基 体系 
起 泡 0 级 0 级 
锈蚀 0 级 0 级 
针 孔 数量 0 0 
>3.5MPa >5.0MPa 
附着 力 基 材 和 涂 层 间或 各 道 涂 层 之 间 | “” 基 材 和 涂 层 间或 各 道 涂 层 之 间 
的 脱 开 面积 在 60% 或 以 上 的 脱 开 面积 在 60% 或 以 上 
>3.0MPa >5.0MPa 
内 聚 力 涂 层 中 的 内 聚 破坏 面积 在 40% | 涂 层 中 的 内 聚 破坏 面积 在 40% 












































































































































或 以 上 或 以 上 
阴极 保护 需要 电流 <5mA/m? <5mA/m’ 
阴极 保护 ;人 工 漏 涂 
<8mm <Smm 
处 的 剥离 
划 痕 附近 的 腐蚀 草 延 <8mm <Smm 
U 型 条 若 在 角 上 或 焊 颖 处 有 缺陷 ` 开 | 若 在 角 上 或 焊 颖 处 有 缺陷 、 开 裂 
下 裂 或 剥离 都 将 判定 系统 不 合格 “| 或 剥离 都 将 判定 系统 不 合格 
5.11.6 船用 水 线 漆 
船用 水 线 漆 的 技术 要 求 见 表 5-65 。 
表 5-65 船用 水 线 漆 的 技术 要 求 (GB/AT 9260 一 2008 ) 
项 目 指 标 
涂 膜 外 观 正常 
表 干 去 4 
F 燥 时 间 人 h 
实 于 <24 
耐 冲 击 性 通过 
附着 力 /MPa 三 3 





耐 盐水 性 ( 天 然 海水 或 人 造 光 








水 ,27%C +6%C ,7d) 


涂 膜 不 起 泡 ,不 生 锈 ,不 脱落 











耐 油性 (15W-40 号 柴油 机 润滑 油 ,48h ) 


漆 膜 不 起 泡 , 不 脱落 








耐 盐 雾 性 


一 、 





单 组 分 漆 400h, 双 组 分 漆 1000h) 








漆 膜 不 起 泡 ,不 脱落 ,不 生 锈 














漆 膜 颜色 变色 2 <4 
粉 化 ?<2 














耐 人 工 气候 老化 性 ?了 (紫外 UVB-313 ,200h 或 商定 ;或 
者 氨 灯 ;300h 或 商定 )/ 级 





漆 膜 颜色 变色 ®<4 


























耐候 性 了 (海洋 大 气 曝晒 ,12 个 月 )/ 级 粉 化 2 <2 
耐 划 水 性 (2 个 周期 ) 漆 膜 不 起 泡 ,不 脱落 


QD 耐 人 工 气候 老化 性 和 耐候 性 可 任 选 一 项 。 
@， 环 氧 类 漆 可 商定 。 


5.11.7 船用 甲板 漆 




















































































































船用 甲板 漆 的 技术 要 求 见 表 5-66。 
表 5-66 船用 甲板 漆 的 技术 要 求 (GB/AT 9261 一 2008) 
项 目 指 标 
涂 膜 外 观 正常 
不 挥发 物质 量 分 数 (% ) > 50 
表征 < 4 
干燥 时 间 /h 
实 于 < 24 
耐 冲击 性 通过 
着力 /MPa 三 3.0 
耐 磨 性 (500g,500r)/mg < 100 
耐 盐水 性 (天 然 海水 或 人 造 海水 ,27% +6%C ,48h) 漆 膜 不 起 泡 ,不 脱落 ,不 生 锈 
耐 柴 油性 (0# 柴 油 ,48h) 漆 膜 不 起 泡 , 不 脱落 
时 十 二 烷 基 茶 磺 酸 钠 (1% 溶 液 ,48h) 漆 膜 不 起 泡 , 不 脱落 
耐 盐 雾 性 ( 单 组 分 漆 400h , 双 组 分 漆 1000h) 漆 膜 不 起 泡 , 不 脱落 ,不 生 锈 
漆 膜 颜色 变化 <4 
耐 人 工 气候 老化 性 (紫外 UVB-313 ,300h 或 商定 ;或 者 四 ei 
氨 灯 ,500h 或 商定 )/ 级 > 
无 裂纹 
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( 续 ) 
项 目 指 标 
漆 膜 颜色 变化 <4 
耐候 性 (海洋 大 气 曝 晒 ,12 个 月 )/ 级 粉 化 <25 
无 裂纹 
防滑 性 ( 干 态 摩 擦 因数 ) 2 =0. 85 


Q@ 环 氧 类 漆 可 商定 。 
@” 仅 适用 于 防滑 型 甲板 漆 。 















































































































































5.11.8 船用 货舱 漆 
船用 货舱 漆 的 技术 要 求 见 表 5-67 。 
表 5-67 ”船用 货舱 漆 的 技术 要 求 (GB/T 9262 一 2008 ) 
指 标 
项 目 
工 型 了 型 
涂 膜 外 观 正常 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
干燥 时 间 表 1 <4 
人 实干 <24 
附着 力 /MPa 三 3 
耐 磨 性 (500g,500 转 )/mg <100 
适用 期 /h 商定 
柔韧 性 /mm 去 3 全 
时 冲击 性 /cm 三 40 商定 
500h 无 剥落 ,允许 变色 不 大 | 1000h 无 剥落 ,允许 变色 不 大 
时 盐 雾 性 于 3 级 ,起 泡 1(S2), 生 锈 1j 于 2 级 ,起 泡 1(Sl), 生 锈 1 
〈S3 ) (S1) 
5.12 其 他 漆 
S. 12. 1 与 要 流 
气 雾 漆 是 指 把 树脂 、 液 态 溶 剂 、 颜 填料 、 抛 射 剂 等 装 入 气 雾 缸 中 ， 通 


过 阀门 释放 装置 控制 ， 














使 该 














混合 物 以 气 溶胶 形式 喷 出 的 自 加 压 包 装 形式 的 
























































































































































第 5 章 油漆 381 ， 
产品 。 
气 雾 漆 的 质量 要 求 见 表 5-68 ， 气 雾 漆 的 包装 要 求 见 表 5-69。 
表 5-68 气 雾 漆 的 质量 要 求 (BB/T 0047 一 2007) 
项 有 要 求 
漆 膜 外 观 色泽 均匀 ,平整 光滑 
F 燥 时 间 /min ”| 雪 于 10 
去 | 实干 60 
光泽 (% ) 红 、 黄 70, 其 他 颜色 80 , 哑 光 漆 三 10 
铅笔 硬度 = HB 
划 格 试验 /级 < 2 
耐水 性 24h 浸泡 允许 漆 膜 轻微 变 白 但 不 起 泡 ,不 脱落 ,并 在 2h 内 恢复 
表 5-69 ” 气 雾 漆 的 包装 要 求 (BB/T 0047 一 2007 ) 
项 目 要 求 
喷 出 率 (% ) > 2 
内 压 (50% )/MPa < 0.8 
抗 泄漏 性 (55C ) 无 泄漏 
充填 率 (% ) > 70 





5. 12.2 警车 外 观 制式 涂 装 用 定 色 ; 


1. 概述 
警车 外 观 制 式 涂 装 用 定 色 漆 喷涂 后 的 漆 膜 表面 应 光滑 ， 有 光泽 。 白 色 
漆 膜 与 颜色 样板 的 色差 AE 应 不 大 于 2.0， 藏 蓝 漆 膜 与 颜色 样板 的 色差 AE 
应 不 大 于 1.0。 
2. 警车 外 观 制 式 涂 装 用 定 色 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-70) 
表 5-70 警车 外 观 制 式 涂 装 用 定 色 漆 的 技术 要 求 (GA 523 一 2004 ) 






































项 了 指 标 
容器 中 的 物料 状态 应 无 异物 , 易 搅 起 的 均匀 液体 
细 度 /pm < 10 
划 格 试验 /级 < 1 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = H 
光泽 (60°) 三 | 白色 85, 其 他 色 90 
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( 续 ) 
项 指 标 
杯 突 试验 /mm > 4 
耐水 性 (240h) 不 起 泡 ,不 起 皱 , 不 脱落 ,允许 轻微 变色 . 失 光 
耐 汽油 性 (4h) 不 起 泡 , 不 起 皱 , 不 脱落 ,允许 轻微 变色 . 失 光 
举人 工 气 候 老化 性 (800h) | ”应 无 明显 龟 裂 ,允许 轻微 变色 , 失 光 率 入 2 级 ,变色 三 1 级 














5.12.3 生 漆 
生 漆 的 技术 要 求 见 表 5-71。 
































































































































表 5-71 生 漆 的 技术 要 求 (GB/T 14703 一 2008) 
项 目 一 级 二 级 三 级 

色泽 乳白 色 至 深 棕 神色 和 乳 状 液 

转 攀 由 乳白 色 渐变 至 深 咖啡 色 | 层次 分 明 ,先后 都 快 
感 | 气味 酸 香味 浓 | 有 酸 香味 | 酸 香味 淡 ,无 异味 
答 | 六 星 较 明显 明显 一 般 不 明显 
验 | 丝 路 站 人 丝 条 粗 短 , 似 缩 非 缩 

含 酒量 (质量 分 数 ,% ) <| 3 4 5 

前 盘 分 数 (质量 分 数 ,% ) = 73 68 63 
理 | 漆 酚 总 量 (质量 分 数 ,% ) >| 65 58 50 
加 热 减 量 (质量 分 数 ,% ) < 27 32 37 
标 | 舍 氮 物 与 树胶 质 ( 质量 分 数 ,% ) 6-14 

表 干 时 间 /h = 4 3 3 











5.12.4 ”可 调 色 乳胶 基础 漆 


可 调 色 乳胶 基础 漆 的 技术 要 求 见 表 5-72。 
表 5-72 可 调 色 乳胶 基础 漆 的 技术 要 求 ( GBAT 21090 一 2007) 

















项 目 





















































指标 
有 于 调 浅 色 漆 的 | 用 于 调 中 等 色 漆 的 | 。 用 于 调 深 色 漆 的 
可 调 色 乳胶 基础 漆 | 可 调 色 乳胶 基础 漆 | ”可 调 色 乳胶 基础 漆 

















无 便 ] 


类 ,搅拌 后 呈 均 匀 状 态 
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( 续 ) 
项 目 用 于 调 浅 色 漆 的 | 用 于 调 中 等 色 漆 的 用 于 调 深 色 漆 的 
可 调 色 乳 胶 基础 漆 | 可 调 色 乳胶 基础 漆 可 调 色 乳 胶 基 础 漆 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) =50 =40 
黏度 /KU 三 75 
目测 无 浮 色 、 发 花 
相 容 性 黑 . 铁 红色 差 AE<1.0 
色差 AE<0.5 色差 AE<0.8 ee 2 
颜色 稳定 性 色差 AE<1.0 








5.12.5 耐 电 曙 潜 包 线 用 滚 
1， 耐 电 晤 漆包线 漆 漆 液 的 性 


bE 
有 女 





求 〈 见 表 5-73 ) 














表 5-73 ” 耐 电 晕 漆 包 线 漆 漆 液 的 性 能 要 求 〈《CBZT 24122 一 2009 ) 
性 能 要 求 
外 观 漆 液 均匀 ,无 机 械 杂 质 和 颗粒 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 38 +3 
笑 度 /s 300 ~700 
纳米 材料 含量 (质量 分 数 ,% ) =6.0 





2. 耐 电 坚 漆包线 漆 中 的 限 用 物质 


( 见 表 5-74) 


表 5-74 耐 电 晕 漆包线 漆 中 的 限 用 物质 (CBZT 24122 一 2009 ) 























(单位 : mg/kg) 
限 用 物质 要 求 
锅 (Cd) <100 
(Pb) <1000 
求 (Hg) <1000 
六 价格 (Cr*) <1000 
多 省 联 茉 (PBBs) <1000 
多 省 二 匠 醚 (PBDFs ) <1000 
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3. 耐 电 晕 漆 包 线 用 漆 涂 制 的 绕组 线性 能 要 求 〈 见 表 5-75 ) 
表 5-75 ” 耐 电 晕 漆 包 线 用 漆 涂 制 的 绕组 线性 能 要 求 


(GB/T 24122 一 2009 ) 




























































































序号 性 能 要 求 
1 | 外观 漆 包 圆 线 表 面 光洁 、 色 泽 均 匀 , 无 影响 性 能 的 缺陷 
2 | 圆 棒 卷 绕 漆 膜 不 开裂 (14d) 
3 | 拉 作 申 长 32% 后 漆 膜 不 开裂 
4 | 急 拉 断 漆 膜 不 开裂 ,不 失去 附着 性 
平均 值 不 低 于 9.5N 
5 | 刊 漆 
最 小 值 不 低 于 8. 1N 
6 | 耐 溶剂 在 溶剂 中 浸泡 后 漆 膜 的 铅笔 硬度 应 不 小 于 “H” 





7 | 而 冷冻 剂 (质量 分 数 ) 


茜 取 物 <0. 6% 









































(23 £2)C 5 个 线 样 中 至 少 4 个 不 低 于 4900V 
8 | 击 穿 电压 

(180 +2)°C 不 低 于 3700V 
9 | 漆 膜 连续 性 每 30m 长 度 内 缺陷 数 不 超 过 5 个 
































抗 高 频 脉 冲 电压 的 能 力 在 规定 参数 测试 条 件 下 




















寿命 应 不 小 于 50h 








11 | 热 冲击 (220% ,30min) 


漆 膜 不 开裂 (2d) 





12 | 软化 击 穿 








在 320% 温度 下 2min 内 应 不 击 穿 











13 | 温度 指数 ( RTI) 


5.12.6 ”水泥 地 板 用 潜 
1. 概述 





水 泥 地 板 用 漆 是 以 聚 氮 酯 酚醛 或 环 氧 树脂 为 漆 基 的 涂料 。 该 漆 主 要 用 














三 180 




















于 水 泥 地 板 ， 也 可 用 于 木 制 地 板 的 涂 装 。 水 泥 地 板 用 漆 分 为 聚 氮 酯 漆 类 
( 工 类 ) 和 酚醛 漆 类 、 环 氧 漆 类 〈 开 类 ) 两 种 。 
2. 水 泥 地 板 用 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-76) 

表 5-76 水泥 地 板 用 漆 的 技术 要 求 (HG/AT 2004 一 1991 ) 








项 目 














了 型 








搅拌 后 无 硬块 
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( 续 ) 
指 标 
项 日 
工 型 开 型 
刷 涂 性 刷 涂 后 无 刷 痕 ,对 底 材 无 影响 
漆 膜 颜色 及 外 观 膝 膜 平整 光滑 
条 度 /s 30 ~70 
细 度 /hm < 30 40 
表 干 1 6 
干燥 时 间 /h < 
实干 4 24 
洗 笔 硬度 > B 2B 
附着 力 / 级 < 0 
遮 羡 力 /(s/m) < 70 
耐水 性 ( I 型 48h, 本 型 24h) 不 起 泡 ,不 脱落 
耐 磨 性 /s < 0. 030 0. 040 
耐 洗刷 性 /次 三 10000 
3. 施工 方法 
1) 该 漆 一 般 采 用 刷 涂 施工 ， 刷 涂 之 前 必须 将 漆 搅 拌 均匀 。 


2) 水 泥 混 凝 土 底 材 必须 养护 7d 以 上 ， 并 且 经 过 适当 的 中 和 等 表面 处 


理 ， 刷 涂 前 底 材 的 含水 量 不 大 于 10% (质量 分 数 ) ，pH 值 不 大 于 8 ,于 


和 干净， 无 水泥 等 污 物 。 

















3) 工 型 漆 为 双 组 分 漆 时 应 现 用 现 配 ， 用 多 少 配 多 少 ， 
































] 期 内 用 完 ， 施工 用 具 应 立即 月 








规定 溶 





4. 安全 、 卫 生 及 环保 规定 





该 漆 含 有 二 甲 茶 、200 号 溶剂 让 


























等 有 机 溶剂 ， 





有 一 定 毒害 人 


E， 因 此 施工 场地 应 注意 























| 洗刷 干净 。 














属于 易 燃 液体 ， 并 且 


屋面 


并 在 规定 的 适 





山 闫 








i 风 ， 采 取 防 火 、 防 静电 、 预 防 




















等 措施 ， 遵 守 涂 装 作业 安全 操作 规程 和 有 关 规 定 。 施 工场 地 空气 中 有 毒物 
质 的 最 高 允许 浓度 和 防火 防爆 参数 见 表 5-77。 
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表 5-77 施工 场地 空气 中 有 毒物 质 的 最 高 允许 浓度 和 防火 
防爆 参数 (HG/T 2004 一 1991) 









































最 高 允许 | 最 大 爆炸 爆炸 极限 
爆 内 点 | 自燃 点 
名 称 。 | 浓度 / | 压力 /| (体积 分 数 ,%) | 者 竹 危 | 办 点 | 自 儿 点 
3 险 度 /°C /C 
(mm)| KPa | 上 限 | 下 限 
二 甲 莱 100 765 7.0 1.1 5.4 25 525 
200 号 溶剂 油 300 834 6.0 1.2 4.0 33 500 























5.12.7 各 色 醇 酸 调 合 洪 


1. 各 色 醇 酸 调 合 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-78 ) 
表 5-78 各 色 醇 酸 调 合 漆 的 技术 要 求 (HG/T 2455 一 1993 ) 


































































































项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 ,无 硬块 
漆 膜 颜色 及 外 观 符合 标准 样板 ,在 色差 范围 内 , 漆 膜 平整 光滑 
流出 时 间 /s = 40 
细 度 /pm < 35 
干燥 时 间作 < 
实 二 24 
红色 黄色 180 
迹 盖 力 /(g/m?) 兰 色 \ 绿 色 80 
< 白色 200 
黑色 45 
光泽 80 
双 摆 硬度 = 0.2 
挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) < 50 
施工 性 涂 刷 时 无 障碍 
重 涂 适应 性 对 重 涂 无 障碍 
闪 点 AC 三 30 
防 结 皮 性 (48h) 不 结 皮 
2. 施工 方法 








1) 施工 以 刷 涂 为 主 ， 也 可 喷涂 。 如 果 漆 质 太 稠 ， 可 酌 加 200 号 溶剂 


“387. 











由 、 松 节 油 进行 调 三 。 


mY 











2) 使 用 前 将 漆 彻 底 搅 匀 ， 如 一 





3) 该 漆 含 有 200 号 溶剂 油 和 二 甲 茶 等 有 机 溶剂 ， 





且 具 有 一 定 的 毒害 性 ， 因 此 施工 现场 应 注意 i 






































可 





5. 12.8 各 色 环 氧 酯 烘 干 电泳 漆 


各 色 环 氧 酯 烘 干 电 沪 漆 的 技术 要 求 见 表 5-79。 
表 5-79 ”各色 环 氧 酯 烘 干 电 泳 漆 的 技术 要 求 (HG/AT 3366 一 2003 ) 











有 漆皮 和 粗 粒 必须 过 滤 。 


属于 易 燃 液体 ， 并 


风 ， 采 取 防火 、 防 静电 、 预 
毒 等 措施 ， 遵 守 涂 法 作业 安全 操作 规程 和 有 关 规 定 。 



















































































指 标 
项 目 I 型 
开 型 
一 级 一 乡 
漆 膜 颜色 及 外 观 各 色 , 平 整 
细 度 /um < 50 60 60 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) > 48 48 70 
槽 液 bDH 值 (25% ) 7.5~9.0 7.5 ~9.0 8.5 ~9.5 
槽 液 电 导 率 (25Y )/( pS/ ， 
2.0x10 
cm ) < 
槽 液 泳 透 力 /cm 三 8.0 8.0 8.5 
F 燥 时 间 ( 实 干 )/h 1[ (160 +2)°C] 1[(160+2)%] | 1[(180+2)°C] 
柔韧 性 /mm 1 
附着 力 /级 < 2 
耐 冲 击 性 /cm 50 








耐 盐水 性 (浸入 3% NaCl 溶 


液 ) 


32h 不 起 泡 ,不 脱 





24h 不 起 泡 ,不 脱 





17h 不 起 泡 ,无 











光泽 (60C) = 


三 





落 ,允许 轻微 变色 ”| 落 , 允 许 轻微 变色 | 锈 点 
色 80 80 
其 他 色 50 50 











5. 12.9 A16-51 各 色 和 氨基 烘 干 锤 纹 漆 


1. 概述 


该 漆 由 氨基 树脂 与 油 改 性 醇 酸 树脂 ， 




















日 二 甲 茶 与 丁 醇 稀释 后 ， 加 入 非 
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浮 型 铝 粉 浆 配 制 而 成 ， 亦 可 月 














该 漆 漆 膜 表面 似 锤 击 铁 板 所 留 下 的 旬 






































旧 各 种 锤 纹 漆 色 浆 配 制 成 色泽 艳丽 的 锤 纹 漆 。 
E 痕 花纹 ， 上 共有 坚韧 耐 人 和 人、 色彩 调和 、 














花纹 美观 等 特点 ， 适 宜 作为 装饰 涂料 ， 喷 涂 于 各 种 医疗 髓 械 及 仪器 、 仪 表 





BB 
于 


向 





等 各 种 金属 制品 表面 。 











2. A16-51 各 色 毛 基 烘 干 锤 纹 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-80 ) 
表 5-80 ”A16-51 各 色 毛 基 烘 干 锤 纹 漆 的 技术 要 求 
(HG/T 3353 一 1987 ) 





















































项 目 指 标 
漆 膜 颜色 及 外 观 符合 标准 样板 及 其 色差 范围 
黏度 ( 涂 4 秋 度 计 )《s = 50 
干燥 时 间 (100%C +2%C )/h < 3 
柔韧 性 /mm 1 
冲击 强度 /kg : cm 三 40 
3. 施工 方法 


(1) 准备 工作 ” 按 下 列 步 又 进行 : 


1) 先 用 铁人 砂 布 或 砂轮 将 被 涂 物 表面 的 铁锈 、 六 



































剂 或 干净 干 布 擦 净 。 如 果 锈 刨 严重 ， 
用 水 清洗 ， 拭 干 ， 用 底 漆 施 涂 (不 了 








弱 碱 中 和 ， 然 后 
Ts 
2) 使 用 前 先 将 锤 纹 漆 用 


























证 





干净 无 锈 金 








可 将 被 涂 物 表面 用 酸 洗 法 处 


污 进行 打磨 ， 再 











j 浴 











理 ， 
j 腻子 填 





再 经 














二 


加 




















布 或 铜 丝 布 过 滤 ， 连 续 使 








| 
纹 。 























FF 之 处 可 |] 











调 漆 棒 搅拌 均匀 ， 然 后 
时 ， 宜 随时 将 漆 搅 色 ， 以 免 铝 粉 沉 演 影响 花 





用 绢 丝 





3) 如 果 需 配 成 各 色 锤 纹 潜 ， 可 先 取 原 漆 少 许 ， 与 锤 纹 漆 色 浆 〈 按 色 
彩 深 、 浅 要 求 不 同 ,适量 加 入 色 浆 ) 搅 义 ， 然 后 再 加 入 桶 内 ， 经 充分 搅 














匀 后 方 可 使 用 。 


(2) 喷涂 


























一 般 为 两 次 喷涂 ， 也 可 一 次 喷涂 成 膜 〈 大 多 用 
验 )。 通 常 在 喷涂 前 先 将 漆 液 用 


二 甲 茶 溶剂 予以 稀释 。 














1) 一 次 喷涂 时 漆 液 不 应 太 稀 ， 宜 以 0.5 ~1kg/cm 气压 在 距离 被 涂 物 
表面 20 ~30cm 处 喷涂 物体 。 喷 涂 完 毕 后 需 静 置 约 20min， 待 漆 膜 流 干 、 


溶剂 部 分 挥发 后 方 可 置 入 烘 房 。 
2) 如 果 是 两 次 喷涂 ， 














EE 


第 一 





次 喷涂 时 可 用 二 甲 茶 将 漆 液 稀释 至 比较 
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稀 ， 然 后 以 2 ~ 3kgyemz 气压 在 距离 被 涂 物 表 面 20 ~ 30cm 处 喷涂 物料 (要 
求 喷涂 均匀 ， 漆 膜 状 底 ， 无 流 挂 现象) 。 第 一 道 漆 喷 毕 ， 需 静 置 120min 左 
右 或 指 干 后 再 进行 第 二 道 喷涂 。 

3) 第 二 次 喷涂 的 漆 液 应 比 第 一 次 漆 液 稠 些 ， 宜 采用 lkgyemz 左右 的 
气压 进行 喷涂 。 若 要 求 花纹 较 大 ， 可 选用 大 口径 喷枪 喷涂 被 涂 物 表面 ， 喷 
涂 完毕 需 静 置 15 ~20min， 待 花纹 显露 稳定 后 方 可 轻信 烘 房 。 

(3) 烘 烤 “ 按 下 列 步 又 进行 : 

1) 将 喷 妥 物件 置信 烘 房 ， 温 度 宜 在 (95 +5)% ， 烘 烤 3h 后 即 得 坚 
硬 漆 膜 。 在 烘 物 前 需 将 烘 房 内 的 污 气 驱 尽 ， 并 保持 烘 房 清洁 。 

2) 供 房 内 必须 装置 温度 计 、 回 气管 和 保险 阀门 。 

(4) 注意 事项 施工 过 程 中 需 注意 以 下 事项 : 

1) 夏季 施工 时 ， 如 果 花 纹 不 易 掌握 或 有 其 他 整 病 ， 可 用 高 沸点 溶剂 
(如 丁 酯 、 丁 醇 类 ) 来 调节 漆 液 。 冬 季 施工 时 花纹 容易 挫 大 ， 可 用 低 沸点 
溶剂 (如 纯 共 类) 来 调节 漆 液 。 

2) 施工 宜 在 20 ~22% 进行 。 

3) 锤 纹 漆 内 含有 某 类 溶剂 ， 故 在 施工 场所 需 装置 排 风 设备 ， 以 使 空 
气流 通 ， 另 外 ， 喷 涂 时 应 戴 防护 口罩 。 

4) 锤 纹 漆 极 易 燃烧 ， 因 此 无 论 操作 或 贮藏 均 需 与 热源 火种 隔绝 。 


5. 12. 10 ” 铝 粉 有 机 硅 烘 干 耐 热 漆 〈 双 组 分 ) 


1. 概述 
昌 粉 有 机 硅 烘 干 耐 热 漆 ( 双 组 分 ) 是 由 清漆 和 铝 粉 等 组 成 (清漆 是 
聚 酯 改 性 有 机 硅 树 脂 的 甲 茶 溶液 ) ， 同 时 清漆 与 铝 粉 浆 以 10: 1 均匀 混合 的 
耐 热 漆 。 该 漆 可 以 在 150%C 烘 干 ， 能 耐 500Y 高 温 ， 主 要 用 于 涂 履 高 温 设 
备 的 钢铁 零 部 件 ， 如 发 动机 外 壳 、 烟 内、 排 气管 、 烘 箱 、 火 炉 等 。 

2. 铝 粉 有 机 硅 烘 干 耐 热 漆 (〈 双 组 分 ) 的 技术 要 求 〈 见 表 5-81 ) 

表 5-81 铝 粉 有 机 硅 烘 干 耐 热 漆 ( 双 组 分 ) 的 技术 要 求 
(HG/T 3362 一 2003 ) 

































































































































































































































































漆 膜 颜色 及 外 观 银灰 色 , 漆 膜 平整 
黏度 ( 清漆) ( 涂 4)/s 12 ~20 
酸 值 (清漆 ) (以 KOH 计 )/(mg/g) 3 10 
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( 续 ) 
项 目 指标 

固体 含量 (清漆 ) (质量 分 数 ,% ) > 34 

干燥 时 间 [ (150 +2)%C ]/h < 2 

柔韧 性 /mm < 3 

耐 冲 击 性 /em > 35 

附着 力 /级 < 2 

耐水 性 ( 淄 于 蒸馏 水 中 24h, 取 出 放置 2h 后 观察 ) 漆 膜 外 观 不 变 
耐 汽油 性 ( 漫 于 RH-75 汽油 中 24h, 取 出 放置 1h 后 观察 ) 漆 膜 不 起 泡 , 不 变 软 
耐 热 性 [(500 +20)% , 烘 烤 3h 后 测 耐 冲 击 性 ]/em 三 15 





3. 施工 方法 

1) 施工 时 ， 用 二 甲 茶 作 稀释 剂 ， 调 整 黏度 至 符合 施工 要 求 。 

2) 待 涂 物 表面 必须 经 过 喷 砂 处 理 ， 以 去 除 铁锈 、 污 物 ， 并 在 喷 砂 
24h 内 涂 覆 ， 以 免 被 涂 物 表面 生 锈 ， 影 响 其 附着 力 和 耐水 性 、 耐 汽油 性 、 
耐 热 性 。 

3) 喷涂 、 刷 涂 均 可 ， 喷 涂 比 较 均 匀 ， 一 般 以 喷涂 或 刷 涂 两 道 为 宜 。 


5.12.11 钢 结构 桥梁 漆 


1. 概述 
钢 结构 桥梁 漆 是 指 用 于 钢 结构 桥梁 的 面 深 、 底 漆 和 中 间 漆 。 该 漆 按 使 
用 年 限 分 为 两 类 : (D 使 用 年 限 在 5 ~ 15 年 的 ， 通称 为 普通 型 (包括 底 漆 和 
面 漆 ) ; 包 使 用 年 限 在 15 年 以 上 的 ,通称 为 长 效 型 (包括 底 漆 、 中 间 漆 
和 面 漆 )。 
2. 钢 结构 桥梁 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-82) 
表 5-82 钢 结构 桥梁 面 漆 的 技术 要 求 (HG/AT 3656 一 1999 ) 
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i 指 标 
让 
普通 型 面 漆 长 效 型 面 漆 

在 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
漆 膜 外 观 洪 膜 平整 

含 片 状 (金属 ) 颜 料 漆 80 
细 度 /pm = 

其 他 60 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
首 通 型 面 漆 长 效 型 面 漆 
附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 =< 1 
耐 弯曲 性 /mm 2 ,无 破坏 商定 
耐 冲击 性 /em 50 
- 表 寺 10 商定 
干燥 时 间 /h 。 
实干 24 商定 
12h 不 起 泡 ,不 脱 
8h 不 起 泡 , 不 脱落 ， 
耐水 性 落 , 允 许 轻微 失 光 和 变 
I 允许 经 微 失 光 和 变色 人 
施工 性 喷涂 , 刷 涂 无 障碍 喷涂 , 刷 涂 无 障碍 
结 皮 性 /级 8 10 
贮存 稳定 性 
沉降 性 (1 年 )/ 级 6 8 














耐 人 工 加 速 老 化 性 


400h 不 起 泡 ,不 开 
裂 , 人 允许 2 级 变色 和 2 
级 粉 化 





800h 不 起 泡 , 不 开 
裂 ,允许 2 级 变色 和 2 
级 粉 化 





耐 盐 雾 性 











1000h 不 起 泡 ,不 脱落 


3. 钢 结构 桥梁 底 潜 和 中 间 漆 的 技术 要 求 〈 见 表 5-83) 
表 S-83 钢 结构 桥梁 底 漆 和 中 间 漆 的 技术 要 求 (HGCZT 3656 一 1999 ) 













































































汶 入 指 标 
普通 型 底 漆 | 长 效 型 底 漆 | 长 效 型 中 间 漆 

在 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 , 呈 均 匀 状 态 
漆 膜 外 观 漆 膜 平整 ,允许 略 有 刷 痕 
二 含 片 状 (金属 ) 颜 料 漆 90 

其 他 60 
附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 < 1 
耐 弯 曲 性 /mm 2 
耐 冲击 性 /cm = 40 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
普通 型 底 漆 | 长 效 型 底 漆 | 长 效 型 中 间 漆 
表 - 全 4 
干燥 时 间作 < 一 
实干 24 
144h 不 起 | 240h 不 起 
jj 盐水 性 (3% NaCl 溶液 本 
本 证 泡 ,不 生 锈 “| 泡 , 不 生 铺 
结 皮 性 /级 8 一 一 
贮存 稳定 性 
沉降 性 (] 年) 级 6 
施工 性 并 涂 , 刷 涂 无 隙 得 
4. 施工 方法 














钢 结构 桥梁 涂 装 时 ， 要 将 钢 梁 表面 清洗 干净， 并 以 噶 人 砂 或 抛 丸 除 锈 方 





度 、 涂 装 间隔 等 的 要 求 按 所 


5. 12. 12 电子 元 件 漆 


1. 概述 


法 将 氧化 皮 、 铁 锈 及 其 他 杂质 清除 干净 ， 





























喷 砂 处 理 至 Sa2.5 级 。 对 涂 层 厚 
用 漆 各 自 配套 体系 的 规定 。 





电子 元 件 漆 是 以 醇 酸 酚醛 环 氧 有 机 硅 等 树脂 为 漆 基 的 电阻 器 、 电 容 


























电子 元 件 





器 、 电 位 器 等 

















电阻 器 漆 又 可 分 为 流水 线 型 及 非 流水 线 型 漆 。 
2. 电子 元 件 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-84) 
表 5-84 ”电子 元 件 漆 的 技术 要 求 (HG/T 2003 一 1991) 




















用 漆 ， 分 为 电阻 器 漆 、 电 容器 漆 及 电位 器 梁 ， 其 中 











































































































指 标 
6 电阻 器 漆 | 
容器 漆 | 电位 器 漆 
流水 线 型 | 非 流水 线 型 
无 机 械 杂 质 
原 漆 外 观 及 透明 度 / 级 wan 
符合 标准 样 色差 范围 ,平整 》 
漆 膜 颜色 及 外 观 符合 标准 样板 及 色差 范围 ,平整 光 
滑 
6 号 杯 击 — 
黏度 人/s “三 
4 号 杯 一 = 
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( 续 ) 
= 
项 电阻 器 漆 
电容 器 漆 | 电位 器 漆 
流水 线 型 | 非 流水 线 型 
细 度 /hm < 35 35 一 
柔韧 性 /mm < 3 3 = 
附着 力 /级 < 2 三 
(120 £2)°C/h = a 3 
(140 £2)°C/h 一 = 2 要 
干燥 时 间 <| (150+2)%CAh 一 3.5 = 1 
(160 £2) °C/min 5 = 二 于 
(180 £2) °C/min 3 = 二 er 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) ”> 一 一 40 
吸水 率 (% ) < 一 Ee 1 
醇 酸 、 酚 醛 类 (48h) 1 1 二 
耐 湿热 性 
/级 | 环 氧 类 (240h) 1 1 本 
有 机 硅 类 (360h ) 1 1 一 
耐 温 变 性 (3 个 周期 ) 漆 膜 不 开裂 ,不 鼓 泡 ,不 脱落 汪 
体积 电阻 率 | 常态 一 1 x108 
《0 cm 三 | 浸水 一 1 x101 一 
一 涯 ， 着 产品 的 干燥 时 间 、 耐 湿热 性 、 耐 温 变 性 、 体 积 电 阻 率 四 项 测试 条 件 另 有 规定 (或 
要 求 ) 时 ， 则 可 按 其 规定 (或 要 求 ) 进行 试验 。 
3. 安全 、 卫 生 及 环保 规定 
电子 元 件 漆 含 有 茶 类 、 醇 类 、 酮 类 等 有 机 溶剂 ， 属 易 燃 、 易 爆 、 有 毒 


Lm) 
HD 


， 因 此 施工 场所 应 采 






































人 区 


物 
遵守 





4. 施工 方法 


1) 各 种 电子 元 件 漆 必 须 在 产品 规定 的 使 
2) 电阻 器 漆 、 
液 儿 度 ， 或 按 产品 说 明了 





用 通风 、 防火 、 防 痢 

















A) 


























电 、 防 中 毒 等 安全 措施 ， 并 











涂 装 作业 安全 操作 规程 及 有 关 规 定 。 施 工 中 党 
最 高 允许 浓度 和 防爆 防火 安全 参数 见 表 5-85 。 
























































] 期 内 使 用 。 
包容 器 漆 必 须根 据 不 同 规格 元 件 ; 
忆 的 规定 调节 黏度 。 





I 有毒 物质 在 空气 











的 


周 节 到 适合 涂 覆 的 滚 
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表 5-85 施工 中 常用 有 毒物 质 在 空气 中 的 最 高 允许 浓度 和 防爆 
防火 安全 参数 (HG/T 2003 一 1991) 
允许 最 高 浓度 爆炸 极限 
了 你 闪 点 ZSC 个 定性 然 点 /SC 
| Zep) | RE | 全 
二 甲 莱 25 100 易 燃 易 爆 1~7 525 
丁 醇 29 200 易 燃 1.4~10 340 
环 己 酮 43 50 易 燃 易 爆 1.3 ~9.4 430 






































3) 元 件 温 漆 后 ， 应 除去 表面 多 余 的 漆 滴 ， 待 表 干 后 方 可 将 其 置信 烘 





























4) 电位 絮 漆 由 使 用 单 
值 。 























订 加 入 谈 黑 或 乙 烘 黑 ， 研 磨 调 节 其 所 需 电阻 





5) 稀释 剂 为 二 甲 茶 、 丁 醇 、 环 己 酮 ,或 为 二 甲 茶 : 丁 醇 =3:1 (重量 





比 ) 的 混合 溶剂 。 


5.12.13 电力 半导体 器 件 工 艺 用 有 机 硅 漆 











电力 半导体 器 件 工艺 月 





表 5-86 





有 有 机 硅 漆 的 技术 要 求 见 表 5-86。 





电力 半导体 器 件 工 艺 用 有 机 硅 漆 的 技术 要 求 
(JB/T 7622—1994) 






































固体 纳 离子 F 燥 ”上 电气 强度 A(kV/mm) 体积 电阻 率 /(O m) 
ee 
项 目 | 。 含量 ”| 含量 A DM Pe We a ee a 
(质量 分 数 ,% ) ( x10 -6) ba > 4 帅 众 热 态 受潮 吊 处 热 态 受潮 
指标 三 05 <3 三 60 去 1 =90 | =30 | =70 |=10%|=10!"|=10" 























QD 用 4 号 杯 式 黏度 计 测 量 。 








5.12.14 油性 硅钢 片 漆 
油性 硅钢 片 漆 的 技术 要 求 见 表 5-87。 
表 5-87 油性 硅钢 片 漆 的 技术 要 求 (JB/AT 904 一 1999 ) 
序号 性 能 要 求 
9 庆 漆 应 溶解 均匀 ,不 应 呈 乳 浊 状 ,不 应 含有 
杂质 , 漆 膜 干 后 应 光滑 
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( 续 ) 
序号 性 能 要 求 
2 | 秋 度 (4 号 杯 ,23%C £2%C )/s =70 
3 A + 上 2%C ,2h; 质量 分 Tn 
4 漆 膜 干燥 时 间 (210%C +2%C ,12min) 不 寿 
8 耐 绝缘 液体 能 力 (105%C +2C 变压器 | ” 漆 膜 不 起 泡 、 起 皱 \ 碎 裂 或 剥落 ,不 因 漆 膜 
油 中 ,24h) 变 软 或 碎 裂 而 使 脱脂 棉 沾 污 
6 体积 电阻 率 (23%C +2%C )/Q :m >1.0x100 














5.12.15 木器 用 不 饱和 聚 酯 漆 


1. 木器 用 不 饱和 聚 酯 面 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-88) 
表 5-88 ”木器 用 不 饱和 聚 酯 面 漆 的 技术 要 求 (LYZT 1740 一 2008 ) 




































































项 目 指 标 
原 漆 外 观 浅黄 色 透明 液体 ,无 杂质 
细 度 /hm <20 
主 漆 固 体 含量 (质量 分 数 ,% ) =45 
表 干 /min <70 
二 燥 时 间 eh | 
漆 膜 外 观 透明 ,平整 ,光滑 
凝 胶 时 间 /min 二 10 
光泽 (% ) 三 85 
附着 力 / 级 <2 
铅笔 硬度 /H =2 
耐 干 热 性 /型 <2 
可 溶性 铅 <90 
有 害 物质 限量 可 溶性 色 <75 
/(mg/kg) 可 溶性 铬 <60 
可 溶性 来 <60 
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2. 木器 用 不 饱和 聚 酯 底 漆 的 技术 要 求 ( 见 表 5-89) 
木器 用 不 饱和 聚 酯 底 漆 的 技术 要 求 
(LY/T 1740—2008) 


表 5-89 























































































































项 
实 色 底 漆 
原 漆 外 观 ,无 杂质 
主 漆 固 体 含量 (质量 分 数 ,% ) 
F 燥 时 间 
实干 /h 
漆 膜 外 观 整 平整 
附着 力 /级 
胶 凝 时 间 /min 
遮盖 力 /(g/m?) <200 
可 溶性 铅 
有 害 物质 限量 可 溶性 锅 
/(mg/kg) 可 溶性 铬 
可 溶性 未 
3. 木器 用 不 饱和 聚 酯 漆 用 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 5-90) 
表 5-90 ”木器 用 不 饱和 聚 酯 潜 用 腻子 的 技术 要 求 
(LY/T 1740 一 2008 ) 
和 标 
原 漆 外 观 无 杂质 
漆 膜 外 观 F 整 ,无 明显 颗粒 
主 漆 固 体 含量 (质量 分 数 ,% ) =50 
表 干 min <50 
FF 燥 时 间 en es 
可 溶性 铅 <90 
有 害 物质 限量 可 溶性 乌 <75 
/(mg/kg) 可 溶性 铬 <60 
可 溶性 未 <60 
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4. 木器 用 不 饱和 聚 酯 漆 用 辅助 材料 的 技术 要 求 〈( 见 表 5-91 ) 
表 5-91 木器 用 不 饱和 聚 酯 漆 用 辅助 材料 的 技术 要 求 
(LY/T 1740—2008) 


















































































































































指 标 

项 目 

稀释 剂 . 助 剂 促进 剂 引发 剂 色 浆 
外 观 | 清晰 ,透明 ,无 杂质 紫红 色 液 体 无 色 ,透明 ,清晰 液体 黏稠 液体 
颜色 <2 i 二 = 
水 分 不 浑浊 一 至 
5. 12. 16 ”紫外 光 (UV) 固化 木器 漆 

紫外 光 (UV) 固化 木器 漆 的 技术 要 求 见 表 5-92。 
表 5-92 紫外 光 (UV) 固化 木器 漆 的 技术 要 求 
(HG/T 3655 一 2012 ) 
指 标 
项 目 
地 板 用 面 漆 | ”家 具 等 木器 用 面 漆 | 通用 底 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
清漆 和 透明 色 漆 ;30 

细 度 /um 三 | 35 或 商定 0 或 商定 
eh 或 商定 | 或 商定 色 漆 ;40 或 商定 | 70 或 再生 
贮存 稳定 性 (50% ,7d) 无 异常 
固化 性 能 /(mj/em? ) 通过 
涂 膜 外 观 正常 三 
打磨 性 3 易 打磨 
光泽 (60° )/ 单 位 值 商定 二 
耐 磨 性 (1000g,5007)/g < 0. 010 一 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 H Ee 
划 格 试验 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 2 
耐 干 热 性 [ (90 +2)C ,15min]/ 级 < 一 2 2 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 
地 板 用 面 漆 | ”家 具 等 木器 用 面 漆 | 通用 底 漆 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (2h) 无 异常 
耐 醇 性 (8h) 异常 
区 酷 无 异常 
奎 污染 性 (lb) 
茶 无 异常 
耐 黄 变性 (168h)AE* < 6.0 
注 :“ 耐 黄 变 性 ”项 目 仅 限 标 称 具 有 耐 黄 变 功 能 的 涂料 品种 。 





6.1 颜料 的 分 类 、 命 名 和 型 号 
6.1.1 颜料 的 分 类 
1. 颜料 类 别 代号 ( 见 表 6-1) 
表 6-1 颜料 类 别 代 号 (GB/T 3182 一 1995 ) 























































































































颜色 或 特性 红 | 橙 | 黄 | 绿 | 蓝 | 紫 | 棕 | 黑 | 白 | 灰 | 金属 | 发 光 | 珠光 | 体 质 
类 别 代 号 | HO | CH |HUILUILAIZ1ZO1IHEIBAIH IIS IFG 2ZH|TZ 
2. 无 机 颜料 品种 系列 代号 ( 见 表 62) 
表 6-2 无 机 颜料 品种 系列 代号 (GB/T 3182 一 1995 ) 
品种 系列 代号 化 学 属 类 品种 系列 代号 化 学 属 类 
01 氧化 物 08 磷酸 盐 
02 铬 酸 盐 09 铁 氰 酸 盐 
03 硫酸 盐 10 氧 氧 化 物 
04 碳酸 盐 11 硫化 物 
05 硅 酸 盐 12 元 素 
06 硼酸 盐 13 金属 
07 钼 酸 盐 40 其 他 
3. 有 机 颜料 品种 系列 代号 ( 见 表 6-3) 
表 6-3 有 机 颜料 品种 系列 代号 (GB/AT 3182 一 1995 ) 
品种 系列 代号 结构 属 类 品种 系列 代号 结构 属 类 
51 亚 硝 基 类 55 偶 氮 缩合 类 
52 单 偶 氮 类 56 碱 性 染料 色 演 类 
53 多 偶 氮 类 57 酸性 染料 色 淀 类 
54 偶 气色 淀 类 58 唉 咱 啶 酮 类 
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( 续 ) 
品种 系列 代号 结构 属 类 品种 系列 代号 结构 属 类 
59 二 哪 嗪 类 63 : 芳 甲 烧 类 
60 还 原 类 64 苯 并 咪唑 酮 类 
61 酌 靖 类 90 其 他 
62 异 嘻 哄 啉 酮 类 














6.1.2 颜料 的 命名 


颜料 的 名 称 结尾 可 用 字母 符号 表示 色相 、 特 性 及 结构 等 含义 ， 在 色相 
与 特性 字母 符号 之 前 有 时 还 用 阿拉 伯 数 字 表 示 其 程度 ， 符 号 含义 见 表 6<4。 


表 6-4 有 机 颜料 名 称 结尾 符号 含义 (GB/T 3182 一 1995 ) 






































符 ” 号 含义 符 号 含义 
R 红 相 H 耐 热 
G 黄 相 或 绿 相 ” L 日 耐 牢 度 
B 蓝 相 S 稳定 型 
X 着 色 强 度 良 好 N 发 展品 种 


























Q@ 系 指 带 黄 相 的 绿色 颜料 、 带 黄 相 的 红色 颜料 或 带 绿 相 的 黄色 颜料 。 
6.1.3 颜料 的 型 号 




















颜料 型 号 用 于 区 别 具 体 颜 料 品种 ， 它 位 于 颜料 名 称 之 前 。 颜 料 型 号 由 
两 个 汉语 拼音 字母 和 两 组 阿拉 伯 数 字 组 成 。 字 母 表示 颜料 类 别 代号 ， 位 于 
型 号 的 最 前 部 ; 第 一 组 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 颜 料 的 品种 系列 代号 ， 第 二 组 
两 位 阿拉 人 数字 表示 颜料 序号 ， 两 组 阿拉 伯 数 字 之 间 用 半 字 线 “-” 把 品 
种 系列 代号 和 颜料 序号 分 开 。 

1) 颜料 序号 (01 ~99) 用 于 区 分 同类 、 同 品种 系列 的 不 同 颜料 品种 。 

2) 无 机 颜料 的 序号 用 于 区 分 同类 、 同 一 化 学 属 类 中 分 子 式 不 同 的 颜 
料 ， 或 相同 分 子 式 而 生产 工艺 、 唱 型 、 色 相等 不 同 的 颜料 。 

3) 有 机 颜料 的 序号 用 于 区 分 同类 、 同 一 结构 属 类 中 不 同化 学 结构 式 、 
组 成 、 色 相等 的 颜料 ， 其 中 01 ~4 为 单一 化 学 结构 式 的 不 同 品种 ，51 ~79 
为 两 种 有 机 颜料 混合 的 品种 ，81 ~99 为 无 机 颜料 与 有 机 颜料 复合 的 品种 。 

4) 品种 系列 代号 为 4、56、57 的 有 机 颜料 有 单一 组 分 与 混合 组 分 之 
分 ， 故 对 这 三 品种 系列 的 序号 另 规定 如 下 : (D01 ~ 25 为 单一 色 淀 ; @®26 
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型 号 名 称 举 例 见 表 6-5 ， 修 改过 的 





~49 为 单一 色 原 ; (351 ~ 75 为 混合 色 淀 ; (76 ~ 99 为 混合 色 原 。 

















型 号 名 称 新 旧 对 照 见 表 6-6。 


表 6-5 型 号 名 称 举例 (GB/T 3182 一 1995 ) 
































型 号 名 称 型 号 名 称 
HO01-01 氧化 铁 红 HO52-01 甲 茶 胺 红 
HU02-02 中 铬 黄 CH53-02 永 固 橙 HG 
LA09-.01 铁 蓝 HU64-01 永 固 黄 HS2G 
BAO1-01 二 氧化 铁 LA61-02 酌 菁 蓝 BGS 
JS13-01 铝 粉 ZI58-01 唆 咱 啶 酮 紫 
TZ03-01 沉淀 硫 酸 钢 FC90-01 荧光 桔 红 
表 6-6 修改 过 的 型 号 名 称 新 旧 对 照 (GB/AT 3182 一 1995 ) 
新 型 号 名 称 被 奉 代 的 旧型 号 名 称 
HO01-40 ”红斑 HO01-10” 红 天 


























HO11-22 ” 银 原 


HO11-02” 银 原 





HU02-36” 碱 式 铬 酸 锌 钾 





HU02-06 ” 碱 式 锌 黄 











HU02-37 ”四 盐 基 铬 酸 锌 














HU02-07 ”四 盐 基 锌 黄 





HU0248 铬 酸 锡 


HU02-08 锡 黄 





HU02-59 ” 铬 酸 钢 


HU02-09 ” 钢 黄 





HU02270” 铬 酸 钙 


HU02-10 ”和 钉 黄 





HU02-81 锡 钙 黄 


HU02-11 ， 钢 钙 黄 





HU11-12 ” 饥 钢 黄 


所 


HU11-02 ”名 钠 黄 





LA01-12 群 青 


LA01-02 ”和 群 青 





Z001-13 “” 锌 铁 棕 


Z001-03 ” 锌 铁 棕 





HE01-22” 铬 铁 黑 





HE01-02” 铬 铁 黑 





BA01-34 氧化 锌 


BA01-04 氧化 锌 





BA01-35 ”氧化 匀 





BA01-05 氧化 锌 





BA01-36 _ 含 铅 氧化 锌 


BA01-06 ”会 铅 氧化 锌 





BA11-07 锌 钢 白 ( 立 德 粉 ) 


含 ZnS40% 未 处 理 (新 增 品种 ) 





BA11-08 ” 锌 钢 白 ( 立 德 粉 ) 


含 ZnS40% 后 处 理 (新 增 品种 ) 





HI01-03 云母 氧化 铁 灰 











HE01-03 云母 氧化 铁 黑 





JS13-03” 铝 粉 浆 


JS13-03” 铝 粉 





JS13-04” 铝 粉 浆 


JS13-04” 铝 粉 





JS13-35” 铜 粉 


JS13-05” 铜 粉 





ZH04-01 “珠光 铬 白 








BA04-01 珠光 铅 
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6.2 红色 颜料 
6.2.1 红 丹 


红 丹 的 技术 要 求 见 表 6-7。 
表 6-7 红 丹 的 技术 要 求 (HG/T 3850 一 2006) 





































































































项 下 涂料 工业 用 其 他 工业 
不 凝结 型 | 高 分 散 型 | 一 级 | 二 级 
二 氧化 铅 (质量 分 数 ,% ) >| 33.9 33.9 33.9 33.2 
原 高 铝 酸 馈 ( 质量 分 数 ,%) ”= 97 97 97 95 
原 高 铅 酸 铅 及 游离 中 一 氧化 铅 的 
总 量 (质量 分 数 ,% ) = 
105°C 挥发 (质量 分 数 ,% ) 去 0.2 0.2 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.1 3 
筛 余 物 (63km) ( 质量 分 数 ,% ) <| 0.75 0.30 0.75 
吸油 量 /(g/100g) < 6 二 
沉降 容积 /mL = 一 30 至 
制 漆 后 在 空气 中 露 置 
2 14d ,能 撑 匀 , 易 涂 刷 > 
硝酸 不 溶 物 (质量 分 数 ,%) = 0.1 0.1 
三 氧化 二 铁 (质量 分 数 ,%) =< = 0.005 
氧化 铜 (质量 分 数 ,% ) < 一 0.002 
注 : 1. 所 有 百 分 含量 以 原样 为 基准 计算 。 
2. 不 凝结 性 在 生产 正常 时 每 季度 抽样 测定 一 次 。 

















6.2.2 红土 


红土 的 技术 要 求 见 表 6-8。 
表 6-8 红土 的 技术 要 求 



































项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红 棕 色 粉 末 | 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) = 0.8 
铁 含量 (105°C 烘 干 ,以 Fe,03 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.3 
计 ) (质量 分 数 ,% ) 泛 遮盖 力 /(g/m?) < 10 




















































































































( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
水 溶性 氧化 物 及 硫酸 盐 ( 质 量 | ， 铬 酸 铬 阴性 
分 数 ,% ) < 总 钙 量 (以 Ca0 表示 ) (质量 分 下 
第 作物 (250 目 )( 质 量 分 数 ,%) | ，。 片 %) <| 
< 颜色 ( 与 标 样 比 ) 近似 ~ 微 
水 蔡 取 液 酸碱度 /mL <| 2 相对 着 色 力 (与 标准 比 ) (% ) Be 
水 悬浮 液 pH 值 5 ~7 = 
吸油 量 /(g/100g) 14 ~20 | 有 机 着 色 物 的 存在 阴性 
6.2.3 大 红粉 
1. 大 红粉 的 化 学 式 
大 红粉 的 化 学 式 如 图 6-1 所 示 。 
OH CONH 人 
Se = 
人 > 
图 6-1 大 红粉 的 化 学 式 
2. 大 红粉 的 技术 要 求 ( 见 表 6-9) 
表 6-9 大 红粉 的 技术 要 求 (HGZT 2883 一 1997) 
项 目 指 标 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 
相对 着 色 力 ( 与 标准 样 比 ) (% ) = 100 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 
及 油 量 /(g/100g) 30 ~40 
筛 余 物 (400hm 筛 孔 ) (质量 分 数 ,9% ) < 5 
耐水 性 /级 = 4 
耐酸 性 /级 = 4 
耐 油性 /级 = E 
耐 光 性 /级 = 6 
耐 热 性 /?C = 120 
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6.2.4 107 铀 铬 红 


107 钼 铬 红 的 技术 要 求 见 表 6-10。 





表 6-10 107 钼 铬 红 的 技术 要 求 























































































































项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 | 铬 酸 铅 (质量 分 数 ,% ) 三 50 
颜色 近似 ~ 微 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) = 2.0 
相对 着 色 力 (% ) 95 吸油 量 /(mLZ100g) <| 22.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <| 1.0 pH 值 4 / 

6. 2.5 207 钼 铬 红 
207 钼 铬 红 的 技术 要 求 见 表 6-11。 
表 6-11 207 钼 铬 红 的 技术 要 求 

项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 | 铬 酸 铅 (质量 分 数 ,% ) 三 70 
颜色 近似 ~ 微 | 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) <| 2.0 
相对 着 色 力 ( % ) 95 吸油 量 /( mLZ100g) <| 22.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <| 1.0 pH 值 4~8 

6.2.6 ” 耐 光 钥 铬 红 
耐 光 钼 铬 红 的 技术 要 求 见 表 6-12。 
表 6-12 ” 耐 光 钥 铬 红 的 技术 要 求 

项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 |‖ 水 分 (质量 分 数 ,%% ) < 1 
色光 ( 与 标 样 比 ) 近 拟 ~ 微 | 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1 
着 色 力 (与 标 样 比 ) (% ) = 95 第 余 物 (62pm) (质量 分 数 ,%) <| 0.5 
遮盖 力 /(gm2 ) < 45 水 悬浮 液 pH 值 5~8 
及 油 量 /(g/100g) < 22 耐 光 性 /级 6~7 





6. 2.7 307 铀 铬 大 红 











307 钼 铬 大 红 的 技术 要 求 见 表 6-13 。 
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表 6-13 307 铀 铬 大 红 的 技术 要 求 





























项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 中 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,%)<| 2.0 
颜色 近似 ~ 微 上 外 吸油 量 /(mLZ100g) | 30.0 
相对 着 色 力 (%) = 95 | 
S PH 值 6~8 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <| 2.0 














6.2.8 408 大 红 


408 大 红 的 技术 要 求 见 表 6-14。 
表 6-14 408 大 红 的 技术 要 求 















































项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 | 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <| 1.5 
第 余 物 (325 目 ) (质量 分 数 ,% )<| 0.5 朋 油 量 /(g/100g) < 35 
水 浸 pH 值 6 遮盖 力 /(g/m?) < 17 
105°C 挥发 分 (质量 分 数 ,% ) < 2 着 色 力 (与 标 样 比 ) (%) 三 95 


6.2.9 永 固 大 红 F2R 


永 固 大 红 F2R 的 技术 要 求 见 表 6-15 。 
表 6-15 永 固 大 红 F2R 的 技术 要 求 













































































外 观 黄 光 红色 粉末 | 镁 余 物 (80 目 ) (质量 分 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 数 ,% ) < 

着 色 力 (为 标准 品 io ,，。 耐 晒 性 /级 7 
的 ,% ) 耐 热 性 /°C 140 
水 分 (质量 分 数 ,% ) 到 1 水 渗 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 45 +5 油 渗 性 /级 5 


6.2. 10 立 索 尔 大 红 


芯 索 尔 大 红 的 技术 要 求 见 表 6-16。 
表 6-16 立 索 尔 大 红 的 技术 要 求 


项 目 指 标 项 目 指 标 











色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 95 ~ 105 
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( 续 ) 

项 目 指 标 项 目 指 标 
水 分 (质量 分 数 ,% ) <| 4.5 耐水 性 /级 2 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) | 3.5 耐 油 性 /级 2 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 耐酸 性 /级 3 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 数 ,%) 和 | 5.0 耐 碱 性 /级 3 
耐 光 性 /级 4 耐 石蜡 性 /级 5 
耐 热 性 /°C 130 

.2.11 立 索 尔 深 红 
立 索 尔 深 红 的 技术 要 求 见 表 6-17。 
表 6-17 立 索 尔 深 红 的 技术 要 求 

项 目 指 标 项 有 目 指 标 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 夺 热 性 /°C 130 
着 色 力 (为 标准 品 的) (% ) 95 ~105 | 耐水 性 /级 4 
水 分 (质量 分 数 ,% ) <| 4.5 耐 油 性 /级 4 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <| 3.5 耐酸 性 /级 4 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) <| 55.0 耐 碱 性 /级 4 
第 余 物 (250pm) (质量 分 数 ,% ) 和 | 5.0 耐 石 蜡 性 /级 5 
耐 光 性 /级 4 

.2.12 立 索 尔 宝 红 BK 
立 索 尔 宝 红 BK 的 技术 要 求 见 表 6-18。 
表 6-18 立 索 尔 宝 红 BK 的 技术 要 求 

项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 150 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 95 ~105 |‖ 耐水 性 /级 4~5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) 和 | 4.5 耐 油 性 /级 4 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 去 | 3,3 耐酸 性 /级 4 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 奎 碱 性 /级 5 
第 余 物 (80 目 ) (质量 分 数 ,%) <| 5.0 耐 石蜡 性 /级 5 
耐 光 性 /级 5 
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6.2.13 立 索 尔 紫 红 2R 


立 索 尔 紫 红 2R 的 技术 要 求 见 表 6-19。 
表 6-19 ” 立 索 尔 紫 红 2R 的 技术 要 求 



























































































































































项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 140 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (%) 95 ~105 上 耐水 性 /级 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 4.5 耐 油性 /级 4 
水 溶 物 ( 质量 分 数 ,% ) <| 3.5 耐酸 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) <| 50.0 耐 碱 性 /级 5 
筛 余 物 (250km) (质量 分 数 ,% ) 和 | 5.0 耐 石蜡 性 /级 5 
耐 光 性 /级 6 
6.2.14 立 索 尔 宝 红 6B 
立 索 尔 宝 红 6B 的 技术 要 求 见 表 6-20。 
表 6-20 ” 立 索 尔 宝 红 6B 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 蓝光 红色 粉末 ‖ 流动 性 (与 标准 品 比 )/mm +2 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 耐 晒 性 /级 4~5 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (%) 100 +5 耐 热 性 /*C 150 
水 分 (质量 分 数 ,%) ”< 4.5 耐酸 性 /级 5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) < 3 耐 碱 性 /级 4~5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 45 ~80 水 渗 性 /级 4 
簿 余 物 (80 目 ) (质量 分 石 精 浴 性 /级 5 
数 ,% ) < 油 渗 性 /级 4~5 
6.2.15 水 稳定 立 索 尔 宝 红 
水 稳定 立 索 尔 宝 红 的 技术 要 求 见 表 6-21。 
表 6-21 水 稳定 立 索 尔 宝 红 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 蓝光 红色 粉末 | 耐 热 性 /°C = 250 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(%) 100 +5 耐酸 性 /级 5 
耐 晒 性 /级 7~8 耐 碱 性 /级 5 
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6.2.16 耐 晒 艳 红 BBC 


耐 晒 艳 红 BBC 的 技术 要 求 见 表 6-22 。 
表 6-22 ”和 耐 晒 艳 红 BBC 的 技术 要 求 
























































































































































项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 紫红 色 粉 末 ‖ 耐 晒 性 /级 6~7 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 180 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (%) 100 +5 耐酸 性 /级 2 ~3 
水 分 (质量 分 数 ,%) ”=< 4.5 耐 碱 性 /级 2 ~3 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) < 3.5 水 渗 性 /级 4~5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 60 石蜡 渗 性 /级 5 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 和 
数 ,% ) < 
6.2.17 了 耐 晒 大 红 BBN 
耐 晒 大 红 BBN 的 技术 要 求 见 表 6-23。 
表 6-23 耐 晒 大 红 BBN 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 黄 光 红色 粉末 | 耐 晒 性 /级 5 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 180 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(%) 100 +5 耐酸 性 /级 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 4.5 耐 碱 性 /级 3 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) =< 3:5 耐 迁移 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 水 渗 性 /级 4 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 人 es 
数 ,% ) < 
6.2.18 耐 晒 玫 瑰 色 淀 
耐 晒 玫瑰 色 演 的 技术 要 求 见 表 6-24。 
表 6-24 ” 耐 晒 玫瑰 色 淀 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 水 分 (质量 分 数 ,% ) ”<= 5.0 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(%) | 95 ~ 105 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 45.0 ~55.0 
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( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
筛 余 物 (250km)(% ) =< 5.0 耐 油性 /级 1 
耐 光 性 /级 5 -6 耐酸 性 /级 5 
耐 热 性 /°C 120 耐 碱 性 /级 3 
耐水 性 /级 2 -3 耐 石蜡 性 /级 5 
6.2.19 碱 性 荧光 红 8B 
碱 性 荧光 红 8B 的 技术 要 求 见 表 6-25 。 
表 6-25 碱 性 荧光 红 8B 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
溶 于 水 的 杂质 含量 (质量 4 
色光 (与 标准 品 比 ) sss see 
强度 (为 标准 品 的 ) (% ) 100 溶解 度 (60°C)/(g/L) = 8 
6.2.20 耐 晒 桃红 色 淀 
耐 晒 桃 红色 淀 的 技术 要 求 见 表 6-26 。 
表 6-26” 耐 晒 桃 红色 淀 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 桃红 色 粉 未 中 耐 晒 性 /级 5 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 100 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) | 100 +5 耐酸 性 /级 4-5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) ”< 5.5 耐 碱 性 /级 3 
及 油 量 (质量 分 数 ,% ) 55 +5 水 渗 性 /级 3 ~4 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 油 渗 性 /级 3~ 
数 ,% ) < 乙醇 渗 性 /级 2 
6.2.21 耐 晒 桃 红色 原 
耐 晒 桃 红色 原 的 技术 要 求 见 表 6-27。 
表 6-27 耐 晒 桃红 色 原 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 间 标 
外 观 桃红 色 粉 末 | 着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) 100 +5 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 水 分 (质量 分 数 ,% ) ”< 2.5 
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( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) < 2 耐酸 性 /级 3 ~4 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 耐 碱 性 /级 2 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 水 渗 性 /级 1 
数 ,% ) < 乙醇 渗 性 /级 1 
耐 晒 性 /级 4 石蜡 渗 性 /级 3 
耐 热 性 /?C 120 油 渗 性 /级 3 
6.2.22 醉 溶 耐 晒 火 红 B 
醇 溶 耐 晒 火 红 B 的 技术 要 求 见 表 6-28。 
表 6-28 醇 溶 耐 晒 火 红 B 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 至 红 褐 色 粉 末 外 95% 乙醇 中 不 溶 物 ( 质 jut 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 量 分 数 ,% ) < 
强度 (为 标准 品 的 ) gals 95% 乙醇 中 的 溶解 度 / 如 
(%) (g/L) 
6.2.23 甲苯 胺 红 
1. 甲 茶 胺 红 的 化 学 式 
甲苯 胶 红 的 化 学 式 如 图 6-2 所 示 。 
NO> OH 
图 6-2 ”甲苯 胺 红 的 化 学 式 
2. 甲 茶 胺 红 的 技术 要 求 〈 见 表 6-29 ) 
表 6-29 甲 茶 胺 红 的 技术 要 求 
项 目 名 称 一 般 型 指标 易 分 散 型 指标 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 近似 ~ 微 
着 色 力 (与 标准 品 比 ) (%) 95 ~105 95 ~105 
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( 续 ) 

项 目 名 称 一 般 型 指标 易 分 散 型 指标 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 上 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 35 ~50 35 ~50 
水 溶 物 ( 质 是 分 数 ,% ) < 1.0 1 
筛 余 物 (40 目 ) (质量 分 数 ,% ) = 5 5 
耐 光 性 /级 = 6 6 
耐 热 性 /°C 120 120 

注 : 1. 表 列 项 目 中 除了 耐 光 性 、 耐 热 性 两 项 为 保证 指标 外 ， 其 他 项 目 均 为 每 批 产 品 出 ] 
必 检 指标 。 
2. 易 分 散 型 : 同 条 件 研 磨 至 细 度 为 20km 时 所 需 的 时 间 应 不 大 于 普通 型 的 70% 。 








6.2.24 甲苯 胺 紫红 




































































甲 茶 胺 紫红 的 技术 要 求 见 表 6-30。 
表 6-30” 甲 茶 胺 紫红 的 技术 要 求 
项 目 一 般 型 指标 易 分 散 型 指标 2 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 近似 ~ 微 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(%% ) 95 ~ 105 95 ~ 105 
水 分 (质量 分 数 ,% ) 可 1.0 1.5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 35 ~50 35 ~50 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 Tas 
第 余 物 (20 目 ) (质量 分 数 ,%) < 5 5 
耐 光 性 /级 = 6 6 
耐 热 性 D/C 120 120 
QD 表 列 项 目 中 除 耐 光 性 、 耐 热 性 两 项 为 定期 抽检 指标 外 ， 其 他 项 目 为 每 批 产 品 出 厂 必 
检 指 标 。 











@ 易 分 散 型 : 同 条 件 研磨 至 细 度 为 20pm 时 所 需 时 间 应 不 大 于 普通 型 的 70% 。 
6. 2. 25 ” 锅 红 颜料 
饥 红 颜料 的 技术 要 求 见 表 6-31。 
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表 6-31 锅 红 颜料 的 技术 要 求 (HG/T 2351 一 1992 ) 
指 标 
项 日 开 型 亚 型 
合格 品 优等 品 一 等 品 合格 品 优等 品 一 等 品 | 合格 品 
总 量 [ 锅 (Cd) + 锌 (Zn) + 
硒 (Se) + 硫 (S)]( 质 量 分 30 98 | 95 90 
数 ,% )] 之 
锐 (Sb) 0.1 |0.05| 0.1 |0.1 |0.05 | 0.1 | 0.1 
砷 (As) 0.01 0.01 
在 0. 07molL 盐 | 钢 (Ba) 0.1 |0.01 10.05 | 0.1 |0.01 10.05 | 0.1 
酸 中 的 可 溶 物 ( 质 量 | 锅 (Cd) 0.8 | 0.1 10.3 10.8 |0.1 10.3 | 0.8 
分 数 ,% ) 去 | 铬 (Cr) 0.1 0.1 
河 (Pb) 0.02 | 0.01 | 0.02 | 0.02 | 0.01 | 0.02 | 0.02 
硒 (Se) 0.01 0.01 
在 105°C 挥发 物 (质量 分 和 
数 ,% ) < 
水 溶 物 ( 冷 茜 取 法 ) (质量 be Ga 
分 数 ,% ) < 
水 悬浮 液 pH 5~8 5~8 
第 余 物 (45bm) (质量 分 0.5 | 0.1 |0.3 10.5 |0.1 10.3 | 0.5 
数 ,% ) < 
颜色 (与 标准 样 比 ) 稍 | 近似 | 微 | 稍 | 近似 | 微 | 稍 
和 别 菠 色 力 (标准 样 比 》 90 | 100 | 95 | 90 | 100 | 95 90 
(质量 分 数 ,% ) 三 
易 了 星 度 30min 
分 散 程 度 /( pm/ ) 3 号 
吸油 量 /(g/100g) 8~14 15 ~20 
颜色 不 应 有 颜色 不 应 有 
热 稳定 性 (与 标准 样 比 
人 交大 的 变化 较 大 的 变化 较 大 的 变化 














注 : 1. 在 0.07molL 盐酸 中 的 “ 
在 HGZT 2351 中 规定 了 六 


可 溶性 ”人 金 
| 定 “ 可 溶 | 














的 限 值 ， 其 试验 方法 可 采用 GB 9758.7 所 规定 的 
2. 如 果 用 户 需要 测定 颜料 本 身 的 砷 或 铅 的 含量 ， 具 

















定 ， 测 定 方法 应 











3. 若 用 户 对 颜色 、 相 








4.“ 颜 色 ”“ 相 对 着 色 力 ”的 标准 
院 ， 卫 型 ， 湘 潭 市 染料 化 





厂 。 





生 








属 的 限 值 ， 在 某 些 情况 下 可 增添 锌 的 限 值 ， 











”和 锌 会 量 的 试验 方法 。 若 用 
方法 ， 或 由 有 关 双 方 商定 。 
可 取代 盐酸 可 涂 物 中 砷 或 铬 的 测 























易 分 散 程 度 、 吸 油 




















EF 由 下 列 单位 提供 : 




















站 需要 增添 























量 、 热 稳定 性 等 


I 型 ,湘潭 


[总 厂 ; 亚 型 ， 湘 潭 市 化 工 研究 设计 院 、 上 海 玻 扩 化工 








技术 指标 有 特殊 


和 化工 研究 设计 
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6. 2. 26 ”本 菁 红 
酌 蔷 红 的 技术 要 求 见 表 6-32。 
表 6-32 ”本 靖 红 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50+5 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.5 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 100 +5 筛 余 物 (250hm) (质量 分 数 ,% ) 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 1.5 < 
6.2.27 美术 红 
美术 红 的 技术 要 求 见 表 6-33。 
表 6-33 美术 红 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红色 粉末 耐 晒 性 /级 5 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 60 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 100 +5 耐酸 性 /级 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2 耐 碱 性 /级 2 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) a 1.5 水 渗 性 /级 4 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 石蜡 渗 性 /级 5 
筛 余 物 (80 目 )(%) < 9 油 渗 性 /级 1 
6.2.28 油 溶 红 
油 溶 红 的 技术 要 求 见 表 6-34 。 
表 6-34 油 溶 红 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 
耐 光 性 /级 4~5 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 95 ~105 
第 余 物 (250pm) (质量 分 数 ,% ) 耐 热 性 /eC 1 
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6.2.29 金光 红 C 














金光 红 C 的 技术 要 求 见 表 6-35。 
















































































































































































表 6-35 金光 红 C 的 技术 要 求 
项 目 指 标 
Z 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 近似 ~ 微 
着 色 力 (为 标准 品 的) (% ) 95 ~ 105 100+5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 4.5 1.5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 3.5 1.5 
吸油 量 ( 质 量 分 数 ,% ) < 55.0 55.0 +5 
第 余 物 (质量 分 数 ,% ) < (250um)5.0 (80 目 )5.0 
耐 光 性 /级 4 4 
耐 热 性 /?C 130 130 
耐水 性 /级 3 ~4 4 
耐 油 性 /级 3 ~4 4 
耐酸 性 /级 5 4 
耐 碱 性 /级 5 4~5 
耐 石蜡 性 /级 5 5 
6.2.30 锌 钠 红 HO-01 
锐 钢 红 HO-01 的 技术 要 求 见 表 6-36 。 
表 6-36 ” 锌 钠 红 HO-01 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
颜色 (与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 遮盖 力 /(g/m?) < 65 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 有 着 色 力 (与 标准 样 比 )(% ) 95 ~110 
友 160°C 耐 热 性 合格 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) = 0.7 耐 硫黄 变色 性 合格 
筛 余 物 (125km) 全 通过 
注 : 标准 样 用 于 测定 颜色 、 着 色 力 ， 标 准 样 应 符合 对 试验 样品 所 规定 的 全 部 要 求 。 
6.2.31 颜料 银 朱 及 


颜料 银 朱 R 的 技术 要 求 见 表 6-37。 
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表 6-37 颜料 银 朱 R 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 耐 热 性 /°C 100 
着 色 力 (为 标准 品 的 (% ) 95 ~105 奎 水 性 /级 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2.0 硅油 性 /级 4 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) ， 1.5 耐酸 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 25.0 ~35.0 | 耐 碱 性 /级 5 
耐 光 性 /级 6~7 耐 石蜡 性 /级 5 
6.3 黄色 颜料 
6.3.1 黄 丹 
黄 丹 的 技术 要 求 见 表 6-38。 
表 6-38 ” 黄 丹 的 技术 要 求 (HG/T 3002 一 1983) 
指 标 
项 其 他 工业 用 
一 级 二 级 a 
氧化 铅 (质量 分 数 ,% ) = 99.3 99 99 
金属 铅 ( 质量 分 数 ,% ) < 0.1 0.2 0.2 
过 氧化 铅 ( 质量 分 数 ,% ) < 0.05 0.1 0.1 
硝酸 不 溶 物 ( 质量 分 数 ,% ) < 0.1 0.2 0.2 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 0.2 0.2 6 
三 氧化 二 铁 (质量 分 数 ,% ) < 一 一 0.005 
氧化 铀 (质量 分 数 ,% ) < 下 一 0. 002 
第 余 物 (180 目 ) (质量 分 数 ,% ) < 0.2 0.5 0.5 
6. 3.2 橘 黄 
橘 黄 的 技术 要 求 见 表 6-39 。 
表 6-39 橘 黄 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
铁 含 量 (以 Fe03 计 ,105°C 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) = 0.5 
烘 王 ) (质量 分 数 ,% ) 2 筛 余 物 (45kum325 目 ) (质量 0， 
相对 着 色 力 95 ~105 | 分 数 ,% ) =< 
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( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
水 悬浮 液 pH 值 3.5 ~7 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) a 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 25 ~ 35 < 





6.3.3 锅 黄 
锅 黄 的 技术 要 求 见 表 6-40。 


表 6-40 ” 锅 黄 的 技术 要 求 





















































项 日 指 标 项 指 标 
外 观 淡 黄 至 橘 黄粉 末 
水 分 (质量 分 数 ,% ) = 0.5 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 一 致 A 
细 度 (通过 200 目 )(%) 5 水 溶 盐 (质量 分 数 ,% ) 4 














6.3.4 旬 钙 黄 


镭 钙 黄 的 技术 要 求 见 表 6-41 。 
表 6-41 急 钙 黄 的 技术 要 求 

















项 目 指 标 项 目 指标 
鲜 黄 色 ,质地 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) =< 3 
外 观 松软 , 块 状 或 粉 | 水 分 (质量 分 数 ,%) ”< 2 
状 物 供 烤 矢量 (160*C,Ih) ( 质 |  ，， 
水 茜 取 液 pH 什 7 -8 | 量 分 数 ,% ) < 














6.3.5 有 机 中 黄 


有 机 中 黄 的 技术 要 求 见 表 6-42。 
表 6-42 有 机 中 黄 的 技术 要 求 





















































项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) =<| ”20.0 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 95 ~ 105 筛 余 物 (通过 60 目 ) (质量 分 a 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2.5 数 ,% ) < 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) =< 1.5 耐 光 性 /级 6 27 





























































































































( 续 ) 
项 目 指标 项 目 指标 
耐 热 性 /°C 120 耐酸 性 /级 5 
耐水 性 /级 4-5 耐 碱 性 /级 ; 
耐 油性 /级 4~5 耐 石蜡 性 /级 3 
6.3.6 901 钙 黄 
901 钙 黄 的 技术 要 求 见 表 6-43 。 
表 6-43 901 钙 黄 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指标 
外 观 柠檬 色 粉 末 ‖ 吸油 量 /(mLZ100g) <| 55.0 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) <| 1.0 三 氧化 铬 (质量 分 数 ,%) | 57.0 
6.3.7 耐 晒 黄 G 
1. 耐 旺 黄 G 的 化 学 式 
耐 晒 黄 G 的 化 学 式 如 图 623 所 示 。 
NO, 
J 
CH3 
图 6-3 耐 晒 黄 G 的 化 学 式 
2. 耐 晒 黄 G 的 技术 要 求 〈 表 6-44) 
表 6-44 ” 耐 晒 黄 G 的 技术 要 求 (HGZT 2659 一 1995 ) 
项 目 指 标 项 目 指标 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 | 第 余 物 (400pm 得 孔 ) (质量 | 。 0 
ER 分 数 ,% ) < 
相对 着 色 力 ( 与 标准 样 比 ) 
(%) Sl -0 耐水 性 /级 。 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% 2.0 DO 
ee 耐 碱 性 /级 > 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) <| 1.5 而 油性 /级 加 国生 
吸油 量 /(g/100g) 25 ~35 | 耐 光 性 /级 >| 7 
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6.3.8 耐 晒 黄 10G 


1. 耐 晒 黄 10G 的 化 学 式 
耐 晒 黄 10G 的 化 学 式 如 图 6-4 所 示 。 





NO， al 
ns 
co 
ch, 


图 6-4 耐 晒 黄 10G 的 化 学 式 






































2. 耐 晒 黄 10G 的 技术 要 求 ( 见 表 6-45 ) 
表 6-45 耐 晒 黄 10G 的 技术 要 求 (HGZT 3004 一 1999 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
颜色 ( 与 商定 样 比 ) 近似 ~ 微 | 簿 余 物 (400um 得 孔 ) (质量 | ,0 

相对 着 色 力 (与 商定 样 比 ) je 分 数 ,% ) < 
(% ) = 耐水 性 /级 5 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) > 耐酸 性 /级 5 
< 耐 碱 性 /级 = 4 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) <| 1.5 耐 油 性 /级 = 4 
吸油 量 /(g/100g) 25 ~40 耐 光 性 /级 = 7 














6.3.9 永 固 黄 G 


永 固 黄 G 的 技术 要 求 见 表 6-46。 
表 6-46 永 固 黄 G 的 技术 要 求 




































































项 目 指 标 项 H 指 标 
绿 光 黄 色 筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 
外 观 数 ,%) 和 2 
粉末 全 
耐 晒 性 /级 6 
色光 (与 标准 品 近似 ~ 得 
色光 (与 标准 品 ) 近似 ~ 微 而 热 性 /oC De 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 100 +5 耐酸 性 /级 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2.5 耐 破 性 /级 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 2.5 乙醇 渗 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) < 55 石蜡 渗 性 /级 5 
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6.3. 10 永 固 黄 GG 


永 固 黄 GG 的 技术 要 求 见 表 6-47。 
表 6-47 永 固 黄 GG 的 技术 要 求 























































































































项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 黄色 粉末 耐 晒 性 /级 6~7 
色光 (与 标准 品 ) 近似 耐 热 性 /?C 180° 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 100 +5 耐酸 性 /级 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2 耐 碱 性 /级 5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) = 1 水 渗 性 /级 4~5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 油 活性 /级 4 
第 余 物 (80 目 ) (质量 分 
数 ,% ) < 
6.3.11 永 固 黄 HR 
永 固 黄 HR 的 技术 要 求 见 表 6-48。 
表 6-48 ”永国 黄 HR 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红 光 黄色 粉 籼 ” 耐 热 性 /?C 200 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 耐酸 性 /级 3 
着 色 力 ( 为 标准 品 的 )(% ) 100 +5 耐 碱 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50 +5 水 活性 /级 5 
耐 晒 性 /级 7~8 乙醇 渗 性 /级 5 
6.3. 12 颜料 永 固 楼 RN 
颜料 永 固 杰 RN 的 技术 要 求 见 表 6-49。 
表 6-49 ”颜料 永 固 栖 RN 的 技术 要 求 
二 > ,省 指 标 二 指 标 
甲 | 乙 甲 | 记 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 水 分 (质量 分 数 ,% ) 和 | 3.0 | 1.5 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 95 ~105 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 和 | 1.5 | 1.0 
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( 续 ) 
i 指 标 ee 指 标 
甲 | 忆 甲 | 乙 
吸油 量 ( 质量 分 数 ,% ) 30.0 ~40.0 | 耐水 性 /级 4 ~5 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 数 ,% ) a 耐 油性 /级 4 
=< 耐酸 性 /级 5 
耐 光 性 /级 6~7 耐 碱 性 /级 5 
耐 热 性 /°C 150 耐 石蜡 性 /级 5 
6. 3. 13 ”颜料 永 固 橘 黄 G 
颜料 永 固 橘 黄 G 的 技术 要 求 见 表 6-50。 
表 6-50 ”颜料 永 固 橘 黄 G 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指标 
色光 (为 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 |‖ 耐 光 性 /级 5 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (%) 95 ~105 耐 热 性 /°C 140 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) <| ”3.0 耐水 性 /级 4 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) <| 2.0 耐 油性 /级 4 ~5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 45.0 ~55.0 | 耐酸 性 /级 5 
筛 余 物 (300km) (质量 分 数 ， Ee 耐 碱 性 /级 3 
%% ) < 耐 石蜡 性 /级 5 
6.3.14 联 茶 胺 黄 G 
1. 联 茶 胺 黄 G 的 化 学 式 
联 茶 胺 黄 G 的 化 学 式 如 图 6-5 所 示 。 
Cl Cl 
C imoc-He-n=n-C DL N=N CONH eS 
CH 一 CO CO 一 CH3 


图 6-5 ” 联 茶 胺 黄 G 的 化 学 式 


2. 联 茶 胺 黄 G 的 技术 要 求 〈 见 表 6-51 ) 
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表 6-51 联 茶 胺 黄 G 的 技术 要 求 (HGZT 3005 一 1986 ) 

项 目 名 称 指 标 项 目 名 称 指 标 
色光 ( 与 标准 样品 化 ) 近似 ~ 微 耐 光 性 /级 = 3 ~4 
着 色 力 (与 标准 样品 比 )(%) | 95 ~ 105 耐酸 性 /级 > 5 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 三 2.0 耐 碱 性 /级 = 4~5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 2.0 耐水 性 /级 = 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) < 55 耐 油性 /级 三 5 
筛 余 物 (300km ) (质量 分 数 ， 耐 溶剂 (乙醇 ) 性 /级 = 4~5 

% ) < 
i a 耐 石蜡 性 /级 = 4~5 

注 : 表 中 后 七 项 在 生产 正常 时 ， 每 月 至 少 抽样 测定 一 次 。 
6.3.15 钥 铬 楼 
钥 铬 橙 的 技术 要 求 见 表 6-52。 
表 6-52 钥 铭 楼 的 技术 要 求 
es 指 标 
一 级 品 二 级 品 

外 观 楼 红色 粉末 
色光 (与 标准 样 比 ) 近似 微 稍 
着 色 力 ( 与 标准 样 比 ) (% ) 二 100 95 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 20.30 20. 30 
遮盖 力 / (g/m?) 20 25 
水 分 及 其 他 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.50 2.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.50 
筛 余 物 (孔径 45km) (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.50 
铬 含量 ( 按 PbCr04 计 ) (质量 分 数 ,% ) > 70.0 65.0 
10g 颜料 在 100mL 萃取 液 中 的 铬 含量 (以 Cr03 计 )/g 0.01 0.10 





6. 3.16 ” 铝 铭 黄 
铅 铬 黄 的 技术 要 求 见 表 6-53。 
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表 6-53 ” 铅 铬 黄 的 技术 要 求 











柠檬 铬 黄 | 浅 铬 黄 | 中 铬 黄 | 深 铬 黄 | 橘 铬 黄 

























































































项 目 
等 | 合格 | 一 等 | 合格 | 一 等 | 合格 | 一 等 | 合格 | 一 等 | 合格 
品 | 品 | 品 | 品 | 品 | 品 | 品 | 品 | 品 | 品 
近似 近似 近似 近似 近似 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 稍 稍 稍 稍 稍 
TY - 微 - 微 - 微 - 微 - 微 
对 近似 近似 近似 近似 近似 
冲淡 后 颜色 ( 与 标准 样 比 稍 稍 稍 稍 稍 
Re ， ~ 微 - 微 - 微 - 微 -向 
用 对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) (% 
相对 者 色 力 (与 标准 样 比 ) (% ) 100 | 95 |100 | 95 |100 | 95 |100| 95 |100 | 95 
三 
105°C 挥发 物 ( 质量 分 数 ,% )<| 3.0 2.0 1.0 1.0 1.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 
水 茜 取 液 酸碱度 /mL < 20 20 20 20 20 
水 悬浮 液 pH 值 4~8 4~8 4~8 4~8 4~8 
吸油 量 /(g/100g) < 25 25 22 20 15 
筛 余 得 贡 量 7 
第 余 物 (45pm 第 孔 ) (质量 分 0.3 10.5 10.3 10.5 |10.3 10.5 |0.3 |0.5 |10.3 | 0.5 
数 ,% ) < 
易 分 散 程度 /um <|20125 |120125 120125 |20125 |20 | 25 
耐 光 性 /级 三 | 4 3 4 3 5 4 5 4 6 5 
站 AL 今 量 . » 计 . 质量 4 
Wt 陡 计 ; 质量 分 |55 0 50.0155.0150.0155.0150.0155.0150.0165.0160.0 
% 三 




















铬 酸 铅 含量 (质量 分 数 ,% ) 
注 :“ 颜 色 ” 现 在 色相 相同 时 ， 试 样 比 标准 样 鲜 艳 ， 色 差 为 “ 稍 ” 级 ， 可 作为 一 等 品 。 
6. 3.17 509 锌 铬 黄 


509 鲜 铬 黄 的 技术 要 求 见 表 6-54。 
表 6-54 509 锌 铬 黄 的 技术 要 求 


V 


50.0 60.0 90.0 85.0 55.0 







































































项 目 指标 项 目 指标 
外 观 黄色 粉末 |‖ 三 氧化 铬 (质量 分 数 ,%) | ”43.0 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,%) <| 1.0 氧化 锌 (质量 分 数 ,% ) 35.0 ~40.0 
吸油 量 /(mL/100g) < 30.0 氧化 物 (质量 分 数 ,%) < 0.1 
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6. 3. 18 ”843 硅 甸 中 铬 黄 
843 硅 锯 中 铬 黄 的 技术 要 求 见 表 6-55 。 
表 6-55 ”843 硅 锯 中 铬 黄 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指标 
外 观 中 黄色 粉末 | 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,%)<| ”2.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 1.0 pH 值 4~7 
铬 酸 铅 (质量 分 数 ,% ) 50 
6. 3. 19 耐 光 中 铬 黄 
耐 光 中 铬 黄 的 技术 要 求 见 表 6-56。 
表 6-56 ” 耐 光 中 铭 黄 的 技术 要 求 
项 目 指标 项 目 指 标 
外 观 中 黄色 粉末 | 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) ”< 1 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 筛 余 物 (320 目 ) (质量 分 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) > 95 数 ,% ) < 
遮盖 力 /(gjm2 ) < 50 水 悬浮 液 pH 值 5~8 
吸油 量 (质量 分 数 ,%) ”< 25 铬 酸 铅 含量 (质量 分 数 ,% ) > 87 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 1 耐 光 性 /级 6~7 
6. 3. 20” 耐 光 柠 檬 黄 
耐 光 柠 榜 黄 的 技术 要 求 见 表 6-57。 
表 6-57 ”和 耐 光 柠檬 黄 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指标 
外 观 性 檬 黄色 粉 | 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) =< 1 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 水 悬浮 液 pH 值 5~8 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) > 95 铬 酸 铅 含量 (质量 分 数 ,% ) > 50 
及 油 量 (质量 分 数 ,% ) 25 耐 光 性 /级 5 ~6 








6. 3. 21 ”有 机 柠檬 黄 




















有 机 柠檬 黄 的 技术 要 求 见 表 6-58 。 
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表 6-58 ”有 机 柠檬 黄 的 技术 要 求 























项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 (为 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 140 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 95 ~ 105 耐水 性 /级 4~5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2.5 耐 油 性 /级 4~5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) = 1.5 耐酸 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,%) <| 20.0 耐 碱 性 /级 5 




















筛 余 物 (通过 60 目 )(% ) 卓 性 /级 2 





人 
un 
[a 
寻 
bm 




















耐 光 性 /级 6~7 


6. 3. 22 ”801 柠檬 锯 铬 黄 


801 本 榜 急 铬 黄 的 技术 要 求 见 表 6-59。 
表 6-59 801 柠檬 锯 铬 黄 的 技术 要 求 












































外 观 柠檬 色 粉 末 | 三 氧化 铬 (质量 分 数 ,% ) = 44.0 
颜色 近似 ~ 稍 | 氧化 锯 ( 质 量 分 数 ,%) | 46.5 





6. 3.23 安全 黄 PY66-C 


安全 黄 PY66-C 的 技术 要 求 见 表 6-60。 
表 6-60 ”安全 黄 PY66-C 的 技术 要 求 







































































项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 红 光 黄色 粉 和 ”105°C 挥发 物 ( 质 是 分 数 ,% ) < .5 
色差 AE( 与 标准 样 比 ) =< 1.75 水 萃取 液 酸碱度 (pH 值 ) 6.0 ~7.0 
着 色 力 (与 标准 样 比 )(%% ) 95 ~110 第 余 物 (和 5pm) (质量 分 数 ,% ) 0.1 
遮盖 力 /(g/m?) < 95 粒度 分 布 (中 值 )/pm < 2.0 
吸油 量 /(g/100g 颜料 ) =< 16.5 重金 属 (Pb .Cr Hg) (质量 分 et 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) = 0.5 数 ,% ) < 





6. 3.24 联 茶 胺 黄 GR 
联 茶 胺 黄 CR 的 技术 要 求 见 表 6-61。 
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表 6-61 联 苯胺 黄 GR 的 技术 要 求 































































































项 目 指 标 项 旧 标 
外 观 红 光 黄色 粉末 耐 晒 性 /级 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /级 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) 100 +5 耐酸 性 /级 
水 分 (质量 分 数 ,% ) ”= 2.5 耐 碱 性 /级 
水 溶 物 ( 质量 分 数 ,% ) < 1.5 水 渗 性 /级 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 
5 乙醇 渗 性 / 搬 
数 ,% ) < 醇 渗 性 /级 
6. 3.25 坚固 金黄 GRN 
坚固 金黄 GRN 的 技术 要 求 见 表 6-62。 
表 6-62 ”坚固 金黄 GRN 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 旧 标 
外 观 金黄 色 均 匀 粉 刺 ， 水 分 (质量 分 数 ,% ) =< 
无 机 盐 含量 (质量 分 数 ,% 
色光 ( 与 标准 品 比 ，) 近似 ~ 微 i 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (%) 100 £5 细 度 (80 目 筛 余 物 )(% ) < 





6. 4 ， 蓝 绿色 颜料 
6.4.1 朴 菁 蓝 了 B 











1. 酸 羡 蓝 了 的 化 学 式 


酸 靖 蓝 B 的 化 学 式 如 图 6-6 所 示 。 


图 6-6 酌 蘑 蓝 B 的 化 学 式 
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2. 酌 苹 蓝 B 的 技术 要 求 〈 见 表 6-63) 
表 6-63 ” 酌 茧 蓝 B 的 技术 要 求 (GB/T 3674 一 1993 ) 






































项 目 指 标 项 目 
颜色 (与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 筛 余 物 (180km 筛 孔 ) (质量 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) 分 数 ,% ) S 
C09 > 耐水 性 /级 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 0 耐酸 性 /级 
二 耐 碱 性 /级 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.5 耐 油性 /级 
吸油 量 /(g/1008g) 35~45 耐 石蜡 性 /级 














6.4.2 本 靖 蓝 BS 


酸 靖 蓝 BS 的 技术 要 求 见 表 6-64 。 
表 6-64 本 靖 蓝 BS 的 技术 要 求 
























































































































































项 目 指 标 项 目 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 时 二 甲 芋 (% ) > 
着 色 力 ( 为 标准 样 的 ) (% ) 95 ~105 | 而 光 性 /级 
水 分 (质量 分 数 ,%) <| 2.0 恒 热 性 /人 
er 

耐 油性 /级 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 30.0 ~40.0 | 
第 余 物 (60 目 ) (质量 分 Er 耐 碱 性 /级 
2 四 耐 石蜡 性 /级 
6.4.3 酌 靖 蓝 BGS 
酸 靖 蓝 BGS 的 技术 要 求 见 表 6-65 。 
表 6-65 ”本 芋 蓝 BGS 的 技术 要 求 

项 目 指 标 项 目 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) ”< 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) | 100 #5 人 
水 分 (质量 分 数 ,%) <| 1 流动 度 ( 与 标准 比 ) /mm 
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6.4.4 耐 晒 品 蓝 色 淀 


耐 晒 品 蓝 色 演 的 拉 术 要 求 见 表 6-66 。 
表 6-66 ”和 耐 晒 品 蓝 色 淀 的 技术 要 求 






















































































项 目 指标 项 目 指 标 
鲜艳 蓝 色 |‖ 流动 度 ( 与 标准 样 比 )/mm <| 3 
外 观 本 - 
细 粉 未 | 第 余 物 (40 目 ) (质量 分 ， 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 | 数 ,%) < 
着 色 力 (为 标准 样 的 )(% ) | ”100+5 |‖ 耐 油性 /级 3 
水 分 (质量 分 数 ,%) <| 4 耐水 性 /级 4-5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,%) <| 2 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 45 +5 








6.4.5 耐 晒 油漆 湖 蓝 


耐 晒 油漆 湖 蓝 色 演 的 技术 要 求 见 表 6-67 。 
表 6-67 耐 晒 油漆 湖 蓝 色 淀 的 技术 要 求 
























































项 目 指 标 项 日 指 标 

色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 耐 热 性 /?C 80 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) 95 ~ 105 耐水 性 /级 2 
65°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 三 4.0 耐 油性 /级 3 
及 油 量 (质量 分 数 ,% ) 20.0 ~30.0 | 耐酸 性 /级 4~5 
第 余 物 (300pwm) (质量 分 数 ,% ) i 耐 碱 性 /级 1 

< 耐 石蜡 性 /级 5 
耐 光 性 /级 6 














S 


4.6 ” 耐 晒 孔 省 蓝 


耐 晒 孔 八 蓝 色 淀 的 技术 要 求 见 表 6-68。 
表 6-68 ” 耐 晒 孔 省 蓝 色 淀 的 技术 要 求 






































项 目 指 标 项 目 指 标 

色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 耐 热 性 /"C 70 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) 95 ~ 105 耐水 性 /级 3 
65°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 三 6.0 耐 油性 /级 3 
及 油 量 (质量 分 数 ,% ) 45 ~ 55 耐酸 性 /级 4~5 
第 余 物 (450pm) (质量 分 数 ,% ) 6 耐 碱 性 /级 1 

< 耐 石蜡 性 /级 5 
耐 光 性 /级 4~5 
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6.4.7 中 性 铬 绿 


中 性 铬 绿 的 技术 要 求 见 表 6-69。 































































































表 6-69 中 性 铬 绿 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 绿色 粉末 | 筛 余 物 (320 目 湿 法 ) (质量 分 
色光 ( 与 标准 样品 比 ) 符合 色差 | 数 ,多 ) < 
着 色 力 (与 标准 样品 比 ) (% ) 站 水 分 及 挥发 物 ( 质 量 分 
三 数 ,% ) < 
朋 油 量 (质量 分 数 ,% ) 15 ~25 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) < 1.5 
遮盖 力 (以 干 基 计 )(%) < 8 水 浸 pH 值 6~7 
6.4.8 氧化 铬 绿 颜料 
1. 氧化 铬 绿 颜料 的 等 级 〈 见 表 6-70) 
表 6-70 ”氧化 铭 绿 颜料 的 等 级 (GB/T 20785 一 2006 ) 
等 级 筛 余 物 要 求 (45um 筛 孔 ) ( 质量 分 数 ,% ) 
1 级 <0.01 
2 级 >0.01~0.1 
3 级 >0.1~0.5 
2. 氧化 铬 绿 颜料 的 技术 要 求 〈 见 表 6-71 ) 
表 6-71 氧化 铭 绿 颜料 的 技术 要 求 (GBZT 20785 一 2006 ) 
特 ”性 要 求 
铬 含量 (以 Cr 0 表示 ;质量 分 数 ,% ) 三 99 
可 溶性 铬 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.03 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.3 
1000°C 灼 烧 损失 ( 质量 分 数 ,% ) < 1 
水 溶 物 ( 热 萃取 法 ;质量 分 数 ,% ) < 0.4 
1 级 <0.01 
第 余 物 (45pm; 质 量 分 数 ,% ) 2 级 >0.01~0.1 
3 级 >0.1~0.5 
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6. 4.9 ” 铁 钛 绿 


铁 钛 绿 的 技术 要 求 见 表 6-72。 
表 6-72 铁 钛 绿 的 技术 要 求 












































指 标 
项 日 
一 级 品 合格 品 
外 观 绿色 粉末 绿色 粉末 
颜色 (与 标 样 比较 ) 近似 , 微 , 稍 艳 稍 
着 色 力 (与 标 样 比 )(% ) = 100 90 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.5 
筛 余 物 (45km) (质量 分 数 ,% ) < 0.3 0.5 


6. 4.10” 荚 普 绿 G 


1. 本 靖 绿 G 的 化 学 式 
本 靖 绿 G 的 化 学 式 如 图 6-7 所 示 。 


Cl “Cl 


图 6-7 酌 菁 绿 G 的 化 学 式 


2. 酌 羡 绿 G 的 技术 要 求 〈 见 表 6-73 ) 
表 6-73 ” 酌 苹 绿 G 的 技术 要 求 (GB/T 3673 一 1995 ) 























项 目 指 标 项 目 指 标 
颜色 (与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 ‖ 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) 5 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) i < 
(% ) = 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) ”=< 1.5 
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( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
吸油 量 /(g/100g) 32 ~42 “| 耐酸 性 /级 5 
第 余 物 (180pm 第 孔 ) (质量 。， 耐 碱 性 /级 大 
分 数 ,% ) < 耐 石蜡 性 /级 5 
耐水 性 /级 5 耐 光 性 /级 = . 
耐 油性 /级 5 耐 热 性 /°C =| 180 
6.4.11 盐 基 品 绿色 淀 
盐 基 品 绿色 尝 的 技术 要 求 见 表 6-74。 
表 6-74 盐 基 品 绿色 淀 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 夺 热 性 /°C 170 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) | 95 ~105 | 耐水 性 /级 
水 分 (质量 分 数 ,% ) <| 5.5 耐 油性 /级 4 
吸油 量 ( 质量 分 数 ,% ) 40.0 ~50.0 ‖ 耐酸 性 /级 3 
筛 余 物 (60 目 )( 质量 分 数 ,% ) ee 耐 碱 性 /级 3 
< 耐 石蜡 性 /级 5 
耐 光 性 /级 1 
6. 4. 12” 群 青 
群 青 的 技术 要 求 见 表 6-75。 
表 6-75 和 群 青 的 技术 要 求 
指标 
项 2 向 
寺 级 | 一 级 | 二 乡 寺 级 | 二 级 | 三 级 
464 | 463 | 462 | 461 
663 型 1662 型 661 型 | 463# | 462# | 461# 
外 观 蓝 色 粉末 
色光 ( 与 标准 品 比 符合 标准 色 监 蓝 蓝 监 蓝 
oe, 和 全 标准 色差 |( 微 绿 光 ) 微 绿 炒 微 嘻 北 微 绿 光 沙 微 绿 )| 微 哮 ) 
全 yy 未 Y 上 
着 色 力 (为 标准 样 oe 
的 )(% ) 
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( 续 ) 
指标 
项 ] 乙 丙 
寺 级 | 一 级 | 二 乡 寺 级 “| 二 级 | 三 级 
464 | 463 | 462 | 461 
663 型 |662 型 661 型 | 463# | 462# | 461* 
放 页 量 了 
了 1.0 0.80 | 10 11010.80 |1.0 11.0 
数 ,% ) < 
秘 3 
第 余 物 fa20 量 ) 0.1 0.5 0.1 |0.5 10.5 | 0.1 10.35 | 0.5 
(质量 分 数 ,%) = 
D2 质量 4 
水 溶 物 ( 质 量 分 1.011.311.511.5|1 0.7 |1.3|11.6| 0.7 |0.75|1.30 
数 ,% ) < 
ws BT 质量 人 4 
游离 硫 (质量 分 0.15 0.30 0.10 |0.30 |0.45 | 0.10 |0.35 | 0.45 
数 ,% ) < 
6. 4. 13 工业 三 氧化 二 铭 
工业 三 氧化 二 铭 的 技术 要 求 见 表 6-76。 
表 6-76 工业 三 氧化 二 铬 的 技术 要 求 
指 标 
项 目 I 类 颜料 用 I 类 磨料 用 
优等 品 | 一 等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 一 等 品 | 合格 品 
三 氧化 二 铬 (Cr,0; ) 含量 (质量 分 
99.0 | 98.0 | 97.0 | 99.0 | 98.0 | 97.0 
数 ,% ) = 
水 分 (质量 分 数 ,% ) <| 0.15 0.30 | 0.50 | 0.15 0.30 0.50 
水 溶 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 二 | 0.1 0.4 0.7 0.2 0.4 0.7 
水 溶液 pH 值 6~8 5~8 不 规定 
骸 油 量 / (g/100g) 15 ~25 <20 <25 
色光 符合 要 求 不 规定 
相对 着 色 力 (% ) 符合 要 求 不 规定 
0.5 
筛 余 物 (45um; 质 量 分 数 ,% ) 三 | 0.1 0.3 0.5 0.3 0.5 
(75pm) 


























主 ;: 色光 标准 和 相对 着 色 力 标准 
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E 产 三 与 用 户 协商 。 
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6.5 紫色 颜料 
6. 5.1 酌 苹 紫 


苹 紫 的 技术 要 求 见 表 6-77。 
表 6-77 ”本 羡 紫 的 技术 要 求 


























































































































项 目 指 标 项 目 指标 
外 观 艳 紫 色 粉 末 ‖ 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 45 +5 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 165 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) (% ) 100 +5 
6. 5.2 永 固 紫 RL 
永 固 紫 RL 的 技术 要 求 见 表 6-78 。 
表 6-78 永 固 紫 RL 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 蓝光 紫色 粉末 | 耐 晒 性 /级 7~8 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 耐 热 性 /°C 200 
着 色 力 ( 为 标准 品 的 )(% ) 100 +5 耐酸 性 /级 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) =< 3 耐 碱 性 /级 5 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 38 水 活性 /级 5 
筛 余 物 (80 目 ) (质量 分 乙醇 渗 性 /级 5 
数 ,% ) < 油 渗 性 /级 5 
6. 5.3 颜料 紫 酱 BLC 
颜料 紫光 BLC 的 技术 要 求 见 表 6-79。 
表 6-79 颜料 紫 次 BLC 的 技术 要 求 
项 目 指标 项 目 指 标 
色光 ( 与 标准 品 比 ) 近似 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) < 1.5 
着 色 力 (为 标准 品 的 )(% ) 95 ~ 105 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 50.0 ~60.0 
ee 时 筛 余 物 (250hm ) (质量 分 a 











数 ,% ) < 
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( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
耐 光 性 /级 5 ~6 耐酸 性 /级 5 
耐 热 性 /?C 180 耐 碱 性 /级 3 
耐水 性 /级 4 
耐 石蜡 性 /级 5 
耐 油性 /级 4 
6.6 黑色 颜料 
6. 6.1 色素 岂 黑 
1. 色素 炭 黑 的 分 类 及 品种 ( 见 表 6-80) 
表 6-80 ”色素 炭 黑 的 分 类 及 品种 
分 类 粒 径 范围 /mm 品 种 相当 于 原 国标 品种 
Cl11 ] 号 
HCC 
C121 2 号 
9~17 
C151 
HCF < 
C161 
C311 3 号 
MCC 
C312 
18 ~25 
C351 一 
MCF 
C355 
RCC C611 6 号 
26 ~37 C655 
RCF 一 
C665 
注 : 1. HCC 高 色素 接触 法 炭 黑 为 英语 High Colour Channel 的 缩写 。 
2. HCF 高 色素 炉 法 炭 黑 为 英语 High Colour Fumace 的 缩写 。 
3. MCC 中 色素 接触 法 恢 黑 为 英语 Medium Colour Channel 的 缩写 。 
MCF 中 色素 炉 法 炭 黑 为 英语 Medium Colour Furnace 的 缩写 。 














RCC 普通 色素 接触 法 炭 黑 为 英语 Regular Colour Channel 的 缩写 。 
RCF 普通 色素 炉 法 炭 黑 为 英语 Regular Colour Furnace 的 缩写 。 











Dr 




















2. 色素 次 黑 的 技术 要 求 〈 见 表 6-81 ) 


表 6-81 色素 次 黑 的 技术 要 求 











































































































































































































分 类 
HCC MCC RCC HCF MCF RCF 
项 Cl11 | C121 C311 C312 C611 C151 | C161 | C351 | C355 | C655 | C665 
合格 品 | 合格 品 | 一 等 品 | 合 格 品 | 合格 品 | 一 等 品 | 合 格 品 
100 ~ 200 ~ | 400 ~ 
比 表面 积 /(m?/g) 200 ~ 600 150 ~ 400 80 ~200 150 ~ 300 80 ~200 
300 600 | 600 
加 热 减 量 (质量 分 数 ,% ) 
6.0 | 8.0 5.0 4.0 4.0 | 8.0 5.0 3.0 5.0 
= 
灰分 (质量 分 数 ,%) =< 0.50 0.20 2.00 1.00 
DBP( 邻 苯 二 甲酸 二 丁 酯 
人 人 1 1.80 1.20 | 1.30 1.10 1.10 1.05 0.80 
吸收 值 / (mL/g) < 
H 值 2.0~6.0 a 5.0 ~9.0 a 
E i 9.0 6.0 : 6.0 
杂质 无 无 
黑 度 (反射 率 ) <| 20 |40 | 2 13 |130 140 144 20 30 40 45 
着 色 力 (% ) > 110 120 110 116 三 105 95 
流动 度 (35°C)/mm =18 | >28 | >19 | =16 | >22 |23-27| =23 | 18 26 18 20 22 
挥发 分 (质量 分 数 ,% ) 宇 | 3.0 | 8.0 3.0 4.0 3.0 1.5 | 6.5 1.5 1.0 1.5 
注 : 用 户 有 特殊 要 求 时 由 供需 双方 协商 解决 。 
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6. 6.2 乙 烽 痰 黑 


乙 类 炭 黑 的 技术 要 求 见 表 6-82。 
表 6-82 乙 燃 炭 黑 的 技术 要 求 



























































类 别 粉 状 50% 压缩 品 75% 压缩 品 

项 目 合格 品 优等 品 合格 品 合格 品 
加 热 减 量 ( 质量 分 数 ,% ) < 0.4 0.3 0.4 0.4 
灰分 (质量 分 数 ,% ) < 0.3 0.2 0.3 0.3 
H 值 2 6~8 6~8 6~8 6~8 
粗 粒 分 (质量 分 数 ,% ) < 0.03 0.02 0.03 0.03 
比 体积 / (mL/g) 30 ~50 14 ~17 13 ~17 9 ~12 
豚 碘 值 /(gAkg) 三 80 90 ~ 105 三 80 =80 
盐酸 吸 液 量 / (mL/g) > 4.0 4.0 3.8 3.0 
电阻 率 /Q . m < 3.0 2.5 3.5 5.5 




















QD 除 无 线 电 元 件 用 外 ，pH 值 不 作 考核 指标 。 
6. 6.3 石墨 粉 


石墨 粉 的 技术 要 求 见 表 6-83 。 
表 6-83 石墨 粉 的 技术 要 求 























项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 黑 灰 色 粉 未 | 细 度 ( 湿 测 Jam < 0 
吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 25 -45 | 水 分 (质量 分 数 ,%) <| 2 

筋 余 320 EB 贡 量 
细 度 ( 干 测 )Zam <| 7 和 














6. 6.4 胶体 石墨 粉剂 


胶体 石墨 粉剂 的 技术 要 求 见 表 6-84。 
表 6-84 胶体 石墨 粉剂 的 技术 要 求 




















项 日 指 标 
#00 #0 #] #9 特 2 #3 
外 观 灰 黑 色 , 带 有 金属 光泽 的 粉剂 
(<1.5hum)(%) 三 | 95 
颗粒 度 “|(<2.3hm)(%) = 90 
(<4km)(% ) > 90 
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( 续 ) 
项 上 指 标 
有 #00 #0 #] #2 特 2 #3 
(<15um)(%) z= 90 
颗粒 度 (<10km)(% ) = 90 
(<30km)(% ) = 90 
水 分 (质量 分 数 ,% ) <| 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 
厌 分 ( 干 石墨 将 .质量 分 数 纺 
灰分 (王石 墨 粉 中 ;质量 分 数 ,% ) Mes 
石墨 纯度 (% ) 三 | 99 99 99 98.5 | 98.5 98 
pH 值 6~7 |6-7 |6-7 | 6~7 | 6~7 6~7 
6.7 白色 颜料 
6.7.1 了 耐 晒 白 
耐 晒 白 的 技术 要 求 见 表 6-85 。 
表 6-85 耐 晒 白 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 日 指 标 
耐 光 性 (300W 和 汞 灯 , 200 ~ 站 六 水 禁 取 液 酸碱度 (pH 值 ) 6.0~8.0 
220V ,距离 50cm ,照射 20min) 105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) ”= 0.4 
颜色 不 差 于 筛 余 物 (45hm) (质量 分 数 ,% ) < | 0.08 
的 标准 样 |‖ 水 茜 取 液 电 阻 率 /Q : m =| 100 
消 色 力 ( 与 标准 样 比 )(%) = 100 不 低 于 标准 
遮盖 力 ( 对 比率 
夏 少量/ 和 二 | 00 | 汪汪 和 到 化 样 的 5 多 





















































6.7.2 磷 锌 和 白 


磷 锌 白 的 技术 要 求 见 表 6-86。 
表 6-86 ” 磷 锌 白 的 技术 要 求 




















注 : 标准 样 用 于 测定 颜色 、 消 色 力 、 和 遮盖 力 ， 标 准 样 应 符合 对 试验 样品 所 规定 的 全 部 要 求 。 









































指 标 
项 目 OO 和 一 一 
409 和 二 优 级 
普通 超 旨 普通 超 细 
外 观 色 粉 末 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,%) <| 1.0 | 20 | 20 |20 | 20 | 2.0 
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( 续 ) 
指 标 
日 甲 Zi 
由 
普 通 高 和 锌 
409 
普通 超 细 普通 超 细 人 
吸油 量 /(mLZ100g) <40.0 |25 ~40 |25 ~40 |20~35 | 20~35 | 25 ~40 
磷酸 锌 (质量 分 数 ,% ) 三 | 95 
锌 含量 (质量 分 数 ,% ) = 45 45 50 50 45 
水 悬浮 液 pH 值 6~8 6~8 6~8 6~8 6~8 
筛 余 物 (45um; 质 量 分 数 ,% ) = 0.5 = 0.5 二 = 
灼 烧 失 量 (质量 分 数 ,% ) 8~16 |8~16 |8~16 | 8~16 | 8~16 
器 凤 之 90 
粒度 /pm < 一 15 一 15 15 
密度 /( gems ) p.5~3.5p.5~3.52.5~3.5p.5~3.52.5~3.5 
6.7.3 和 白 铝 粉 
白 铅 粉 的 技术 要 求 见 表 6-87。 
表 6-87 和 白 铅 粉 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
机 \> 从 不 ;次 和 贡 量 分 数 .9% 
外 观 松 滑 的 乙酸 不 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 人 
块 状 固体 < 
碱 式 碳酸 铬 含量 (质量 人 水 分 (质量 分 数 ,% ) = 1 
数 ,% ) > | 吸油 量 ( 质量 分 数 ,% ) 8 ~16 
6.7.4 立 德 粉 
立 德 粉 的 技术 要 求 见 表 6-88 。 
表 6-88 立 德 粉 的 技术 要 求 (GB/T 1707 一 2012 ) 
项 日 
B301 | B302 | B311 | B312 | C201 
以 硫化 锌 计 的 总 锌 和 硫酸 钢 的 总 和 的 质量 53 93 
分 数 (% ) = 
以 硫化 锌 计 的 总 锌 的 质量 分 数 (% ) = 28 30 18 























































































































. 438 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
要 求 
项 目 
B301 B302 B311 B312 C201 
氧化 锌 的 质量 分 数 (% ) <| 0.8 0.3 0.3 0.2 0.5 
105°C 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) < 0.3 
水 溶 物 的 质量 分 数 (% ) < 0.5 
筛 余 物 (63pm 筛 孔 ) 的 质量 分 数 (% ) = 0.1 0.05 | 0.1 
颜色 与 商定 的 参照 颜料 相近 
水 萃取 液 酸碱度 与 商定 的 参照 颜料 相近 
吸油 量 /(g/100g) 肌 定 
消 色 力 (与 商定 的 参照 颜料 比 )(% ) 商定 
遮盖 力 ( 对 比率 ) 新 定 
6.7.5 B322 立 德 粉 
B322 立 德 粉 的 技术 要 求 见 表 6-89 。 
表 6-89 ”B322 立 德 粉 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
总 锌 量 (以 Zns 计 ; 质 量 分 区 第 余 物 (400 目 ; 质量 分 汪汪 
数 ,% ) = 数 ,% ) < 
10$"C 挥发 物 ( 质 量 分 i 吸油 量 /(g/100g) 12 ~24 
数 ,% ) < 水 华 取 液 碱 度 中 性 
6.7.6 ”二氧化钛 颜料 
1. 二 氧化 钛 颜料 的 型 号 ( 见 表 6-90 ) 
表 6-90 二氧化钛 颜料 的 型 号 (GB/AT 1706 一 2006 ) 
型 号 代号 A R 
型 号 名 称 锐 钛 型 金红石 型 
2. 二 氧化 钛 颜料 的 品种 〈 见 表 6-91 ) 
表 6-91 二 氧化 钛 颜料 的 品种 (GB/T 1706 一 2006) 
型 号 代号 A 
品种 Al A2 R1 、R2 、R3 
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3. 二 氧化 钛 颜料 的 技术 要 求 ( 见 表 6-92 ) 
表 6-92 ”二 和 氧化 钛 颜料 的 技术 要 求 (GB/AT 1706 一 2006 ) 
要 求 
特 ”性 A 型 RR 型 
Al A2 RI1 R2 R3 
Ti0, 的 质量 分 数 (% ) 三 | 98 92 97 90 80 
105°C 挥发 物 的 质量 分 数 (%) <| 0.5 0.8 | 0.5 商定 
水 溶 物 的 质量 分 数 (% ) < 06 | 0.5 | 06 | 0.5 0.7 
第 余 物 (45 um) 的 质量 分 数 (% ) ss 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 
6.7.7 铬 酸 钢 
铬 酸 钢 的 技术 要 求 见 表 6-93。 
表 6-93 铬 酸 钢 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
外 观 黄色 粉末 | 钢 含 量 ( 以 Ba0 计 ) (质量 
色光 ( 与 标准 样品 比较 ) “| 近似 \ 微 , 稍 ` 较 | 分 数 '%) > 
着 色 力 ( 与 标准 样品 比较 ) | 近似 .向 . 稍 较 RR 0 2 32 
竖 油 量 (质量 分 数 ,% ) “5 | 水 溶性 氧 根 含量 (CD) ( 质 | 。 。 。 
遮盖 力 /(g/m?) < 145 量 分 数 ,% ) < . 
水 分 及 挥发 物 (质量 分 i 水 溶性 硝酸 根 含量 ( NO, ) 际 
数 ,% ) < (质量 分 数 ,% ) < 
筛 余 物 (320 目 ) (质量 分 水 溶性 铬 化 合 物 含量 / 证 
数 ,% ) < (gCr03/100mL 芋 取 物 ) ”=< 
6.7.8 三 氧化 二 镜 
三 氧化 二 饥 的 技术 要 求 见 表 6-94。 
表 6-94 三 氧化 二 锁 的 技术 要 求 (GB/T 4062 一 1998 ) 
牌 ”号 Sb,0399.80 | Sb,0399.50 | Sb;0;99.00 
Sb,0; 三 99.80 99.50 99.00 
As, O03 0.05 0.06 0.12 
化 学 成 分 PbO 0.08 0.10 0.20 
(质量 分 数 ,% )| 杂质 = Fe, O03 0.005 0.006 一 
CuO 0.002 0.002 一 
Se 0.004 0.005 一 


























“ 440 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
牌 号 Sb,0399.80 | Sb,0399.50 | Sb,0399.00 
度 (%) = 93 93 91 
物理 性 能 0.3 ~0.9 0.3 ~0.9 
十 性 用 
平均 粒度 /um 0.9~1.6 0.9~1.6 
1.6~2.5 .6 
































6.8 ” 含 铁 颜料 
6. 8.1 氧化 铁 颜 料 


1. 氧化 铁 颜 料 的 分 类 
按 含 铁 量 分 类 见 表 6-95 ， 按 水 溶 物 含量 和 水 溶性 氯 化 物 及 硫酸 盐 含 量 
分 类 见 表 6-96， 按 筛 余 物 分 类 见 表 6-97， 按 1057 挥发 物 分 类 见 表 6-98 ， 
按 来 源 分 类 见 表 6-99 。 
表 6-95 ” 按 含 铁 量 分 类 (GB/T 1863 一 2008 ) 









































最 低 铁 含量 ( 以 Fe0; 表示 
分 类 hs 颜色 索引 号 
的 质量 分 数 ,% ) 
颜料 红 101 
A 3 肝 料 
77491 
人 人 颜料 红 102 
C 50 所 个 TT 三 
77491 
10 
颜料 黄 42 
而 须 料 
77492 
黄 B 70 本 
C 50 人 
77492 
10 
颜料 棕 6 
a 项 料 棕 
77491 ,77492 或 77499 
棕 
B 70 颜料 棕 7 
C 30 77491 ,77492 和 /或 77499 
95 颜料 黑 11 
B 70 77499 
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表 6-96 ” 按 水 溶 物 含量 和 水 溶性 氯 化 物 及 硫酸 盐 含量 分 类 
(GB/T 1863 一 2008 ) 
I 型 卫 型 亚 型 
特 ”性 Ne 
红 和 棕 了 | 黄 和 黑 | 红 和 棕 | 黄 和 黑 | 所 有 颜料 
水 深 物 的 质量 分 数 ( 在 105%C <0.3 <0.5 >0.3~1 |1>0.5~ <1 1~5 
干燥 后 测定 )(%) 
水 溶性 氯 化 物 和 硫酸 盐 总 质量 
分 数 (以 Cl- 和 S02- 表示 )(%) | 
@ 适用 于 制造 防腐 蚀 涂 料 。 
表 6-97 按 筛 余 物 分 类 (GB/T 1863 一 2008 ) 
1 型 2 型 3 型 
特 性 
红 、 黄 \ 棕 和 黑 
盘 余 物 (45um) 的 质 i 量 分 数 (% ) <0.01 >0.01 ~0.1 >0.1~1 
表 6-98 ” 按 105C 挥 发 物 分 类 (GB/T 1863 一 2008) 
V1 型 V2 型 V3 型 
特 性 
所 有 颜料 红 红 黄 、 棕 和 黑 
105°C 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) =<l >1~1.5 >1.5 ~2.5 >1~2.5 
表 6-99 ” 按 来 源 分 类 (GB/T 1863 一 2008) 
填料 的 天 然 和 合成 颜料 的 泪 
上 合成 颜料 ,无 填料 > 料 的 天 然 和 合成 颜料 的 混 
合 物 
b 天 然 颜 料 ,无 填料 d 颜料 和 填料 的 混合 
2. 氧化 铁 颜 料 的 基本 要 求 ( 见 表 6-100 











表 6-100 氧化 铁 颜 料 的 基本 要 求 (GB/T 1863 一 2008 ) 

















二 按 颜 色 , 铁 含 量 划分 的 要 求 
特 性 
红 黄 棕 
总 铁 量 的 质量 分 数 (以 Fe,0; 表示 ,在 105°CIAIBICIDIAIBICIDIAIBICIAIB 
于 燥 后 测定 )(% ) 95 170150110183 170 150 110187 170 130 195 170 





































































































































































































"442 ， 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
按 颜色 、 铁 含量 划分 的 要 求 
特 性 
红 黄 棕 
V1 型 <1l 
105°C 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) V2 型 >1~1.5 
V3 型 >1.5 ~2.5 >1 ~2.5 
I 型 <0.3 <0.5 <0.3 | <0.5 
次 4 质量 分 数 ( 执 燕 取 3 
水 溶 物 的 质量 分 数 ( 热 禁 取 法 ) 并 ed ee >0.5 
(%) ~1 
亚 型 >1~5 
水 溶性 毛 化 物 和 硫酸 盐 的 质量 
I 型 <0.1 一 <0.1 = 
分 数 ( 以 C1- 和 S02?- 表示 )(% ) 
1 型 <0.01 
从 人 i 
筛 余 物 (45hm ) 的 质量 分 数 2 型 ER 
(%) 
3 型 >0.1~1 
水 禁 取 液 酸碱度 /mL 三 20 
铬 酸 铅 的 试验 不 存在 
a 类 <0.3 
总 钙 量 的 质量 分 数 以 Ca0 b 和 <。 奖 区 
示 , 在 105"C 干燥 后 测定 )(% ) 
d 类 见 表 6-101 
有 机 着 色 物 的 试验 不 存在 
3. 氧化 铁 颜 料 的 条 件 要 求 ( 见 表 6-101 ) 
表 6-101 氧化 铁 颜料 的 条 件 要 求 (CBZT 1863 一 2008 ) 
特 ”性 要 求 
水 悬浮 液 pH 值 前 定 
吸油 量 商定 
a 类 
见 表 6-100 
总 钙 量 的 质量 分 数 (以 Ca0 表示 ) (%) b 和 *e 类 
d 类 商定 
颜色 有 
由 
相对 着 色 力 加 
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6. 8.2 氧化 铁 黄 


氧化 铁 黄 的 技术 要 求 见 表 6-102。 
表 6-102 氧化 铁 黄 的 技术 要 求 (HG/T 2249 一 1991 ) 








































































































项 指 标 
一 级 品 | 合格 品 

铁 含量 [ 以 Fe,03(105°C 烘 干 ) 表 示 ] (质量 分 数 ,% ) > 86 80 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.5 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.5 1 

筛 余 物 (45hm 筛 孔 ) (质量 分 数 ,% ) < 0.4 1 
水 禁 取 液 酸碱度 /mL = 20 60 
水 悬浮 液 pH 值 3.5~7 3~7 
吸油 量 /(g/1008g) 25 ~35 25 ~35 
铬 酸 铅 阴性 阴性 
总 钙 量 (以 Ca0 表示 ) (质量 分 数 ,%% ) < 0.3 0.3 
颜色 ?2 ( 与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 稍 
相对 着 色 力 " ( 与 标准 样 比 ) (%) > 100 90 
有 机 着 色 物 的 存在 阴性 阴性 

中 “颜色 ”“ 相 对 着 色 力 ”的 标准 样品 提供 单位 : 湖南 省 坪 塘 氧化 铁 颜料 厂 。 












































@ “颜色 ”项 在 色相 相同 时 ， 试 样 比 标准 样品 鲜艳 ， 色 差 为 “ 稍 ”级 ， 可 作为 一 级 品 。 
6.8.3 氧化 铁 黑 


氧化 铁 黑 的 技术 要 求 见 表 6-103 。 
表 6-103 ”氧化 铁 黑 的 技术 要 求 (HG/T 2250 一 1991) 
























































项 指 标 
一 级 品 | 合格 品 

铁 含量 [ 以 Fe304 (105°C 烘 干 ) 表 示 ] (质量 分 数 ,% ) 二 95 90 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 2 

水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.5 1 
筛 余 物 (45km 得 孔 ) (质量 分 数 ,% ) < 0.4 1 

水 萃取 液 酸碱度 /mL < 20 20 
水 悬浮 液 pH 值 5~8 5~8 
吸油 量 /(g/1008g) 15 ~25 15 ~25 
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( 续 ) 
指 标 
一 级 品 | 合格 品 
总 钙 量 (以 Ca0 表示 ) (质量 分 数 ,% ) < 0.3 0.3 
颜色 "2 ( 与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 稍 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) (和 ) = 100 90 
有 机 着 色 物 的 存在 阴性 阴性 
QD “颜色 ”“ 相 对 着 色 力 ” 的 标准 样品 提供 单位 : 湖北 省 十 堰 市 氧化 铁 黄 颜料 三 。 



































@ “颜色 ”项 在 色相 相同 时 ， 试 样 比 标准 样品 鲜 袍 ， 色 差 为 “ 稍 ” 级 ， 可 作为 一 级 品 。 
6. 8.4 744 高 色素 氧化 铁 黑 颜料 


744 高 色素 氧化 铁 黑 颜 料 的 技术 要 求 见 表 6-104。 
表 6-104 744 高 色素 氧化 铁 黑 颜料 的 技术 要 求 































































































项 9 指 标 
一 级 品 | 合格 品 
铁 含量 ( 以 Fe304 表示 ,105°C 烘 干 ) (质量 分 数 ,%) = 92.0 91.0 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 近似 ~ 微 稍 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) = 100 90 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.5 1.0 
第 余 物 (45pm) (质量 分 数 ,% ) < 0.4 1.0 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.5 
水 悬浮 液 pH 值 5~8 5~8 
水 萃取 液 酸碱度 /mL < 20 20 
吸油 量 /(g/1008g) 25 ~35 25 ~35 
6. 8. 5 铁 蓝 颜料 
1. 铁 蓝 颜料 的 分 类 ( 见 表 6-105 ) 
表 6-105 铁 蓝 颜料 的 分 类 (HG/T 3001 一 1999) 

型 号 名 称 Sh 备 六 

LA 09-01 铁 蓝 KFe,[ Fe(CN)6].: nH,0 钾 盐 、 铜 光 

LA 09-02 铁 蓝 (NHa) .Fe,[Fe(CN)5]: nH,0 铵 盐 . 铜 光 

LA 09-03 铁 蓝 (NHa) .Fe,[Fe(CN)5]: nH,0 铵 盐 .无 钢 光 
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2. 铁 蓝 颜 料 的 技术 要 求 〈 见 表 6-106 ) 















































表 6-106 铁 蓝 颜料 的 技术 要 求 (HG/T 3001 一 1999) 
项 目 指 标 项 有 目 指 标 
颜色 接近 商定 样品 | 水 溶 物 (质量 分 数 ,%) < 1 
冲淡 后 颜色 接近 商定 样品 | 吸油 量 < | 商定 值 的 110% 
相对 着 色 力 接近 商定 样品 | 水 菜 取 液 酸度 /mL ”< 20 
60°C 2 贡 量 分 数 ,% 
人 有 





6.9 含 锌 颜料 
6.9.1 直接 法 氧化 锌 











1. 直接 法 氧化 锌 的 分 类 、 级 别 和 牌号 〈 见 表 6-107 ) 
表 6-107 直接 法 氧化 锌 的 分 类 、 级 别 和 牌号 (GBAT 3494 一 2012 ) 












































类 别 级 别 牌 号 主要 用 途 

一 级 ZnO-X1 

X 主要 用 于 橡胶 等 工业 部 门 
二 乡 Zn0-X2 
一 级 Zn0-TI1 

T 二 Zn0-T2 主要 用 于 涂料 等 工业 部 门 
三 级 Zn0-T3 
一 级 Zn0-C1 

C 主要 用 于 陶瓷 等 工业 部 门 
一 乡 ZnO-C2 











2. 直接 法 氧化 锌 的 技术 要 求 〈 见 表 6-108 ) 
表 6-108 直接 法 氧化 锌 的 技术 要 求 (GB/AT 3494 一 2012 ) 




















指标 项 目 ZnO-X1 Zn0-X2 Zn0-T1 |Zn0-T2 |Zn0-T3 |Zn0-C1 | Zn0-C2 
氧化 锌 (以 干 品 i 量 7 
氧化 锌 (以 干 品 计 ) (质量 分 | .5 | 9%9.0 | 995 |990 | 98.0 | 99.3 | 99.0 
数 ,% ) = 
氧化 铅 (Pb0) (质量 分 数 ,% ) < | 0.12 | 0.20 
三 氧化 二 铁 (Fe,0;) (质量 分 
0.05 | 0.08 
数 ,% ) < 
氧化 锅 (Cd0) (质量 分 数 ,%) < | 0.02 | 0.05 
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指标 项 目 ZnO-X1 


Zn0-X2 Zn0-T1 |Zn0-T2 


( 续 ) 


Zn0-T3 ZnO0-Cl | Zn0-C2 





氧化 铜 ( Cu0) ( 质量 分 数 ,% ) < | 0.006 







































































锰 (Mn) (质量 分 数 ,% ) < |0.0002 

金属 锌 无 无 无 

盐酸 不 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 三 | 0.03 | 0.04 | 一 一 一 | 0.08 | 0.08 

灼 烧 减 量 (质量 分 数 ,% ) <| 0.4 | 0.6 | 0.4 | 0.6 一 0.4 0.6 

水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <| 0.4 |0.6 | 0.4 |0.6 |0.8 | 0.4 | 0.6 
人 5 i 0.28 | 0.32 | 0.28 | 0.32 | 0.35 | 0.28 | 0.32 

105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,%) 三 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 | 0.4 

盖 力 /(g/m?) <| 一 | 0 | “150 .| 530 | := > 

吸油 量 /(g/100g) <| 一 一 18 20 20 一 = 

消 色 力 (% ) <| 一 一 100 95 95 一 一 

颜色 ( 与 标准 样品 比 ) 二 符合 标 ; 





























6. 9. 2 ”间接 法 氧化 锌 











注 : 如 果 有 特殊 要 求 ， 由 供需 双方 协商 。 


间接 法 氧化 锌 的 技术 要 求 见 表 6-109 。 
表 6-109 间接 法 氧化 锌 的 技术 要 求 (GB/AT 3185 一 1992) 











项 








指 


标 





BA01-05( 工 型 ) 


BA01-05( 工 型 ) 





优 级 品 | 一 级 品 | 合格 品 


优 级 品 | 一 级 品 | 合格 品 





氧化 锌 (以 干 品 计 ) (质量 分 数 ,% ) 


V 


99.70 | 99.50 | 99.40 


99.70 | 99.50 | 99.40 





金属 物 (以 Zn 计 ) (质量 分 数 ,% ) 


从 


无 无 | 0.008 


无 无 0. 008 





氧化 铅 ( 以 Pb 计 ) (质量 分 数 ,% ) 


从 


0.037 | 0.05 | 0.14 








镭 的 氧化 物 (以 Mn 计 ) (质量 分 数 ,% ) 


从 


0.000110.0001 10.0003 








氧化 铜 (以 Cu 计 ) (质量 分 数 ,% ) 


从 


0.0002 10.0004 10.0007 





盐酸 不 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 


从 


0.006 | 0.008 | 0.05 





灼 烧 减 量 ( 质量 分 数 ,% ) 


从 


0.2 0.2 0.2 





第 余 物 (45pum 网 眼 ) (质量 分 数 ,% ) 


从 


0.10 | 0.15 | 0.20 





水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 


从 











0.10 | 0.10 | 0.15 
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( 续 ) 
指 标 
项 BA01-05( 工 型 ) BA01-05( 工 型 ) 
优 级 品 | 一 级 品 | 合格 品 | 优 级 品 | 一 级 品 | 合格 品 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) <| 0.3 0.4 | 0.5 0.3 0.4 0.5 
吸油 量 /(g/100g) = 汪 2 = 14 14 14 
颜色 "(与 标准 样 比 ) 一 | 一 | 一 | 近似 | 微 稍 
消 色 力 中 (与 标准 样 比 )(% ) >| 一 | 一 | 一 |41o | 95 90 
Q@ 开 型 “颜色 ”“ 消 色 力 ”的 标准 样 提供 单位 ， 兰 州 化 工 原料 厂 。 
6.9.3 锌 粉 
1. 锌 粉 的 化 学 成 分 ( 见 表 6-110 ) 
表 6-110 锌 粉 的 化 学 成 分 
化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
等 级 主 品 位 ”= 杂质 =< 

全 和 锐 金属 锌 Pb Fe Cd 酸 不 溶 物 

一 级 98 96 0.1 0.05 0.1 0.2 

二 级 98 94 0.2 0.2 0.2 0.2 

三 级 96 92 0.3 Es = 0.2 

四 级 92 88 a = pe 0.2 








< 








主 : 以 含 锌 物料 为 原料 生产 的 

















四 级 锌 粉 ， 其 含 硫 量 应 不 大 了 


2. 锌 粉 的 粒度 及 筛 余 物 〈 见 表 6-111) 
表 6-111 锌 粉 的 粒度 及 筛 余 物 











FF 0. 5% (质量 分 数 ,% ) 。 

















规格 第 余 物 ”= 粒度 分 布 (% ) = 
最 大 粒 径 /pm ”| 含量 (质量 分 数 ,% )| 30pm 以 下 10km 以 下 
FZn30 45 一 99.5 80 
FZn45 90 0.3 一 一 
FZn90 125 0.1 一 一 
FZn125 200 1.0 一 一 








6.9.4 ”高 活性 超 细 锌 粉 


高 活 怕 








FE 超 细 锌 粉 的 技术 要 求 见 表 6-112。 
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表 6-112 高 活性 超 细 锌 粉 的 技术 要 求 






































































































































































































































指 标 
项 目 KFZn-| KFZn-|KFZn-| KFZn- | KFZn- | KFZn-| KFZn-| KFZn- 
1500 | 1200 | 1000 | 800 | 625 | 500 | 400 | 325 
Zn( 总 ) (质量 分 数 ,% ) =| 99 | 99 | 9 |99 |99 |99 | 99 99 
Zn 金属 (质量 分 数 ,% ) =| 97 | 97 | 97 | 97 | 97 | 97 | 97 | 97 
Pb( 质量 分 数 ,% ) <|0.09 |0.09 | 0.09 |0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 
Cd( 质 量 分 数 ,% ) <|0.09 |0.09 | 0.09 |0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 
Fe( 质量 分 数 ,% ) < |0.001 10.001 |0.001 10.001 10.00110.00110.001|0.001 
酸 不 溶 物 (质量 分 数 ,% ) <|0.09 |0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 
标 称 粒度 / 目 1500 | 1200 | 1000 | 800 | 625 | 500 | 400 | 325 
平均 粒 径 /pm 2-~-3|12~3|2-~4|12-~413~6|14-~614~818~10 
最 大 粒 径 / pm <| 8 10 15 20 25 30 38 45 
6. 10 ”珠光 颜料 
6. 10.1 云母 珠光 颜料 
云母 珠光 颜料 的 技术 要 求 见 表 6-113。 
表 6-113 云母 珠光 颜料 的 技术 要 求 (HGZT 3744 一 2004) 
指 标 
项 | 氧化 铁 “| 铁 - 钛 复 相 
银白 系列 | 彩虹 系列 全 属 系列 | 全 属 系列 
外 观 队 珠 灰 相 古 铜 ~ 金黄 ~ 
白色 粉末 色 粉 末 | 紫红 色 粉 末 | 棕 黄 色 粉 末 
亮度 (与 参 比 样 了 比 ) 近似 ~ 优 于 
颜色 2( 与 参 比 样 人 比 ) | 0 
B 法 (仪器 法 ) |AE* <1.0 AE* <1.5 
粒度 分 布 S( 与 参 比 样 了 比 ) 基本 一 致 
杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.10 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.5 
吸油 量 商定 
水 悬浮 液 电导 率 商定 
水 悬浮 液 pH 值 商定 


GD 参 比 样 为 有 关 双 方 商定 的 样品 。 



































© 
® 


可 














可 选用 A 法 〈 目 视 法 ) 或 B 法 (仪器 法 ) 。 
[选用 A 级 〈 显 微 镜 法 ) 或 B 法 (粒度 分 布 仪 法 ) ， 促 裁 时 选用 B 法 。 
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6. 10.2 合成 云母 珠光 颜料 
1. 合成 云母 珠光 颜料 筛 余 物 的 要 求 〈 见 表 6-114) 


表 6-114 合成 云母 珠光 颜料 筛 余 物 的 要 求 (JC 467 一 1992 ) 

















筛 网 孔径 /um 
产品 规格 /pm 100 63 45 
筛 余 量 (质量 分 数 ,% ) 
100 ~63 <0.5 一 一 
63 ~45 <0.8 
<45 er 站 <0.8 











2. 合成 云母 珠光 颜料 反射 率 的 要 求 〈 见 表 6-115 ) 
表 6-115 合成 云母 珠光 颜料 反射 率 的 要 求 (JC 467 一 1992 ) 


产品 规格 /um 


100 ~63 


63 ~45 


<45 





反射 率 (% ) 


3. 合成 云母 珠光 颜料 中 铅 、 砷 和 未 的 含量 ( 见 表 6-116 ) 


>90 


>85 





>80 


表 6-116 合成 云母 珠光 颜料 中 铝 、 砷 和 和 汞 的 含量 (JC 467 一 1992 ) 


























元 素 Pb As Hg 
含量 (质量 分 数 , x10 “) <20 <10 <1 
6. 10.3 ”KW 珠光 颜料 
KW 珠光 颜料 的 技术 要 求 见 表 6-117 。 
表 6-117 KW 珠光 颜料 的 技术 要 求 
项 目 指标 项 目 指 标 
松散 密度 / (g/cm ) 0.13 ~0.35 二 氧化 钛 合 量 (以 干 ee 
i | 村 称 科 奉 范 转 内 基 计 ) (质量 分 数 ,% ) 
人 > jg 粒 子 比 例 为 92% |‖ 三 氧化 二 铁 含量 (以 a 
: 基 计 ) (质量 分 数 ,% 
ee 计 )( 硕 量 分 ) 
二 无 架 团 ; 显微镜 下 | 含水 量 (质量 分 数 ,% ) 六 
: 观察 颜料 粒子 分 散 < 
均匀 ,无 重 蔷 吸油 量 (质量 分 数 ,% ) 60 -90 
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( 续 ) 
项 目 指 标 项 目 指 标 
pH 值 6~9 铅 含量 /(mg/kg) 到 5.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) 砷 含量 /(mg/kg) = 0.8 
< 求 含量 /(mg/kg) 友 0.1 





6. 11 其 他 颜料 
6.11.1 水 彩 画 颜料 








1. 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 的 色 别 〈《 见 表 6-118 ) 














































































































表 6-118 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 的 色 别 (QB/AT 1335. 2 一 2000 ) 
序 号 色 ” 别 英文 名 称 | 序 号 色 ” 别 英文 名 称 
1 白色 White 5 朱红 Vermilion 
2 柠檬 黄 Lemon Yellow 6 青 莲 Violet 
3 赭石 Burnt Sienna 7 黑色 Black 
4 普 蓝 Prussian Blue 
2. 水 彩 画 颜料 其 他 部 分 的 色 别 〈 见 表 6-119 ) 
表 6-119 水 彩 画 颜料 其 他 部 分 的 色 别 ( QB/AT 1335. 2 一 2000 ) 
序号 色 别 英文 名 称 序号 色 别 英文 名 称 
1 土 黄 Yellow Ochre 12 西洋 红 Carmine 
2 深 红 Crimson Red 13 天 蓝 Sky Blue 
3 熟 褐 Bumt Umber 14 钴 蓝 Cobalt Blue 
4 草绿 Sap Green 15 印度 红 Indian Red 
5 桔 黄 Orange Yellow 16 深 褐 Umber Deep 
6 湖 蓝 Cerulean Blue 17 中 绿 Green Mid 
7 上 红 Red Ochre 18 群 青 Ultamarine 
8 浅 绿 Green Light 19 那 坡 里 黄 Naples Yellow 
9 中 黄 Yellow Mid 20 凡 代 棕 Vandyke Brown 
10 嫩绿 Yellow Green 21 深 绿 Green Deep 
11 大 红 Scarlet 
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3. 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 各 色 别 的 色泽 ( 见 表 6-120) 


表 6-120 水彩画 颜料 全 国 统一 色 标 各 色 别 的 色泽 ( QB/AT 1335. 2 一 2000) 


















































序 号 色 ” 别 LY a® bo 
1 白色 85 以 上 -1.5~0.5 0~6 
2 柠檬 黄 85 ~95 -20 ~ -5 55 ~ 85 
3 赭石 40 ~55 15 ~25 15 ~30 
4 普 蓝 20 ~35 0~10 -25 ~0 
5 朱红 50 ~ 65 40 ~ 55 35 ~50 
6 青 莲 20 ~ 35 8 ~25 -25 ~ -10 
7 黑色 30 以 下 0~2 二 9 避 分 
QD 表示 明度 。 
@) 色 度 坐标 ， 表 示 色 调和 彩 度 。 











6. 11.2 固体 水 彩 画 颜料 


1. 固体 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 的 色 别 ( 见 表 6-121 ) 





























表 6-121 固体 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 的 色 别 (QB/AT 4106 一 2010) 
序 号 色 别 英文 名 称 | 序 写 色 ” 别 英文 名 称 
1 白色 White 朱红 Vermilion 
2 柠檬 黄 Lemon yellow 青 莲 Violet 
3 赭石 Burnt sienna 黑色 Black 
4 普 蓝 Prussian blue 























2. 固体 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 各 色 别 的 色泽 ( 表 6-122) 
表 6-122 固体 水 彩 画 颜料 全 国 统一 色 标 各 色 别 的 色泽 〈QBZT 4106 一 2010 ) 
























































序 号 色 别 a® 2 
1 白色 -1.5 ~0.5 0 ~6 
2 柠檬 黄 85 ~ 95 -20~ -5 55 ~ 85 
3 赭石 40 ~55 15 ~25 15 ~30 
4 普 蓝 20 ~35 0~10 -25 ~0 
5 朱红 50 ~ 65 40 ~55 35 ~50 
6 青 莲 25 ~35 8 ~25 -25 ~ _10 
7 黑色 30 以 下 0~2 -2~2 
QD 表示 明度 。 
@) 色 度 坐标 ， 表 示 色 调和 彩 度 。 
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3. 固体 水 彩 画 颜料 各 迁移 元 素 的 限量 值 〈 见 表 6-123 ) 

表 6-123 ”固体 水 彩 画 颜料 各 迁移 元 素 的 限量 值 (QBZT 4106 一 2010) 
饥 (Sp) | 砷 (As) | 钢 (Ba) 饥 (Cd) 铬 (Cr) 馈 (Pb) 未 (Hg)| 硒 (Se) 
限量 值 /( mg/ kg) 60 25 1 000 75 60 90 60 





元 素 名 称 





4. 固体 水 彩 画 颜料 游离 甲醛 、 茶 、 甲 葵 与 二 甲 茶 的 限量 值 ( 见 表 6- 
124) 
表 6-124 固体 水 彩 画 颜料 游离 甲醛 、 茶 、 甲 茶 与 二 甲 茶 的 限量 值 
( QB/T 4106—2010) 




















项 目 游离 甲醛 茶 葵 与 二 甲 茶 
限量 值 /(g/kg) = 1 0.2 10 


























主 : 葵 不 能 作为 溶剂 使 用 ， 作 为 杂质 时 其 最 高 含量 应 不 大 于 
6. 11.3 ”广告 画 颜料 


1. 广告 画 颜 料 全 国 统一 色 标 的 色 别 〈 见 表 6-125 ) 


:中 规定 。 





i 









































表 6-125 广告 画 颜料 全 国 统一 色 标 的 色 别 (QB/AT 1335. 3 一 1991) 
序号 色 别 英文 名 称 序号 色 别 英文 名 称 
1 中 上 White 5 普 蓝 Prussian Blue 
2 中 黄 Yellow mid 6 青 莲 Violet 
3 大 红 Scarlet 7 黑色 Black 
4 赭石 Bumt Sienna 




















2. 广告 画 颜料 其 他 部 分 的 色 别 ( 见 表 6-126) 









































表 6-126 广告 画 颜料 其 他 部 分 的 色 别 (QBAT 1335. 3 一 1991 ) 
序号 色 名 英文 名 称 序号 | 色 名 英文 名 称 
1 钛 白 Titanium White 7 桂 黄 Orange Yellow 
2 锌 钰 白 Zinc Barium White 8 土 黄 Yellow Ochre 
3 柠檬 黄 Lemon Yellow 9 肉色 Yellowish Pink 
4 淡 黄 Yellow Pale 10 朱 纪 Vermilion 
5 淡 铭 黄 Chrome Yellowpale 11 艳 幻 Bright Red 
6 深 黄 Yellow Deep 12 桃 缘 Pink 
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( 续 ) 

序号 色 名 英文 名 称 序号 | 色 名 英文 名 称 

13 吉 色 Orange 31 墨绿 Blackish Green 

14 桔 红 Orange Red 32 鲜 蓝 Bright Blue 

15 深 纪 Red Deep 33 天 蓝 Sky Blue 

16 | 西洋 红 Carmine 34 | 和 孔 稚 蓝 Peacock Blue 

17 玫瑰 Rose 35 湖 蓝 Cerulean Blue 

18 紫 纪 Purple Red 36 销 蓝 Cobalt Blue 

19 土 红 Red Ochre 37 | 荚 青 蓝 Monastral Blue 

20 熟 褐 Bumt Umber 38 深蓝 Blue Deep 

21 褐色 Umber 39 群 青 Ultramarine 

22 深 褐 Umber Deep 40 煤 黑 Lamp Black 

23 淡 绿 Green Pale 41 | 荧光 柠檬 黄 | Fluorescent Lemon Ycllow 
24 浅 绿 Green Light 42 | 荧光 金黄 Fluorescent Gold Yellow 
25 粉 绿 Emcrald Green 43 | 荧光 桔 黄 | Fluorescent Orange Yellow 
26 草绿 Sap Green 44 | 痰 光 桂 红 Fluorescent Orange Red 
27 纵 绿 Viridian 45 | 荧光 淡 绿 | Fluorescent Green Pale 
28 中 绿 Green mid 46 | 荧光 绿色 | Fluorescent Green 

29 深 绿 Green Deep 47 | 荧光 桃红 Fluorescent Pink 

30 | 橄榄 绿 Olive Green 48 | 荧光 蓝 Fluorescent Blue 




















3. 广告 画 颜 料 全 国 统一 色 标 各 色 别 的 色泽 ( 见 表 6-127) 
表 6-127 广告 画 颜料 全 国 统一 色 标 各 色 别 的 色泽 ( QB/AT 1335. 3 一 1991) 





















































上 疗 、 过 色 ” 别 1 a® bo 

1 白色 85 以 上 -1.5~0.5 0~6 
2 中 黄 70 ~85 5 ~20 60 ~80 
3 大 红 40 ~55 40 ~55 25 ~45 
4 赭石 40 ~55 15 ~25 15 ~30 
5 普 蓝 20 ~35 0~10 -30~ -10 
6 青 蓝 25 ~30 10 ~ 25 -25~ -10 
黑色 30 以 下 0~2 229 

QD 表示 明度 。 

@) 为 色 度 坐 标 ， 表 示 色 调和 彩 度 。 
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6. 11.4 ”大 分 子 有 机 颜料 
























































1 大 分 子 有 机 颜料 的 品种 ( 见 表 6-128 ) 
表 6-128 大 分 子 有 机 颜料 的 品种 
编 ”号 名 称 编 号 名 称 
1155 大 分 子 嫩 黄 4GCL 3401 大 分 子 大 红 GN 
1156 大 分 子 黄 2GL 3402 大 分 子 大 红 及 
1157 大 分 子 黄 GRL 3403 大 分 子 红 BR 
2105 大 分 子 登 GL 7401 大 分 子 棕 5R 
2401 大 分 子 橙 2RN 
2. 大 分 子 有 机 颜料 的 技术 要 求 ( 表 6-129) 
表 6-129 大 分 子 有 机 颜料 的 技术 要 求 
项 目 指 标 项 目 指 标 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 ~ 微 水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 
着 色 力 (为 标准 品 的 ) i PpVC 中 的 牢 度 性 能 符合 表 6-130 
(% ) 规定 
细 度 (通过 60 目 筛 余 物 ) 
水 分 (质量 分 数 ,% ) = 1.5 和 5.0 














3. 大 分 子 有 机 颜料 与 聚 氮 乙 烯 的 牢靠 性 能 〈 见 表 6-130 ) 
表 6-130 ”大 分 子 有 机 颜料 与 聚 氮 乙 烯 的 牢靠 性 能 



































品 ”种 耐 日 晒 耐 迁 移 耐 热 
编 导 品 种 (0.1% 浓 度 ) (0.2% 浓度 ) (0.2% 浓 度 ) 
1155 大 分 子 嫩 黄 4GL 7 4~5 5 
1156 大 分 子 黄 2GL 6 5 
1157 大 分 子 黄 GRL 7~8 4~5 5 
2105 大 分 子 梯 GL 6 4~5 5 
2401 大 分 子 橙 2RN 6~7 4 5 
3401 大 分 子 大 红 GN 7 4 5 
3402 大 分 子 大 红 R 7 8 5 5 
3403 大 分 子 红 BR 7~8 5 5 
7401 大 分 子 棕 5R 7~8 5 5 
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6.11.5 日 光 型 荧光 颜料 


日 光 型 严 光 颜料 的 技术 要 求 见 表 6-131。 
表 6-131 日 光 型 荧光 颜料 的 技术 要 求 



























































树脂 类 型 软化 点 指标 42.C | “产品 示范 例 色相 

氨 其 树 膨 类 ( 执 绿 红 、 乡 

气 基 树脂 类 ( 热 | 110 绿 光 黄 、 黄 \ 橙 黄 \ 橙 杜 红 、 红 、 
塑性 ) 鲜红 粉红、 品 红 \ 绿 、 蓝 、 紫 

氮 基 树脂 类 ( 热 红 伙 

氨基 树脂 类 ( 热 | 0 _ ion 黄 \ 竹 黄 \ 格 ,村 红 、 红 、 鲜 红 、 粉 

a 绿 光 黄 、 橙 黄 、 橙 . 橙 红 、 红 、 鲜 

区 两 EE 权 | 甩 六 ee 

聚 酯 树脂 类 70 ~90 JC100 ,JX ,JCK 红 粉红 品 红 绿 蓝 

E_ 丙 上 上 寡 香 从 柄 绿 饼 

聚 酯 -酰胺 复合 树 re jt 绿 光 黄 \ 梅 黄 、 橙 \ 桦 红 、 红 、 

微 球 型 氨基 树脂 pe vo 绿 光 黄 、 橙 黄 、 橙 . 橙 红 、 红 、 鲜 
类 (热固性 ) 红 、 粉 红 、 品 红 、 绿 、 蓝 、 紫 























6.11.6 铝 粉 浆 


昌 粉 浆 的 技术 要 求 见 表 6-132。 
表 6-132 铝 粉 浆 的 技术 要 求 









































指 标 
项 
漂浮 型 非 浮 型 
105°C 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 35 35 
有 机 溶剂 可 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 4.0 6.0 








应 具有 良好 的 银白 色 金 属 光 
















































































四 泽 及 装饰 性 ,平整 性 

筛 余 物 (45um 筛 孔 ) (质量 分 数 ,% ) 站 1.0 1.0 

水 面 覆 盖 力 /(m?/g) = 1.35 3 

漂浮 力 (%) = 65 无 

含水 量 (质量 分 数 ,% ) < 0.15 0.15 
量 (Fe) (以 干 颜 料 为 基准 ;质量 分 数 ,% ) < 0.8 0.8 

属 含 量 ( Pb ) ( 以 干 颜料 为 基准 ;质量 分 数 ,% ) < 0.03 0.03 
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6.11.7 涂料 铝 粉 


1. 涂料 铝 粉 的 化 学 成 分 ( 见 表 6-133) 
表 6-133 涂料 铝 粉 的 化 学 成 分 

















化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
牌 号 | 级 别 | 杂质 
活性 铝 
Fe Si Cu Mn H,0 油脂 
FLU1 A <0.6 <0.6 <0.1 
三 82 <0.01 <0.1 <3.8 
FLU2 B <0.5 <0.4 <0.05 


























2. 涂料 铝 粉 的 粒度 分 布 ( 见 表 6-134 ) 
表 6-134 涂料 铝 粉 的 粒度 分 布 

















粒度 分 布 
牌号 级 别 一 一 一 - 
簿 网 孔径 /hm 得 上 钻 粉 质量 比 (% ) 
A 
FLU1 +80 <1.0 
B 
A 
+56 <0.3 
L 
FLU2 
A 
+45 <0.5 
B 











3. 涂料 铝 粉 的 技术 要 求 〈 见 表 6-135 ) 
表 6-135 涂料 铝 粉 的 技术 要 求 





























牌 号 级 别 盖 水 面积 /(m /8g) 附着 率 (% ) 

A =0.60 

FLU1 
B >0.70 

=80 

A =0.70 

FLU2 
B =1.0 








6. 11.8 铜 金粉 
铀 金粉 的 技术 要 求 见 表 6-136。 
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表 6-136 ” 铜 金粉 的 技术 要 求 























项 目 指标 项 目 指 标 
金黄 色 ( 略 带 红 色 或 | 漂浮 试验 (与 标 
外 观 近似 
微 带 青 色 ) 鳞 片 状 粉末 | 准 品 比 ) 
第 余 物 (3 色光 (与 标准 蝇 
钊 余 物 (325 目 ) 5 色光 (与 标准 品 近似 
(质量 分 数 ,% ) =< 比 ) 
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铬 酸 铝 颜料 和 钥 铬 酸 铝 颜料 





1. 铬 酸 铅 颜料 和 钼 铬 酸 铅 颜料 的 化 学 成 分 〈( 见 表 6-137 ) 
表 6-137 铭 酸 铝 颜 料 和 钥 铬 酸 铀 颜料 的 化 学 成 分 (GBAT 3184 一 2008 ) 


























颜料 类 型 颜料 的 色调 颜色 索引 号 化 学 成 分 
浅黄 和 柠檬 黄 颜料 黄 No. 34 ,第 2 部 分 ,Ref 77603 硫 代 铬 酸 铅 
铬 酸 馈 黄 颜料 黄 No. 34 ,第 2 部 分 ,Ref. 77600 铬 酸 馈 
橙黄 颜料 黄 No. 21 ,第 2 部 分 ,Ref 77601 碱 式 铬 酸 铬 
钼 铬 酸 铅 橙色 到 红色 颜料 红 No. 104 ,第 2 部 分 ,Ref 77605 硫 代 钼 铬 酸 铬 




















2. 铬 酸 铅 颜料 和 钥 铬 酸 铅 颜料 的 基本 要 求 〈 见 表 6-138 ) 
表 6-138 ” 铬 酸 铅 颜 料 和 钼 铬 酸 铅 颜料 的 基本 要 求 (GB/AT 3184 一 2008 ) 


















































特 ”性 要 求 试验 方法 
a 柠 榜 黄 、 浅 黄 和 钼 
Rs \ 奈 铬 红 GB/T 5211. 3 一 1985 
量 分 数 ,% ) 
其 他 <1 
A Ea GB/T 5211. 1 一 2003 , 取 20g 
水 溶 物 ( 冷 茜 取 法 ) (质量 分 数 ,% ) <1l A 
试 样 
人 GB/T 5211. 13 一 1986 , 取 20g 
水 萃取 液 的 酸碱度 /mL <20 ee 
试 样 
水 悬浮 液 的 pH 值 4~8 GB/T 1717 一 1986 
筛 余 物 (45km) ( 质量 分 数 ,% ) <0.3 GB/T 5211. 18—1988 


3. 铬 酸 铅 颜 料 和 钥 铬 酸 铅 颜 料 的 条 件 要 求 ( 见 表 6-139) 
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表 6-139 铭 酸 铝 颜料 和 钥 铬 酸 铅 颜 料 的 条 件 要 求 (GB/AT 3184 一 2008 ) 






























































特 ”性 要 求 

颜色 

冲淡 色 商定 

相对 着 色 力 了 

易 分 散 程度 不 差 于 商定 参照 颜料 

耐 光 性 不 差 于 商定 参照 颜料 

吸油 量 与 商定 值 之 差 不 大 于 15% 

总 铅 含量 (以 Pb 计 ) (质量 分 数 ,% ) 与 商定 值 之 差 不 大 于 3% 
07molL HC 中 可 洲 性 锅 含 量 ( 质 量 分 | 二 要 册 有 关 双 方 商定 











QD 仪器 法 和 目 视 法 可 选择 使 用 ， 仲 裁 时 选用 仪器 法 。 


第 7 章 腻子 和 密封 胶 


7.1 腻子 
7.1.1 各 色 醇 酸 腻子 


1. 概述 
各 色 醇 酸 腻 子 是 指 由 醇 酸 树脂 、 颜 料 、 体 质 颜料 、 催 干 剂 和 溶剂 调制 
而 成 的 腻子 。 该 种 腻子 易于 涂 刮 ， 涂 层 坚 硬 ， 附 着 力 好 ， 主 要 用 于 填 平 金 
属 及 木 制品 的 表面 。 
2. 各 色 醇 酸 腻子 的 技术 要 求 〈 表 7-1) 
表 7-1 各 色 醇 酸 肛 子 的 技术 要 求 (HGZT 3352 一 2003 ) 

















































































































项 目 指 标 
腻子 外 观 无 结 皮 和 撑 不 开 的 硬块 
色 ,色调 不 定 ,腻子 膜 应 平整 ,无 明显 杀 
民 子 膜 颜 色 及 外 观 人 整 ,无 明显 粗 
粒 ,无 裂纹 
稠度 /cm 9~13 
干燥 时 间 ( 实 干 )/h < 18 
涂 刊 性 易 涂 刮 ,不 卷 边 
柔韧 性 /mm < 100 
打磨 性 (加 200g 夸 码 ,P400 水 砂纸 打磨 | 易 打 磨 成 均匀 平滑 表面 ,无 明显 白 点 ,不 粘 
100 次 砂纸 
3. 施工 方法 





1) 涂 有 底 漆 的 表面 上 涂 刊 展 子 ， 每 次 以 刮 0. 5mm 厚度 为 限 ， 如 果 需 
刊 多 层 方 和 bE 填 平 物 面 ， 则 必须 和 年 底层 干燥 18h 后 方 能 涂 刮 下 一 层 ， 帮 在 两 
层 间 喷 上 或 涂 上 头 道 或 二 道 底 潜 ， 则 更 为 牢固 。 腻 子 干 膜 总 厚度 不 得 超过 
1mm。 

2) 使 用 时 如 果 认 为 腻子 稠度 过 大 ， 可 适当 加 入 松香 水 或 醇 酸 漆 稀 释 
剂 进行 稀释 ， 不 得 加 水 和 其 他 填充 料 。 

3) 配套 面 漆 为 醇 酸 磁漆 、 氨 基 烘 漆 、 沥 青 漆 等 。 当 与 烘 干 面 漆 配 套 
时 ， 腻 子 层 必须 在 烘 干 后 方 可 罩 面 漆 。 















































































































































. 460 . 涂料 实用 手册 
7.1.2 各 色 环 氧 酯 腻子 

1. 概述 

各 色 环 氧 酯 肛 子 是 指 由 环 氧 树脂 、 植 物 油 酸 、 颜 料 、 体 质 颜料 、 催 二 
剂 、 二 甲 茶 、 丁 醇 等 有 机 深 剂 调制 而 成 的 肤 子 。 该 种 展 子 涂 膜 坚硬 ， 耐 潮 
性 好 ， 与 底 漆 有 良好 的 结合 力 ， 经 打磨 后 表面 光洁 ， 主 要 用 于 各 种 预先 涂 
有 底 深 的 金属 表面 填 平 ， 分 型 和 五 型 两 类 环 氧 酷 妥 子 。 其 中 ，I 型 为 
干 型 ， 卫 型 为 自 和 干 型 。 

















2. 各 色 环 氧 酯 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 7-22 ) 
表 7-2 ”各色 环 氧 酯 腻子 的 技术 要 求 (HGCZT 3354 一 2003 ) 




































































指 标 
项 目 
I 型 了 型 
腻子 外 观 无 结 皮 和 搅 不 开 的 硬块 
各 色 ,色调 不 定 , 腻 子 膜 应 平整 ,无 明显 
鞭子 膜 颜色 及 外 观 
腻子 膜 颜 色 及 外 观 得 粒 .无 型 纹 
稠度 /cm 10~12 
自 干 = 24 
燥 时 间 /h < 
烘 干 (105 +2)°C 1 es 
涂 刊 性 易 涂 刮 ,不 卷 边 
柔 砚 性 /mm 50 
耐 冲 击 性 /cm 2 15 一 
打磨 性 (加 200g 夸 码 ,用 P400 或 P320 水 砂纸 打 





100 次 ) 





易 打 磨 成 平滑 无 光 表 面 ,不 粘 水 砂纸 
































| 


硅 硝 基 浸 性 


3. 施工 方法 


1) 用 于 填补 预先 涂 有 底 漆 的 金 
子 膜 厚度 不 超过 0. 5mm。 如 果 需 涂 刊 第 二 首 
上 水 砂纸 粗 打 磨 后 再 涂 刊 。 
65 民 条 件 下 烘 30min 或 自 干 型 在 室温 下 干燥 12 后 ， 
! 刁 子 涂 刊 后 应 在 室内 放置 30min， 








。 烘 干 型 





三 = 村 三 | 























0 











漆 膜 不 膨胀 ,不 起 皱 , 不 渗 色 





属 表 面 凹凸 不 平 处 或 钉 眼 接 缝 处 ， 


肛 


， 必 须 待 第 一 道 实际 干 透 ， 
竺 最 后 一 道 腻子 实际 干燥 ， 水 磨 平滑 ， 烘 干 型 








再 喷涂 一 道 底 
然后 在 50 ~ 60% 烘 30min， 


道 时 ， 仍 需 照 此 操作 进行 ， 以 免 发 生 
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起 泡 、 开 裂 现象 。 如 果 笛 度 太 大 ， 可 适当 加 二 甲苯 或 双 戊 烯 稀释 。 
2) 配套 漆 为 铁 红 醇 酸 底 漆 、 环 氧 底 潜 、 醇 酸 磁 潜 、 各 色 氮 基 烘 干 磁 
漆 和 环 氧 烘 漆 等 。 


7.1.3 各 色 硝 基 腻 子 


1. 概述 
各 色 硝 基 腻 子 是 指 由 硝化 棉 、 醇 酸 树脂 等 合成 树脂 、 增 塑 剂 、 各 色 颜 
料 、 体 质 颜料 和 有 机 溶剂 调制 而 成 的 腻子 。 该 种 腻子 干燥 快 ， 附 着 力 好 ， 
容易 打磨 ， 主 要 用 于 涂 有 底 漆 的 金属 和 木质 物件 表面 作 填 平 细 孔 或 际 颖 之 
用 。 
2. 各 色 硝 基 腻 子 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-3 ) 
表 7-3 各 色 硝 基 上 腊 子 的 技术 要 求 (HGCZT 3356 一 2003) 













































































项 目 指 标 
民 子 膜 颜色 及 外 观 ,腻子 膜 应 平整 ,无 明显 粗 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 65 
二 燥 时 间 / < 3 
柔韧 性 /mm < 100 

















耐 热 性 ( 湿 膜 干燥 3h 后 再 在 65 ~70°C 烘 6h) 无 可 见 裂纹 
打磨 性 (加 200g 硅 码 ,用 P300 水 砂纸 打磨 




















一 、 


打磨 后 应 平整 ,无 明显 颗粒 或 其 他 杂质 














100 次 ) 
涂 刮 性 易 涂 刊 ,不 卷 边 
3. 施工 方法 








1) 施工 时 如 果 发 现 腻子 太 干 ， 不 易 涂 刮 ， 可 适当 加 入 硝 基 漆 稀 释 剂 
稀释 。 

2) 该 种 腻子 不 宜 加 入 石膏 ， 以 免 发 生 质 量 问题 。 

3) 可 与 各 种 硝 基 漆 和 硝 基 底 漆 配 套 使 用 。 


7.1.4 各 色 过 和 毛 乙 烯 腻子 


1. 概述 
各 色 过 氧 乙烯 腻子 是 指 由 过 氧 乙烯 树 脂 、 增 塑 剂 、 各 色 颜 料 、 体 质 颜 
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料 、 酯 、 酮 、 芳 烃 类 等 混合 溶剂 调制 而 成 的 腻子 。 该 种 腻子 干燥 快 ， 主 要 
j 于 十 平 已 涂 有 醇 酸 底 漆 或 过 氯 乙 烯 底 漆 的 各 种 车 辆 、 机 床 等 钢铁 或 木质 
表面 。 
2. 各 色 过 和 氯 乙 烯 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 7-4) 

表 74 各 色 过 和 毛 乙 烯 腻子 的 技术 要 求 〈HCZT 3357 一 2003 ) 
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项 上 指标 
研 子 外 观 无 机 械 杂质 和 搅 不 开 的 硬块 
色 , 色 调 不 定 ,腻子 腊 应 平整 ,无 明显 粗 
腻子 膜 颜色 及 外 观 Wd a 
粒 ,无 裂纹 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 70 
干燥 时 间 (实干 )/h < 3 
柔韧 性 /mm < 100 
而 油性 (浸入 HJ.20 号 机 械 油 中 244) 不 透 油 
耐 热 性 ( 湿 膜 自 干 3h 后 再 在 60 ~70°C 殿 i 
6h) 
打磨 性 码 200g, 用 P200 水 砂纸 打磨 人 
] 谨 性 (加 磁 码 2008, 用 P200 水 砂纸 打磨。 打磨 后 应 平整 ,无 明显 是 粒 或 其 他 杂质 
100 次 ) 
涂 刊 性 易 涂 刊 ,不 卷 边 
稠度 /cm 8.5 ~14.0 
3. 施工 方法 














1) 涂 刮 时 可 用 过 和 毛 乙 烯 漆 稀 释 剂 稀释 。 干 燥 后 的 腻子 膜 可 干 磨 也 可 
湿 磨 。 

2) 可 涂 于 过 毛 乙 烯 底 漆 、 醇 酸 底 漆 或 环 氧 酯 底 漆 上 面 ， 而 腻子 膜 上 
面 又 可 喷涂 各 种 过 所 乙烯 面 漆 、 酚 醛 磁 漆 及 醇 酸 磁漆 等 。 

3) 不 宜 多 次 重复 涂 乔 。 
7.1.5 建筑 外 墙 用 腻子 

1. 概述 
建筑 外 墙 用 腻子 是 指 以 水 泥 、 聚 合 物 粉 末 、 合 成 树脂 乳液 等 材料 为 主 
要 烙 结 剂 ， 配 以 填料 、 助 剂 等 制 成 的 用 于 普通 外 墙 、 外 墙 外 保温 等 涂料 底 
层 的 外 墙 腻子 。 


pe 
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2 建筑 外 墙 用 腻子 的 分 类 

(1) 普通 型 ”适用 于 普通 建筑 外 墙 涂 饰 工程 (不 适宜 用 于 外 墙 外 保 
温 涂 饰 工程 ) 。 

(2) 柔性 型 适用 于 普通 外 墙 、 外 墙 外 保温 等 有 抗 裂 要 求 的 建筑 外 
墙 涂饰 工程 。 

(3) 弹性 型 ”适用 于 抗 裂 要 求 较 高 的 建筑 外 墙 涂饰 工程 。 

3. 建筑 外 墙 用 腻子 的 标记 

L_ 特 性 代号 :普通 型 为 P; 柔 性 为 R; 弹 性 为 了 







































































名 称 代 号 :WNZ( 建 筑 外 墙 


























用 腻子 ) 


加 








4. 建筑 外 墙 用 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 7-) 





















































































































































表 7-5 ”建筑 外 墙 用 腻子 的 技术 要 求 ” (JG/T 157 一 2009 ) 
技术 指标 
内 日 
普通 型 (P) 柔性 (R) 弹性 (T) 
容器 中 状态 无 结 块 ,均匀 
施工 性 刮 涂 无 障碍 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h <5 
单 道 施工 厚度 
lmm 无 裂纹 
初期 干燥 抗 烈性 | 。 <1.5mm 的 产品 2 
(6h) 单 道 施工 厚度 
2mm 开 
>1.5mm 的 产品 无 机 级 
打磨 性 手工 可 打磨 
吸水 量 /(g/10min) <2.0 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (96h) 无 异常 
标准 状态 三 0.60 
黏 结 强度 /MPa 
冻 融 循环 (5 次 ) 三 0.40 
语 无 裂纹 无 裂纹 
武子 腊 下 性 包 
腻子 膜 柔 所 性 (直径 100mm) | ( 雪 径 50mm) 
动态 抗 开裂 性 /mm 基层 裂缝 =0.04~0.08 | =0.08 ~0.3 三 0.3 
低温 贮存 稳定 性 3 次 循环 不 变质 
QD 对 于 复合 层 腻 子 ， 复 合 制 样 后 的 产品 应 符合 上 述 技术 指标 要 求 。 











@ 低 柔 性 及 高 柔性 产品 通过 腻子 膜 邓 万 性 或 动态 抗 开裂 性 两 项 之 一 即 可 。 


® 


液态 组 分 或 谨 状 组 分 需 测试 此 项 指标 。 
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5. 建筑 外 墙 用 腻子 检测 用 样板 ( 见 表 7-6) 
表 7-6 建筑 外 墙 用 腻子 检测 用 样板 〈JCZT 157 一 2009 ) 


肛 子 涂 布 量 《| 试 板 养护 期 

































































i N i er 
项 目 斌 板 尺寸 /mm 试 板 数量 | , 混 膜 厚度 ) mm 2 
干燥 时 间 150 x70 x (4 ~6) 1 2 2 
耐水 性 150 x70 x (4 ~6) 3 2 7 
耐 碱 性 150 x70 x (4 ~6) 3 2 7 
施工 性 200 x150 x (4 ~6) 1 p = 
打磨 性 200 x150 x (4 ~6) 1 2 1 
初期 干燥 2 薄 涂 腻子 | 1 一 
RS 200 x150 x (4 ~6) 

抗 裂 性 ” 2 厚 涂 腻 子 | 2 = 

武子 膜 柔 韧性 

人 155 x 85 x (0.2 ~0.3) 3 1 7 
(马口铁 板 ) 

动态 抗 开裂 性 200 x150 x (4 ~6) 3 2 7 
黏 结 强度 标 态 6 14 
竺 结 强 度 70 x70 x20 名 2 人 
(砂浆 块 ) 冻 融 6 14 
了 - 恒 . 

豚 水 量 70 x70 x20 5 2 7 

(砂浆 块 ) 


QD 第 一 道 刊 涂 厚度 约 为 1mm， 第 二 道 刊 涂 厚 度 约 为 lmm。 
@ 当 产 品 包装 上 未 注 明 为 薄 涂 或 厚 涂 腻子 时 ， 按 薄 涂 腻子 制 板 。 


7.1.6 建筑 室内 用 腻子 


1. 概述 
建筑 室内 用 腻子 是 指 以 合成 树脂 乳液 、 聚 合 物 粉 末 、 无 机 胶 凝 材料 等 
为 主要 粘 结 剂 ， 配 以 填料 、 助 剂 等 制 成 的 室内 找平 用 腻子 。 

2. 建筑 室内 用 腻子 的 分 类 

(1) 一 般 型 ”适用 于 一 般 室 内 装饰 工程 ， 用 符号 Y 表示 。 

(2) 柔韧 型 适用 于 有 一 定 抗 裂 要 求 的 室内 装饰 工程 ， 用 符号 R 表 






























































个。 




















(3) 耐水 型 适用 于 要 求 耐 水 、 高 黏度 强度 场所 的 室内 装饰 工程 
日 符号 N 表示 。 














| 
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3. 建筑 室内 用 腻子 的 标记 




















L 分 类 





名 称 代 号 :SZ( 室 内 用 腻子 ) 
4. 建筑 室内 用 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 7-7) 
表 7-7 ”建筑 室内 用 腻子 的 技术 要 求 〈(JcZT 298 一 2010 ) 










































































技术 指标 2 
项 目 
一 般 型 (Y) 柔韧 型 (R ) 耐水 型 CN) 
容器 中 状态 无 结 块 ,均匀 
低温 贮存 稳定 性 3 次 循环 不 变质 
施工 性 刊 涂 无 障碍 
二 燥 时 间 | 单 道 施工 厚度 | <2 <2 
( 表 干 )/h /mm 三 2 <5 
初期 干燥 抗 列 性 (3h) 无 裂纹 
打磨 性 手工 可 打磨 
4h 无 起 泡 、 48h 泡 、 
耐水 性 oe 0 
开裂 及 明显 掉 粉 开裂 及 明显 掉 粉 
标准 状态 >0.30 >0.40 >0.50 
狐 结 强度 /MPa 
浸水 后 一 一 >0.30 
柔韧 性 和 直径 100mm 无 裂纹 











@ 在 报告 中 给 出 pH 实测 值 。 
@， 液态 组 分 或 膏 状 组 分 需 测试 此 项 指标 。 
5. 建筑 室内 用 腻子 检测 用 样板 ( 见 表 7-8) 
表 7-8 ”建筑 室内 用 腻子 检测 用 样板 〈JGZT 298 一 2010 ) 


























试 板 腻子 涂 布 量 “| 试 板 养护 期 
项 试验 试 二 [mm 2A 
页 目 试验 基 材 试 板 尺 寸 数量 | ( 湿 腊 厚度 )/inm 思 
1 薄型 腻子 1 
下 燥 时 间 了 150 x70 x (4 ~6) EE 
1 厚 型 腻子 2 
施工 性 2 人 430 x150 x (4 ~6) 1 1 
EE 工 性 30 x x(4~ = 
一 一 一 水 泥 平板 
初期 干燥 2 薄型 腻子 1 
人 200x150x(4~6) - 
抗 裂 性 2 厚 型 腻子 2 
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( 续 ) 
试 板 腻子 涂 布 量 “| 试 板 养护 期 
项 试验 基 试 板 尺寸 /mm 
页 目 试验 基 材 试 板 尺 寸 量 | ( 混 膜 厚度 )]am 六 
耐水 性 | 无 石棉 纤维 150 x70x(4~6) 3 1 7 
扩 磨 性 | 水 泥 平板 430 x150 x (4 ~6) 1 1 1 
标准 状态 6 7 
黏 结 强度 | ”砂浆 块 ”| 70 x70 x20 1 
浸水 后 6 7 
柔韧 性 | 马口铁 板 155 x85 x (0.2 ~0.3) 3 1~1.2 7 
聚 乙烯 
(PE) 塑 料 
H 值 200 x 150 1 1 1 
号 值 | 注 讶 或 ~ 
玻璃 板 
Q@” 当 产品 包装 上 未 注 明 为 薄型 或 厚 型 腻子 时 ， 分 别 按 两 种 厚度 制 样 。 
@ 第 一 道 刊 涂 厚度 约 为 0. 5mm， 第 二 道 乔 涂 厚度 约 为 0. 5mm。 
7.1.7 建筑 门窗 用 油 灰 








建筑 门窗 用 油 灰 的 技术 要 求 见 表 7-9 。 


表 7-9 建筑 门窗 用 油 灰 的 技术 要 求 ” 

















































































































质量 指标 
测试 项 目 
I 类 I 类 
含水 率 (% ) 0.6 
附着 力 /Pa( gb/em ) 2.81 x10 (290) 1.96 x104(200) 
针 和 人 度 /mm 请 1 
下 垂 值 (60"C)/mm 1 本 
结膜 时 间 /h 3 -7 ee 
& 裂 试验 (80°C) 不 旬 裂 ,无 裂纹 ,不 脱 框 。 | 不 鱼 裂 ,无 裂纹 ,无 明显 脱 框 
耐寒 性 ( -30°C) 直 开 要 ,不 脱 杠 
操作 性 不 明显 粘 手 ,操作 时 容易 做 到 光滑 平整 
@ 该 表 内 容 摘自 己 废 止 的 〈JGZT 16 一 1999 ) ， 仅 供 参 


7.1.8 “外 墙 柔 性 腻子 
1 类 别 














外 墙 柔 性 腻子 按 


其 组 分 分 为 和 








0 





和 组 分 和 双 组 分 : @ 单 组 分 (代号 D) 
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包括 水 泥 、 可 再 分 散 聚 合 物 粉 末 、 填 料 以 及 其 他 添加 剂 等 搅拌 而 成 的 粉 状 
产品 ， 使 用 时 按 生产 商 提供 的 配 比 加 水 搅拌 均匀 后 使 用 ; @ 双 组 分 〈 代 
号 S) 包括 水 泥 、 填 料 以 及 其 他 添加 剂 组 成 的 粉 状 组 分 和 由 聚合 物 乳液 组 
成 的 液 状 组 分 ， 使 用 时 按 生 产 商 提供 的 配 比 将 两 组 分 按 配 比 搅拌 均匀 后 使 


Jo 


































































































2. 型 号 
外 墙 柔性 腻子 按 适 用 的 基 面 分 为 两 种 型 号 : 中 工 型 ， 适 用 于 水 泥 砂 
浆 、 混 凝 土 、 外 墙 保温 基 面 ; @@ 卫 型 适用 于 外 墙 陶 次 砖 基 面 。 
3. 外 墙 柔性 腻子 的 技术 要 求 〈 见 表 7-10 ) 
表 7-10 ”外 墙 柔 性 腻子 的 技术 要 求 〈CBZT 23455 一 2009 ) 
















































































































































































技术 指标 
序 号 项 目 
工 型 开 型 
1 混合 后 状态 均匀 ,无 结 块 
2 施工 性 刮 涂 无 障碍 ,无 打 卷 , 涂 层 平整 
3 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <4 
4 初期 干燥 抗 裂 性 (6h) 无 裂纹 
5 打磨 性 (磨耗 值 )/g 三 0.20 
标准 状态 三 0.6 
与 砂浆 的 拉 伸 黏 结 - 
6 成 处 理 三 0.3 
强度 /MPa 碱 处 理 = 
冻 融 循环 处 理 三 0.3 
标准 状态 =0.5 
与 陶瓷 砖 的 拉 作 
7 da 下 i 三 0.2 
条 结 强度 /MPa 浸水 处 理 三 
冻 融 循环 处 理 =0.2 
标准 状态 直径 50mm ,无 裂纹 
8 柔韧 性 - 
冷 热 循环 5 次 直径 100mm ,无 裂纹 





4. 外 墙 柔 性 腻子 检测 用 基 材 〈 见 表 7-11) 
表 7-11 外 墙 柔性 腻子 检测 用 基 材 (GB/T 23455 一 2009 ) 














试验 项 目 基 材 尺寸 /mm 数 量 
施工 性 无 石棉 纤维 水 泥 平板 200 x 150 1 
和 燥 时 间 无 石棉 纤维 水 泥 平 板 150 x70 1 































































































.468 . 涂料 实用 手册 
( 续 ) 
试验 项 目 基 材 尺寸 /mm 数 
初期 干燥 抗 裂 性 无 石棉 纤维 水 泥 平板 | 。 200 x 150 3 
打磨 性 无 石棉 纤维 水 泥 平板 $100 2 
标准 状态 6 
与 砂浆 的 近 伸 
贼 处 理 少 浆 状 70 x70 x20 6 
夭 结 强度 ea 人 人 
冻 融 循环 处 理 6 
标准 状态 6 
与 陶瓷 苇 的 
浸水 处 理 瓷 巷 50 x50 6 
拉 伸 恬 结 强度 | ”水 处 再 De 
冻 融 循环 处 理 6 
A 50 x120 x 3 
标准 状态 (0.2 ~0.3) ” 
柔韧 性 马口铁 板 或 镀 饼 铁 板 
、 70 x150 x 
冷 热 循环 De 3 














7.1.9 外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 


1. 外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 的 技术 要 求 ( 见 表 7-12 ) 
表 7-12 ”外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 的 技术 要 求 " 







































































项 目 技术 指标 
容器 中 状态 无 结 块 ,均匀 
施工 性 刊 涂 无 障 但 
干燥 时 间 ( 表 干 )Mh <5 
初期 干燥 抗 裂 性 (6h ) 无 裂纹 
打磨 性 手工 可 打磨 
吸水 量 /(g/10min) <2.0 
耐水 性 (96h) 无 起 泡 , 无 开裂 ,无 掉 粉 
耐 碱 性 (48h ) 无 起 泡 , 无 开裂 ,无 掉 粉 
标准 状态 三 0. 60 
黏 结 强度 /MPa 
冻 融 循环 (3 次 ) 三 0.40 
柔性 直径 50mm 无 裂纹 
非 粉 状 组 分 的 低温 贮存 稳定 性 -5°C 冷冻 4h 无 变化 , 刮 涂 无 谭 碍 























@@ 表 中 内 容 摘 自己 废止 的 (JG/AT 229 一 2007) ， 仅 供 参 考 。 
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2. 外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 与 选用 涂料 的 相 容 性 〈 见 表 7-13 ) 


表 7-13 ”外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 与 选用 
项 目 


涂料 的 相 容 性 ” 
技术 指标 








和 柔性 腻子 复合 上 涂料 层 后 的 耐水 性 | 无 起 泡 ,无 起 皱 ,无 开裂 ,无 掉 粉 ,无 脱落 ,无 明显 


(96h ) 


变色 





和 柔性 腻子 复合 上 涂料 层 
(5 次) 











后 的 耐 冻 融 性 | “无 起 泡 , 无 起 皱 ,无 开裂 ,无 掉 粉 ,无 脱落 ,无 明显 








变色 











Q@ 表 中 内 容 摘 自己 废止 的 (JG/AT 229 一 2007) ， 仅 供 参考 。 


3. 外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 检测 用 样板 ( 见 表 7-14 ) 
表 7-14 ”外 墙 外 保温 柔性 耐水 腻子 检测 用 样板 ” 


































































































柔性 腻子 涂 布 量 这 
项 试 板 尺寸 /mm “| 试 板 数量 | 〔 湿 膜 厚度 )/mm | 人 六 
第 一 道 | 第 二 道 
施工 必 200x150x(4~6) 1 1 1 En 
于 燥 时 间 160 x70 x (4 ~6) 1 > a 
初期 干燥 抗 裂 性 200 x150 x (4 ~6) 3 1 一 半 
打磨 性 200 x150 x(4~6) 1 1 1 1 
吸水 量 (砂浆 块 ) 70 x70 x20 5 1 1 7 
耐水 性 150 x70 x (4 ~6) 3 1 1 7 
耐 碱 性 150 x70 x (4 ~6) 3 1 1 7 
70 x70 | 标准 状态 6 14 
黏 结 强度 (砂浆 块 ) 一 2 
x20 “| 冻 融 循环 6 14 
子 性 各 | 
未 性 全日 父 松 或 85 x155 x (0.2 ~0.3) 3 1 二 7 
镀 锌 铁 板 ) 
柔性 腻子 复合 上 涂料 层 150 x70 x (4 ~6) 3 1 a 7 
后 的 耐水 性 
柔性 腻子 复合 上 涂料 层 150 x70 x (4 ~6) 3 1 二 
后 的 耐 冻 融 性 
































Q@@ 表 中 内 容 摘自 己 废止 的 (JGAT 229 一 2007) ， 仅 供 参考 。 
点 用 不 饱和 聚 酯 腻子 
机 床 涂 装 用 不 饱和 聚 酯 腻子 的 技术 要 求 见 表 7-15 。 





7.1.10 机 床 涂 装 





. 470 . 涂料 实用 手册 





表 7-15 ”机床 涂 装 用 不 饱和 聚 酯 腻子 的 技术 要 求 (JBAT 7455 一 2007 ) 
指 标 











项 

















主 剂 :表面 无 结 皮 ,搅拌 时 应 色泽 一 致 ,无 杂质 异物 ,无 沉 底 和 搅 不 


























在 容器 中 的 状态 ”| 开 的 结 块 


































































































固化 剂 : 有 一 定 黏 度 不 致 流 消 ,色泽 均匀 一 致 ,不 分 层 , 不 结 块 
混合 性 应 该 容易 均匀 混合 
适用 期 混合 均匀 后 能 使 用 时 间 应 可 调 ,在 (25 +1)°C 时 为 15 ~40min 
涂 刮 性 易 涂 刊 ,不 卷 边 
干燥 时 间 (25+1)?"C 在 4h 以 内 
涂 膜 外 观 面 平整 ,收缩 小 ,和 孔 纹路、 气泡 不 明显 ,无 肉眼 可 见 裂纹 
打磨 性 可 以 打磨 
耐 冲击 性 3.92N . m( ~40kgf . cm) 
对 上 下 涂 层 的 配套 性 | 与 标准 样板 比较 无 明显 差异 ,并 应 有 良好 的 结合 
储存 稳定 性 根据 地 区 要 求 选择 使 用 ,储存 有 效 期 应 不 低 于 半年 








稠度 ( 指 主 剂 )/em 11 ~13 


7.2 密封 胶 
7.2.1 液态 密封 胶 

1. 概述 

液态 密封 胶 适 用 于 机 械 产品 各 结合 面 防止 气体 、 液 体 泄 漏 。 液 态 密封 
胶 的 种 类 按照 使 用 时 胶 层 的 最 终 形态 可 以 分 为 两 大 类 : 电 非 干 性 ， 其 最 终 形 
态 为 不 干 性 猪 性 ; @ 半 干 性 或 干 性 其 最 终 形 态 具 有 一 定 的 和 共性 及 弹性 。 

2. 液态 密封 胶 的 技术 要 求 ( 见 表 7-16 ) 

表 7-16 液态 密封 胶 胶 的 技术 要 求 (JB[T 4254 一 1999 ) 








































































































项 目 非 干 性 半 干 性 或 干 性 
条 度 /mPa s >5000 >1000 
相对 密度 >0.8 >0.8 
不 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) >65.00 >20.00 
室温 8.83 7.85 
耐 压 性 /MPa 80°C+5°C 6.86 6.86 
150°C +5°C 3.92 6.86 
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( 续 ) 
项 日 非 干 人 性 半 干 性 或 干 性 
冷 热 交 换 耐 压 性 /MPa 4.90 4.90 
茸 馏 水 -5~+5 -5~+5 
耐 介质 性 ( % ) 32 号 机 械 油 -5~+5 -5~ +5 
90 号 无 铅 汽油 -5”~+5 三 59 
45( 钢 ) 无 无 
腐蚀 性 HT200 (铸铁 ) 无 无 
H62( 黄 铜 ) 无 大 
3. 液态 密封 胶 浸 泡 试验 条 件 ( 见 表 7-17) 
表 7-17 液态 密封 胶 浸 泡 试 验 条 件 (JB/T 4254 一 1999 ) 
浸泡 介质 浸泡 温度 /°C 浸泡 时 间 /h 
蒸馏 水 90 ~95 24 
20 号 机 械 油 95 ~ 100 24 
90 号 无 铅 汽油 20 ~25 24 
注 : 1. 如 产品 标准 对 浸泡 介质 等 另 有 规定 ， 则 按 规定 执行 。 
2. 不 同 配方 的 试 样 不 得 同时 在 同一 试验 容器 中 进行 浸泡 试验 。 
4. 液态 密封 胶 检 测 用 试 片 〈( 见 表 7-18 ) 
表 7-18 液态 密封 胶 检 测 用 试 片 (JB/T 4254 一 1999 ) 
材料 名 称 试 片 尺 寸 /mm 
HT200( 铸铁 ) 50 x50x(3 ~5) 
45( 钢 ) 50 x50x(3 ~5) 
H62( 黄 铜 ) 50 x50x(3 ~5) 
7.2.2 聚氨酯 建筑 密封 胶 
1. 聚氨酯 建筑 密封 胶 的 级 别 ( 见 表 7-19) 
表 7-19 聚氨酯 建筑 密封 胶 的 级 别 (JCZT 482 一 2003 ) 
级 别 试验 拉 压 幅度 ( % ) 位 移 能 力 (% ) 
25 +25 25 
20 +20 20 
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2. 聚氨酯 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-20 ) 
表 7-20 聚氨酯 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 (JCZT 482 一 2003 ) 
试验 项 技术 指标 
20HM 25LM 20LM 
密度 /(g/cm’ ) 规定 值 +0.1 
流动 性 Ee 一 
流 平 性 (L 型 ) 光滑 平整 
表 干 时 间 /h 和 4 
挤 出 性 2?/(mL/min) =80 
适用 期 2/h >=1 
弹性 恢复 率 (% ) >70 
拉 介 模 量 /MPa 23°C >0.4 <0.4 
—20°C >0.6 <0.6 
定 伸 黏 结 无 破坏 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 
冷 拉 一 热 压 后 黏 结 性 无 破坏 
质量 损失 率 (% ) <7 
注 : 1. 此 项 仅 适用 于 单 组 分 产品 。 
2. 此 项 仅 适 用 于 多 组 分 产品 ， 人 允许 采用 供需 双方 商定 的 其 他 指标 值 。 






































7.2.3 聚 硫 建筑 密封 胶 


1. 聚 硫 建 筑 密封 胶 的 级 别 〈 见 表 7-21 ) 
表 7-21 聚 硫 建筑 密封 胶 的 级 别 (JC/AT 483 一 2006 ) 











级 别 试验 拉 压 幅度 ( % ) 位 移 能 力 (% ) 
25 +25 25 
20 +20 20 








2. 聚 硫 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 〈 见 表 7-22 
表 7-22 ” 聚 硫 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 (JC/AT 483 一 2006 ) 


























| 技术 指标 
序号 项 目 
20HM 25LM 20LM 
1 密度 / (g/cm’ ) 规定 值 +0.1 
下 重度 (N 型 )/mm <3 
2 | 流动 性 TT -= 
流 平 性 (型 ) 光滑 平整 
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( 续 ) 
要 技术 指标 
序号 项 
20HM 25LM 20LM 
3 表 干 时 间 /h <24 
4 适用 期 人 =3 
5 弹性 恢复 率 (% ) =70 
23°C >0.4 4 
6 拉 伸 模 量 /MPa 
-20°C >0.6 <0.6 
7 定 伸 顾 结 性 无 破坏 
8 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 
9 冷 拉 一 热 压 后 黏 结 性 无 破坏 
10 质量 损失 率 (% ) <5 
注 : 适用 期 允许 采用 供需 双方 商定 的 其 他 指标 值 。 
3. 聚 硫 建筑 密封 胶 试 验 伸 长 率 ( 见 表 7-23 ) 
表 7-23 ” 聚 硫 建筑 密封 胶 试验 伸 长 率 (JCZT 483 一 2006) 
试验 伸 长 率 (% ) 
项 目 
20HM 25LM 20LM 
弹性 恢复 率 60 100 60 
拉 伸 模 量 60 100 60 
定 伸 黏 结 性 60 100 60 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 60 100 60 





7.2.4 丙烯 酸 酯 建筑 密封 胶 


1. 丙烯 酸 酯 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 ( 见 表 7-24) 
表 7-24 丙烯 酸 酯 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 〈(JCZT 484 一 2006 ) 
技术 指标 












































序号 项 目 
12.5E 12.5P 7.5P 
1 密度 (gem ) 规定 值 z0.1 
2 下 重度 /mm <3 
3 表 干 时 间 /h <1 
4 挤 出 性 /(mLZmin ) 三 100 
5 弹性 恢复 率 (% ) =40 报告 实测 值 
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( 续 ) 
序号 这 技术 指标 
12.5E 12.5P 7.5P 
6 定 伸 黏 结 性 无 破坏 2 
7 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 = 
8 冷 拉 一 热 压 后 黏 结 性 无 破坏 一 
9 断裂 伸 长 率 (% ) oe =100 
10 浸水 后 断裂 伸 长 率 (% ) 二 三 100 
11 同一 温度 下 拉 伸 一 压缩 循环 后 黏 结 性 一 无 破坏 
12 低温 柔性 /°C -20 5 
13 体积 变化 率 ( % ) <30 
2. 丙烯 酸 酯 建筑 密封 胶 试 验 伸 长 率 〈 见 表 7-25 ) 
表 7-25 丙烯 酸 酯 建筑 密封 胶 试验 伸 长 率 (JCZT 484 一 2006 ) 
试验 伸 长 率 (% ) 
项 目 
12. 5E 12. 5P 7.5P 
弹性 恢复 率 60 60 25 
定 伸 黏 结 性 60 = ee 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 60 一 < 
7.2.S 和 硅 酮 建筑 密封 胶 
1. 硅 酮 建筑 密封 胶 的 级 别 〈 见 表 7-26 ) 
表 7-26 ” 硅 酮 建筑 密封 胶 的 级 别 (GB/AT 14683 一 2003 ) 
级 别 试验 拉 压 幅度 (% ) 位 移 能 力 (% ) 
25 +25 25 
20 +20 20 
2. 硅 酮 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 ( 见 表 7-27 
表 7-27 硅 酮 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 (GB/AT 14683 一 2003 ) 
技术 指标 
序号 项 
25HM | 20HM | 25LM | 20LM 
1 密度 /( g/cm ) 规定 值 +0.1 
垂直 <3 
2 下 重度/mm 
水 平 无 变形 
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( 续 ) 
技术 指标 
序号 项 日 
25HM | 20HM | 25LM | 20LM 
3 表 干 时 间 /h <30 
4 挤 出 性 / (mL/min) 三 80 
5 弹性 恢复 率 (% ) =80 
23°C >0.4 <0.4 
6 拉 伸 模 量 /MPa 
-20°C >0.6 <0.6 
7 定 伸 黏 结 性 无 破坏 
8 紫外 线 辐 照 后 和 攻 结 性 2 无 破坏 
9 冷 拉 一 热 压 后 黏 结 性 无 破坏 
10 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 
11 质量 损失 率 (% ) <10 
@ 允许 采用 供需 双方 商定 的 其 他 指标 值 。 
@ 此 项 仅 适用 于 G 类 产品 。 


史 





硅 酮 建筑 密封 胶 的 试验 伸 长 率 〈 见 表 7-28 ) 
表 7-28 硅 酮 建筑 密封 胶 的 试验 伸 长 率 〈(CBZT 14683 一 2003 ) 














试验 伸 长 率 (% ) 























项 












































25HM 25LM 20HM 20LM 
弹性 恢复 率 100 60 
拉 伸 模 量 100 60 
定 伸 黏 结 性 100 60 
紫外 线 辐 照 后 黏 结 性 100 60 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 100 60 


7.2.6 石材 用 建筑 密封 胶 


1. 石材 用 建筑 密封 胶 的 级 别 ( 见 表 7-29 ) 
表 7-29 石材 用 建筑 密封 胶 的 级 别 (GBZT 23261 一 2009 ) 








级 别 | 试验 拉 压 幅度 (% ) | 位 移 能 力 (%) | 级别 | 试验 拉 压 幅度 (% ) | 位 移 能 力 (% ) 
12.5 +12.5 12.5 25 +25 25 
20 +20 20 50 +50 50 
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2. 石材 用 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 〈 见 表 7-30 ) 


表 7-30 石材 用 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 


GB/T 23261 一 2009 ) 
技术 指标 









































































































































































































































4. 石材 用 建筑 密封 胶 试验 伸 长 率 及 拉 压 幅度 ( 见 表 7-32) 

















序号 项 有 SOLM |SOHM | 25LM |2SHM |20LM /20HM |12.5E 
二 垂直 < 3 
: A 无 变形 
六 表 干 时 间 /h < 3 
3 挤 出 性 / (mL/min) = 80 
4 弹性 恢复 率 (% ) = 80 40 
+23°C .4|>0.4|=<0.4| >0.4|=<0.4| >0.4 
5 | 拉 伸 模 量 /MPa 
一 20?C <0.6| >0.6|=<0.6| >0.6 | <0.6| >0.6 
6 | 定 伸 茜 结 性 无 破坏 
7 | 冷 拉 一 热 压 后 灰 结 性 无 破坏 
8 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 
9 | 质量 损失 率 (% ) < 5.0 
Ee 污染 宽度 ”= 2.0 
| 2.0 
3. 石材 用 建筑 密封 胶 黏 结 试 件 要 求 ( 见 表 7-31 ) 
表 7-31 石材 用 建筑 密封 胶 黏 结 试 件 要 求 (GB/T 23261 一 2009 ) 
试 件数 量 /个 
人 人 试验 组 | 各 用 组 村 
1 弹性 恢复 率 3 3 花 岗 石 
ee +23°C 3 一 花 岗 石 
2 拉 伸 模 量 a 一 花 岗 厂 
3 定 伸 夭 结 性 3 EE 花 岗 石 
4 冷 拉 一 热 压 后 黏 结 性 3 = 花 岗 石 
5 浸水 后 定 伸 黏 结 性 3 于 花 岗 石 
6 污染 性 12 4 汉白玉 或 工程 用 石材 


表 7-32 石材 用 建筑 密封 胶 试 验 伸 长 率 及 拉 压 幅度 (GBAT 23261 一 2009 ) 







































































项 类 别 
50LM |50HM | 25LM |25HM | 20LM |20HM |12. 5E 
弹性 恢复 率 、 拉 伸 模 量 、 
伸 长 率 (% ) 定 伸 黏 结 性 、 150 | 150 | 100 | 100 | 60 | 60 60 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 
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7.2.7 建筑 用 阻 燃 密封 胶 
1. 建筑 用 阻 燃 密封 胶 的 级 别 ( 见 表 7-33) 
表 7-33 ”建筑 用 阻 燃 密 封 胶 的 级 别 (GB/T 24267 一 2009 ) 
级 别 | 试验 拉 压 幅度 (% ) | 位 移 能 力 (% ) | 级别 | 试验 拉 压 幅度 (% ) | 位 移 能 力 (% ) 
了 +7.5 We 20 +20 20 








12;3 主 12;3 12.5 25 +25 25 




















2. 建筑 用 阻 燃 密封 胶 的 阻 燃 性 能 ( 见 表 7-34) 
表 7-34 ”建筑 用 阻 燃 密封 胶 的 阻 燃 性 能 〈CBZT 24267 一 2009 ) 









































加 

序号 判 据 二 
1 每 个 试 件 的 有 焰 燃 烧 时 间 (五 +t, )/s <10 
2 对 于 任何 状态 调节 条 件 , 每 组 五 个 试 件 有 焰 燃 烧 时 间 总 和 ti/s <50 
3 每 个 试 件 第 二 次 施 焰 后 有 焰 加 上 无 焰 燃 烧 时 间 ( 忆 + )As <30 
4 每 个 试 件 有 焰 或 无 焰 燃 烧 蔓 延 到 夹具 现象 无 
5 滴 落 物 引 燃 脱脂 棉 现象 无 

注 : 与 、5 均 为 余 焰 时 间 ，4s 为 余辉 时 间 。 





























QD 车 一 组 五 个 试 件 中 只 有 一 个 不 符合 要 求 ， 可 采用 男 一 组 五 个 试 件 进行 同样 试验 ， 应 
都 满足 要 求 。 应 在 分 级 标志 中 标明 试 件 的 最 小 厚度 ， 精 确 到 0. 1 mm。 













































































3. 建筑 用 阻 燃 密封 胶 的 技术 要 求 ( 见 表 7-35) 
表 7-35 建筑 用 阻 燃 密封 胶 的 技术 要 求 (GB/T 24267 一 2009 ) 
技术 指标 
序号 项 目 
25LM|25HM|20LM |20HM |12. 5E| 7.5P 
| 下 重度 |” 垂 度 < 3 
/mm | 水 平 无 变形 
2 表 干 时 间作 < 3 
3 挤 出 性 / (mL/min) 三 80 
4 弹性 恢复 率 (% ) >=70 | =70 | =60 | =60 | =40 | 报告 
拉 伸 模 量 423°C |<0.4| >0.4| <0.4| >0.4 
时 全 休 /MPa _20°C “|<0.6| >0.6| <0.6| >0.6 
笑 结 性 
断裂 伸 长 率 (% ) =25 
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( 续 ) 
ee 者 技术 指标 
25LM |25HM |20LM |20HM |12.5E| 7.5P 
6 定 伸 黏 结 性 无 破坏 无 破坏 无 破坏 无 破坏 无 破坏 = 
7 冷 拉 一 热 压 后 灰 结 性 无 破坏 无 破坏 无 破坏 无 破坏 无 破坏 = 
同一 温度 下 拉 伸 一 压缩 
E 循环 后 禾 结 性 eh 
9 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 无 破坏 无 破坏 无 破坏 无 破坏 | 一 
10 | 温水 后 断裂 伸 长 率 (% ) = =25 
11 质量 损失 率 (% ) <100 <10?| <10°/<10°| <25 <25 




















Q@ ”对 水 乳 型 密封 胶 ， 最 大 值 为 25% 。 
4. 建筑 用 阻 燃 密封 胶 医 结 试 件 要 求 ( 见 表 7-36) 

表 7-36 ”建筑 用 阻 燃 密封 胶 黏 结 试 件 要 求 (GB/AT 24267 一 2009) 
试 件数 量 /个 





试验 组 备用 组 





1 弹性 恢复 率 3 3 





+23°C 











2 拉 伸 狐 结 性 -20°C 




















断裂 伸 长 率 





定 伸 黏 结 性 





冷 拉 一 热 压 后 黏 结 性 











同一 温度 下 拉 伸 一 压缩 循环 后 黏 结 性 








浸水 后 定 伸 黏 结 性 


























ll lw lw 


说 | 路 | 内 | 上 | 


浸水 后 断裂 伸 长 率 


5. 建筑 用 阻 燃 密 封 胶 试 验 伸 长 率 和 拉 压 幅度 〈 见 表 7-37) 
表 7-37 建筑 用 阻 燃 密封 胶 试验 伸 长 率 和 拉 压 幅度 (GBAT 24267 一 2009 ) 












































级 别 
项 目 
25LM |25HM | 20LM |20HM |12.5E| 7.5P 
伸 长 率 弹性 恢复 率 拉 伸 模 量 、 1 a0 i 
(%) 定 伸 黏 结 性 浸水 后 定 伸 黏 结 性 
挤 压 幅度 冷 拉 一 热 压 后 莫 结 性 、 +25 | +25 | +20 | +20 | +12.5| +7.5 
(%) 同一 温度 下 拉 伸 一 压缩 循环 后 条 结 性 | i i 






































第 7 章 腻子 和 密封 胶 “479 . 





7.2.8 建筑 用 硅 酮 结构 密封 胶 


1. 建筑 用 硅 酮 结构 密封 胶 的 类 别 〈 见 表 7-38 ) 
表 7-38 ”建筑 用 硅 酮 结构 密封 胶 的 类 别 (GB 16776 一 2005 ) 















































适用 基 材 代 号 
金属 
玻璃 G 
只 这 Q 
2. 建筑 用 硅 酮 结构 密封 胶 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-39 ) 


表 7-39 建筑 用 硅 酮 结构 密封 胶 的 技术 要 求 (GB 16776 一 2005 ) 



















































































































































































序号 项 技术 指标 
垂直 放置 /mm <3 
1 下 重度 
水 平 放置 不 变形 
2 挤 出 性 2D/s <10 
3 适用 期 /min 三 20 
4 表 干 时 间 /h <3 
5 硬度 (Shore A) 20 ~60 
23°C 三 0.60 
90°C 三 0.45 
拉 伸 秋 结 强度 /MPa -30°C 三 0.45 
6 2 浸水 后 三 0.45 
黏 结 性 Se J 
水 -紫外 线 光照 后 三 0.45 
黏 结 破坏 面积 (% ) <5 
最 大 拉 伸 强度 时 伸 长 率 (23°C)(%) 三 100 
热 失重 (% ) <10 
7 | 热 老 化 | 鱼 裂 天 
粉 化 无 
QD ” 仅 适 用 于 单 组 分 产品 。 




















@) 仅 适 用 于 双 组 分 产品 。 
7.2.9 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 
1. 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 系列 ( 见 表 7-40) 
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表 7-40 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 系列 (JCZT 485 一 2007) 



























































系列 代号 密封 胶 基 础 聚合 物 系列 代号 密封 胶 基 础 聚合 物 
SR 硅 酮 聚合 物 AC 丙烯 酸 酯 聚合 物 
MS 改 性 硅 酮 聚合 物 BU 丁 基 橡胶 
PS 聚 硫 橡 胶 CR 氯 丁 橡胶 
PU 聚氨酯 甲酸 酯 SB 丁 茶 橡胶 

注 : 以 其 他 聚合 物 为 基础 的 密封 胶 ， 标 记 取 聚合 物 通用 代号 。 























2. 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 类 别 ( 见 表 7-41) 
表 7-41 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 类 别 (JCZT 485 一 2007 ) 
































类 别 代 号 适用 基 材 类 别 代 号 适用 基 材 
M 金属 G 玻璃 
C 混凝土 水泥 砂 光 Q 其 他 














3. 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 品种 〈 见 表 7-42 ) 



































表 7-42 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 品种 〈JCZT 485 一 2007 ) 
品种 代号 固化 形式 品种 代号 固化 形式 
K 湿 气 固化 ( 单 组 分 ) Y 溶剂 挥发 固化 ( 单 组 分 ) 
E 水 乳液 干燥 固化 ( 单 组 分 ) Z 化 学 反应 固化 (多 组 分 ) 




















4. 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 物理 、 力 学 性 能 〈 见 表 7-43 ) 
表 7-43 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 的 物理 、 力 学 性 能 (JC/AT 485 一 2007 ) 


















































序号 项 目 1 级 2 级 3 级 
1 密度 /( g/cm’ ) 规定 值 £0. 1 
2 挤 出 性 / (mL/min) = 50 
3 适用 期 人 = 3 
4 表 干 时 间 /h < 24 48 72 
5 重度 /mm < py] 2 2 
6 拉 伸 黏 结 性 能 /MPa 0.40 0.50 0.60 
7 低温 贮存 稳定 性 无 凝 胶 、 离 析 现 象 
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( 续 ) 

序号 项 目 1 级 2 级 3 级 

8 初期 耐水 性 © 不 产生 浑浊 

9 污染 性 了 不 产生 污染 

10 热 空气 一 水 循环 后 定 伸 性 能 (% ) 100 60 25 

11 水 一 紫外 线 辐 照 后 定 伸 性 能 ( % ) 100 60 25 

12 氏 温 柔性 /°C -30 -20 -10 
13 热 空气 一 水 循环 后 弹性 恢复 率 (% ) “> 60 30 5 

拉 伸 一 压缩 | 耐久 性 等 级 9030 8020 ,7020 | 7010 ,7005 

| 箱 环 性 能 | 茜 结 破坏 面积 (%) = 
































中 仅 对 乳液 (E) 品种 产品 。 


5. 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 试 件 养 护 条 件 〈 见 表 7-44 ) 
表 7-44 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 试 件 养 护 条 件 (JCZT 485 一 2007) 




















密封 胶 固化 形式 前 期 养护 后 期 养护 
K , 湿 气 固化 标准 条 件 14d (30 +3)°C,14d 
E 及 YY, 干燥 ,挥发 固化 标准 条 件 28d (30 +3)°C,14d 
Z, 反 应 固化 标准 条 件 7d (50 +3)°C,7d 

















6. 建筑 窗 用 弹性 密封 胶 拉 伸 一 压缩 循环 试验 程序 ( 见 表 7-45 ) 
表 7-45 ”建筑 窗 用 弹性 密封 胶 拉 伸 一 压缩 循环 试验 程序 
(JC/T 485 一 2007 ) 



















































































ee 耐久 性 等 级 
试验 程序 
9030 | 8020 | 7020 | 7010 | 7005 
1 按 缝 宽 固 定 12mm, 浸 入 50"C 水 中 时 间 /h 24 
2 除去 夹具 , 试 件 置 标准 条 件 下 时 间 /h 24 
接 缝 宽 /mm 8.4 | 9.6 | 9.6 | 10.8 | 11.4 
压缩 率 (% ) -0 | -220 | -0 | -10 | -5 
3 压缩 加 热 
温度 /°C 90 80 70 70 70 
时 间 /h 168 
4 除去 夹具 , 试 件 置 标准 条 件 下 时 间 /h 24 
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( 续 ) 
es 耐久 性 等 级 
试验 程序 
9030 | 8020 | 7020 | 7010 | 7005 
接 链 宽 /mm 15.6 | 14.4 | 14.4 | 13.2 | 12.6 
拉 伸 率 (% ) +30 | +20 | +20 | +10 +5 
5 拉 伸 冷却 
温度 /°C -10 
时 间 /h 24 
6 除去 夹具 , 试 件 置 标准 条 件 下 时 间 /h 24 
7 程序 反复 程序 1 ~6 反复 一 次 
8 妆 缝 宽 固定 12mm , 置 标准 条 件 下 时 间 和 ”> 24 
EN 80.4~|19.6~ |9.6~ |10.8~|11.4~ 
A 15.6 | 14.4 | 14.4 | 13.2 | 12.6 
才 颖 的 扩大 、 缩 小 
9 a es -30~| -20~|-20~| -10~| -5- 
~ mn 外 — 人 HR 0 
Hw +30 | +20 | +20 | +10 | +5 
次 数 2000 











7.2.10 建筑 用 防老 密封 胶 


1. 建筑 用 防雪 密封 胶 的 分 类 及 等 级 
建筑 用 防 才 密封 胶 按 产品 位 移 能 力 、 模 量 分 为 三 个 等 级 电位 移 能 
+209% 低 模 量 级 ， 代 号 20LM; @) 位 移 能 力 +20% 高 模 量 级 ， 代 号 20HM; 
@ 位 移 能 力 +12.5% 弹性 级 ， 代 号 12. 5E。 
2. 建筑 用 防老 密封 胶 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-46 ) 
表 7-46 ”建筑 用 防老 密封 胶 的 技术 要 求 (JCZT 885 一 2001 ) 













































































序号 呈 技术 指标 
20LM 20HM 12.5E 
1 密度 / (g/cm ) 规定 值 +0.1 
2 表 干 时 间 /h < 3 
3 挤 出 性 /s < 10 
4 下 重度 /mm < 3 
5 弹性 恢复 率 (% ) = 60 
拉 伸 模 量 23°C <0.4 >0.4 
. /MPa -20°C <0.6 >0.6 
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( 续 ) 
pe 训 技术 指标 
20LM 20HM 12.5E 
7 热 压 一 冷 拉 后 黏 结 性 +20% ,不 破坏 | +20% ,不 破坏 | 上 12.5% ,不 破坏 
8 定 伸 黏 结 性 不 破坏 
9 浸水 后 定 伸 黏 结 性 不 破坏 
7.2.11 混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 
1. 混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胺 的 级 别 ( 见 表 7-47) 
表 7-47 混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 的 级 别 (JCZT 881 一 2001) 
级 别 | 试验 拉 压 幅度 (% ) | 位 移 能 力 (%) 中 级 别 | 试验 拉 压 幅度 (% ) | 位 移 能 力 (% ) 
25 +25 25 12.5 +12.5 12.5 
20 +20 20 7.5 +7.5 7.5 
2. 混凝土 建筑 接 缝 用 密封 胶 的 标记 
混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 I N 25 LM JC/T 881 一 2001 
一 标准 号 
次 级 别 
级 别 
类 型 
品种 
名 称 
3. 混凝土 建筑 接 缝 用 密封 胶 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-48) 
表 7-48 ”混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 的 技术 要 求 (JCZT 881 一 2001) 
序 和 日 技术 指标 
号 2 25LM |25HM | 20LM |20HM |12. 5E|12.5P| 7.5P 
下 重度 (N 型 ) /tnm 上 亚 直 
重度 型 )/mm 
1 | 流动 性 | 水 平 <3 
流 平 性 (S 极 ) 光滑 平整 
2 挤 出 性 / (mL/min) 三 80 
3 弹性 恢复 率 (% ) =80 =60 =40 | <40 | <40 
23°C |<0.4| >0.4|<0.4| >0.4 一 
拉 伸 拉 伸 模 量 /MPa 
4 -20°C | <0.6| >0.6|<0.6| >0.6 
黏 结 性 
断裂 伸 长 率 (% ) 一 =100| =20 
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( 续 ) 
序 项 目 技术 指标 
号 25LM |25HM | 20LM |20HM |12.5E|12.5P| 7.5P 
5 | 定性 黏 结 性 无 破坏 一 
6 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 = 
7 | 热 压 一 冷 拉 后 系 结 性 无 破坏 
8 拉 伸 一 压缩 后 黏 结 性 三 无 破坏 
9 | 温水 后 断裂 伸 长 率 (% ) =100| =20 
10 | 质量 损失 率 ”(%) <10 
11 | 体积 收缩 率 (% ) <25® <25 
@ 乳胶 型 和 溶剂 型 产品 不 测 质量 损失 率 。 
@@” 仅 适用 于 乳胶 型 和 溶剂 型 产品 。 
4. 混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 黏 结 试 件 要 求 ( 见 表 7-49 ) 
表 7-49 混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 黏 结 试 件 要 求 (JC/AT 881 一 2001 ) 
局 A 数量 /个 
序号 试验 项 目 基 材 ET a 
1 弹性 恢复 率 U 型 铝 条 3 二 
23°C 3 
2 拉 伸 模 量 水 泥 砂 浆 板 
-20°C 3 
3 断裂 伸 长 率 水 泥 砂 浆 板 3 本 
4 定 伸 黏 结 性 水 泥 砂浆 板 3 3 
5 浸水 后 定 伸 黏 结 性 水 泥 砂 浆 板 3 3 
6 热 压 一 冷 拉 后 黏 结 性 水 泥 砂 浆 板 3 3 
7 拉 伸 一 压缩 后 黏 结 性 水 泥 砂 浆 板 3 3 
8 浸水 后 断裂 伸 长 率 水 泥 砂 浆 板 3 二 
注 : 1. 基 材 可 按 生 产 厂 要求 使 用 底 涂 料 。 
2. 基 材 也 可 按 供需 双方 要 求 选用 其 他 材料 。 
5. 混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胶 试验 伸 长 率 ( 见 表 7-50) 
表 7-50 ”混凝土 建筑 接 颖 用 密封 胺 试验 伸 长 率 (JC/T 881 一 2001 ) 
试验 伸 长 率 (% ) 
25LM | 25HM | 20LM | 20HM | 12.5E | 12.5P | 7.5P 
弹性 恢复 率 100 60 60 60 25 
拉 伸 模 量 100 60 
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( 续 ) 
试验 伸 长 率 (% ) 
页 
25LM | 25HM | 20LM | 20HM | 12.5E | 12.5P | 7.5P 
定 伸 黏 结 性 100 60 60 二 a 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 100 60 60 一 
注 : 试验 伸 长 率 (% ) 相对 于 原始 宽度 的 百分率 计算 公式 为 : 试验 伸 长 率 = [ (最 终 宽度 
-原始 宽度 ) /原始 宽度 ] x 100% 。 
7.2. 12 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 


1. 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 的 种 类 




















彩色 涂 层 钢板 月 





2. 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 的 标记 
彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 ISR 25 HM JC/T 884 一 2001 


建筑 密封 胺 分 为 4 类 : 中 硅 酮 类 ， 代 号 SR; 书 取 氨 
酯 类 ， 代 号 PU; @ 肾 硫 类 ， 代 号 PS; @ 硅 酮 改 性 类 ,代号 MS。 





| 标准 
次 级 别 


级 别 





品种 
名 称 








3. 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 的 级 别 〈 见 表 7-51) 














表 7-51 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 的 级 别 (JCAT 884 一 2001) 
级 别 试验 拉 压 幅度 (% ) 位 移 能 力 (% ) 
25 +25 25 
20 +20 20 
12.5 12.5 12%3 








4. 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 ( 见 表 7-52) 












































表 7-52 ”彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 的 技术 要 求 (JCZT 884 一 2001) 
技术 指标 
序号 项 目 
25LM 25HM 20LM 20HM 12.5E 
垂直 3 
1 下 重度 /mm = 
水 平 无 变形 
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( 续 ) 
技术 指标 
序号 项 目 
25LM | 25HM 20LM 20HM 12.5E 
2 装 干 时 间 /h < 3 
3 挤 出 性 / (mL/min) 三 80 
4 弹性 恢复 率 (% ) 三 80 60 40 








23°C <0.4 >0.4 | <0.4 >0.4 
















































































5 拉 伸 模 量 /MPa 
一 20?C <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 
6 定 伸 睾 结 性 无 破坏 
7 浸水 后 定 伸 黏 结 性 无 破坏 
8 热 压 - 冷 拉 后 的 秋 结 性 无 破坏 
9 剥离 刊 离 强度 /(NMmm) 三 1.0 
竹 结 性 | 黏 结 破坏 面积 (% ) =< 25 
10 | 紫外 线 处 理 表面 无 粉 化 ` 怨 裂 , -25°C 无 裂纹 









































5. 彩色 涂 层 钢 板 用 建筑 密封 胶 的 黏 结 试 件 要 求 ( 见 表 7-53 ) 





































































































表 7-53 ”彩色 涂 层 钢 板 用 建筑 密封 胶 的 黏 结 试 件 要 求 (JC/AT 884 一 2001 ) 
数量 /个 
序号 试验 项 目 基 材 
试验 组 | 备用 组 
1 | 弹性 恢复 率 U 型 铝 条 3 一 
23°C 3 = 
2 拉 伸 模 量 
-20°C 入 一 
3 定 伸 秋 结 性 符合 GBZT 12754 
人 要 求 的 2mm 彩 板 | 
4 浸水 后 定 伸 黏 结 性 3 3 
5 热 压 一 冷 拉 后 黏 结 性 3 3 
6. 彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 试 验 伸 长 率 和 压缩 率 ( 见 表 7-54 ) 
表 7-54 ”彩色 涂 层 钢板 用 建筑 密封 胶 试 验 伸 长 率 和 压缩 率 〈(JCZT 884 一 2001 ) 
试验 伸 长 率 (% ) 
项 目 
25LM 25HM 20LM 20HM 12. SFE 
恢复 率 100(24.0mm ) 60(19.2mm) 60(19.2mm) 





拉 伸 模 量 











100(24.0mm) | 60(19.2mm) = 
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( 续 ) 
六 试验 伸 长 率 (% ) 
25LM | 25HM | 20LM | 20HM 12. 5E 
定 伸 茜 结 性 100 (24.0mm) 60(19.2mm) 60(19.2mm) 
浸水 后 定 伸 黏 结 性 100(24.0mm) 60(19.2mm) 60(19.2mm) 
热 压 一 冷 拉 后 压缩 | -25(9.0mm) | -20(9.6mm) -12.5(10.5mm) 
黏 结 性 拉 伸 | +25(15.0mm) | +20(14.4mm) +12.5(13.5mm) 
注 : 1. 试验 伸 长 率 (%) 相对 于 原始 宽度 的 百分率 ， 计 算 公 式 为 : 试验 伸 长 率 =[ (最 








终 宽 度 - 原始 宽度 )/ 原 始 宽度 ] x 100% 。 








2. 括号 内 数值 为 最 终 宽度 值 ,原始 宽度 值 为 12.0mm。 


7.2.13 中空 玻璃 用 硅 酮 结构 密封 胶 
























































































































































中 空 玻璃 用 硅 酮 结构 密封 胶 的 技术 要 求 见 表 7-55 。 
表 7-55 中空 玻璃 用 硅 酮 结构 密封 胶 的 技术 要 求 (GB/T 24266 一 2009 ) 
序号 项 目 技术 指标 
垂直 < 3 
1 下 重度 /mm 
水 平 无 变形 
2 表 干 时 间 /h 3 3 
3 挤 出 性 /s < 10 
4 硬度 ( 邵 A) 30 ~60 
23°C = 0. 60 
90°C > 0.45 
3 拉 伸 0 -30°C > 0.45 
秋 结 性 浸水 后 > 0.45 
水 一 紫外 线 光 照 后 > 0. 45 
忒 结 破坏 面积 (% ) < 5 
6 伸 长 率 10% 时 的 拉 伸 模 量 /MPa = 0.15 
7 定 伸 黏 结 性 定 伸 25% ,无 破坏 
热 失 重 (% ) < 6.0 
8 | 热 老化 色 裂 无 
粉 化 无 
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7.2.14 ”中空 玻璃 用 弹性 密封 胶 


中 空 玻璃 用 弹性 密封 胶 的 技术 要 求 见 表 7-56 。 
表 7-56 ”中 空 玻璃 用 弹性 密封 胶 的 技术 要 求 (JCZT 486 一 2001) 
技术 指标 































































































































































































项 目 PS 类 SR 类 
导 
20HM | 12.5E | 25HM | 20HM | 12.5E 
A 组 分 规定 值 +0. 1 
1 | 密度 /(g/em) 
B 组 分 规定 值 +0. 1 
A 组 分 规定 值 + 10% 
黏度 /Pa . s 
B 组 分 规定 值 + 10% 
3 挤 出 性 ( 仅 单 组 分 )/s < 10 
4 适用 期 /min 三 30 
5 | 表 干 时 间 /h < 2 
下 垂 | 垂直 放置 /mm < 3 
6 
度 水 平 放置 不 变形 
7 弹性 恢复 率 (% ) 三 | 60 40 80 60 40 
23°C >0.4 >0.6 
8 拉 伸 模 量 /MPa 
-20。 >0.6 >0.4 
位 移 (% ) +20 | + 上 12.5 | +25 +20 | +12.5 
9 | 热 压 一 冷 拉 后 黏 结 性 
破坏 性 质 无 破坏 
长 热 空 气 一 水 循环 后 定 伸 | 伸 长 率 (%)| 60 10 100 60 60 
黏 结 性 破坏 性 质 无 破坏 
于 紫外 线 辐 照 一 水 浸 后 定 | 伸 长 率 (%) | 60 10 100 60 60 
伸 黏 结 性 破坏 性 质 无 破坏 
12 | 水 蒸气 渗透 率 /[g/(m ，d) 15 车 
二 紫外 线 辐 照 发 雾 性 ( 仅 用 于 单 道 密封 无 加 
时 ) 





7.2.15 中空 玻璃 用 丁 基 热 熔 密 封 胶 
中 空 玻璃 用 丁 基 热 熔 密封 胶 的 技术 要 求 见 表 7-57。 
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表 7-57 中空 玻 璃 用 丁 基 热 熔 密 封 胶 的 技术 要 求 (JCZT 914 一 2003 ) 












































序 号 项 导 指 标 

| 密度 /( gems ) 规定 值 +0.05 
25°C 30~50 

2 针 入 度 (1/10mm) 
130°C 230 ~ 330 

3 前 切 强度 /MPa = 0.10 

4 紫外 线 照射 发 雾 性 无 雾 

5 水 燕 气 透 过 率 /[g/(m :dd)] < 1.1 

6 热 失重 (% ) < 0.5 








7.2.16 幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 


1. 幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 的 级 别 ( 见 表 7-58) 
表 7-58 ”幕墙 玻璃 接 缝 用 密封 胶 的 级 别 (JC/T 882 一 2001) 








级 别 试验 拉 压 幅度 ( % ) 位 移 能 力 (% ) 
25 +25.0 25 
20 +20.0 20 








2. 幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 的 标记 
幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 I 25 LM JC/T 882 一 2001 


























3. 幕墙 玻璃 接 缝 用 密封 胶 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-59 ) 
表 7-59 ”幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 的 技术 要 求 (JC/T 882 一 2001) 
技术 指标 





项 


时 





25LM 25HM 20LM 20HM 











二 
<3 











| 册 
上 

















jy 


下 重度 /mm 
水 平 无 变形 











之 挤 出 性 / (mL/min) 三 80 
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( 续 ) 
序 技术 指标 
项 上 
号 25LM 25HM 20LM 20HM 
3 表 干 时 间 /h <3 
4 | 弹性 恢复 率 /(%) >80 
标准 条 件 <0.4 >0.4 <0.4 >0.4 
5 | 拉 伸 模 量 /MPa 
一 20?C <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 
6 | 定 伸 猪 结 性 无 破坏 
7 | 热 压 一 冷 拉 后 的 秋 结 性 无 破坏 
8 | 浸水 光照 后 的 定 伸 竺 结 性 无 破坏 
9 | 质量 损失 率 (%) <10 


4. 幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 的 锋 结 件 要 求 〈( 见 表 7-60) 
表 7-60 ”幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 的 狐 结 件 要 求 (JCZT 882 一 2001) 








































































































试 件数 量 /个 
序 号 试验 项 目 外 材 
试验 组 | 备用 组 
1 弹性 恢复 率 U 型 钻 条 3 一 
23°G 3 二 
2 Y 伸 模 量 玻璃 
一 20?C 3 一 
3 定 伸 籍 结 性 玻璃 3 3 
4 热 压 一 冷 拉 后 铬 结 性 致 玉 3 3 
5 浸水 光照 后 定 伸 夭 结 性 玻璃 3 
注 ; 1 基 材 可 按 生产 厂 要 求 使 用 底 涂料 。 
2. 基 材 也 可 按 供需 双方 要 求 选用 其 他 材料 。 























5. 幕墙 玻璃 接 颖 用 密封 胶 试 验 伸 长 率 ( 见 表 7-61) 
表 7-61 幕墙 玻璃 接 缝 用 密封 胶 试 验 伸 长 率 (JC/T 882 一 2001 ) 
















































































项 试验 伸 长 率 (% ) 
25LM 25HM 20LM 20HM 
弹性 恢复 率 100 60 
拉 伸 模 量 100 60 
定 伸 黏 结 性 100 60 
浸水 光照 后 定 伸 黏 结 性 100 60 
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7.2.17 道 桥接 颖 用 密封 胶 


道 桥接 颖 用 密封 胶 的 技术 要 求 见 表 7-62。 
表 7-62 道 桥接 颖 用 密封 胶 的 技术 要 求 (JC/AT 976 一 2005 ) 

































































































































































































































































序 0 技术 指标 
导 ee 25LM 20LM 
站 年 直到 3 
人 下 重度 (N 型 )/mm 二 S 
1 | 动 水 平 < 无 变形 
性 流 平 性 (S 型 ) 光滑 平整 
2 | 表 干 时 间 /h < 8 
3 挤 出 性 DZ(CmLZmin ) 三 80 
| 加 定 伸 100% 时 定 伸 60% 时 
四 70 
23°C =< 0.4 
5 拉 伸 模 量 /MPa 
-20°C =< 0.6 
6 定 伸 条 结 性 定 伸 100% 时 定 伸 60% 时 
红 及 性 
无 破坏 
7 | 浸水 后 定 伸 儿 结 性 0 et 
无 破坏 
8 冷 拉 一 热 压 后 稿 结 性 拉 伸 一 压缩 率 +25% | 拉 伸 一 压缩 率 +20% 
IA 压 拓 性 
三 无 破坏 
9 | 质量 损失 率 (% ) < 8 
10 | ”热处理 后 定 仲 竺 结 性 定 伸 100% 时 定 伸 60% 时 
无 破坏 
11 | 热处理 后 硬度 ( 邵 氏 ) 变 化 < 10 








QD ” 仅 适 用 于 单 组 分 密封 胶 。 








1. 集装箱 用 密封 胶 的 类 型 ( 见 表 7-63) 
表 7-63 ”集装箱 用 密封 胶 的 类 型 (JT/T 811 一 2011 ) 























序号 | 类 型 代码 | 密封 胶 基础 聚合 物 适用 部 位 
2 硅 天 箱 内 与 货物 有 接触 的 部 位 ,以 及 箱 外 有 可 能 
2 PU 聚 氨 基 甲酸 酯 。 | 被 触 磁 或 摩擦 的 部 位 
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( 续 ) 
序号 类 型 代码 | 密封 胶 基础 聚合 物 适用 部 位 
3 CR 毛 丁 橡胶 箱 内 与 货物 有 接触 的 部 位 ,以 及 箱 外 有 可 能 
4 AC 丙烯 酸 酯 被 触 碰 或 摩擦 的 部 位 
5 BU 丁 基 橡胶 箱 内 与 货物 无 接触 的 部 位 或 隐蔽 部 位 
2. 集装箱 用 密封 胶 的 技术 要 求 〈( 见 表 7-64 ) 
表 7-64 集装箱 用 密封 胶 的 技术 要 求 (JT/T 811 一 2011 ) 
序号 项 目 SR PU CR AC BU 
重 直 <3 
1 下 重度 (50°C)/mm 
水 平 不 变形 

2 挤 出 性 /(mLZmin ) =80 
3 表 干 时 间 /h <3 <0.5 
4 实干 时 间 /d <7 <14 
5 低温 柔性 /°C -20 
6 耐 受 温 度 /?C 90 

剥离 强度 /( N/mm) =1.0 三 0.4 
7 剥离 茜 结 性 

黏 结 破坏 面积 (% ) <20 
8 定 伸 黏 结 性 (铝板 ) 无 破坏 二 
9 水 一 紫外 线 辐 照 后 定 伸 性 能 无 破坏 一 
10 弹性 恢复 率 (% ) =60 = 
11 质量 损失 率 ( % ) <10 <35 
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8.1.1 涂料 用 众 干 剂 
涂料 用 催 干 剂 的 技术 要 求 见 表 8-1。 
表 8-1 涂料 用 催 干 剂 的 技术 要 求 (HG/T 2276 一 1996) 
指标 
项 目 环 烧 酸 ( 及 环 烧 酸 与 脂肪 酸 混合 物 ) 系 元 亏 某 已 酸 系 
和 锁 | 锰 | 锌 | 俩 生 而 | 猎人 等 | 各 
棕 黄 色 | 红 棕色 | 棕 黄 色 | 深 黄 色 i 浅黄 色 | 红 棕色 | 浅黄 色 | 浅黄 色 
外 观 紫红 色 舌 仙 | 均匀 透 | 均匀 到 | 均匀 透 | 均匀 透 | 。 红 关 色 竹 辐 | 均匀 透 | 均匀 透 | 均匀 透 | 均匀 透 
明 液 体 | 明 液 体 | 明 液 体 | 明 液体 明 液体 | 明 液 体 | 明 液 体 | 明 液 体 
颜色 /号 < 一 E 5 = 4 5 
乡 度 册 Xum 去 15 15 15 15 15 让 15 1 15 15 
金属 含量 2 质量 分 数 ,% ) 8+0.2 |4+0.2 |10+0.2|12+0.1 |4+0.2 |2+0.1 |10+0.2|8+0.2 |10 +0.2|12+0.1 13+0.1 | 2+0.1 
溶剂 中 溶解 性 全 湾 全 深 | 全 洲 | 全 溶 | 全 深 全 深 全 洲 | 全 溶 | 全 深 | 全 溶 
i 本 透明 ，| 透明 ，| 透明 ，| 透明 ， Ee 透明 ，| 透明 ，| 透明 ，| 透明 ， 
溶液 稳定 性 无 析出 物 。 无 析出 物 无 析出 先 无 析出 物 无 析出 逢 无 析出 物 无 析出 物 无 析出 类 无 析出 物 无 析出 物 
闪 点 /3C 三 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 
催 十 性 能 (天干 时 间 )7h 二 3 3 


QD 指 悬 浮 颗 粒 大 小 。 
共 需 双方 另行 商定 。 


@ 允许 
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8.1.2 涂料 用 稀土 催 干 剂 


涂料 用 稀土 催 干 剂 的 技术 要 求 见 表 8 了 2。 
表 8-2 涂料 用 稀土 催 干 剂 的 技术 要 求 (HG/AT 2247 一 2012) 

































































六 指 标 
环 烷 酸 稀土 异 辛酸 稀土 

外 观 透明 液体 ,无 机 械 杂 质 
颜色 /号 = 14 8 
细 度 /hm < 15 
i 总 稀土 氧化 物 /( g/100mL) 4.0+0.2 

总 稀土 金属 离子 ( 质 是 珍 数 ,% ) 4.0+0.2 
混 溶 性 全 溶 
催 干 性 能 通过 
总 铅 合 量 / (mg/kg) < 500 





8.2 稀释 剂 及 脱 漆 剂 
8.2.1 硝 基 漆 稀释 剂 
硝 基 漆 稀释 剂 的 技术 要 求 见 表 8-3 。 
表 8-3 ” 硝 基 漆 稀释 剂 的 技术 要 求 (HG/T 3378 一 2003 ) 






























































光 上 指 标 

I 型 工 型 
颜色 ( 铁 销 比 色 计 )/ 号 1 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透 明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) = 0.15 0.20 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
认 凝 数 /mL > 20 18 
9 化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 = 














8.2.2 过 所 乙烯 漆 稀 释 剂 
过 氰 乙烯 漆 稀释 剂 的 技术 要 求 见 表 84。 
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表 8-4 ”过 和 氯 乙烯 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 (HGCZT 3379 一 2003 ) 
项 目 指 标 
颜色 ( 铁 销 比 色 计 )/ 号 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 ( 以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.15 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
枕 凝 数 ]mL 三 30 
化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 
8.2.3 氨基 漆 稀 释 剂 
氨基 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 见 表 8-5。 
表 8-5 和 毛 基 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 (HG/AT 3380 一 2003) 
项 目 指 标 
外 观 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
颜色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 1 
溶解 性 完全 溶解 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
8.2.4 脱 漆 剂 
脱 漆 剂 的 技术 要 求 见 表 8-6。 
表 8-6 ” 脱 漆 剂 的 技术 要 求 (HGCZT 3381 一 2003) 
指 标 
I 型 [型 
li 
外 观 和 透明 度 3 均匀 透明 液体 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 一 0.08 
脱 漆 效 率 ”(% ) > 85 90 
对 金属 的 腐蚀 作用 无 任何 腐蚀 现象 无 任何 腐蚀 现象 
@ 工 型 : 涂 脱 漆 剂 30min 后 测试 ， 卫 型 : 涂 脱 漆 剂 5min 后 测试 。 


8.3 防潮 剂 
8.3.1 硝 基 漆 防潮 剂 





硝 基 漆 防潮 剂 的 技术 要 求 见 表 8-7。 
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表 8-7 ” 硝 基 漆 防 潮 剂 的 技术 要 求 (HGZT 3383 一 2003 ) 



























































项 目 指 标 
颜色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.1 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
挥发 性 / 倍 16 ~ 25 
认 凝 数 ]mL = 60 
习 化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 








8.3.2 过 和 氯 乙 烯 漆 防 潮 剂 


过 氧 乙烯 漆 防 滑 剂 的 技术 要 求 见 表 8-8。 
表 8-8 过 和 毛 乙 烯 漆 防 潮 剂 的 技术 要 求 〈HCZT 3384 一 2003 ) 





项 目 


























颜色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 






































8.3.3 硝 基 涂 料 防潮 剂 


硝 基 涂料 防潮 剂 的 技术 要 求 见 表 8-9 。 











外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
挥发 性 / 倍 < 14 

这 凝 数 /mL 三 50 

习 化 性 漆 膜 不 呈 白 雾 及 无 光斑 点 











表 8-9 硝 基 涂料 防潮 剂 的 技术 要 求 (GB/AT 25272 一 2010) 















































项 目 要 求 
颜色 ( 铁 销 比 色 计 )/ 号 <1 
外 观 清澈 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.1 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
挥发 性 / 倍 商定 
放 凝 数 /mL > 60 
化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 
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8.4 树脂 
8.4.1 


涂 层 类 聚 乙 烯 树脂 





涂 层 类 聚 乙烯 树脂 的 技术 要 求 见 表 8-10。 
























































表 8-10 涂 层 类 聚 乙烯 (PE) 树脂 技术 要 求 (GB/T 11115 一 2009 ) 
PE ,了 ,18D075 
序号 项 目 
优等 品 等 品 合格 品 
1 颗粒 外 观 /( 个 /kg) 色 粒 <10 <20 <40 
标 称 值 0.918 
2 密度 (D 法)/(g/em’) 
偏差 +0.002 +0.003 
S 熔 体 质量 流动 速率 MFR/(g/ | 标 称 值 7.0 
10min ) 偏差 +40.8 本 
标 称 值 1.70 
4 熔 胀 比 
偏差 +0.20 +0.30 
试 样 制备 M 
注 : M 表示 注塑 。 














8.4.2 双 酚 A 型 环 氧 树脂 


1 双 酚 A 型 环 氧 树脂 的 型 号 及 主要 用 途 〈 见 表 8-11) 
表 8-11 双 酚 A 型 环 氧 树脂 的 型 号 及 主要 用 途 (GB/T 13657 一 2011 ) 









































树脂 型 号 主要 用 途 
EP01431 310 黏合 .浇注 .浸渍 

EP01441 310 涂料 .黏合 .浇注 浸渍 ` 层 
EP01451 310 涂料 ,黏合 浇注 浸渍、 层 
EP01551 310 浇注 

EP01661 310 粉末 涂料 ,油漆 

EP01671 310 粉末 涂料 

EP01691 410 彩 钢 涂料 色 头 内 壁 涂 料 


2. 双 酚 A 型 环 氧 树脂 的 技术 要 求 〈 见 表 8-12 ) 








表 8-12 双 酚 A 型 环 氧 树脂 的 技术 要 求 (GB/AT 13657 一 2011 ) 






























































序 EP01431 310 | EP01441 310 | EP01451 310 | EP01551 310 | EP01661 310 | EP01671 310 | EP01691 410 
”| 指标 名 称 
所 优等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 合 格 品 | 优等 品 | 合 格 品 | 优等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 合格 品 
170~ | 170~ |183~ |183~ |210~ |210~ |238 ~ |238~ |450~ |450~ |730~ |730~ |2300 ~ 2300 - 
1 | 环 气 当 量 /(g/mol) 
184 | 184 | 194 | 200 | 227 | 240 | 256 | 270 | 500 | 560 | 950 | 950 | 3300 | 4000 
2 | 黏度 (25°C)/mP 11000|l<11000l1000 -Co0 ~ 
上 民 oe "ss | 到 
和 16000 | 18000 
88~ |88- |135~ |130- 
3 | ”软化 点 /°C 14 ~20|14 ~23 |28 ~32|24 ~35 165 ~73160~76 
105 | 105 | 150 | 155 
色 度 ( 铀 - 钴 色 号 ， 
上 和 色 号 | oo | w|io0 |30 |i0| 30 | i 
Hazen 单位 /号 ) = 
4 
色 度 0 色 号 /县 
度 ( 加 民 色 号 )/ 号 0.3 1 03 | 2 |03|1 
到 
无 机 氧 (质量 分 数 ,% 
5 ( 厦 量 分 数 ,%) |o oo05lo ooiolo oooslo ootolo oo |ootolooo looolooolooolooolooo| -| 一 
到 
易 皂 化 毛 ( 质 量 4 
6| 一 扩 ( 夺 是 分 | 0 0 05 D0 0s od | 0 0 | oo Ds | -20. 00 | 030 | Duos vit 
数 ,% ) < 
发 物 (150°C,60min; 
7 4 0.1 |103|101103103 1o06 |1o2 |1o05 102 105 |02 |05 |0.3 |0.5 
质量 分 数 ,% ) < 


















































* 86b : 


其 二 出 关 考 次 
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8.4.3 热固性 粉末 涂料 用 饱和 聚 酯 树脂 
热固性 粉末 涂料 用 饱和 聚 酯 树脂 的 技术 要 求 见 表 8-13 。 
表 8-13 ”热固性 粉末 涂料 用 饱和 聚 酯 树脂 的 技术 要 求 (GB/T 27808 一 2011 ) 


指 人 标 









































项 目 
环 氧 来 栈 混 合 型 ”| 纯 聚 酯 型 | 聚氨酯 型 
外 观 ” 浅 色 或 无 色 透 明 颗 粕 ,无 肉眼 可 见 的 夹杂 物 
颜色 ( 铀 - 销 法 ) < 250 150 100 








5:5 时 ,70 +5 或 商定 
6:4 时 ,50 +5 或 商定 
酸 值 “/(mg/g) 商定 一 

7:3 时 ,30 +3 或 商定 商 


其 他 比例 时 ,商定 






































振 值 / (mg/g) 本 商定 

软化 点 /2C 110 +10 或 商定 

熔 体 黏度 (175?C 或 200"C)XmPa . s 商定 

玻璃 化 转变 温度 BeC 52 a 
人 出 必 HAA 型 :55 





QD 有 特殊 要 求 的 产品 指标 商定 。 
@) 环 氧 聚 酯 混合 型 按 聚 酯 树脂 与 环 氧 树脂 〈E12) 固化 时 的 质量 比划 分 品种 。 
@) 纯 聚 酯 型 按 所 用 固化 剂 种 类 分 为 异 氰 脲 酸 三 缩水 甘油 酯 〈TCIC) 型 聚 酯 树脂 和 羟 烷 基 栈 




















胺 〈HAA) 型 聚 酯 树脂 ， 环 氧 聚 酯 混合 型 和 纯 聚 酯 型 中 有 特殊 要 求 的 产品 指标 商定 。 
8.4.4 热固性 粉末 涂料 用 双 酚 A 型 环 氧 树脂 


热固性 粉末 涂料 用 双 酚 A 型 环 氧 树脂 的 技术 要 求 见 表 8-14。 
表 8-14 热固性 粉末 涂料 用 双 酚 A 型 环 氧 树脂 的 技术 要 求 
(GB/T 27809—2011) 
























































指 标 
项 目 优等 品 合格 品 
通用 型 | 防腐 型 | 通用 型 | 防腐 型 
外 观 浅 色 或 无 色 透 明 颗 粒 , 无 肉眼 可 见 的 夹杂 物 
软化 点 /°C 商定 
环 氧 当量 /( g/mol) 商定 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 优等 品 合格 品 
通用 型 | 防腐 型 | 通用 型 | 防腐 型 

无 机 氧 含 量 /(mg/kg) < 50 20 100 30 
易 皂 化 握 售 量 /mg/kg) <| 300 250 600 500 
挥发 分 含量 ( 质量 分 数 ,% ) 起 0.2 站 
熔 体 黏度 (150"C )/mPa ' s 商定 
颜色 ( 铂 - 销 法 ) < 100 150 








GD 有 特殊 要 求 的 产品 指标 商定 。 


8.4.5 涂 


料 用 过 氯 乙 烯 树脂 





涂料 用 过 氧 乙 烯 树脂 的 技术 要 求 见 表 8-15 。 


















































表 8-15 ”涂料 用 过 氯 乙 烯 树脂 的 技术 要 求 〈HCZT 2002 一 1991 ) 
指 标 
项 日 
一 等 品 合格 品 
溶解 时 间 /min < 50 100 
黏度 ( 涂 -4 黏度 杯 流 经 时 间 )Vs 14.0 ~20.0 14.0 ~28.0 
透明 度 /cm = 15.0 9.0 
色 度 (Pt-Co)/ 号 < 150 300 
加 热 减 量 (质量 分 数 ,% ) < 1.20 1.50 
氯 含量 (质量 分 数 ,% ) 61.0 ~65.0 
灰分 (质量 分 数 ,% ) < 0.30 
铁 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.030 
热 稳定 性 /min = 20 
漆 腊 透明 粒子 协商 








8.5 消 泡 剂 


8.5.1 有 





有 机 大 


机 硅 消 泡 剂 
消 泡 剂 的 技术 要 求 见 表 8-16。 
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表 8-16 有 机 硅 消 泡 剂 的 技术 要 求 (CBZT 26527 一 2011 ) 
项 目 
本 体型 乳液 型 司 体型 
色 至 微 显 黄 
半 透 明 至 白色 a ss 白色 粉末 或 颗 
外 观 黏稠 液体 , 无 可 | ”| 粒状 固体 ,无 可 见 
起 祈 积 条 庆 - | 下 况 光 物 ,无 | 二 六 
议 可 见 机 械 杂质 
PH 值 一 5.0~8.5 6.5~10.0 
稳定 性 /mL < 0.5 0.5 es 
10 次 15 15 30 
消 泡 性 能 ( 消 泡 时 间 )/s = 
100 次 30 30 60 
抑 泡 性 能 (泡沫 体积 )/mL | 气 鼓 ee 各 0 
< |30min 
QD 乳液 型 消 泡 剂 固 含量 指标 可 根据 用 户 的 特殊 要 求 双方 商定 。 
8.5.2 有 机 硅 高 温 消 泡 剂 
有 机 硅 高 温 消 泡 剂 的 技术 要 求 见 表 8-17。 
表 8-17 有 机 硅 高 温 消 泡 剂 的 技术 要 求 (HGCZT 4028 一 2008) 
项 日 指 标 
外 观 白色 黏稠 浆 状 物 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) = 30.0 
PH 值 7.5 ~9.5 
消 泡 力 /s < 60 
高汤 清 抑 < ai 
8.6 分 散剂 
8.6.1 分 散剂 MF 
分 散剂 MF 的 技术 要 求 见 表 8-18。 
表 8-18 分 散剂 MF 的 技术 要 求 (HG/T 2499 一 2006) 
项 
一 等 品 合格 品 
分 散 力 ( 为 标准 品 的 ) (% ) = 100 95 
硫酸 钠 含量 (质量 分 数 ,% ) < 5 8 
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( 续 ) 
项 指 标 
过关 HD 合格 品 
pH 值 (1% 水 溶液 ) 7~9 
钙 镁 离子 总 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.10 0.40 
不 溶 于 水 的 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.05 0.10 
细 度 (通过 孔径 为 300pm 筛 的 残余 物 ) ( 质量 分 数 ,% ) < 3 5 
耐 热 稳定 性 /?C 三 140 130 
水 分 含量 (质量 分 数 ,% ) < 7 9 
沾 污 性 I 4 3 
棉 沾 /级 4~5 3~4 
.6.2 分 散剂 N 
分 散剂 N 的 技术 要 求 见 表 8-19。 
表 8-19 分 散剂 N 的 技术 要 求 (HG/T 2562 一 2012) 
项 指 标 
优等 品 合格 品 
分 散 力 (标准 品 ) (% ) = 115 100 
H 值 (1% 水 溶液 ) 7.0 ~9.0 7.0~9.0 
色泽 (Pt-Co)0.5% 水 溶液 < 80 150 
5 镁 离子 总 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.10 0.15 
游离 甲醛 含量 /(mg/kg) < 100 200 
不 溶 于 水 的 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.05 0.10 
细 度 (通过 孔径 为 300km 得 的 残余 物 ) (质量 分 数 ,% ) = 1 5 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 9 9 
硫酸 钠 含量 ( 质量 分 数 ,% ) < 18 18 











.6.3 分 散剂 XY 


分 散剂 XY 的 技术 要 求 见 表 8-20。 
表 8-20 分 散剂 XY 的 技术 要 求 (HGCZT 4064 一 2008 ) 
































指 标 
项 
一 等 品 合格 品 
分 散 性 能 4~5 3~4 
耐 热 稳定 性 /°C = 150 +2 140 +2 
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( 续 ) 
指 标 
一 等 品 合格 品 
PH 值 (1% 水 溶液 ) 7.0 ~9.0 
水 分 含量 (质量 分 数 ,% ) < 7.0 9.0 
硫酸 钠 含量 (质量 分 数 ,% ) < 5.0 8.0 
钙 镁 离子 总 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.10 0.40 
细 度 (通过 孔径 为 300km 筛 的 残余 物 ) ( 质量 分 数 ,% ) < 3.0 5.0 
不 溶 于 水 的 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.05 0.10 
涤纶 /级 4 3 
沾 污 性 三 | 锦纶 /级 4 3 
棉 / 级 4~5 3~4 
8.7 浮 化 剂 
8.7.1 浮 化 剂 $-60 
浮 化 剂 5-60 的 技术 要 求 见 表 8-21。 
表 8-21 浮 化 剂 $-60 的 技术 要 求 (HG/T 2500 一 2011) 
i 指 标 
ee 这 等 品 合格 品 
外 观 习 色 片 状 物 米黄 至 棕 黄 色 蜡 状 固体 或 片 状 物 
酸 值 /(mgKOH/g) < 8 10 
皂 化 值 / (mgKOH/g) 145 ~ 155 145 ~ 160 
羟 值 / (mgKOH/g) 240 ~260 240 ~270 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 1.5 
8.7.2 浮 化 剂 S-80 
浮 化 剂 5-80 的 技术 要 求 见 表 8-22。 
表 8-22 浮 化 剂 $-80 的 技术 要 求 (HG/T 3508 一 2010) 
可 指 标 
ei 优等 品 合格 品 
外 观 淡 黄色 至 黄色 透明 黏稠 液体 | 琥珀 色 至 棕色 黏 稠 油状 物 
酸 值 / (mgKOH/g) < 6.0 8.0 
皂 化 值 / (mgKOH/g) 149 ~160 140 ~160 
产值 /(mg/g) 193 ~209 190 ~220 
含水 量 ( 质 量 分 数 ,% ) < 0.5 1.5 
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8.7.3 


浮 化 剂 T-60 
浮 化 剂 T-60 的 技术 要 求 见 表 8-23 。 













































































表 8-23 浮 化 剂 T-60 的 技术 要 求 (HG/T 3509 一 2012 ) 
指 标 
项 日 
优等 品 合格 品 
酸 值 (以 毛 氧 化 钾 计 )/(mg/g) < 2.0 2.0 
皂 化 值 (以 氧 氧 化 钾 计 )/(mg/g) 45 ~55 40 ~55 
经 值 ( 以 氧 氧 化 钾 计 )/(mg/g) 81 ~96 80 ~105 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 2.0 3.0 
8.7.4 浮 化 剂 T-80 
浮 化 剂 T-80 的 技术 要 求 见 表 8-24。 
表 8-24 浮 化 剂 T-80 的 技术 要 求 (HG/T 3510 一 2012 ) 
指 标 
项 日 
优等 品 合格 品 
酸 值 (以 氧 氧化 钾 计 )/ (mg/g) < 2.0 2.0 
皂 化 值 (以 氧 氧 化 钾 计 )/(mg/g) 48 ~53 43 ~55 
径 值 ( 以 氧 氧 化 钾 计 )/(mg/g) 65 ~80 65 ~ 82 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 2.0 
.7.5 浮 化 剂 FM 
浮 化 剂 FM 的 技术 要 求 见 表 8-25 。 
表 8-25 浮 化 剂 FM 的 技术 要 求 (HG/T 4037 一 2008) 
项 日 指 标 
外 观 无 色 至 浅黄 色 透 明 液体 或 谨 状 物 
pH 值 5.0 ~7.0 





乳化 力 /min 
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第 9 音 涂料 中 有 害 元 素 限 量 及 
卫生 标准 


9.1 涂料 中 有 害 元 素 限量 
9.1.1 与 人 体 接触 的 消费 产品 用 涂料 中 特定 有 害 元 素 限量 
与 人 体 接 触 的 消费 产品 用 涂料 中 特定 有 害 元 素 限量 要 求 见 表 9-1。 


表 9-1 与 人 体 接触 的 消费 产品 用 涂料 中 特定 有 害 元 素 限量 要 求 
(GB/T 23994 一 2009 ) 










































































限 量 值 
项 
A 类 涂料 B 类 涂料 
河 (Pb ) 90 90 
锅 (Cd) 75 75 
铬 (Cr) 60 60 
| 汞 (Hg) 60 60 
可 溶性 元 素 "/(mg/kg) < 
锯 (Sb) 60 
伸 (As) 25 一 
钢 (Ba) 1000 Es 
三 (Se) 500 一 
铅 含量 ?/(mg/kg) < 600 = 
Q@” 按 产品 明示 的 施工 配 比 稀释 剂 无 须 加 入 制备 混合 试 样 ， 并 制备 厚度 适宜 的 涂 膜 。 在 




















产品 说 明 书 规定 的 干燥 条 件 下 ， 待 涂 膜 完全 干燥 后 ， 对 涂 膜 进行 测定 。 粉 末 状 涂料 


接 进行 测定 。 
9.1.2 建筑 用 外 墙 涂料 中 有 害 物质 限量 
建筑 用 外 墙 涂料 中 有 害 物 质 限量 要 求 见 表 9-2 。 
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表 9-2 建筑 用 外 墙 涂 料 中 有 害 物 质 限 量 要求 (GB 24408 一 2009 ) 
限 量 值 
溶剂 型 外 墙 涂料 
项 性 外 墙 涂料 
页 目 水 性 外 将 涂料 | (包括 底 漆 和 面 深 ) 
底 漆 字面 漆 中 | 展 子 2| 色 漆 | 清漆 | 闪光 漆 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC ) 含量 /(gAL) <| 120 | 150 ll15g/kg 680® |700® |760® 
节 合 量 ?( 质量 分 数 ,% ) < 三 De 
藉 、 乙 茱 和 二 甲苯 含量 总 和 2 ( 质量 分 数 ,% ) a 
游离 甲醛 售 量 / (mg/kg) < 100 c= 
游离 二 异氰酸酯 (TDI 和 HDI) 含量 总 入 ( 限 以 
异氰酸酯 作为 固化 剂 的 溶剂 型 外 墙 涂 料 ) (质量 分 Ea 0.4 
数 ,% ) < 
乙 二 醇 醚 及 醚 酯 含量 总 和 ?2 ( 限 乙 二 醇 甲 醚 、 
乙 二 醇 甲 酝 醋 酸 酯 、 乙 二 醇 乙 醚 、 乙 二 醇 乙 本 醋酸 0.03 
酯 和 二 乙 二 醇 丁 醚 醋酸 酯 ) (质量 分 数 ,% ) < 
虱 ( Pb) 1000 
重金 属 含量 ( 限 色 漆 和 腻 饥 ( Cd) 100 
子 )/(mg/kg) 和 | 六 价 铬 (Crs* ) 1000 
汞 (Hg) 1000 
@ 水 性 外 墙 底 漆 和 面 漆 所 有 项 目 均 不 考虑 稀释 配 比 。 
@) 水 性 外 墙 腻 子 中 膏 状 腻子 所 有 项 目 均 不 考虑 稀释 配 比 ; 粉 状 殿 子 除 重金 属 项 目 直 # 
测试 粉 体 外 ， 其 余 三 项 是 指 按 产品 明示 的 施工 配 比 将 粉 体 与 水 或 胶 黏 剂 等 其 他 液体 
混合 后 测试 ， 当 施工 配 比 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 水 用 量 最 小 、 胶 黏 剂 等 其 他 液体 用 
量 最 大 的 施工 配 比 混 合 后 测试 。 
@ 溶剂 型 外 墙 涂 料 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 
时 ， 应 按照 产品 施工 配 比 规定 的 最 大 稀释 比例 混合 后 进行 测定 。 
@” 当 产品 规定 了 稀释 比例 或 由 双 组 分 或 多 组 分 组 成 时 ， 应 先 测定 固化 剂 ( 含 二 异 氰 酸 
酯 预 聚 物 ) 中 的 二 异氰酸酯 含量 ， 再 按 产 品 明示 的 施工 配 比 计算 混合 后 涂料 中 的 含 
量 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 产品 施工 配 比 规定 的 最 小 稀释 比例 进 
行 计算 。 
9.1.3 汽车 涂料 中 有 害 物 质 限量 
1. A 类 汽车 涂料 中 有 害 物 质 限量 要 求 ( 见 表 9-3 ) 
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“ $507. 





表 9-3 A 类 汽车 涂料 中 有 害 物 质 限量 要 求 (GB 24409 一 2009) 







































































































































































挥发 性 有 机 化 合 物 ee 重金 属 合 量 
SA 站 | 口 ee 限 用 溶剂 含量 5 
涂料 品种 (VOC) 含 量 (质量 分 数 ,% ) ( 限 色 漆 ) 
页 量 ,% 
/(g/L) 入 /(mg/kg) 
底 漆 、 中 涂 、 底 色 漆 
热 塑 型 | (效应 颜料 漆 、 实 色 漆 、 <770 
黑光 清漆 、 本 色 面 漆 ) 
底 漆 <750 菏 <0.3 
单 组 中 涂 <550 茶 、 乙 茶 和 二 
次 茶 总 量 < Pb<1000 
分 交 | 底 色 漆 ( 效 应 颜料 漆 、 人 
联 型 实 色 漆 ) <750 乙 二 醇 甲 酝 、 乙 二 | Crs*+ <1000 
一 醇 乙醚 、 乙 二 醇 甲 醚 Cd<100 
鲁 光 清漆 .本色 面 漆 3 醋酸 酯 . 乙 二 醇 乙醚 | 。 Hg<1000 
底 漆 .中 涂 <670 醋酸 酯 、 二 乙 二 醇 丁 
双 组 | 底 色 漆 ( 效 应 颜料 漆 | 
分 交 实 色 漆 ) 六 
We 单 光 清 漆 <560 
本 色 面 漆 <630 
注 : 1. 涂料 供应 商 应 提供 组 分 配 比 和 能 保证 施 涂 的 稀释 比例 范围 ， 测 试 挥发 性 有 机 化 合 




















物 含量 和 限 用 溶剂 含量 项 目 时 按 组 分 配 比 和 最 大 稀释 比例 配制 后 进行 测试 。 


























2. 进行 重金 属 项 目测 试 可 不 加 稀释 剂 。 














3. 汽车 发 动机 、 排 气管 等 部 位 使 用 的 耐 高 温 涂 料 归 入 底 漆 类 别 ; 









































单 组 分 交 联 型 中 用 





于 3C1B (三 涂 - 烘 干 ) 涂 装 工艺 喷涂 的 第 1、2 道 涂料 归 入 底 色 漆 类 别 。 


4. 某 个 产品 作为 不 同 涂料 品种 使 用 ， 应 执行 最 严 要 求 ， 如 双 组 分 交 联 型 涂料 中 有 既 能 




































































2. B 类 汽车 涂料 中 有 害 物 质 限量 要 求 〈( 见 表 94) 
表 9-4 B 类 汽车 涂料 中 有 害 物 质 限 量 要 求 (GB 24409 一 2009 ) 


涂料 品种 限 用 溶剂 合 量 ( 质量 分 数 ,% ) ”| 重 





Ht 








作为 实 色 漆 也 能 作为 本 色 面 漆 使 用 的 产品 ， 应 执行 本 色 面 漆 的 指标 。 


金属 含量 ( 限 色 漆 )/(mg/kg) 




















乙 二 醇 甲 酝 、. 乙 二 醇 乙 醚 、 乙 二 醇 





























水 性 涂料 ( 含 电泳 涂料 ) | 甲 醚 醋酸 酯 、 乙 二 醇 乙醚 醋酸 酯 、 二 





乙 二 醉 丁 本 醋酸 酯 总 量 < 


Pb<1000 
Cre+ <1000 


0.03 Cd<100 














粉末 、 光 固化 涂料 a 






































Hg<1000 











注 : 对 于 水 性 涂料 ( 含 电泳 涂料 )， 涂 料 供应 商 应 提供 施工 配 比 。 进 行 限 用 溶剂 含量 测 
































混 匀 后 进行 测试 。 


试 时 ， 不 加 水 ， 将 各 
进 
剂 ， 粉 未 涂料 可 直 和 





























组 分 和 溶剂 ( 当 产 品 规定 施 涂 时 需 加 溶剂 ， 
行 重金 属 含量 测试 时 ， 水 性 涂料 ( 含 F 
进行 测试 ， 光 固化 涂料 按 产 品 规定 条 件 

















试验 时 需要 加 入 ) 


电泳 涂料 ) 不 加 水 和 溶 
固化 后 测试 。 
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9.1.4 水 性 木器 涂料 中 有 害 物 质 限 量 


水 性 木器 涂料 中 有 害 物质 限量 要 求 见 表 9-5。 
表 9-5 水 性 木器 涂料 中 有 害 物 质 限 量 要 求 (GB 24410 一 2009) 





































































































限 量 值 
项 TY /5 
涂料 腻子 2 
挥发 性 有 机 化 合 物 含量 < 300g/L 60g/kg 
茶 系 物 含量 ( 茶 、 甲 茶 . 乙 茶 和 二 甲 茶 总 和 )/(mg/kg) = 300 
乙 二 醇 酝 及 其 酯 类 含量 ( 乙 二 醇 甲 醚 、 乙 二 醇 甲 醚 醋酸 
酯 、 乙 二 醇 乙 配 、 乙 二 醇 乙 醚 醋酸 酯 .二 乙 二 醇 丁 醚 醋酸 酯 300 
总 和 )/(mg/kg) < 
游离 甲醛 合 量 / (mg/kg) < 100 
Pb 90 
可 溶性 重金 属 含量 ( 限 色 漆 和 腻子 )/ Cd 75 
(mg/kg) 去 CF 60 
Hg 60 








Q@ ”对 于 双 组 分 或 多 组 分 组 成 的 涂料 ， 应 按 产 品 规定 的 配 比 混合 后 测定 。 水 不 作为 一 个 
组 分 ， 测 定时 不 考虑 稀释 配 比 。 
@) 粉 状 腻子 除 可 溶性 重金 属 项 目 直接 测定 粉 体外 。 其 余 项 目 是 指 按 产品 规定 的 配 比 将 
粉 体 与 水 或 胶 夭 剂 等 其 他 液体 混合 后 测定 。 当 配 比 为 某 一 范围 时 ， 水 应 按照 水 用 量 
最 小 的 配 比 量 混合 后 测定 ， 胶 香 剂 等 其 他 液体 应 按照 其 用 量 最 大 的 配 比 量 混合 后 测 
定 。 
9.2 涂料 卫生 标准 
9.2.1 食品 容器 用 涂料 卫生 标准 
1. 食品 容器 过 氯 乙 烯 内 壁 涂料 卫生 标准 要 求 ( 见 表 9-6) 
表 9-6 食品 容器 过 和 氯 乙 烯 内 壁 涂 料 卫 生 标准 要 求 (CB 7105 一 1986 ) 
项 目 指 标 
4% 乙酸 ,60°C,2h 


蒸发 残 酒 /(mg/L) < 30 
65% 乙醇 ,60°C,2h 
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( 续 ) 

项 目 指 标 
高 锰 酸 钾 消 耗 量 (蒸馏 水 ,60*C ,2h)/(Cmg/DL) 国 yy 
络 ( 以 Pb 计 ;4% 乙酸 ,60°C,2h)/(mg/L) < 1 
砷 (以 As 计 ;4% 乙 酸 ,60°C,2h)/(mg/L) < 0.5 
氧 乙烯 单 体 残 留 量 / (mg/kg) 1 





9. 2. 





2. 食品 容器 漆 栈 涂料 卫生 标准 要 求 
品 容器 漆 酚 涂料 卫生 标准 要 求 参 见 本 手册 表 4-48 。 
3. 食品 容器 内 壁 聚 四 氟 乙 烯 涂料 卫生 标准 要 求 
食品 容器 内 壁 聚 四 气 乙 烯 涂料 卫生 标准 要 求 参见 本 手册 表 4-49。 


2 食品 钠 头 内 壁 用 涂料 卫生 标准 


1. 食品 缸 头 内 壁 脱 模 涂料 卫生 标准 

1) 食品 镀 头 内 壁 脱 模 涂 料 感官 指标 参见 本 手册 表 4-50 。 
2) 食品 钢 头 内 壁 脱 模 涂料 理化 指标 参见 本 手册 表 4-51。 
2. 食品 铀 头 内 壁 环 氧 酚醛 涂料 卫生 标准 
1) 食品 镀 头 内 壁 环 氧 酚醛 涂料 的 感官 指标 参见 本 手册 表 4-52 。 
2) 食品 饶 头 内 壁 环 氧 酚醛 涂料 的 理化 指标 参见 本 手册 表 4-53 。 
3) 食品 饶 头 内 壁 环 氧 酚醛 涂 膜 的 理化 指标 参见 本 手册 表 4-54。 
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本 手册 以 现行 相关 标准 为 依据 ， 从 实际 应 用 和 提高 工作 效率 
出 发 ， 系 统 地 介绍 了 各 种 涂料 及 辅助 材料 的 型 号 、 牌 号 、 用 途 及 
性 能 要 求 等 相关 知识 。 其 主要 内 容 包括 涂料 基础 知识 、 涂 料 的 干 
燥 、 建 筑 装 饰 及 路 桥 用 涂料 、 特 种 涂料 、 油 潜 、 颜 料 、 腻 子 和 密 
封 胶 、 涂 料 辅助 材料 、 涂 料 中 有 害 元素 限 量 及 卫生 标准 。 本 手册 
以 表格 为 主 ， 内 容 简明 扼要 ， 具 有 极 强 的 实用 性 。 
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